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EXTRACTO DEI, DESCUBRIMIENTO

Procedimiento paré aumentar la resistencia an-
tes del wvulcanizade de varios componentes en la fabrioca-
cibn de neuméticos, cintas de trénsportadorea, plles eleg

Se troquimicas y otros articulos elastémeros similares. El pro
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cedimiento se puede emplear en componentes de neumd-

ticos como son las bandas antlrrozamiento, costados neo
negrog, tiras de revestimiento y revestimientos inte-
riores, en este dltimo caso efectusndo el vulcanizado
gin ampollas, ¢ oun teles con capa de acabado incorpora-—
das generalmente en ar¢iculds elastémeros. El procedi-
miento se 1lsva & cabo por irrediccién de mezclas de
caucho sintético y otros materiales que tiene muy po-
co o nade de caucho natural, pero con una resistencia
entes del wvulcanizado suficiente para aguantar las di-
versas operaciones de elaboracién para la fabrica-

¢ién de dichos articulos.
Principlos fundamentales del Invento

El invento se refiere a un procedimisunto me-
di=nte el cual se pueden vﬁlcanizar parcialmente Qi
versos componentes de neumdticos por redizcidén, que dé
por resultado une mayor resistencia de dichos compo-
nentes a la deformacidén producida al incorporarse en
wa neumdtico o cubierta no wvulecanizado. Asimismo, en
1la fabricacién de cubiertas u otros articulos compues-

to3 por capas de material se emplean_varias telas

revestides que se hacen flexar de una forma pronuncia-

da durante la fabriczeldn del neumdtico o cubierte y
81l lu capa de acebado tiene una resistencia insuficien-
te antes del vuleanizado, cuando se hace flexar la te-
la, los cordones posarin por la capa de acabado fore
mendo un defecto en la cubierta. DNicho deterioro en

le capa de acabado puede ocurrir en le fabricacibn,
formeoibén o conformacibén de le cubierta. Poxr ejemplo,
en la fabricacidén de cubiertas de capas al bids ¥y

radleles, las capas de cordones que se revisten ocon oo~
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pes de cesbado se forman o vuelven alrededor del talén
nientres el caucho se encuentre sin vulecenizar y la
capa de scabado deberd tener resistencie suficiente
entes de vulcanizar pars evitar que 165 cordonss pene-
tren en la ocepa de acabedo.

En la fabricacién de cubiertes de capas al
bids, cuendo el éngulo de los cordones oembie por s
operacibén de moldeo, las cupga de acabado rozan unas
contra otras y deberdn temer suficiente resistencia an-
tes de vulecanizer pera evitar su rotura. Los neuméticos
o cubiertas redieles se febricen normelmente en tembores
expandibles. Cuando el tembor se expande hasgta slcanzar
1z forme de la cubilerta sin vulcanizar, los cordones de~

berén mentenerse seperados. Ia capa de acsbado deberd

tener resistencie suficiente pare asguentar las tendenciss

que tienen los cordones & no conservar su relacibn de se-

paracibén y evitar que los cordones penetren en la capa
de acabedo. .

También se acostumbra en la fabricacién de cu-
biertas newmdtices a formar le cubierte sobre un tembor
comenzando con el revestimiento intexrioxr, eifladiendo des-
pus capas suficlentes de caucho y tela, inflendo des-
pués la cubierte mientras se encuentre en un molde para
su conformecidn y vulcanizacidén. Ie cubierte sin vulece~
nizar se expende generalmente dentro del molde inflando
une ampolla neumética que empuja y mentiene las capas
contre lag paredes del molde hasta que la cubierta se ha
vulcanizado.

Log diversos intentos realizados para vulcani-

zar en moldes 8in empolle no han tenido éxito debido al
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espesor heterogéneo del revestimiemto interior sin
vulcanizer que permite la pénetraci6n de vapor de
agus o agua celiente en las zonss més dslgadas por la
presién creada en el interior del molde durente las
operaciones de configuracién y vulcanizedo. Esta pene-
tracibén del vapor de sgus o agua caliente produce por
lo tento la separacién de les capas dando por resulte—
de una cublierte defectuose al inflarse o durente su
funcionemiento ulterior., Si el revestimiento interior
se vulcanize antes de incorporarse con los componentes
de la cublerta sin vulcenizar, careceri de la adheren=—
cia necesaria pars unirse con los demfs componentes.
En la fabricacién de pilas eleotroquimicas
e partir de telas con capas de acabado, las telas
deben configurerse s medida en estado sin vulcenizar
pare formar pilas que se adapten eﬁ el interior de
las estructurses recipientes o a 1és configuraciones de
formes varisbles y le cape de acabado deberd temer
resistencia suficiente para'évitar la rotura o desga-
rramiento de la capa de acabado durenie le fabricge
¢ién y vulcanizado. En la fabricacién de cintas paras
transportedores y articulog gimilares, surgen proble-
mag comparebles que exlgen el empleo de eépas de ace-
bado de cierte’ resistencia minime antes de wvulcenizar.

Haste la llegada de los czuchos sintéticos,

se ha empleado caucho natural principalmente para las

telas con capas de acabado. ElL caucho natural es ceda
vez menos interesante a causa de su menor disponibi-
1lidad y mayores costos y porque los cauchos sintéticos

se pueden combinar shorse pere conseguir propliedades
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 que no tienen los cauchos ngtursles. No obstante, cler-

tos cauchos sintéticos que podrian ser convenientes pa~
re lap capes de acsbado debido & sus propiededes con—
venientes no se han utilizado porcue tienen resisten-
cles antes de la vulcanizacién inconvenientemente bajas,

El empleo sficaz de los ceuchos sintéticos
pare las capas de acabado exige un procedimiento de
vulcanizacién o endurecimiento parcial que mejora su
resistencia antes del vulcanizado para usoc general en
la fabricecién de ocubiertes y productos similares, el
par que evita los inconvenientes de los diversos métoe
dos conocidos de vulcenizeoién parciel. Asf, por ejem~
plo, los procedimientos de endurecimiento guimico dan
por resultado una deficiente estabilidad en almacena-
miento del caucho sintético parcialmente endurecido y
el vulecasnizado rotatorio empleando un tambor caliente
ha demositrado ser lemto y costoso.

Por la tecnologia anterior ge ssbe que se pue-
de emplear radiscidn parm tratar o endurecer diversos
compuestos orgénicos. Estos procedimientos han quedado
confinados a: radiecidn de la superficie de rodadura
despuds de vuloanizacién témice parcisl segin se desw
ocribe en la patente estadounidense N2 2,933,.441l; radia-
cién de cordones de cublsrtas, descrite en la patente
estadounidense No. 3.061.530; y reticulacién o degra-~
dacidn de copolimerocs de etiléno v éateres de vinilo
con rayos ionizantes, descrifo en la Patente estadouni-
denge N2 3,160.575. Con anterioridad a este invento
no sé ha reallzado la vulcanizacibén o endurecimiento par-

cial por rediacién de los diversos componentes de arti-
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oulos elastémeros desecritos em la presente memoria,

Resumen del Invento

Este invento tieme por objeto proporclonar
un procedimiento perfeccionado para el endurecimiento
o vulcanizecidn parcial de componentes empleedos en la
fabricacidn de articulos elastémeros empleando irradie-
oibn pera mejorar la resistencia antes de vulcenizar
de los compuestos de eaucho‘sinfétieo que 1o se han
empleado hasta ahora o que se han empleédo solaments
en aplicaciones limitadas. |

Otro objeto del invenio es vulcanizar o endu-
recer parclalmente telas revestidas por irradiacidn,
reemplezendo, en su totalidad o en parte, los cauchos
naturales por cauchbs sintéticos. _

Otro objeto del invento es endurecexr o vuloca~
nizar parcielmente tilraes entirrozamiento de goma en lu-
gar de les més costosas tiras sntirrozemiento de nilén
tejido empleadas normalmente. .

Otxo objeto del invento es endurecer o vulce-
nizaer parcialmente tiras de costado no negras, propor-
cionendo de este modo resistencia & la emigracidén de
eceite, antloxidantes y otros materiales decolorantes
desde las partes negras. ‘

Otro objeto adlcional del invento es endure-
cer o vulcanizar parcialmente una tira de goma delgada

que se ha de colocar bajo el costado no negro como ti-

ro de barrera contra la emigracién de materies decolorun-

tese.

Otro objeto adlcional del invento es endure-

cer o vulecanizar parcieslmente una tira de revestimiento



de calibre reducido que recubre adecuademente el cos-

tado no negro durante la construceidn y vulcanizacién

de la cubierta y que despuds se puede quitar después

para dejar al descublertc la cantided de costado de-
5o seeda.

Otro objeto mds del invento es endurecer o

vulcanizar parcialmente revestimientos interiores, evi-
" tando una reduccién perjudicial de calibre cuando el re-
vestimiento se vuelve hacla arribe slrededor de los
10. telones durante le fabricacién y evitando iguslmente
cualquier reducoidn gensible de calibre dursnte la
configuracidn y vulcanizacidén de la cubierta.

Otro objeto adicional del invento es propor-
cionar un procedimiento pare la vulcenizacién sin

5. ampolla de cublertms utilizando un revestimiento inte-
rior previamente vulcanizado parcialmente con lo gue
se pueden emplear muteriales mds delgados.

Otroe objetos del invento resultantes del

endurecimiento o vulcanizacién parcial por radiacidén
20. | de los diversos componentes son: une reduccidén de me-
terial, se puede sustituir mds caucho natural por cau-
cho gintético sin pérdida de ;esistencia, los componen-—
tes tratados no se adelgazan o se desplazan durante
le construccidén del articulo elastémero, ni adelgazan
25. o fluyen durante el wvulcenizado ulterior.

Estos y otros objetos del invento y sus ven-
tajes resultardn evidentes a la vista de la descrip-
oidn detallada del invento expuesta a continuacidn.

En general, un procedimiento segln el inven-

30, 40 comprende el endurecimiento o vulcanizacién parcial

por irradiacidén de capas de acabado eplicadas en telas o
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le irrsdiscidn de otros componentes, constituyendo cada
uno mezclas variables de csucho sintético y otros ma-
teriales de relleno. ILa tela con capa de =cabado se in-
corpore en el articulo en contacto con componentes de
caucho sin vulcanizar que se han de unir cusndo el arti-
culo se vulcanize y endurece. En otra variente, la telas
se puede incorporer primero e irradiarse despuds. EL
procedimiento puede comprender tembién la adicién de una
goma adherente apropiada. '

Lag telasg compuestas por una red de cordones
¥y que se revisten con capas de aéabado son bién conoci-
des y comprenden algodén, polidster, ra&én, nylén, fibra
de vidrio y acero (si los filamentos son suficientemente
finos pars evitar la scumulacién inconveniente de calor).
Se debe tener culdado con ciertas telas para que el ni-
vel de intensidad en Mrad de irradiasecién no sea suficien—
temente elevado pare producir un efecto perjudicisl en
la tela. ' |

Los,reyestimiantos apropiados de caucho sinté-
tico comprenden homopolfmeros o copolimeros de dienos
conjugados que contienen 4 § 5 4tomos de carbono, con o
sin estireno, por ejemplo polibﬁtadieno, polisoprenc, co-

polimeros de tutedieno e isoprenc, copoliméros de esti-

. reno con butadieno y/o isopreno, y comprende otros elas-

témeros vulcanizables por szufre. No todos los cauchos
gintéticos se pueden vulcanizer o endurecer convenisn-
temente por irradiacién., El caucho de butilo, por ojem-
plo, se degrada. i

Los cauchos sintéticos tienen poca aglutinosgi-

dad y comfumente gse emplean gomas aglutinentes para su-
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plementar la adherencia entre superficies adyacentes de
ios duuchos sintéticos. Los procedimientos de irradiacién
desoritos en la presente memoria comprenden el que dichas
gonas adherentses o aglutinantes se puedan emplear sin
afectar perjudicialmente susfpropiedades de adherpncia.
Agi, 81 en la fabricacidén de un artfculo ds caucho sinté
tico donde la superficle exterior se endurece parcialmen-
te por irradiaecién, una superficie se trata con una gonas
aglutinante, se adhiere al csucho sin vulcenizar y des-—
pués tawbién en el articulo endurecido o vulecenizado.

Se pueden emplear ti?os diferentes de irradia-
cibn constituidos por ondas hiperenergéticas, v.g., rayos
X, rayos gamma y rayos beta o particulas, v.g., electrones
de gran velocidad. Se ha determinado empfricumente gue
el ompleo de electrones de gren wvelocidad de un acelera-
dor ofrece cierbtas ventajas dertipo comorcial. Por ejem-
plo, los electrones de grem velocidad generados por acele-
radores son més factibles o précticos que Llos rayos gamme
del Cobalto 60 porgue la irradiacién se controla con ma-
yor facilidad. '

Log aceleradores disponibles en mercado se pue-
den incorporar féeilmente en varios tipos de aparatos de
elaboracién. Al irradiar componentes del tipo en consgi-
deracién, un posible disefio de aparato de elaboracidn
que podria cumplir con las exigencias de gran velocidad
de une fdbrica comprende dirigir electrones de gran ve—
locidad sobre los componentes colocados sobre un trans-
portador contfmuo. Este proceso de elaboracidn se puede
controlar también para graduar el grado de endurecimiento

en todo el eapesor del componente.
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Degcripeidn de la modalidad de preferencia

Le fuente de radiascién mencionade en esta soli-
¢itud se puede conseguir utilizando un acelerador elec-
trénico y os la fuente de preferenciz en este procedinmien=—
to. Les descripeiones que siguen sirven pare ilustrar una
composicidén de ejmple de matefia vulcanizable, la poten—
cia de la radiaseidn empleadsa y sus resultados. Las diver-
gag conposiciones presentadas a continuaciéﬁ se indicen
en pes¢ y emplean los compuestos que giguen:

¥e 1 R.S.S. - N¢ 1, léminas aumadas nervadas (caucho
natural)
Allied Whiting

Carbonsto cdlecico

Chemprene 100 -~ Resinas de hidrocarburo polimerizadas

Flexon 845 - Aceite de petrélec parafinico ASTM Tipo 4

Santocure NS -~ N-t-butil-2-benzotiazolsulfenamida

Vultec 4 - Alquilfenoldisulfor + 30% dcido estedrico

Santoflex DD - 6-dodecil~l,-2~dihidro-2,2,4-trimetilqui-~
nolina

Pepton 65 ~ 2-benzamidotiofenato de @inc + 40% vehi-
culo inerte

EPIM - monémero de etileno propileno dieno

DEG - ageleradoy de(difenilguanadina

Por ragones de bhrevedad estos compuestos se deno~
minardn en adelante por sus nombres comunes o marcas Tre
gistradas. .

Con respeoto a los datos de lag prucbas presentao-
dos como materisles A, B, C ¥y D expuestos més adelante, se
emplearon los procedimientos siguientes pars obtener va-
lores de: (1) resistencia antes de vulcanizar y (2) por-
centaje de recuperacidn. En cuénto a la resistencia antes
de vulcanizar, se colocaron muestras de 2,54 mm de espesor

¥y de 12,7 mn de anchura en una méquina de pruebas Inatron
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con wme separacidn inicial de mordazas de 1,0;las morde~

z68 se separayon a un régimen de 127 cm por minuto ¥

ge midieron las libres méximes moviéndose el gréfico a
50,8 em por minuto. El porcentaje de recuperacidén (2)

gse determiné de aocuerdo con la pruebs normal de plastici-
dad de Williams, ASIM N@ D926-67, procedimiento 2.2.1 e
100 grados centigrados.

Reveatimiento Intexior

Un material de revestimiento interior con la
composicién indicadam a continuacidn se sometid & radiae-
¢ién de un acelerador electrénico sobre una gama de 0,0
& 20,0 megrads.

Caucho butilico Enjay 20
SBR 1502 33,5
Ne 1 R.S.S. 45
Regenerador de cubiertus enteras 20
GPT Black : 50
Allied Whiting - 45
Chemprene 100 10
Flexon 845 6,25
Acido estedérico 1
Oxido de zino ‘ 5
Santocure NS ’ T2
Vultece 4 . 1
© Azufre 0,3

En }as pruebts se observd un aumento en las
libras méximas (1) resistencia antes de la vulcenizacién,
¥y en porcentaje de reouperacién' (2), al aumentar la eXpo-

gicidn a la radiacién.
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5
Prevuleenizacidén, Material A: Mrad Mrad Mrad Hrad iirad

(1) Resistencia antes
del vulcanizado, kilos

(2) Porcentaje de recupera-
cidn 8,0 31,5 42,5 80,0 (si?ieg
peris-

mentar)
Aumento general en Al: 13,86 kilos

Aumento general en AZ: 72%

Si ge desea emplear vul_ca.nizacién.sin ampolla, se
puede graduar la vulcanizacidén de un revestimiento interior
en forma lanminar produciendo un endurecimisento o vulcanize-
¢ién superior al 50% en el lado interior haciendo dicha par—
te més resistente a la abrasién e impermeable sl aivre durun-
te la configurseidn. Simulténeaxﬁente el lado exterior se
puede endurecer menos del 50% dejando una mayor adherencia
para el sglutinemiento con las capas superyacentes. Un re-
vestimiento interior preparado de este modo es totalmente
apropiado pare la vulcanizacidén sin ampolla deblido a su do-
ble ocaracter{stica de ser impermeable al paso de aire por
un lado, mientras ge encuentrz en el molde, teniendo al
mismo tiempo su otro lado su:ficienfe adherencie para aglu-~
tinarse adecuademente a las capas superyacentes.

Tire Antirrozemiento

Una tire entirrozamiento. de la compbsicién indice-

de a continuacién se sometid a radlacién de un acelerador

electrénico en una gems del orden de 0,0 a 20,0 megrads.

Material B
N¢ 1 R.S.A. 80
SER 1502 20
SAF Black 80

Santoflex DD 2,5
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Material B (continuacidn)

Pepton 65 0,5
Flexon 845 15
Acido estedrico 2,0
5. Oxido de zine | 3,0
Sentocure NS 1,0
Azufre 3,0

En las pruebas se observd un aumento en las
libras méximas (1) de resistencia antes de la vulcaniza-
10, cidn y en porcentaje de recuperacién (2) al sumentar la
exposicién a la radizoidn.
0 5 10 15 20
Prevuloanizacidn, Msterial B: Mrad Mred Mrad Mrad Mred

(1) Resigtencis antes
del vuleanizedo, kllos

, néximos 10,26 15,79 18,94 23,40 26,18

15, (2) Porcentaje de recuperacién 9,0 39,0 48,0 54,0 (sin
experi-
mentar)

Costado Blanco

Un material de costado blanco con la composicidn
indicada a continuacidn se sometid a radimeidn en un acele-—
20. rador eleotrénico en una gema del orden de 0,0 a 15 megrads.

Material C

N¢ 1 R.S.S. ‘ 45
SBR 1502 30
EPDM (Vistalon 4608) 25
25. PPTD silice Hidratado 15
Silicato de magnesio 15
Diéxido de titanio 20
Cera - 5
Dietilenglicol | 1y5

30. Acildo estedrico 2
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Material C (continuacién)

Azul ultramarine 0,2
Oxido de zinoc 15

Azufre 3
5. . Sulfenamida 1,0
DEG "~ 0,25

En las pruebas se observé un sumento en las
fibras médximas (1) de resistencia antes de la Vulcani-
zacién y en porcentaje de recuperacién (2) al exmentar

10, la exposicién a le radiacién.
0 5 10 15
Prevulcanizacién, Materiel C: Mrad Mred Hrad HNrad

(1) Resistencia antes
del vulcamizado,

kilos méximos 3,69 7,92 9,00 9,54
(2) Porcentaje de re-~
cuperacign 10,0 35,5 113,5 110,0
13 Aumento general en C,: 5,85 kilos
Aumento general en C,: 100%
Tira de Revestimiento
Una tira de revéstimiento oon la composicidn
indicaeda a continuacién se sometié & radiseién de un
20. acelerador electrénico en una gema del orden de 0,0 a
15,0 megrads.
Matexrial D
EPIM (Vistalon 4608) 20
N8 1 R.S.S. 45
25, SBR 1502 20
Enjay Butil HT 10-68 15
FEF Black 40
Aceite aromético 10
Acido esteérico ' 1,0
30, Cera 1,5

Oxido de zinc 3,0



5e

10.

15.

20.

25.

30.

Material D (continuacién)

Aznife 0,5

MBIS . 0,75

Disuliuro de fenol alquilico 1,25

Oxido de magnesio - 0,5

En las pruebas se observd un aumento en las li-
bras méximas (1) de resistencia antes de la vulcanizacién
¥y en pocentaje de recuperscién (2) al sumentar la expo-
gicidn a la radiacién.

. Q 5 10 15
Prevulcanizacién, Material D: Mrad HNrad Mrad Hrad
(1) Resistencia antes del

vulcanizado, kilos
mé.ximoa 5!85 7187 9’76 11170

(2) Porcentaje de recu- .
peracidn 10,5 35,5 71,0 118,5

Aumento general en Dlt 5,85 kilos
Aumento general en D,: 108%

El invento se describe adicionalmente con rela-
cién a los ejemplos que siguen que se refieren a capas
de acebado de composiciones‘diférentes. En los ejemplos,
se iluatra una resistencia antes del vulcanizado mejora-
da comparendo las resistencias a le tracecibn y/o alarga-
nientos antes y despuds de la irradiacidn. Tales pruebas
demuestran el cambio de resistencia antes del vulcanize-
do de las capas de acabado y son indicativas de si los
materiales tienen resgistencie suficiente para resigtir
la separacién de los cordones, como en lg fabricacidn de
une cublerta radiai ¥y la penetracién de las capas de aca-
bado porila flexién de cordones en incurvaciones o dngulos
pronunciados.

Varias muestras de material sin vulcenizar, que

alrven de ejemplo, preparadas y sometidas a diferentes ni-
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veles de prevulcanizecién por irradieciém tenfen las cn-

racterfsticas siguientes:

S8R P RS - U L
PED 25 100
5e Duradeno — — 100 50 —— 50 5C
Caucho naturel ——- — . ' 50 50
Hegro de humo 75 i % 15 75 75 75
060 Go zinec 4 4 2 2 2 4 4
Acido estedrico 1 1 3 3 3 1 1
10. Eggigzagguro 40 40 140 1 0 *
Acelte — —_— 30 7 7 30 —
MBT ——— 0.2 ' 0.2 0.2
TBBS 2 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9
15. hzufre 3 1.8 1.8 1.8 1.8 1.1 1.1
MBIS —_—

- Reslstencia antes
del vulcaniga-
do - resistencise
& la traccidn,

kilos/0,45
20. 0 Mrad 1,5 3,5 0,6 0O 0,4 3,2 9,1
1 " — 8,5 0,8 ©,7 2,0 4,6 13,0
2 " ~—- 13,6 1,7 4,4 5,8 6,6 17,0
2,5 9,8 '
3 i —r 18,2 3,2 7,8 9,4 8,5 20,0
25, 5 " 25,7 11,3 25,5
7.5 39,0 cem - e
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Alergamiento de (1)
rotura

(7

0 Mrad 625 500 550 750 1325 1250 1275

1 " -~ 525 825 1075 1325 1075 1325
2 " --- 562 1325 1325 1325 1125 1325
2,5 0 1025 e e e e e
3 n —— 675 13235 1325 1325 1125 1300
5 WoLLT5 e mem e eee 1125 1125
75 " 1150 eme eem -

20,0 " 1250 ——m e o

oo o . —

En le tabla, el durndenc se refiere a un copoli-
mero estéreo de butadieno y estireno., El SBR se refiere
a un copolfmero en emulsién de butadieno-estireno. E1 PED
se refiere & polibuiad{eno.

En lns diversas pruebas, se emplearon diferen-
tes aceleradores, o gea, mercaptobenzotiazol (MBT), ben-
zotiazolsulfenamide de butilo terciario (TBBS) y disulfuro
de mercaptobenzotiazol (MBTS).

Le dosis absorbida de irradiacilén se indica en
Mrads. Las resistencias a la traccién de las diferentes
muestras después de sometidas e verios niveles de prevu1~'
canizacidén se regilstran pare cads muestra. Al reslizer
la pruebae, se colocaron muestfas de caucho de 2,54 mm de
espesor y 12,70 mn de anchura en une miquina de pruebes
Instron con les mordazes colocadas a 25,4 mn y despuds se
separaron les mordazes & un régimen de 125 cm por minuto
para determinar las resistencias a la traccidén, Se regis-
travon los porcentejes de elargemiento al punto de rotu-
re de este modo.

En la pruebe de la muestra (1) se desconocia que

dosls de irradiacidn serfen necesarias para congeguir los
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resultados deseados y, por lo tanto, se reaiizaron prue-
bag de irradiamcién en dosis de absorcién de 5 Mrads y
guperiores. No obstantes, se averigué que las pruebas

a niveles de intensidad superiorés e 5 Mrads no eran ne-
cesariss pars obtener los resﬁltados comparativos desea~
dos en la geme de mejora de resistencla antes del vuloa-
nizedo esperada.

Las muestras dieron por resuliade formulacio-
nes apropiadas para poder utilizaer polimeros y copolime-
rog derivados de dienos conjugados de 4 6 5 dtomos de car-
bono, con y sin estirenoc., Con dichos materiales, las do=
gis de irradiacidén absorbida hasta 5 Mrads han demostra~-
do ser guficientes, aunqus se pueden emplear niveles
superiores pare meteriales de los mismos cauchos, de com-
posicién diferente, y para materiales que contengan otros
cauwchos. No obstante, parece ser que, en general, los
niveles de irradiacién pare prevulcenizados del tipo come
prendido en la presente memorie no necesiten exceder de

10 Mrads. Se observerf que las formulsnciones que contie-

.nen niveles de asceite més.elevado tienden 2 der uns resig—

tencia inferior entes del vulcenizado, segfn indica 1s
muestre (3). No obstente, el caucho netural, cusndo se
provulcaniza parciaslmente, da resietenoias’an$es de vul-
canizar suficiéntemente elevadas pars la fabricacidn a
escala industrial, alm cuando se sumente el aceite nota~
blemente (véanse las muestras 6 ¥y 7).

Comparando las propiedades de los cauchos antes
del prevulcamizado (v.g., las proplededes dadas pars O Mrads
comparadas con las obtenides despuds del prevuleanizado),

es evidente que se pueden prevulcenizer fécilmente mate-

riales sin vulcanizer por irrsdiacién para producir cepas
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de acabado factibles para telas'empleadas en diversos
tipos de productos., El polibutadieno remccionz mucho

més favorsblemente en el provulcenizedo que el SBR,

lo cual se demuestre por los resuitados registrados
(compdrense las muestras 2 y 5), donde la resistencia

e la tracelén y el elargamiento muestran mayores mejoras
a las diversas dosis de irradiscién. Ies resistemcias

o "o traccibn y alergamiento de osde uno de los demds
motoriales mostraron algunas mejoras en resistencila
aentezs del valcanizado por irradiecidn.

Eatas telas con cepe de acabado prevulcaniza-
da parcialmente al incorporarse en articulos de meanuface
tura, como son les cubiexrtas, oclntas transportedoras,
piles electrogquimicas o productos similsres, junto a
materiales sin vulcanizar que contienen azufre ¥, cuan—
do sea necesario, recubiertas con un adhesivo apropiado
entre las superficies en contacto, se pueden vulcanizar
por procedimientos tradicionales sin que surjsun proble-—
mas de adherencis interfaciel.

Los ejemplos enteriores no limitan el mlcance
del invento, sino que su finalided es indicar los bene-
ficios de la irrasdilacidn en diferentes compuestos vulca-
nizables.

Deasorita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como le manera de realizarse en 18 préctice,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificecliones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También

se hace constar que el invento corresponde & una solici-
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tud de patente presentada en Noriteamerica con el ne de

Ser. 184.187 de 27 de septiembre de 1971, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
egencla del referido invento por 1o que se solicita Pa-
tente de Invenoién por 20 afios, en Espafia, sobre: PROCE-
DIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN ARTIGULO CON COMPONENTES
BLASTOMEROS; caractsrizéndose por lo sigulente:

1.~ Procedimiento para la obtencién de un arti-
culo con componentes elastémerqs, carscterizado porque
comprande las etapas de: combiner une capa de material
elastbébmero, endureciendo parcialmente la capa de material
elastémero al exponerls & irradiacibén suficiente para in-
ducir una mejor resistencia antes del vulcanizado; colo-
car la capa parcialmente endurecida de material elestéme-
ro en contacto con otros componentes elastémeros; confi-
gurar la cepa de material elastémero y otros ocomponentes
elastémeros conforméndola prédoticamente al artioculo desea
do, y vulcenizar la ocaps de material'elastémero ¥y los de-
més ocomponentes elastémeros.

2.~ Procedimiento segin le reivindicacién 1,
oaracterizado porque la irradiacién se efectia por cusl-
quier onda o particula enengéfioas gue indugzcan uns dosis
absorbida de 0,1 a 20,0 Mreds. ’

3.~ Procedimiento segin la reivindioacién 2,
caracterizado porque las particulas gltamente energéti-
cas son electrones de gran velocidad. '

4.~ Procedimiento segin ocualquiera de ias rei-
vindiocaciones 1 a 3, caracterizado porque comprends la

etapa de aplicar la capa de material elastémero como una
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oapa de acabado & une tela entes de vuleanizar finelmen-
te la ocapa. ' o

5.= Procedimiento segin la reivindicacién 4, ca-
racterizado porque comprende le etapa de tratar la tels
revesilda con una goma adherente antes de su incorporacién
para mejorar la adherencia con los demAs componentes elag-
témeros.

6.~ Procedimiento segin cualquiers de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la caps de mate-
rial elastémero se incluye en un revestimiento interior
bare una oublerta, que mentiene un espemor practicamente
uniforme durante la configuracién.

7.~ Procedimiento segin la reivindieacién 6, ca-

recterizado porque comprende la etapa de endurecer o vul-

-oanizar pércialmente el revestimiento interior en un mayor

grado en un lado pare producir une meyor impermesbilidad
al aire,

8.~ Procedimiento segin le reivindicacién 6, ca-
racterizado porgue comprende la etape de greduar el endu-
recimiento parcial del revestimiento interior de forma que
sed impermesble al paso del aire en el lado interdor mien-
trag que mentiene una tuene adhersncia en el otro lado
vare adherirse & oapas superyacentes.

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
5, caraocterizado porque el material elastémero se incluye
en una tire antirrozamiento de una cublerta.

10.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 & 5, caracterizado porque sl material elag
$6mero se incluye en una tire o bende de oostado no deco-

lorante y no negre de una cubierta,



407016

11.- Procedimiento segin cualquiere de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el material elasg
témero e incluys en une tire de revestimiento o de unae
cubierta.

5. 12.- Procedimiento segin cualquiera de les rei-
vindicaciones 1 a 11, caracterizado porque-la capa de me-
terial elastémero es de calibre reduocido.

13.- Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaclones 1 a 12, caracterdzado porque la capa de mate

10. rial elastémero contiene componentes de eaucho natural.

14.- Procedimiento segin cuslquiera de las rei-
vindicaciones 1 & 13, oaracterizado porque la capa de me-
terial elestémero contiene componentes de relleno.

15.- Procedimiento para la obtencién de un arti-

15. culo con componentes elastémeros, tal y como queda sustan-
cialmente descrito en la preasente Memoris.

Esta Memoria conste de 22 hojas esoritas a mé-

quine por uns solas oara.

Wedxids 26 SET, 1972
20, THE FIRESTONE TIRE & RUEBER COMPANY.

1. GOMEZ ACEBO Y MO

/ P b Flrmadan Ly Gaota Eex




	Bibliographic data
	Description
	Claims



