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La presente invencién tiene por objeto ciertos perfec-
cionamientos introducidos en la fabricacidén de molinos para el
refino de materias pulfurulentas entre las que se consideran
preferentemente productos tales que cacao, chocolate, barnices,
esmaltes y otros productos similares,

Es sabido que, para el refino del cacao, chocolate, bar
nices y productos similares, se emplean desde hace tiempo moli-
nos de distinta construccidn,

En los @ltimos tiempos, se ha sentido la necesidad de
reducir las dimensiones de las particulas que componen los dis-
tintos productos y de reducir simulténeamente la necesidad espe-
cifica de energia por unidad de material tratado.

Uno de los sistemas mfs conocidos estd representado
por el llamado molino de bolas, constitufdo esencislmente por un
recipiente cilindrico dentro del cual se ponen, amontonadas, unas
bolas metdlicas o bien de cerdmica.

EL molino de este tipo tiene el inconveniente de que
los tiempos de molienda requeridos para obtener particulas muy
pequefias y finas son aglgo larges y de que, ademdés, no se obtie-
nen particulas de granulometria wniforme, Ademés, los molinos del
tipo mencionado tienen el inconveniente de que, en caso de una
molienda muy fina, sumenta considerablemente el desgaste tanto
de las bolas como del recipiente que las contiene;

Pars remediar los lnconvenientes anteriormente mencio-
nados, se ha ideado un molino, constitufdo por un cilindro ex~
terior fijo, dispuesto, con preferencia, verticalmente, dentro
del cusl puede girar un rtor, tambidn cilindrico, sobre ocuya
superficie exterior se montan unas bolas o rodillos guiados en
un recorrido determinado, efectuando asi{ la molienda sélo por

rozamiento de rotecidén. Pero tampoco con este @liimo tipo de mo=
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lino se ha conseguido eliminar por completo los inconvenientes
hasta aqui lamentados,

Es sabido que los resultados de la molienda dependen
esencialmente de dos faotores, es decir, de la presidn o fuerza
de impacto con la cual los elementos de molienda chocan con el
meterial para desmenuzar, y ademds, en el caso de un molino de
recipiente cilindrico fijo dentro del cual gira un nétor, del
nﬁﬁero de revoluciones de este dltimo,

Como, para obtener el resultado de molienda dptimo,
es necesario tener en ouenta las caracteristiocas especfficas de
cada material, y es indispensable poder adaptar tanto la presidén
de molienda como la velocidad de los elementos de molienda a las
caracteristicas especificas del producto, pudidndose efectuar
uns regulacidn a eleccidn en este sentido,

Ello no es posible con 10s molinos hasta aqul conoci-
dos,.

Otre exigencis, que no satisfacen los molinos ye cono—
¢idos, es la de poder irabajar de manera continuada,

Un fin de la presente invencidn es el de crear un mo-
lino con el cusl sea posible variar a eleccidn la presidén de mo-
lienda y la velocidad de rotacidn de los elementos moledores,
Otro fin que la invencidn se propone oumplir es el de crear un
molino que pueda ser accionado, ademfs, de maners continuada,

Dichos fines se alcanzan mediante un molino de bolas o
de rodillos para el refino de oacamo, chocolate, barnices, esmal-
tes y otros productos similares, del tipo comstitufdo por un re-
cipiente exterior cilindrico y por un rdtor interior coexil del
recipiente y que lleve las bolas o los rodillos, molino carac-
terizado esencialmente por el hecho de que tanto el recipiente

cilindrico exterior como el rdtor interior estén concebidos de
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modo que ejecutan gracias a medios adecuados, independientemente
uno de otro, un movimiento rotatorio. -

Un molino concebido segin la presente invencidn estd
descrito més detallademente a continuacién con referemcia a una
forma de ejecucidn que se da & solo titulo de ejemplo y que se
ilustra en el adjunto dibujo, en el cunal:

e Figurae 1, representa un molino en seccidn axil, &
escala reducida, ¥y 7

La Figure 2, representa una seccién por la linea II-II
de la Figurs 1,

Con referencia &l adjunto dibujo, se indica con A, en
conjunto, la armadura de soporte del molino, indicéndose con B,
también en conjunto, el molino propiamente dicho.

Diche armadura A comprende una base (1), en la cual
estd alojada una columna vertical (2), ejecutada'de nodo que per-
mite el monteje de dos brazos de sbpdrte (3 ¥ 4), que sobresalen
en voladizo, . '

E1 brazo de soporte (3) estd previsto en el extremo in
ferior de la columna, mientras que el brazo de soporte (4) estd
previsto en el extremo superior de la columne (2),

En los extremos en voladizo de los dos brazos de sopor
te (3 y 4), se encuentra slojado el molino B propiamente dicho,
de bolas o de rodillos.

Oomo puede verse por el adjunto dibujo, el molino B
estd constitufdo por un recipiente cilindrico (5), exterior, que
presenta dos cubos (6 ¥ ;), montados en adecuados cojinetes de .
rodemiento (8 y 9), slojados en los extremos de los brazos (3 y
4)s ' | '

' Dichos cojinetes de rodamiento (8 y 9) permiten que el

recipiente cilindrico (5) ejecute una rotacidn sobre su eje cuen
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do es accionado por un motor (10), que actfa sobre une polea (11)
u otro medio similar montado sobre el oubo inferior (;) del ci-
lindro (5), Es ventajoso prever, entre el motor (10).y-la polea
(11), un variasdor de movimiento (no representado), que permite
veriar a eleccién la velocidad del recipiemte cilfndrico (5).

Es {{til, ademés, prever unos medios adecuados (ﬁo T
presentados) para bloquear eventualmente el recipiente (5) contra
toda rotacidn, ‘

Dentro del recipiente cilindrico (5), y coaxil de es-
te dltimo, estd previsto un mdtor (12) provisto, a lo largo de
su envolbura exterior, de mumerosos rodillos (13) de molienda.

Dichos rodillos de molienda estén montados en el rdtor
(12), en adecuadas orejas (14), de modo que pueden desplazarse
en sentido radial y hacia la superficie cilfndrica interior del
recipiente cilfndrico (5), durante el movimiento del réter (12).

En la forme de ejecucidn ilustrada, los rodillos de
moliends (13), que se extlenden paralelamente al eje del rétor
(12), son de una sole pieza, aunque, naturelmente, dichos rodie
1los pueden estar sustituldos también por numerosos rodillos mis
cortos, de conformacidn distinta y sostenidos en muchos puntos,
o por adecusdos apilamientos de esferas,

Tanbidn el ndtor (12) estd provisto de dos oubos (15 ¥y
16) que resultan alojados dentro de los cubos (6 y ﬁ) del reci-
piente cilindrico (5), en los cuales los cubos (15 y 16) son s08
tenidos, por cojinétes de rodamiento (18) y por'cojinetés de ro-
zemiento (19), de modo gue pueden efectuar una rotacidn cuando
el nétor (12) es puesto en movimiento por un motor (20) que, a
través de una correa (21) o similares, estd acopladé a une polea
(22) montads sobre el cubo inferior (16) del mdtor (12). Tambidn

en este oago, entre el motor (20) y 1a éolea (22) estd ventajo



125

130

135

140

145

150

406990

samente previsto un variador de movimiento (mno representado).

El material para moler es alimentédo, mediante uns bom
ba 0 similares (no representadas), por un conducto (23), montado
rigidamente en el brazo de soporte superior (4). .

El materigl alimentado por dicho cénduoto llega, &
travds de un conducto (24) practicado en el oubo (15) del ndtor
(12), dentro del recipiente cildndrico (5) del molino B, Debi-
do & la rotacidn del rdtor (12), y por tanto del cubo (15) que
contiene el conducto (24), el material slimentado es arrojado
radislmente hacia la pared interior del recipiente oilindrico (5).

Durante el descenso 4ol material a lo largo de la pa;
red del recipiente (5), dicho material es sometido a tratamiento
por los rodillos (13) montados alrededor del rétor (12). En cuan
$0 el material ha atravesado de arriba abajo el reoipienxe cilin
drico (5), es extraido por otro conducto (25) previsto en el cu=
bo inferior (16) del ndtor (12), '

El conducto (25) estd acoplado con una tuberda de ex-
traceidn (26), acopladé ventajosamente con una bomba de aspira~
cidn (no ilustrada) o similares, _

Por razones de claridad, no se han indicado log medios
de cierre que, naturalmente, tienen que estar previstos entre
los elementos que giran y los elementos f£fijos.

Como puede verse por la Figura 2, los rodilles (13),
previstos alrededor de la envoltura del ntor (12), estén alow
jedos con sus extremos en orejas especiales (14) que permiten un
desplazamiento radiel de los rodillos (13) cuando 6l rdtor (12)
es puesto en rotacidn por el motor (20)o .

Pare adaptar el molino a las caracteristicas del ma-
terial para moler, es suficiente efectuar la regulacidn del nife

mero de revoluciones del rdtor (12) y del recipiente cilindrico
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(5), es decir, que variando el nfmerc de revoluciones del rétor
{(12), es posible modificar la presidn ejercide por los rodillos
sobre la pared interior del recipiente eildndrico (5) y, por
tanto, sobre el materiel que baja a lo largo de la.pared del re-
cipiente (5), mientras que, variando el nfmero de revoluciones
del recipiente cilindrico (5), es posible sumentar el nimero de
revoluciones de los rodillos de molienda (13). Esto es particu-
larmente ventajoso porque, con un determiﬁado miwero de revolu-
ciones del ndtor (12), y por tanto con une determinada presién
de trabajo aplicada, es posible aumentar el nfmero de revoluciow
nes de los rodillos (13), influyendo sobre la rotacidén del reci-
piente cilindrico (5), ﬁero sin aumentar ulteriormente la pre-
sidn de trabajo de los rodillos.

Se deriva de ello gue el material para moler es some-
tido mucho més veces al fratamiento por los distintos rodillos
de molienda, sin que por otra parte haya que aumentar la presién
de trabajo de los rodillos mismos contra la superficie del re-
cipiente (5), presidn que es responsable en gren parte del rdpi-
do desgasﬁe tento de los rodillos como de la superficie interior
del recipiente cilindrico (5). Ademds, al aumenter la presidnm,
aumente también notablemenfe la energia necesaris para el trata-
miento del material.

Es evidente que el molino concebido segin la presente
invencidn no se limita a la forma de ejecucidn descrits e ilus-
trada, gino que permite muchas otras formas de ejecucidén y modi-
ficaciones, sin rebasar por ello el alcance de proteccidn de la
invencidn,

La forma, dimensiones y materiales podrén ser variables
¥y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre que no

altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto que se
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desoribe,

Los términos en que queda redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar
con cardeter amplio y nunce en forma limitativa.

La solicitante se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos Certificados de Adicidn complementarios por las
nejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiers aconse-
jar le préctica.

N o T A :

Desorita suficientemente la naturslezs y alcence de
la invencidn y la manera como la misma puede ser llevada a la
préctica, se reivindican a titulo privativo las siguientes par-
ticularidades sobre las cuales ha de recaer la concesidn del
privilegilo de PATENTE DE INVENCION gue se soliocitas

1)~ Perfsccionamientos en molinos para el refino de
materias puivurulentas, tales que cacao, chocolate, barnices,
esmaltes y otros productos simileres, del tipo conmstitufde por
un recipiente cildndrico exterior y por un rétor interior coa~
xil del recipiente, y que lleva esferas y/o los rodillos, ¢ a~
racteriszados esencislmente por el hecho de gque tanio
el recipiente cili{ndrico exterior como el rdtor interior estdn
concebidos de modo que esjecutan, independientemente el uno del
otro, gracias a medios adecuados, un movimiento de rotacidén.

2).—~ Perfeccionamientos en molinos para el refino de
materias pulvurulentas, segin la reivindicacidn 1), caracteriza~
dos por el hecho de que el recipiente cilindrico exterior y el
rftor interior estén previstos de medios que permiten indistin-

a ¥ volutivamente el giro en el mismo sentido y en sentido de
giro oponentes

3),~ Perfeccionamientos en molinos para el refino de
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materias pulvurulentas, segin la reivindicacién 1), caracteriza-
dos por el hecho de estar previstos, ademds, medios adecuados
para impedirle al recipiente cilindrico exterior la ejecucidn
de todo movimiento de rotacidn,

4),~ Perfeccionamientos en molinos paras el refino de
materiés pulvurulentas, segin las reivindicaciones 1) a 2), ce~
racterizados por el hecho de que el recipiente cilindrico'exte-
rior y el rétor interior son puestos en rotacibén con motores
adecuados y con la interposicidén de correspondientes variadores
de movimiento,

5)e— Perfeccionamientos en molinos para el refino de
materias pulvurulentas, segin las reivindicaciones 1) a 4), ce~
racterizados por el hecho de gue, como medios de molienda, se
emplean bolas, alojadas en la envoltura del rdtor de modo que
pueden efectuar un desplazamiento en sentido radial.

6)a~ Perfeccionamientos en molinos para el refino de
meterias puivurulentas, segin una de las reivindicaciones 1) a
4), caracterizados por el hecho de que, como medios de molisenda,
se emplean rodillos previstos alrededor de la envoltura y dis-—
puestos con su eje paralelo al del »dtor, y de que dichos ro-
dillos estén montados de modo que pueden ejecutar un desplaza~
miento en sentido radial,

7).~ Perfeccionamientos en molinos para el refino de
naterias puivurulentas, segin la reivindicecidén 6), caracteriza~
dos por el hecho de que los rodillos estén previstos de una so-
la pileza y se extienden por la entera longitud del rdtor y en
alternativa de fabricacidn es susceptible el empleo de una plu-

x:é/{iaad de rodillos de pequefia longituds

]

I 8).~ Perfecocionamientos en molinos para el refino de

/

id -
/ mgterias pulvurulentas, segin una de las reivindicaciones an-
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teriores, caracterizados por el hecho de que el materisl para
moler es alimentado de manera continuada por un conducto de ali-
mentacién previsto en el lado superior del molino y acoplado
con una bouba de presidn, y de que la extraceidn del material
molido se efsctia por un conducto de exbtraccién previsto en el
lado inferior del molino y acoplado con una bomba de aspiracidn.

9)o.—~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MOLINOS PARA EL REFINC DE
MATERTAS PULVURULENTAS", ‘ -

deo ello seéin gqueda expuesto en la presente Memoria
que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y dos hojas de dibujos que con la mismg se acompafian,

MADRID, 2 5 SCP, 1972 e

Po he | '
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