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MORTA DESCRIPIFTVA

para solicitar PAT.NTZ Di INVENCION en ESPANA por 20 aflos
A nombre de VYZKUMNY USTAV STAVEBNICH HMOD

entidad checoesglovaca

establecida en Hn&vkovského ul. 65, Brno 17, Checoeslovaguia

por: "DISPOSITIVO PARA ENVASAR MATERTAL:: PULVuRUL=NTOS,
GRANULADOS, EN TROZOS O LIQUIDOS iN RwCIPIeRIZS",

(Clase Internacional  B65b)
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El invento se refiere a ug ggﬁb%ﬁ%ﬁkj?;gi:

para envaser materiales almacenados de forma onele Sl
ta, por ejemplo, de materiales pulverulentos, en
forma de gravilla, en trozos, liquidos y explosi-
Vo3 e£ recipientes de transporte, que trabaja neu-
néticamente.

El invento tiene como objetivo garan
tizar un envasado exento de polvo y sin peligro
de material almacenado de forma suelta en un ciclo
automético, con la posibpilidad de poder ajustar -

cual&uier altura de nivel deseada del material y
de s;ﬁalar la altura mixima sin que se necesite
un oéerador especializado.
j Se sabe que para estos finés se uti-~
!
1izan haste ahora dispositives de llenado que es-
tén constituidos por un dispositivo de descenso,
una brids de montaje con tres poleas, una parte
télescépica heche de metal parz el llenado, un fue
lle exterior plegable y una boca con brida.

E1 dispositivo de descenso estéd pro-
visto de un cilindro neumdtico que esﬁé dispuesto
al exterior del tubo de llenado. El cilindro neuQ
mitico para él descenso puede congelarse & conse-~

cuencia de la humedad del aire durante los meses

de invierno, con lo que se haria problemitico el
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funcionamiento seguro del dispositivo entero. Ia
carrera del oilindro es insuficiente y, por lo
tanto, el tubo del llenado no puede ser elevado
a una altura tal que debajo de este tubo de lle-
naedo se pueda cerrar el cierre de la abertura de
llegado del recipiente. Al efectuar sl llenado del
vagén ferroviario RAJ 459, el tubo de llen=do no
pueée ser elevado por encima del gdlibo ferrovia-
rio, de manera que no se cumplen las condiclones

dé seguridad de las compaﬁias‘ferroviafias.

Al efectuar el llenado de vagones cig
terna no se compensa la flexién de las suspensiones
originada por la carga durante el proceso de lle~
nado. De esta forma se origina un efecto fuerte de
polvo porque la brida apoyada del tubo de llenado
se aleja de la boca de llenado del recipioente. Des
pués del llenado, esta distancia es tan grande que
el materiel que fluye al interior del recipiente
es sopludo al ambiente por la corriente de aire s
brante.

El material a envasar fluye al inte-
rior del recipiente a través de un telescopio me-
tdlico que es complicado respecto a su consbruccidn
y delicado en cuanto al movimiento de los twbos

metdlicos entre si. Las purtes méviles pueden atas
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carse fdcilmente en un ambiente lleno de polvo ¥y per

~der los pardmetros indicados. Un ielescopio metdli-

co no permite desviacién del tubo de llenado, lo

cual hace necesario un acercaniento extremadamente

- exacto del recipiente a llenar, por lo que se prolon

ga la durancién del ciclo de llenado. Esta circuns-
dancia origina a2 veces desperfectcs en el tubo de
llenado.

Mediante el fuelle exterior, el aire so
brante es extraido del recipiente, por succién, du=
rante el llenado. |

| El tubo de llenado con su brida es ele-
vado por tres poleag. Su lastre se realiza mediante
un anillo de hormigdén, lo cual requiere mucho tra-
bajo y no estd elegido convenientcmente para este
sigtema. La boca no estd provista de cierre, de ma-
nera que al sacar el tubo de llenado de la boca del
recipiente sale bastante cantidad de pol%o del mate
rial al ambiente.

EL tubo de llenado no permite control
del nivel delmeterial en el recipieﬁ%e ¥ necesita,
por -. tento, la atencidn constante de un operador.
Sin embargo, éste no puede impedir gue en algunos
casos el recipiente se llene en exceso, 1o cuasl tie-

ne como consecuencia mds pérdidas.
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A1 vwtilizar estos dispositivos de lle

nado en l2 industria de material de censtruccidn,

loa resultados también son insatisfactorios.
Ademds, se conoce un dispositi&o de

1llenado que estd constituido por una parte mévil y

el tubo de llenado propiamente dicho. Una artesa,

que degeansa sobre cuatro ruedas, forma la parte

mévil. El meterial es alimentado & la artesa a tra
vés de una boeca de llenado que estd soportada fir-
memente. En la proximidad de la boca de llenado es-
+4n montadas las bocas de dos fubos de extraceciébn
por suceidén. Ia parte superiorde la artesa se com
pone de piezas de chapa que pueden ser plegadas o
retraidas y yue pueden ser sacadas en direccién ho-
rizontal, bien tirando de ellas o bien empujdndolas,
es decir, correspondientemente al movimiento de to-
do el dispositivo. En la parte inferior de la arte-
sa estd montado un tubo de llenado con cierre.

E1L tubo de llenado es bajado al inte-
rior de la boca del recipiente mediante un cable
gue estd conducido sobre una polea.gue se encuentra
dentro de la corriente de material. Este dispogiti-
vo-de llenado tiene un iqdicador neumdtico del ni-~
vel para poder controlar el nivel del material en-

vasado.
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A pesar de su alto rivel técnico, este
dispositivo tiene ciertas desventajas y no garanti-
za un funcionamiento irreprochable. El plegado de

las partes de chapa que garantizen el cierre de la

- artesa y que debe permitir su movimiento en sentido

horizontal, no es demasiado adecuado para un amblen-
te con mucho polvo, Las pertes de chapa se ensucian
con el polvo y no pueden cumplir su finalidad; si-

gus una deformacidén de la tapa superior mévil de la

artesa mévil,y el dispositivo no cumple su objetivo.
| . )

La diéposioién de la polea para la subida del tubo
de llénado directagente en la corriente de material
no gafantizé gran duracién de la polea, gue se pue—
de bajar. Puede ocurrir un atasco y un desgaste ré-
pido de la polea. |

ILa sonda del indicador de nivel, median
te. la cual se realiza la sefializacién de la altura
del nivel de maferial en el recipiente, ho puede ser
ajustada durante el llenado para diferentes alturas
de nivel de material en el recipiente. Ia sonda es-
t4 montada firmemente al exterior del cierre v estd
sacada al exterior de tal manera que puede sufrir -
féecilmente desperfectos..

Este diépositivo de llenado no puede -

utilizarse wniversalmente poryue no resuelve el pro-

-6 -
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blems de llenar varios tipos de vagones (T 111, T

138, ete.) y no estd realizade de unz forma t21 que

resvelva el problema de la influencia de las diver-

sas alturasde vagones con respecto & la apertura de
5 los cierres.

En el caso en yue se introduzca el tu
bo ée llenado en 1é'boca de un vagén méds bajo que
aqﬁél para el gue estd ajustado, la apertura del -
cierre disminuye en la diferencia enire la altura

10 ajustada y la altura del vagdn mds bajo, Con este
tubo de llenado, los vagones sin boca (abiertos) no
preden ser llenados; el cierre del tubo de llenado
sblo se abre después de apoyarse el tubo de llena-
do sobre la bhoeca del recipiente. El dispositivo de

15 llenzdo esté-destinado exclusivemente para el lle-
nado del vagbn RAJ 459.

Los inconvenientes citadog son elimi-
nados por &l dispositivo neumdtico de #cuerdo con
el invento para cenvasar materiales pulverulentos,

20 granulados, en trozos o liguidos en recipientes. g
t4 constituido por una tolva de llenado y una en-
volvente exterior yue formen una cédmara anular pa-
ra le éxtraccién p;r suceibn y tiene, ademds, ca-
denas sustentadoras y un c¢ierre cénico. Bste estd

25 dispuesto en el extremo inferior de los conos ex-

3011072 .- 7 bl
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terior e interior y estd unido firmemente, median-

te un acoplamiento, a un cable hueco desplazable en
direccién vertical., EL cable hueco estd conducido
sobre una polea y anclado en el dispositivo de deg
censo. El cable hueco estd unido u la fuente de ai-
re comprimido y al perceptor de la altura del nivel
del material, pasa por el centro del cierre cénico
a su extremo inferior, donde forﬁa la sonda de me-
dicién y, ademds, a través de la ménsula en el cen~
tro del canal de entrega, la cual estd unida firme-
mente al cono interior. la ménsula esta provista de
un tope, de una boguilla de perceptor que desembo-
ca debajo del tope y que estd unida a4 la fuente de
aire comprimido, de un perceptor yue indica ¢l apo
yo del cono exterior sobre la boca del recipiente

¥y, ademds, de un muelle yue se encuentra entre la

ménsula y la parte inferior del tope.

¥l dispositivo de llenado ée caracieri-
za, ademds,porque el perceptor de la altura del ni-
vel del material estd wnido tanto'a la sonda compen—
sadora, yue se encuentra en la céﬁara ﬁara la extrac
cién por sucéién, como tambidn al perceptor del ni-
ﬁerq de revoluciones del dispositivo de descenso, -
que estd unido al perceptor del apoyo del cono exte-

rior sobre la -boca del recipiente.

-8 -
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Ia ventaja del dispositivo de acuerdo'g”f
con el invento para envasar materiales pulverulen-
tos, granulados, en trozos, liquidos y explosivos
en regipientes de transporte consiste principalmen-
te en el hecho de que la alimentacidén de aire a2 la
sonda, que estd formada por la parte inferior del
cierre, se realiza a través de un cable hueco que
estd unido firmemente al cierre, con 1o cue se ga-
rantiza la medicidén de cunalgquier altura de nivel del
material de llenado.

0

i El cabie hueco, qﬁe desemboca en la son
da, n6 solamente sirve para subir y bajar el cono ex
terior mediante el.dispositivo de descenso, sino tam
bién,!simulténeamente, para la transmisibn de la se-
flal ﬁeumética al perceptor. Asi se acoria esencialmen
te el camino de la seflal neumdtica al perceptor.

Otra ventaja del dispositive de llenado
de acucrde con el invento consiste en qué el percep-
tor para el apoyo del cono exterior sobre la boca de
1llenado de la cisterna pone en funcionamiento al per
ceptor para ¢l nimero de revoluciones ‘del dispositi-
vo de descenso, con lo que se hace posible la bajada
del cierre con la sonda del perceptor a una profundi-

dad preseleccionada. De esta forma se garantiza la -

utilizacidn vniversal de este dispositivo de llenado

-0 -
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para todos 1los tipos de recipientes de transporte:

sin que se tenga que tomar en consideracidén su altu
ra, poracue la profundidad de desplezamiento del cie~

rre es independiente de la profundidad de descenso

- del digpositivo de llenado,

: Se hace posible el llenado de vagones
sin béca de llenado porque la parte superior y la
parté inferior del dispositivo de llenado estdn wni-
das a la cédmara intermedia de extraccidn por suceiédn
nediante cadenas ajustables en_las que el dispositi-~
vo de llenado estd suspendido al efectuarse el lle-
nado de vagones abiertos, con lo que se abre el cie-
rre.

Otra ventaja del dispositivode llenado
consiste en que existe, como perceptor para la dis-
minucién de la altura del nivel, un indicador de com
pensacién de altura del nivel, que compensa el cambio
de presidn en el recipiente llenado, Ademds, se eli~
mina el dispositivo mévil, porque el dispositivo de
llenado estd montado firmemenite; eventualmente se su
fjetan varios dispositivos de llenado conﬁiguos. Tl
ajuste de vagones clsterna y de obtros vagones se reg
lizs acefcéndolos coﬁducgendo. De esta forma se eli-
mina la tendenciz 2 las averias del dispositivo mdé=-

-
vil. Una oscilacién del tubo de lienado en = 500 mm

e 1
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es admisible para un llenado bueno con obturacitén

complgta de la boca de llenzdo. E1 cono exberior
estd provisto, en su superficie exterior, de ma-
terial sintético que es resigtente al calor y al
desgaste, de manera que se garantiza una obturacidn
incluso con bocas de llenado de cisterna que no
tienen junta de obturacidén propia. De esta forma
se hace posible un llenado exent6 de polvo de las
cisternas.

In el dibujo adjunto estd representa-
do un dispogitivo de acuerdo éon el invento para
envasar materiales pulverulentos, granulados, en
trozos y liquidos en recipientes. La figura 1 mues
tra una seccibn longitudinal a través del disposi-
tivo de llenado, y la figura 2 representa el dispo-
sitivo de llenado en posicidén de funcionamiento. Ia
figura 3 muestra una seccidén a través de la brida
de nontaje y éi soporte de la polea del.cable hue-
co en el plano segin la seccién A=A en la figura 1,

El dispositivo de llenado estéd cong-
tituido por la brida de montaje l;.que'esté unida
firmemente (véase la figura 1) al dispositivo neu-
mético de Gescarga 16. Al lado de la brida de mon-
taje 1 estd sujeta la brida 19 de extraccidén por
succién. Dentro de la brida de montaje 1 (véase la

-1l =
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figura 3) estd dispuesto el manguito 18 con la polea
17, sobre la que estd colocado el cable hueco & y -

conducido, mds adelante, a través de la junta de ob
turacién 20. E1 cable estéd unido firmemente al cie=
rre 15 y al dispositivo de descenso 21. La brida de
montaje 1 estd unida al cono exterior 9 mediante la
envolvente exterior 4, y al cono in%erior 106 median
te la envolvente interior 6. Dentro de la brida de
montaje 1 estdn dispuestos puntales 2. El cono exte-
rior § estd unido al cono interior 10, tambidn me-

! .
diante puntales 2. Los puntales 2 entre el cono in-

teriog 10 y el cono exterior 9 estdn unidos, median
te ca?enas 3, & los puntales 2 dentro de la brida
de montaje 1. En el cono interior 10 se encuentra
la méhsula 12, en la que estd dispuesta la boguilla
26 de perceptor, sobre la que se apoya el tope 1ll,
emortizuado por el muelle 13. Sobre el tope 1l se
apoya el cierre 15 que cierra al mismo tiempo el co

no exterior 9. El cierre 15 estd unido firmemente,

mediante el acoplamiento 14, al cable hueco 8, que
puede ser bajado. EL dispositivo se apoya sobre la
boca 27 del recipiente. En el lado exterior del co-
no exterior 9 se encuentra la sonda dompensadora -
25. El cable hueco 8 desemboca en el extremo del cie

rre 15 y sirve de sonda de medicién 28. Ie alimenta

- 12 -
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c¢ién de la gonda de medicién 28 y de 1a sonda com=-

pensadors 25 se realiza desde el perceptor 24 para
la altura del nivel del material en el recipiente
mediante el dispositivo de descenso 21. La alimen-
tacidén de la boquilla 26 de perceptor se realiza -
desde el porceptor 22 del apoyo del cono exterior

9 sobre la boca 27 del recipiente. La regulacidén de

la apertura vy del descenso del cierre 15a la posi-

cibn determinada mediante el dispositivo de descen
80 21 se realiza mediante el perceptor 23 para el
nimero de revoluciones del dispositivo de descenso
21, en dependencia del perceptor 22 del apoyo del co
no exterior 9 sobre la boca 27 del recipiente.

El dispositivo funciona de la siguien~

te mane

=
o

Después de colocar el vagbn (vagbn cis-
terna) debajo del dispositivo de llensdo, se conec-
ta el dispositivo'de descenso 21, que béja la envol~
vente exterior 4 y el cono exterior 9 con el ciexre
15, de manera que el cono exterior 9 se apoya sobre
la boea 27 del recipiente. Cuando ocwrre esto, el cig
rre 15 cmpieza a salir (véase la figura 2). En cuanto
el cierre 15 ha salido de sﬁ posicién Qe partida, el
nuelle 13 comprimido se expande y oprime el tope 11
contre la ménsula 12 ¥y cierra asi la boquilla 26 de

-13 -
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elemento sensible. La sefial de la boguilla 26 de per-—
ceptor entrege 1a orden al perceptor 23 del ndmero -
de revoluciones del dispositivo de descenso 21, que
gobierma el dispositivo de descenso 2l. Este baje el
cierre 15 a la profundidad predeterminada., Cuando el
cierre 15 ha alcanzado la profundidad, determinada, el
dispositivo de descarga 16 neumédtico es conectado por
la_seﬁal del perceptor 23 del mimero de.revoluciones
del dispositivo de descenso 21, y empieza el llenado;
Al mismo tiempo se conecta el dispositivo de extrac-
cibén por succibn y el material sobrante es enviado por
suceién el filtro (no dibujado) a través de la cdmara
intermedia 5 de extraccibén por succibn y la brida 19

de extraccidén por succidn. El material fluye al re~

‘cipiente a través del canal de entrega 7. Cuando el

material entregado ha alcanzado en el vagbn la al--
fure predeterminada y se acerca a la sonda de medi~-
cién 28, que se encuentra en la parte inferior del

cierre 15, la presidén aumenta en el cable hueco 8

~que une la sonda de medicién 28, mediante. el dispo=-

sitivo de descenso 21, al percepbor 24 de la altu=
ra del materiél en el recipiente. EL percepbor 24
sefiala el final del procesgo de-:llenado y cierra por

su sefial el dispositivo de descarga 16 newmdtico,

" mediante un convertidor newmdtico-eléctrico de va-

- 14 -
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lores de medicidén (no dibujado), con un retardo que

corresponde a la caida del material del canal de en
trega 7. La sefial del percepltor 24 psera la alitura
del nivel del meterial conecta el dispositivo de -
descenso 21 mediante el perceptor 23 del nimero de
revoluciones del dispositivo de descenso 21. Zl clie~
rre 15 peneira en el cono exterior 9, oprime el mue-
1le 13, el tope 11 es subido en la ménsula 12 y la
boquilla 26 de perceptor es liberada. Cuando el cie
rre 15 penetra en el cono exterior 9, lo sube a la
p091016n de partlda. Bn el momcnto en que el cono
exterlor 9 ha alcanzado la posicién de partida, el

dispositivo de extroccibn por succibn es desconec-

!
1

tado por el perceptor 23 (no dibujado).

Al realizar el llenado de un vagbn sin
boca de llenado, el modo de trabajo del dispositivo
de llenado es el mismo, con la Unica diferencia de
que el cono exterior 9 queda suspendidq.en las ca-
denas 3, y s6lo entonces se abre el cierre 15.

El dispositivo de acuerdo con el inven-
to para envasar meteriales pulverulentos, granulados,
en trozos, liquidos y explosivos en recipientes aho-
rra un dispositivo de t%aslado, mejofa las condicio
nes higiénicas del aﬁbiente, aunenta la seguridad del

trabajo, disminuye las pérdidas de tiempo y de mate-

- 15 -
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rial durante el proceso de 1lenado, es sencillo con e
respecto a la cualificacién del operador y garanti-
za un funcionamiento irreprochable, Su universali-

dad garantiza la posibilidad de eplicacién en todos

-los tipos de recipientes de transporte en el alma-

cenamiento de reservas de material en silos y en re
cipientes.

]
i

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE
afiog, son los siguientes:

l.~ Dispositivo para envasar materiales
pulverulentos, granuvlados, en trozos o liquidos en re
cipientes, con accionamiento neundtico, constituido
por una tolva de llenado y una envolvente exterior -
que forman una camara anular para la extraccidn por
succibn, y uue presenta ademds cadenas susientadoras
¥y un cierre cénico, caracterizado porqug,el cierre cé

nico (15) estd dispuesto en el extreno inferior de un

cono exterior (9) y un cono interior (10) y estd uni-~

- 16 -
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do firmemente, mediante un acoplaziento (14), a un

‘71}‘15 &
g meel

cable hueco (8) desplazable en direccién vertical,
el cual estd anclado, pasando por und polee (17),
en un dispositivo de descenso (21), ¥ ecstd comuni-

5 cado con una fuente de aire comprimido y un percep-
tor (24) de la altura del nivel del material, porque
61 cable hueco (8) pasa por el centio del cierre cf
nico (15) a su extremo inferior, donde forma la son~
da de medicién (28) y porque estd conducido, ademds,

10 a través de la ménsula (12) en el centro del canal
de entrega (7), porgue la ménsula (12) estd unida
firmenente al cono interior (10) y la ménsula (12)
tiene un tope (11) y una boquilia (26) de percepior
que desemboca debajo del tope (il) y esté unida a

15 la fuente de aire comprimido y al perceptor {22) ael

| apoyo del cono exterior (9) sobre la boce (27) del
recipiente, y porque la ménsula (12) tiene ademds un
muelle (13) que se encuentra entre la ménsula (12)
y la parte inferior del tope (11).

20 _ 2,- Dispositivo segin la reivindicacitn
1, caracterizado porque el perceptor (24) de la al~
tura del nivel del material estd unido & la sonda —
compensadora (25) débajo,derla cdmara (5) para la ex-
traccién por succién y al percepior (23) del nimero

25 e revoluciones del dispositivo de descenso (21}, ¥

3.11.72 ’ | - 17 -
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porque el perceptor (23) estd unido, ademis, al per- Rt

ceptor (22) del apoyo del cono extericr (9) sobre la
boca (27) del recipiente.

3.~ Dispogitivo para envasar materiales

5 pulverulentos, granulados, en trozos o liquidos en
recipientes.

Tal y como se ha descrito en la iiemoria
gue antecede, representado en los-dibujos que ge acon
paflan y para los fines que se han especificado.

10 Esta Hemoria consta de dieciocho hojas

escritas a méquina por una sola cara.

Medrid, -3 ROV, 6872

P.A. //ﬁ\
A EE}Q FEJ‘_ -
Wzg
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