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PATENTE DE INTRODUCCION
por DIEZ afios
en Espafia, a favor de D. JOSE LUIS GOYA ROLDAN de nacio-
nalidad espafiola, residente en Avenida del Ejército 34 -
29 izg. BILBAO, la cual se refiere a:
7 "PROCEDIMIENTO CON SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA
REALIZAR UNA ESTRUCTURA LACUNARIA EN MATERIA PLASTICAY

-

. ==000 °
MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un proce - -
dimiento y a un dispositivo para obtener una estructura
lapunaria o reticulada por extracidn de un material - -

termopldstico que lleva cordones verticales paralelos -

entre sf y cordones transversales igualmente paralelos

entre si; siendo los cordones verticales perpendicula -

res & los cordones transversales.
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De acuerdo con una forma preferente de ejecu-—

¢idn de le invencidn, ste procedimiento estd caracteri-
zado esencialmente por el hecho que consiste en hacer
pasar continuamente material pldstico por une serie de

orificios fijos para la formacidn de los cordones ver-

ticales, en hacer pasar por un canal fijo, co-extensivo

a la mencionada serie de orificios, una lédmina de mate-

rial pldstico de un solo trozo y en recortar periédica-
mente en esta ldmina, a la salide del mencionado canal y
en la proximidad de los mencionados orificios, cordones
transversales de forma que los mismos se depositen so-

gobre los cordones verticales y se suelden entre si,

De acuerdo con una forma de ejecucidn prefe-

rente, la mencionada serie de orificios estd digtri--

buida uniformemente sobre la perifereria de un circulo,
gsiendo le estructura lacunaria o reticulade obtenida de
esta forma, una red tubular que lleva una primera se-

rie de cordones paralelos al eje del tubo y también -

una segunda serie de cordones formada por anillos para-

lelos entre sl, dispuestos en planos perpendiculares -

el eje del tubo y soldados & la primera serie de cordo-
neg,

Para la aplicacidn del procedimiento antes-
mencionado,'la invencién propone un dispositivo que estd
constituldo por un cabezal de hilera que lleva we sdma—~
ra de paso para el material pldstico, que alimenta por
una parte una serie de orificios dispuestos en un pri-
mer elemento de hilera y por otra parte un canal inde=-

pendiente de esta serie de orificios, y co-extensivo a
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la misma, asi como una cuchilla que actia en combina-
¢ién con la abertura del mencionzdo canal parse obturar
periddicamente la salida,

El mencionado canal puede estar dispuesto so
bre o bajo la serie de orificios.

En el primer caso, y si la serie de orificios
estd distribuida uniformemente de acuerdo con la peri-
feria de un circulo, los cordones transversales, cons-
titufdos por anillos, se sueldan sobre la cara exterior
de los cordones verticales, mientras que en el segundo
caso, estos anillos se sweldan sobre la cara interior
de log cordones longitudinales,

Segin une forma de ejecuccidn preferente del
dispositivo, el cabezal de hileras estd formado por un
bloque provisto de una cédmara de paso del material plds
tico, en comunicacidn con una fuente de material pldsti
¢o0, por ejemplo una extrusora, y en la que estd{ centra-
do un elemento de hilera de base cénica en el que estédn
previstos orificios radiales o gargantas radiales dis-
tribuldos en el sentido periférico, asi como una pared
de separacién que forma un canal de paso del material -
pldstico distinto al paso que lleva los mencionados ori
ficios, ¥ por una cuchilla cilfndrica montada en un apo
yo del mencionado blogque y unida a elementos suscepti-
bles de comunicarle un movimiento alternativo y recti-
1lineo,

El dfametré de la cuchille es igual, superior
o inferior al dfametro de la base cénica, consistiendo
la #énica pretaucidn a tomar en evitar que la cuchilla

seccione los cordones longitudinales,
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De acuerdo con una forme de ejecucién venta
josa, se prevé en el exterior de la cuchilla una segun
da serie de orificios radiales o de gargantas rediales,
simétrica a la primera y, eventualmente, un segundo cg
nal co-extensivo & la segunda serie mencionada.

En este caso, la eatructura lacunaria segin la
invencidn, estard constitufda por dos ldminas de cordo~
nes longitudinales entre las que se sitda una lédmina de
cordones transversales; los cordones longitudinales de
unz ldmina pueden estar desplazados con regpecto a los
cordones longitudinales de la segunda ldmina, desplazan
do en forma cbrrespondiente los orificios de la primera
serie con respecto 2 los orificios de la segunda serie,

Por lo que se¢ deduce de lo anterirmente expues
to, la invencidn cubre igualmente a titulo de nuevo pro-
ducto industrial, una estructura lacunsria o reticulada
en material pldstico, de forma plena o tubuler que lle-
va dos ldminas de cordones verticales distribufdos de -
acuerdo con dos superficies co-extendivas y entre las -
gue van dispuestos cordones transversales independientes
entre sf, asi como el nmuevo producto industrial en el ~
que los cordones verticales de una lémina estdn despla-
zados con respecto a los cordones verticales de la otra
lédninae

A titulo de ejemplo se describen a continua-
cién y se muestran en el disefio dos formes de ejecuccidén
del objeto de la invencidne.

La figura 1 es un corte axial con disposicién
parcial de la primera forme de ejecuccién del dispositi

vo de acuerdo con le invencidén, monstrdndose la cuchilla
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en su poaicidn inferior,

La figura 2 es una vista similar a la figura
1, mostrdndo la cuchilla en la posicién superiors

La figura 3 representa en corte axial, con -
disposicién parcial, una variante del dispositivo de -
la invencidén gue permite obtener una estructura lacuna
ria de dos léminas de corddnes verticales entre las que
se gitda una ldmina de cordones transversales, mostrédn
dose la cuchille, en este dispositivo, en su posiciédn
inferior.

Ia figura 4 es una vista parcial del disposi-
tivo de la'figura 3, mostrdndose la cuchilla en su posi
cién superior,

Le figura 5 es una vista esquemdtica de una -
red tubular obtenida eon el dispositivo de las figuras
3y 4.

En la figure 1, la referencia general 1 indi-
ca un cabezal de extrusibén que estd constituide fundamen
talmente por un bloque 2, teniéndo preferentemente la -
forma de un c¢ilindro cuya parte inferior presenta una -
superficie biselada 3 que @ incline hacie gbajo y hacle
el exterior.

En este bloque 2 estd dispuesta una cdmara de
pago 4 susceptible de comunicar, a través de la abertu-
ra 5, con una fuente de material pldstico, por ejemplo
con una extrusora; g la cdmare de peso 4 que es cilin-
drica sigue una cdmara de paso 6 en la que estd montedo,
por ejemplo por medio de un anillo perforado 7, el ele-
mento de hilera identificado con la referencie general 8,

Este elemento de. hilera comprende en primer
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luger una parte superior 9 mantenida axialmente en el ani
1llo perforado 7, y una parte troncocdnica inferior identi

ficeda con la referencis 10,

En la parte superior de la parte troncocdnice 10,
cerca de la.pequefla base 11, se ha dispuesto una cdmera -
anular 12 en cuyo fondo.desembocan taladros radiales 13, -
que Gesembocan en 14, en forma retrasada en la periferia -
de la,gren base 15 de la parte troncocdnica inferior 10 del
elemento de la hilera 8, sujeto en el,cabezal.de la hilera
de forma que su superficie cénica 16 forma con la superfi-
cie.cénica 3 del bloque 2 un canal de paso.del material --
identificado.con la referencia 17, cuyo canal desemboes per
pendicularnente & la abertura 14 de los orificios radiales
13.

De acuerdo con uns. variante, la realizacidn pue-

de ser de forma que.las gargantas radiaies estén dispuestas

en la superficie cénica 18 del apoyo 10 y sobre la misma -

astd montada une pieza desplazada 19 mantenida en posicidén

por medios no representados y cuya superficie cénica exte-
rior 16 estd situada a una distancia determinada de la su~-
perficie cénica 3 para formar el canal 17 para el paso del
material.

. En una o en otra de estas realizaciones, una cu=-
chilla anular 20 estd montada en el bloque 2, y su brida -
21 lleve un mimero determinado de columnes 22, 23 que ese-
t4dn unidas a un dispositivo 24 que es susceptible de impri
mirle un movimiento rectilineo y alternativo en el sentido
de las flechas 25 y 26, de forma que la cuchilla anular 20

se desplaza de la posicidén en que obstruye el canal 17 co-
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mo se muestra en le figura 1, &2 la posicidn mostrada en

la figure 2, emn la que deja total o parcialmente libre -

el mencionado canal 17, Ios elementos componentes del dis

positivo que son idénticos en estas dos figuwras han sido
ldentificados con las mismas referencias.

Pare mantener el cebezel de la hilers a la tempe
rature deseada y que permite la extrusidn del materisl -
pldstico, se ha previsto, en forma convencional, un ele~
mento de calentamiento 27. Ademds.una plantilla 28. egtd
sujeta a la base cénica 10, con interposicidén de un tiran
te 29 por medio de un buldn 30 y una tuerca 30,

51 se supone que la extrusora no representade -
alimenta el.cebezal de extrusidn 1, por su gbertura. de ad
misién 5 con material.pldstico, y que.la cuchilla anular
20 estd en le posicién representade en la figura 1, el mg
terial pldstico pasa por l; cdmare 4, por la cdmara 6, =-
por la cdmare 12.y por.los orificios 13 por cuyo medio se
forman los cordones longitudinsles tales como 31, 32, 33..,
y el material pldstico no puede salir por el canal 17 que
se halla obstrufdo por la cuchilla anular 20,

5i durante la extrusidn de los cordones vertica
les 31, 32, 33 4., 86 desplaga la cuchilla anulsr.20 en
el sentido de las flechas dobles 25 y 26, se cortan pé-
riodicamente en la ldmina de material plédstico que sale
del canal 17, los cordones anulares 34, 35, 36 ...., que
se depositan sobre. los cordones verticales y que son arras
trados por ellos en direccidn de la plantilla 28, en el ~
sentido de le flecha 37.

La red tubular confeccionada de esta forma y
que nmuestra en la figura 2 pasa seguidamente, & forma -

convencional, por un bafio de enfriamiento y & un disposi
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tivo de arrollamiento del tipo convencional,

Si se¢ desea, estza red tubular puede, antes de
se enrollade en la bobina receptora, ser cortads siguien
do una de sus generatrices, y ser enrollada en la bobing
receptore en forme de una red plans.

En la forma de ejecucidn segin la figure 3, se
halla de nuevo un cabezal de hilera 1 constitufdo por un
bloque 2 provisto de una cdmers 4 que estd comunicada =
por medio de le abertura 5 con una extrusors no represen
tada.

En este cdmara 4 se ha dispuesto también el -
anillo perforado 7 que se comunica con la cdmara 6 deli
mitada por el.elemento de.le hilera 8 cuya parte supe—-
rior ésté identificada . con la referencia 9 y la parte -
inferior con la referencis 1l0. En esta parte inferior -
ha sido dispuesta también la cdmara 12 donde desembocen
log canales 13.previstos en la base 10, formando la su-~
perficie 16 con la superficie ednica 3 el canal l% cuys
abertura puede ser obturada por medio de la cuchilla a-
nular o c¢ilfindrica 20 que lleva los espdrragos 22 y 23
unidos al mecanismo 24 susceptible de comunicar a le -
mencionade cuchillas un movimiento elternativo y recti-
lineo segin las flechas 25 y 26.

Con respecto a la realizacidén de las figuras
1 y.2, los orificios radiales 13 y el caral3desembocan
a una misha distancia con respecto al eje del elemento
de la hilera 8.

Ademds, en le disposicidén de las figures 3 ¥y
4, el cabezal de extrusién lleva un segundo elemento de

hilera consistente en un casquillo cilindrico 38 ator-
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nillado en 39 en el cabezal de extrusidén y provisto de
un apoyo cénico 10’ en el que han sido previstos orifi
cios 13’ simétricos a los orificios 13 con respecto a

la cuchilla cilindrica 20,

Le superficie cénica 16’ que es simétrica a
la superficie cénica 16 con respecto a2 la cuchilla 20,
estd dispuesta.a una distancia determinada del chaflén
3’ dispuesto en la perte inferior del bloque 2 y.que -
también es simétrica a la superficie c¢énica 3 con res-
pecto & la.misme cuchilla cilindrica 20, de manera que
se forma entre las superficies 16’ y 3¢ un canal de pa
g0 17’ que es.el simétrico al canal de pasc 17 con res
pecto & la mencionada cuchille circular.

El elemento de la hilera 38 forma con la su-
perficie exterior.40 del blogque 2 une cdmara de paso -
41 en comunicacién con la cémara de paso 4, que por me
dio de los canales de direccidn 42, 43, de forma que la
cdmere de paso 4 alimenta las dos hileras.

La cuchillae 20 puede ser desplazada de su po
sicidén mpstrada en la figure 3 en la que obbtura los ca
nales 17 y 17’ a su posicidn mostrade en la figurs 4,
en la que deja libres estos dos canales.

Si se supone que los elemento Qel cabezal de
extrusién en la forme mostrada en la figura 3 conservan
sug posiciones mostradas en la misma, se extruird con ~
ayuda de este cabezal de hilera dos léminas de cordnones

distribuldas en dos superficies cilindricas coaxiales.

Si, ademds se comunica a la cuchille 20 un -

movimiento alternativo segiin las dobles flechas 25 y 26,
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se formardn periddicamente cordones énulares que se ha
llarédn insertados entre estas dos ldminas de cordones
verticales a las que se soldarédn & medida de su progre
gidn en la direccidn de la flecha 37.

Los orificios 13 y 13' pueden estar desplaza
dos angularmente entre sf y en este caso, los cordones
lomgitudinales de una ldmina estardn desplazadas con -
con respecto a los cordones longitudinales de la otra
ldmina para formar un red tubular igual a la mostrada
en.la figura 5 en la que se ebservan que.los cordones.
longifudinales de la ldmina inferior identificados con
las referencias 39, 40 y 41 estdn desplazados ccn res-
pecto a los cordones longitudinales 42, 43, 44 de la -~
lémina exterior, habiéndo identificado los cordones ==
transversales con las referencias 45, 46; 47 vens

No obstante, los canasles 13 y 1l3' pueden no
estar desplazados axialmente y en este caso, los cordg
nes longitudinales de la ldmina inferior estardn situa
dos al nivel de los cordones longitudinaleé de la ldmi
na exterior.

Al igusl que en la forma de ejecucidn de las
figures 1 y 2, la red tubular obtenida de esta forma -
se enfrfa en un bafio de agua fria y seguidamenie puede
ser conducida a un dispositivo enrolledor, eventualmen
te despuds de haber sido seccionada siguiendo una de -
sus generatrices para la fabricacidn de une red plena,

Pueden ser utilizados diversos materiales ter
nmoplédsticos segin la invencién sin que see necesario -

enumerar exhaugtivemento los mismos.
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Se declara como de propiedad y novedad para to

do el territorio espafiol, el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.,~ Procedimiento con su correspondiente dispo
sitivo para realizar una estructura lacunarie en materia
pldstica, de forma plana o tubular que lleva dos ldminas
de cordones verticales distribuidos de acuerdo con dos su
perficies coextensivas y entre las mismes estdn dispuestos

cordones transversales independientes entre si de modo -

qus los cordones verticales de una ldmina estén desplaza-—
dos con respecto a los cordones de otra ldmina, cuyo pro-
cedimiento estd caracterizado por el hecho de que consiste
en hacer pasar continusmente material pldstico por una sg
rie de orificios fijos pare la formacién de cordones verti2
cales, en hacer pasar por un canal fijo, coexistente a la
mencionada serie de orificios une ldmina de material plds-
tico de un golo trozo y en cortar periodicamente en esta
ldmina a la salida del mencionado canal y én la proximidad
de la salida de los mencionados ofificios, cordones transg
versales de forma que los mismos se depositen sobre los -
cordones verticales y se suelden a los mismos.

28,~ Procedimiento con su correspondiente dispo
gitivo para realizar una estructura lacunaria en materia
pldstica, segun reivindicacién anterior, caracterizado por
el hecho de llevarse a cabo mediante un cabezal de hilera
que lleva una cémara de paso para el material pldstico, -
que alimenta por uma parte une serie de orificios dispues
508 en un primer elemento de hilera, y por otra parte un

cenal independiente de este serie de orificios, y coexis-
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tente al mismo, asi como una cuchilla que actua en combi
nacién con la ahertura del mencionado canal para obturar
periodicamente la salida.

38,~ Procedimiento con su corregpondiente dispo
sitivo para realizar una estructura lacunaria en materia
pldstica, segin reivindicacidn 28 que se caracteriza por
el hecho de que el mencionado canal estd situado sobre o
bajo la serie de orificios.

48,~ Procedimiento con su correspondiente dispo_
sitivo para realizar una estructura lacunaria en materia
pldstica, segun la reivindicacidn 28, que se caracteriza
por el hecho de que los orificios estdn distribuidos en -
forma de cireulo.

58,- Procedimiento con su correspondiente dispo
sitivo para realizar una estructura lacunaria en meteria
pldstica, segun le reivindicacidn 28, que se caracteriza
por el hecho de que el cabezal de la hilera estd constitui
do por un bloque provisto de una cdmara de paso del mate -
rial pldstico, en comunicacidn con una fuente de material
pldstico, por ejemplo una extrusora, ¥y en la que estd cen
trado un elemento de hilera de base cdnica en la que estdn
provistos los orificios radiales o gargantas radiales dig
tribuidos en la periferia, asi como une pared de separa -
cidn que forma un canal de paso del material pldstico dig
tinto al paso que conduce a los mencionados orificios, ¥y
por una cuchilla cilindrica montada en un apoyo del mencio
nado bloque y unida a medios susceptibles de comunicarle
un movimiento alternativo y rectilineo.

68,- Procedimiento con su correspondiente dispo

sitivo para realizar une estructura lacunaria en materia
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pldstica, segin reivindicacidn 58, caracterizado por el
hecho de que el didmetro de la cuchilla es igual, supe-
rior o inferior al digmetro de la base cdnica,

78.~ Procedimiento con su correspondiente dispo
gitivo para realizar una estructura lacunaria en materia
pldstica, segin la reivindicacidn 58, y eventualmente la
reivindicacidn 68, caracterizado por el hecho de preveer
en el exterior de la cuchilla una segunde serie de orifi-
cios radiales o de gargantas radiales simétricas a la pri
mera, y eventualmente un segundo canal coextensivo a la -
segunda serie mencionadsa.

8&.~ Procedimiento con su correspondiente dispo
gitivo pare realizar una egtructura lacunaria en materia
pldstica, segun le reivindicacidn 72, caracterizado por -
el hecho de que los orificios de la 12 serie estdn despla
zados radielmente con respecto a los orificios de la segun
da serie.

9&,~ "PROCEDIMIENTO CON SU CORRESPONDIENTE DISPO
SITIVO PARA REALIZAR UNA EXTRUCTURA LACUNARTA EN MATERIA
PLASTICA",

) Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de TRECE hojas, escritas a mdqui
na por una sola de sus caras y dibujos que la izustran,

Madrid, 23 de Septiembre 1.972
EQ§ONZAL ZIACAY
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