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Ia presdnte invencidn se refiere a la produccidn de
policarboxila'tcs aromiticos por dismutacién de sales de metales
alcalinos de dcidos carboxilicos aromiticos. Ademds, se refie-
re a 1a produccidn de dcidos carboxilicos aromiticos partiendo
de policarboxilatos aromiticos. También, se refiere ulteriormente
a la recuperacidn y nuevo uso de sales de metales alcalinos de
dcidog carboxilicos aromdiicos producidas durante la formacidn de
dcidos mrboxilicos aromdticos partiendo de policarboxilatos aro=
ndticos.

Es bien sabido, en la especialidad, que las sales de
metales alcalinos de dcidos carboxilicos que tienen grupos carbo
xilo unidos a los sistemas de anillo aromitico pueden ser conver
tidas en sales de distinbtos dcidos carbexilicos con cuando menos
dos grupos carboxilos en la molécula calentando dichas sales de
metales alcalinos & elevadas temperaturas en presencia de un gas
protector. Véase a este respecto la Patente USA 2.823.230 que
desoribe, por ejemplo, la produccidn de tereftalato dipotdsico
por conversidn de benzoeto potdsico empleando benzoato de cinc
para catalizar la reaccion. También es sabido que esta transfor-
macion es una reaccidn en estado s0lido, es decir que la sal de
metel alcalino y el cetalizador son calentados en estado sdlido
para efectuar la transformacidn llemada dismutacion, estando cong
tituido el producto resultante, por ejemplo, por tereftalato di=
potdsico, que tambidn se encuentre en egtado sbdlido.

Es sabido, ademds, en la especialidad que el producto
de reaccidn de dismutacidn, por ejemplo el tereftalato dipotdsico
puede ser convertido en el correspondiente dcido carboxflico, por
e jemplo acido tereftdlico, haciendo reaccionar el producto de
reaccion de dismutacidn con un dcido carboxflico aromdtico, por
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ejemplo dacido benzoico. Esta reaccidn es conocida en la especia-
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1idad como una reaccidn de metdtesis. Véase, por ejemplo, la Pa-
tente USA 2.930.813. 4

Durante la reaccién de metdtesis, se produce, ademds
del producto dcido deseado, la sal de metal alcalino de gcido
carbox{lico aromitico sometido en principio a la reaccidn de dis-
mutacidn para producir el producto de dismutacion. Por ejemplo,
el benzoato potdsico puede ser convertido en tereftalato dipotd-
sico en una reaccidn de dismutacidn; el tereftalato dipotdsico
es convertido en dcido tereftélicg por reaccidn con dcido ben=
zoico en la reaccidn de metdtesis, durante la cual se produce
también benzoato potdsico, partiendo del cual puede producirse
tereffalan dipotdsico adicional en una reaceidn de dismutacidn.
Sin embargo, el proceso de reaccidn de metdtesis de dismutacion
ha tropezado con considerables dificultades en la egpecialidad
en 1o que concierne a su uso en operaciones comerciales. Entre
dichag dificultades, hay el problema de la recuperacidn, del
transporte y del nuevo uso de la sal metdlica alcalina del dcido
carbox{lico aromitico que es regenerado durante la reaccidn de
la metdtesis.

En un procedimiento cononibdo en le especialidad, el
producto de la reaccion de metdtesis es lavado con agua y fil-
trado para recuperar una torta sdlida de filtracidn, evapordndo-
se luego hasta la sequedad la solucidn de filtracion resultante
para recuperar las sales de metal alcalino y reciclarlas en forma
de sb6lido hacia el reactor de dismutacion. Véase, por ejemplo, la
Patente USA 2.905«%090 Este técnica, sin embargo, no resuelve con
una conveniente técnica de manipulacidn el problema principal de
la recuperacién y del transporte de la sal de metal alcalino,
siendo diffcil y costoso manipular soOlidos.

Segin la presente invencidn, se ha descubierto que un
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barro de una sal metdlica solida de un dcido cerboxilico aromd-
~tico en un dispersante liquido puede ser producido directamen-
te partiendo de una solucifn de la misma sal metalica disuelta
en agua; Més concretamente, segin la presente invencidn, se crea
un procedimiento por el cual una solucibn acuosarde una sal meté
lica disuelta en agua es puesta en contacto con un dispersante
liquido en una zonz de mezela donde la solucidn y el dispersante
son mezclados uniformemente para obtener una mezcla de la solu-
cion y del dispersante. la mezcla es tratada en una zona de evapo
racidén donde se le aplica a la mezcla calor en cantidad suficien-—
te para evaporar esencialmente el agua de la mezela y former asi
un barro constituido por la sal metdlice sblida del 4cido carbo—
x{lico en el dispersante 1iquido. El barro as{ formado es elimi-
nado luego de la zonae de evaporacidn y destinado a otros usos.
El varro asi producido, que contiene la sal metdlica
gblida del dcido carboxflico aromdtico en el dispersante, es muy
dtil en la produccibn de policarboxilatos aromdticos por dismu—
tacién de sales metdlicas alcalinas de &Geidos carbox{licos aro-
miticos, en la que la sal metalica es una sal de metal alcalino.
En este uso, la sal sOlida de metal alcalino es el material de
alimentacidn convertido en la reaccidn misma de dismutecibn y la
reaccidn de dismutacidn es conducida en un sistema de barro.
Asi, el dispersante es no solo el medio en el cual la sal de me-
tal alcalino disuelta en convertida en estado sdlido y conducida
en é1 a la reaccidn de dismutacidn, sino que es también el dis-
persante para la reaccidn de dismutaciOn misma. Por consiguiente
el ciclo completo, inclufda la reaccidn de dismutacibn, la recu-
peracidn preliminar del policarboxilato aromdtico del producto
de reaccibn de dismutaciodn (donde el policarboxilato aromdtico

se encuentra en una fase acuosa y el catalizador de reaccidn de
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dismutacién gestado se encuentra en una fase organica), la reac-
cifn de metdtesis y la conversidn de la solucidn que contiene 1a
sael de metal alcalino en el barro anteriormente descrito son con
ducidas enteramente en un medio fllido. En ningin momento ningu—
no de log materiales necesita ser mnipulado exclusivamente como
un so6lido, aun cuando, par ejemplo, la sal de metal alcalino pa=—
ga del estado de disolucidn al estado sdlido.

Se crea asi un procedimiento perfeccionado de dismuta-—
cibn para la conversiodn de una sal de metal alcalino de un dcido
carboxilico aromitico en un policarboxilato aromitico que contie
ne cuando menos un grupo carboxilo adicional, donde un barro cons
tituido por una sal de metal alcalino de un dcido carvox{lico aro
mitico, un catalizador de dismutacion y un dispersante orgdnico
inerte de elevado punto de etullicidn es sometido a calentamiento
a elevada temperatura en presencia de una atmdsfera gaseosa para
Tormar el producto policarboxilato deseado. EL efluente de la
reaccidn de dismutacidn es un barro constituido por el policarbo
xilato aromdtico deseado, el catalizador de dismutacion agotado
y el dispersante. El barro del reactor de dismutacidn es introdu-
cido luego en una zona de separacidn, donde es puesto en contacto
con agua para producir dos fases 1iquidas, siendo una de ellas el
catalizador de dismutacion agotado en el dispersante, y la otra
una solucion en agua del policarboxilato aromatico deseado. Las
dogs fageg liquidas son geparadas, por ejemplo, por decantaci on.
Ia solucidn acuosa del policarboxilato aromitico deseado es in-
troducida en el reactor de la metétesis, mencionado anteriormente,
para la produccidn del dcido carboxilico aromitico con la consi-
guiente regeneracidn de la sal de metal alcalino del dcido carbo-
x{lico aromdtico.

Ia solucifn acuosa de la sal metalica que es'convertida
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en un barro de la sal metdlica sélida en un dispersante 1iquido
es, con preferencia, una solucidn esencialmente saturada, y, me-
jor todavia, en la solucidn saturada se encuentran también cris-
‘tales de la sal metdlica. La solucidn saturada puede ser formada
convenientemente sometiendo la solucidn menos dilufda de 1la sal
metdlica disuelta en agua a una suficiente cantidad de calor pa-
ra concentrar la solucidn y formar la solucidn esencialmente sa~
turada y, como se ha dicho anteriormente, mis preferiblemente to
davia, una solucidn que contiene cristales de sal dispersados en
la solucidn saturada.

Ia solucidn saturada a una temperatura esencialmente
igual a su punto de ebullicibn es puesta, luego, en contacto con
el dispersante en la zona de mezcla. En la zona de mezcla, el
dispersante ¥y la solucidn son mezclados bien entre si para for-
mar una emulsidn o dispersidn de la solucidn saturada en el dis—
persante. Se prefiere que el dispersante, cuando es introducido
en la zona de mezcla que contiene la solucidn saturada caliente :
se encuentre aproximadamente a la misma temperatura que la solu-
cidn saturada. Sin embargo, el dispersante puede encontrarse a
una ‘temperatura inferior ¢ superior a la temperatura de la solu—
cibn saturada que, como se ha dicho antes, se encuentra esencial
mente en su punto de ebullicidn.

Ia dispersifn es introducide preferiblemente en una
zona de evaporacibn donde se aplica a la dispersidtn calor sufi-
ciente para eveporar toda o esencialmente toda el agua de la disg
persifn. Esta fase de eliminacidn del agua es conducida conve-
nientemente a una temperstura comprendida entre 149 y 2602 C, ¥y
a una presidn comprendida entre 5,4 y 54 atmdésferas absolﬁtas;
Cuando el agua es evaporada de la mezcla de solucidn y dispersan-

te, la sal metdlica pasa del estado de disolucidn al estado s&li-
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do. Sin embargo, como la soluciin estaba mezclada perfectamente
con el dispersante, la sal metdlica sdlida que se ha formado es
arragtrada por el dispersante, de modo que, cuando el agua es
eliminada por completo, queda un terro de dicha sal metalica so-
lida en el disgpersante. El tarro producido en la zona de evapo=
racidn puede ser introducido directamente en el reactor de dis-
mutacion. Sin embargo, toda agua que quede en el tarro puede ser
eliminada en otra segunda zona de evaporacién, donde, ademis de
aplicarse un calentamiento adicional, se hace burbujear adhidri-
do carbdnico a través del barro que favorece la eliminacidn de
toda agua en exceso. De esta segunda zona de evaporaci6n el ba-
rro resultante de la sal metalica del dcide carboxilico es eli=
minado en un estado esencialmente exento de agan

El dispersante util segin la presente invencidn es un
digpersante que no se descompone en las condiciones del procedi-~
miento, que es inerte a los reactivos y que tiene un punto de
ebullicidn relativamente elevado, es decir, un punto de ebulli-
cidn mds elevado que el agua. Tales dispersantes comprenden los
hidrocarburos aromiticos elegidos en el grupo constituido por
hidrocarburos poliaromiticos con dos o mds anillos aromiticos,
aromsticos polinucleares y mezclas de 1os mismos. Son ejemplos
de taleé dispersantes organicos el bifenilo, los terfenilos,
cuaterfenilos, pentafenilos y polifenilos més pesados; los binaf
tilog, el naftaleno, antraceno,'fenantreno; pireno, trifenileno,
oriseno, perileno; pentacenilo y mezclag de los mismose Es desea
ble que el dispersante orginico quede en estado liquido durante
todo el procedimiento, por lo cual el compuesto deberia tener un
punto de fusion inferior a 1502 C. aproximadamente. Ias mezclas
de dos o mds de los compuestOS'pueden ser utilizadas para redu-—

cir el punto de fusidn del dispersante. También es deseable que
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el dispersante tenga un punto de ebullicidn relativamente elew
vado, por ejemplo superior a 2502 C. aproximadamenge, para con-
trituir a mantener la presién a un bajo nivel,

La cantidad de dispersante requerida para formar el
barro deseado de sal metédlica y dispersante es expresada en tér—
minos de relacidn ponderal entre el dispersante y la sal metdli-
ca en la dispersidn formada en la zona de mezcla. Asi, la rela-
cidn entre el dispersante y la sal metélica en la dispersidn es—
te comprendida entre 0,3 y 5,0 partes en peso de dispersante por
parie en peso de sal metdlica, y preferiblemente entre 0,8 y 2,0
paries en peso de dispersante por parte en peso de sal metdlica.

Cuando, en un procedimiento de dismtacidén, se emplea
el procedimiento para producir un barro de una sal metdlica so-
lide de un acido carboxflico, la sal metdlica preferida es una
sal de metal alcalino y el acido carboxilico preferido es un
deido carbox{lico aromitico, siendo benzoato potdsico la sal pre
ferida de metal alcalino de acido carboxflico aromitico. Por con
siguiente, el metal alcalino preferido es potasio y el dcido
carboxilico aromdtico preferido es acido benzoico. Empleando
benzoato potdsico en un procedimiento de dismutacidn, el produc—
to de dismutacidn deseado serfa, por tanto, tereftalatodipotdsi-
coe EL dispersante preferido para el uso en el entero procediwmien
to es terfenilo.

En un aspecto mis amplio de la presente invencidn, ade=
mds de las sales de metal alcalino de dcido benzoico preferidas
en la actualidad, pueden usarse las sales de otros dcidos aromde
tigos mono- o policarboxilicos. Tales dcidos son los de la for-

mula,

0

R(-0-CH),,



donde R es un grupo aromitico o alquilaromdtico con 6 = 15 &to=
mog de carbono y n es el entero 1, 2 6 3. Tales 4cidos compren~
den, por ejemplo, el dcido benzoico, el dcido 2-naftalencarboxi
lico, el dcido 4-bifenilearboxilico, el dcido 2,6-naftalendicar

215 boxilico, el dcido ftdlico, el dcido isoftdlico, el dcido teref
tdlico, el dcido 2-antracencarboxflico, el decido 1,5-antracendi
carbaxilico, el dcido 1,5,9-antracentricarboxilico, el dcido
3-fenantrencarboxilico, el dcido 2,3,4~trimetilbencencarboxilico,
el acido 2,4,G;trimetilbencen—l&ﬁ-dicarboxilico, el 4cido 2-etile

220 4-hexil-6-metilbencen-1,3=dicarbox{lico y el deido 2,4=dibutilben
cen—%,3,5-tricarboxilico.

En todos los dcidos carbox{licos mencionados anterior-
mente, el anillo arowstico puede llevar radicales alquilo ademds
de los grupos carboxilo siempre que egtos gsustituyentes de radi-

295 cal elquilo no provoquen una descomposicidn de la molécula a tem
peraturas iguales o inferiores a la temperatura de reaccidm.

Una vez que se ha recuperado el barro de la sal de me-
tal alcalino del acido carboxilico aromitico, el barro asi produ
cido puede ser introducido en una zona de dismitacidn y sometido

230 2l bien conocido procesc de dismutacidn. Asi, el barro constitui
do por la sal de metal alcalino de un dcido carboxilico aromdti-
c0 y, s8i se desea, un adecuado catalizedor de dismutacidn es so-
metido a calentamiento en una atmdsfera de gas para efectuar la
conversitn de la sal de metal alcalino en el pblicarboxiléto aro

235 mdtico deseado.

Ia reaccion de dismutacion puede ser ejecutada con o sin
catalizadores de trensformacidn, aunque la reaccidn es influfda
favorablemente por la presencia de catalizadores. Como cataliza—
dores, pueden usarse metales vomo el cinc, el cadmio, el mercu-

2404 rio, el plomo y el hierro, asi como las sales de 1os metales ane
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teriormente mencionados formadas con los acidos carboxilicos
aromaticos que pueden gervir como wateriales iniciales para la
reaceidn, o que son formados por esta reacci6n, por ejemplo
sus benzoatos, ftalatos o tereftalatos.

Como es sabido, en la reaccidn de dismutaciin la can-
tidad de catalizador usada puede variar dentro de amplios limi-
tes y estar comprendida entre 0,1 y 100 gramos de catalizador
pof mol de carboxilato aromitico empleado, y mds preferibleuen—
te entre 1 y 50 gramos por mol.

Ia conversidn del carboxilato de metal alcalino es
ejecutada de manera egencia-lmente completa en ausencia de
ox{geno o de agua. En general, se emplean temperaturas compren=
didas aproximsdamente entre 350 y 5002 Coy ¥ mds preferiblemen—
te entre 400 y 4802 C, -

El proeeéimiento puede ser ejecutado en una atmbsfera
gaseosa. Son ejemplos de tales gases el nitrdgeno, metano, argbn,
nedn, butano, etano y helio. En una forma de realizacidn de la
invencidn, se utiliza una atmdsfera que contiene adicionalmente
cuando menos un 50% molar de anhidrido carbonico. Sin embargo,
la presencia de anhf{drido carbdnico en la atmbsfera en la cual
se ejecuta la conversiotn térmica no es esencial para la obtencion
de la elevada conversidn de reactivo inicial, Ademds, puede usar—
se en la ejecucidn del procedimiento de la invencidn mondxido de
carbono o una mezcla de CO y CO,,

Pueden emplearse presgiones comprendidas entre 1 y 340
atmdsferas absolutas, aunque es ventajoso y preferible emplear
presiones inferiores comprendidas entre 1 y 68 atmésferas abso=
lutas.

Generalmente, son adecuados unos tiempos de reaccibn

comprendidos aproximadamente entre 1 segundo y 48 horas, y prefe-—
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Ademds, la reaccidn de dismutacidn puede ser favore—
cida mediante la adicidn a le mezcla de reaccidn de sales de -
metal alcalino, preferiblemente sales potdsicas de derivados de
dcido cidnico o sus polimeros. Son adecuados los polimeros o de
rivados de dcido cidnico, por ejemplo, el acido ciamirico, la
cianamida y la diciandiamida. Los derivedos de dcido cidnico
son empleados, con preferencia; en la forma de sus sales pota'.sj._
cas, siempre que formen gales con los metales glcalinos. En mu~
chos casos, el uso de cianato potdsico ofrece ventajas especia~
lese

Los policarboxilatos aromiticos que son producidos en
la reaccidn de dismutacidn pueden ser recuperados del barro
efluente de la reaccidn afiadiendo agua al barro, adicion seguida
de agitacifn y sedimentacion. Siendo total y esencialmente inmis
cible con el dispersante orgdnico, el agua se separs en una fase
1{quida separada llevando consigo en solucidn los policarboxila-—
tos aromiticos solubles en ague. la fase de dispersante orginico
que contiene las particulas de catalizador agotado es eliminada
fécilmente de la fase acuosa mediante técnicas cldsicas de sepa=
racién en fases, como por ejemplo por decantacion. la fase liqui
da es introducida entonces en un reactor de metdtesis donde el
policarboxilato aromidtico es puesto en contacto con un acido
carboxilico aromitico, produciéndose durante la reaccidn la sal
de metal alealino del dcido carboxilico aromdtico.

El ejemplo siguiente les permitird a las personss
expertas en la materia comprender y practicar mejor la inven-
cibn. Sin embargo, el ejemplo no estd destinado a limitar el

alcance de la presente invencion.
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EJEMNPIO g

Se conducen a un reactor de dismitaciodn térmica ;9 kgs,
por hora de terfenilo, 24 kgs. por hora de anhidrido carboénico,
72 kgs por hora de benzoato potdsico y 3,6 kgs. por hora de ben
zoato de cince Se hace funciorar el reactor a 4412 C., 55 atmls—
feras absolutas, con un tiempo de permanencia de 1 hora. El
efluente del reactor se compone de un barro, sacado a una velo-
ciéad de ;9 kgs. por hora, de terfenilo, 48 kgs. por hora de
tereftalato dipotdsico dispersado en forma de particulas sdlidas
en el terfenilo, 1,2 kgs. por hora de carbonato y oxido de cinc,
también dispersados en forma de s0lido en el terfenilo, 6,1 kgs.
por hora de carbonato potésico y 21 y 24 kgs. por hora, respec—
tivamente, de benceno y de anhidrido carbdnico. Estos dos Alti-
mos componentes son descargados de manera continua del reactor
en estado gaseo0so.

El berro procedente del reactor de dismutaclén es mez—
clado con 163 kgs. por hora de agua y conducido a un recipiente
de separacidn de fase que funciona a 1912 C. y & una presidn
de 17 atmosferas absolutas. La mezcla, en el recipiente, se se=
para en una fase de agua y una fase de terfenilo. la fase acuo-
sa es retirada a una velocidad de 6,1 kgo por hora de carbonato
potédmico disuelto y 48 kgs. por hora de tereftajato dipotdsico
disuelto y 163 kgs. de agua. Toda particula sdlida de &ido de
cinc contenide en la fase acuosa es recuperada par filtracidn.
Ia fase de terfenilo es sacada a la velocidad de 79 kgs. por
hora de terfenilo y 1,2 kas. por hora de particulas sélidas de
dxido de cinc dispersadas (inclufdas las recuperadas por filtra-
cifn de la fase de agua) y conducida a una fase de regeneraciodn
con catalizador.

Ia fase acuosa procedente del recipiente de separacidn
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es conducida a un reactor de metéxesis al que se afiaden 55 kgs.
hora de dcido benzoico fundido. Bl reactor de metdtesis se com—
pone de tres o mas tanques convencionales con agitador hechos
funcionar en serie a 1352 C., con un tiempo de permanencia de
0,5 horas, a presidn atmosférica. EL acido benzoico reacciona
con el tereftalato dipotdsico en el reactor de metatesis, pro-
duciendo dcido tereftdlico que se separa en forma de cristales,
por cristalizacidn de la solucidn, y benzoato potésico gque queda
en solucidn. El efluente procedente del reactor de la metdtesis
es extraido a la velocided de 33 kgs./hora de cristales de aci-
do tereftdlico y 72 kegs./hora de benzomto potdsico disueltos en
163 kes/hora de agua. También se descargan del reactor de la
metdtesis 1,9 kgs/hora eproximadamente de anhidrido carbdnico.
El efluente del reactor de la metdtels es conducido a un senci-
llo decantador, donde los crigtales de doido ge depositan sobre
el fondo y son sacados en forma de barro concentrado (una cen-
trifugacion, digo, una centrifuguradora o un filtro pﬁeden ser
usados en luger del decantador). EL barro concentrado de crista-
les de dcido es lavado en un Ffiltro o en una centrifugadora con
agua a 932 6., operacidn seguida de una nueva reduccibn a barro
y nuevo lavado de los cristales de dcido con agua a 2042 C., Esen
cialmente todo el benzoato potdsico es separado asi, por Iavado,
de los cristales de dcido tereftdlicos

Ia fase acuosa que contiene benzoato potdsico disuelto
obtenida del decantador es conducida a un primer evaporador, don
de la mayor parte del agua es eliminade por ebullicidn. Se afiaden
a la solucidn acuosa cencentrada de benzoato potdsico aproxima=
demente 72 kgs/hora de terfenilo a 2042 G. y la mezcla resultan—
te es conducidé a un segundo evaporadoi, donde es calentada ulte

riormente para eliminar esencialmente toda el ggua restante, de-
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jando un barro - producido a la velocidad de ;2 kgs/hora - de
terfenilo y %2 kgs/nors de particulas sbélides de benzoato po-
tdsico. )

El benzoato potasico es asl: recuperado de la soluciodn
v reciclado en estado sdlido al reactor de dismutacidn, sin te-
ner que ser manipulado en forms de s0lido.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacion del
pfocedimiento descrito, podrd ser objeto de modificaciones y
las cuestiones de forma, dispositivos y maquinas utilizadas en
la ejecucitn, deberdn tomarse como de orden secundario, pudién;
doge emplear aquellos que mejor convengan en tanto no alteren
fundamentalmente las particularidades caractersticas.

Ia solicitante se reserva el derecho de obtencidn de

- los oportuhos Certificados de Adicidn complementarios por las

me joras © perfeccionamientos que en 1o sucesivo pudiera aconse-—

jer la préctica,

N OT A :

21a e o e

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invencidn, asi como la form en gue la misma puede
ser llevada a la practica, se reivindican a tf{tulo privativo
las siguientes particularidades caracteristicas, sohre las cua-
les ha de recaer la concesidn del privilegio de PATENTE DE IN-
VENCION que se solicita.

| 1). Procedimiento de preparacion de barros de sales
metdlicas sbélidas, especialmente de un dcido carboxilico en un
digpersante 1iquido no acuoso, caracterizado por
comprender lag operaciones siguientes : la mezcla de una solu-
cibn acuosa de dicha sal con un dispersante 1{quido para formar
una mezecla liquida-liquida de dicha solucidn y dicho dispersane-

te y la evaporacidn de manera esencialmente completa del agua
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de dicha mezcla, formendo asi dicho barro en forma de residuo
sin evaporar, siendo dicho dispersante quimicamete inerte a di-
cha sal, esencialmente inmiscible con agua y teniendo un punto
de ebullicidn mds elevado que el del agud.

2). Procedimiento de preparacidn de barros de sales
metdlicas sdlidas, segin la reivindicacidn 1), caracterizado por
el hecho de que dicha solucion es concentrada para obtener una
solucidn esencialmente saturada de dicha sal metdlica en agua,

7 es puesta luego en contacto con dicho dispersante en dicha zo-
na de mezcla

3)e Procedimiento de preparacion de barros de sales
metdlicas sbélidas, segun las reivindicaciones 1) & 2), carac—
terizado por el hecho de que la relacidn ponderal entre dicho
disperaante y dicha sal metdlica esté comprendida entre 0,3 y
5,0 partes en peso de dispersante por.parte en peso de dicha sal
metdlica.

4). Procedimiento de preparacidn de barros de sales
metdlicas srélidas, segun cualquiera de las anteriores reivinw
dicaciones, caracterizado por el hecho de que dicho dispersante
es un hidrocarburo aromitico elegido en el grupo constituido
por hidrocarburos poliaromiticos con dos o mds anillos aromdti-
cos por molécula, aromiticos polinucleares y mezclas de los mis—
mos. '

5)« Procedimiento de preparacién de barros de sales
metdlicas sdlidas, segﬁn cualquiera de las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado por el hecho de que dicha sal metalica
es la sal de metal alcalino de un dcido carboxilico aromdtico
representado por la formula general

V)

R("'Q"OH)n
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donde R es elegido entre los grupos aromaticos ¥ alquilarométi—
cos con 6 & 15 dtomos de carbonoy nes 1, 2 6 3

6)« Procedimiento de preparacidén de barros de sales
metdlicas sdlidas, segin cualquiera de las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado por el hecho de que dicha sal es un
benzoato de un metal alcalino.

7)o Procedimiento de preparaciodn de barros de sales
metdlicas sdlidas, segin les reivindicaciones 5) 6 6), caracte-
rizado por el hecho de gque dicha solucidn acuosa es formada por
la reaceldn entre dicho dcido carboxilico aromdtico y la sal de
metal alcalino de un segundo dcido carboxilico aromitico.

8). Procedimiento de preparacidn de barros de sales
metdlicas sdlidas, segin la reivindicacidn 7), caracterizado
por el hecho de que dicho barro es introducido en una zona de
dismutacibn donde dicha sal de metal alcalino de dicho dcido
carboxilico aromdtico es transformada en dicha sal de metal al-
calino de dicho segundo acido carboxilico aromdtico.

9). Procedimiento de preparacildn de barros de sales
metdlicas sélidas, segin la reivindicacidn 8), caracterizado por
el hecho de que dicho dispersante comprende bifenilo, un terfe-
nilo, un cuaterfenilo, un pentafenilo, un polifenilo mas pesado,
un binaftilo, naftaleno, antraceno, fenantreno, pireno, trifeni
leno, criseno, perileno o pentacenilo.

10). Procedimiento de preparacibn de barros de sales
metdlicas sélidas, seglin las reivindicaciones 8) 6 9), caracte-
rizado por el hecho de que dicha sal de metal alecalino de dicho
dcido carbox{lico aromitico es benzoato potdsico, siendo deido
benzoico dicho dcido carboxilico arowdtico, y tereftalato dipo-

tdsico dicha sal de metal alcalino de dicho segundo acido carbom

xilico aromdtico.
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11). "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE BARROS DE SALES
METLLICAS SOLIDAS".

-

Todo ello segin queda expuesto en la presente Memoria,
que consts de diecisiete hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara.

MADRID, 22 de Septiempfe de 1.9724
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