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Ia presente invencidn se refiere a la produccion de
policarboxilatos aromdticos por dismutacidn de sales de metales
alcalinos de écidos carbox{licos aromdticos. Ia presente inven=
cifn se refiere ademis, a la recuperacidn y al nuevo uso del
catalizador usado en la produccidn de policarboxilatos aromatie-
cog por dismutacidn de sales de metales alcalinos de dcidos car
box{licos aromdticos.

Es bien sabido, en la especialidad, que las sales de
metales mlcalinos de acidos carboxilicos que tienen grupos car—
boxilicos unidos a sistemas de anilloes aromgticos pueden ser
trensformadas en sales de diferentes dcidos carboxilicos con
cuando menos dos grupos carboxilicos en la molécula mediante ca-
lentamiento de las sales de metal alcalino a temperaturas eleva-
dag en presencia de un adecuado catalizador y de un gas de pro-
teccidn. Véase a este propdsito la Patente USA 2.823.230, que
describe, por ejemplo, la produccidn de tereftalato dipotdsico
por conversidn de benzoato potdsico, usando benzoato de cinc pa-
ra catalizar la reaccidn, También es sabido que esta transforma-
¢idn es una reaccidn en estado sdlido, es decir que la sal de
metal alcalino y el catalizador son calentados en estado s6lido
para efectuar la transformacidn, llamade dismatacidn, encontrén—
dose también en estado s6lido el producto resultante, Egta reac-
cidn en estado sOlido ha causado en la egpecialidad considera~
bles dificultades en 1o que concierne & su uso en operaciones cg
merciales. Entre estas dificultades, se encuentran los problemas
del transporte, la recuperacidn, la regeneracidn y el nuevo uso
del catalizador de dismutacibén que, durante la reaccidn de dismu
tacidn, es convertido en carbonatos y oxidos metdlicos. Ademis,
durante la reaceidn en estado solido, los sdlidos, incluido el

catalizador agbtado, se funden formando grandes sdlidos conocidos
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con el nombre de "clinkeres", que son extremadamente dificiles,
8i no imposibles de manipuléro‘Los clinkeres conbtaminan el reac
tor, provocando interrupciones del proceso, y presentan proble-
mas de separacidn y recuperacidn del producto.

También es sabido en la egpecialidad, por ejemplo por
la Patente USA 2+930.81l3, que se puede recuperar el catalizador
agotado disolviendo el producto de dismutacidn en solucidn acug
sa caliente, como por ejemplo en una solueidn caliente acuosa
de dcido benzolco metandlico. El catalizador agotado disuelto
es hecho reaccionar, luego, con un adecuado compuesto gue rege-—
nere el catalizador. Este procedimiento provoca la introduccidn
de una nueva substancia quimice en el sistema, es decir el di -
solvente del catalizador agotado y, ademds, requiere numerosos
camblos en el estado no sdlo del catalizador, sino también de
los otros ingredientes del producto de la reaccim.

Segin la presente invencidn, la conversidn de un oxido
metdlico en la correspondiente sal metélica de un dcido carboxi-
lico aromdtico puede ser conducida convenientemente en un siste—
me de barro. Mds precisamente, segin la presente invencién, el
oxido metdlico solido es dispersado en un dispersante orgdnico
inerte para formar un barro., E1 barro, luego, es puesto en con-
tacto en una zona de reaccibn con un dcido carboxflico aromdti-
co, 2 una temperatura elevada, durante un tiempo suficiente para
convertir el oxido metdlico en la correspondiente sal metdlica
del dcido carboxilico aromitico. Esta reaccibn produce un segun=
do barro, constituido por la sal metdlica s6lida del dcido car-
voxilico aromftico y por el dispersante orgdnico.

El segundo barro resultante, que contiene la sal metd-
lica gdlida del dcido carbox{lico aromitico en un dispersante

orgdnico, es mul Util en la produccidn de policarboxilatos aromd
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ticos por dismutacidn de sales de metal alcalino de dcidos
carboxilicos aromdticos. En este uso, la sael metdlica sdlida

es el catalizador de dismtacion y la reaccidn misma de dismu—
tacidn es conducida en un sistema de barro. Asf, el dispersante
orginico es no solo el dispersante del dxido metdlico (que es

el catalizador agotado) y la sal metdlica (que es el catalizaw
dor regenerado), sino que es también el diépersante de la reacw
cién de dismutacidn. Por consiguiente, el ciclo completo =inclui
de la reaccidn de dismutacidn, la recuperacidn inicial del poli-
carboxilato aromitico, la regeneraciin del catalizador gastado y
el reciclado del catalizador regenerado hacia la reaccidn de dis
mutacidn - és conducido en uh medio fluido constitufdo por el
dispersante organico.

Empleando el sistema de barroc, se obtienen unas mejo-
res manipulacion, mezcla y transmisidn de calor. El efluente de
la reaccidn de dismutacifn no se encuentra en forma fundida,
gino que es arrastrado en forma de particulas finamente dividi-
das en el dispersante organico, desde el cual el producto desea—
do puede ser convenientemente eliminado, quedando en el disper-
sante el catalizador sélido de dismutacién agotado.

Asi, se crea un proceso mejorado de dismutaciodn para
la conversidn de una sal de metal alcalino de un dcido carboxi-
lico aromitico en un policarboxilato aromitico que contiene
cuando menos un grupo carboxilico adicional, en el cual un ba-
rro - constituido por una sal de metal alcalino de un deido car=
boxilico aromitico, un catalizador de dismutacién y un dispersan
te orgénico de elevado punto de ebullicidén -~ es sometido a calen
tamiento & una elevada temperatura en presencia de una atmosfera
gasecosa, para former asi el producto policarboxilato deseado.

Durante la reaccidn de dismutacidn, el catalizador de dismutaciodn
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que es una sal metdlica de wn dcido carboxilico aromitico, es
convertido en carbonatos y Oxidos metélicos, principalmente
oxidos. Por consiguiente, el efluente de la reaccion de dismu~
tacifn es un barro constituido por el carboxilato aromitico dg
seado, sl Oxido metdlico y el dispersante orginico. El barro
del reactor de dismutacion es conducido, luego, a una zona de
separacidn, como se describe a continuacibn, donde el producto
policarboxilato aromitico es separado del barro, para recuperar
asf un tarro comstituido solamente por Gxido metdlico y disper=
sante orgdnico. En este tarro que se pone en contacto con el
acido carboxilico aromitico para regenerar el catalizador de
dismutacidne

Bl oxido metdlico a que se hace referencia en la pre-
gsente invencifn es un Oxido de un metal elegido en el grupo
congtituido por cinc, cadmio, mercurio, plomo y hierro. Asi,los
éxidos metdlicos convertidos en sales metdlicas por el procedi-
miento de la presente invencion son formados durantela reaccion
de dismutacidn. ILas sales de los metales anteriores, formadas
con acidos carboxilicos aromiticos, sirven como catalizadores
para la dismutacion de sales de metales alcalinos de dcidos car-
boxilicos aromiticos.

Log dcidos carboxilicos aromiticos usados en la presen
te invencién para la conversion del oxido metdlico en la corres—
pondiente sal metélica se encuentran preferiblemente en estado
de fusidn cuando son puestos en contacto con el barro gque contie
ne el Grido metdlico. Ademds, la cantidad de dcido carboxilico
aromdtico empleada para regenerar el catalizador es expresada en
términos estequiométricos. Por consiguiente, la relacidn molar
entre el dcido carboxilico aromdtico y el &xido metdlico en la

zona de reaccldn estd comprendida entre 1,9 y 2,1, v preferible-
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mente entre 1,95 y 2,0 moles de &cido carboxilico aromitico por
mol de Oxido metalico.

Los dcidos mono- 0 policarbox{licos aromdticos utiles
segin la presente invencidn son los de la férmula

0
|l_
R(.-C-OH)n

donde R es un grupo aromético o alquilaromdtico con 6 a 15 ato-
mos de carbono y n es el entero 1, 2 0 3. Tales dcidos compren—
den, por ejemplo, el acido banzoico, &cido 2-naftalenecarboxilico,
dcido 4-bifenilcarboxilico, 2,6-naftalen-dicarboxilico, acido
ftdlico, dcido igoftdlico, acido tereffdlico, dcido 2-antracen
carboxilico, dcido 1,5-antracendicarboxilico, 4cido 1,5,9-antrg
centricarboxilico, dcido 2,4,6-trimetilbencen~1,3~dicarboxilico,
écido 2-etil-d=hexil-6-metilbencen~l,3~dicarboxilico y acido
2,4=dibutilbencen-1,3,5~tricarboxilicos |

En todos los dcidos carboxflicos anteriormente mencio-
nados, el anillo aromatico puede llevar radicales alquilo, ademds
de los grupos carborilo, siempre que estos sustituyentes de ra-
dicales alquilo no provoquen una descomposicidn de la molécula
a temperaturas iguales o inferiores a la temperatura de reaccion.

Es evidente, par consiguiente, en vista de los dcidos
carboxilicos aromiticos Utiles para regenerar el Ozido metdlico,
que las sales metdlicas resultantes del dcido carbox{lico aromd-
tico, que son también Utiles como catalizadores de dismutacion,
incluyen, por ejemplo, las sales de dacido carboxilico aroméﬁico
de cinc, de cadmio, de mercurio, de plomo y de hierro. Son e jem=
plos de éstas, pero no los Unicos, lLos compuestos como el benzoa
to de cadmio, el ftalato de cadmio, el ftalato de cinec, el isof

talato de cinc y el tereftalato de cinc.

Ia regeneracitn del Gxido metalico en la sal metdlica



del dcido carbox{lico aromdtico en presencia del dispersante
orgénico, al producirse el contacto con el dcido carboxilico
ertmitico fundido, es conducida a una temperatura comprendida
entre 125 y 2602° C., y preferiblemente entre 145 y 2252 C. El
155 tiempo de contacto con el catallizador metdlico agotado és sufi
ciente para producir un segundo barro en la zona de regenera =
cién de reaccibn, constitufdo por la sal metdlica del dcido
carboxilico aromdtico y por el dispersante organico. Dicho
tiempo estd generalmente comphendido entre 0,01 y 10, y prefe-
160 riblemente entre 0,1 y 2 horas.

El dispersante orgdnico usado segin la presente inven-
cifn es un dispersante que no se descompone en las distintas con
diciones del proceso, que eg inerte al cataligador y a los reac—
tivos y que es de punto de ebulliciodn relativamente elevado. Ta-

165 les dispersantes orginicos comprenden los hidrocarburos aromdtie
cos elegidos en el grupo constitufdo por compuestos poliaromdti-
cos con dos o mads anillos aromdticos, aromiticos polinucleares ¥
mezclag de 1o mismos, Son ejemplos de tales dispersantes orgéni
cos los bifenilos, terfenilos, cuaterfeniloes, pentafenilos y po-

170 1lifenilos més pesados; los binaftilos, el naftaleno, antraceno,
fenantreno, pireno, trifenileno, criseno, perileno, pentacenilo
y mezclas de los mismos., Es deseable que el dispersante orgdni-
co quede en estado liguido durante todo el proceso. Asi, el com
puesto deberfe tener un punto de fusifn inferior a 1508 C. apro

175 ximadamente . Pueden usarse mezclas de dog o mds de 1os-compues—
tos para reducir el punto de fusidn del dispersante. También es
deseable que el dispersante tenge un punto de ebullicidn relati
vamente elevado, por ejemplo superior a 2502 C. aproximadamente
para contribuir a mantener a un bajo nivel ia presidn de reac -

180 cibng
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El dispersante organico estd presente en el barro de
dxido metdlico en la zona de reaccidn en una cantidad compren-—
dida entre 10 y 99,9% en peso del peso total del barro, y pre-
feriblemente en una cantidad comprendida entre 40 y 99,5% en
peso del peso total del barro.

En una forma de realizacidn preferida, el dcido car—
béx{liso aromitico es dcido benzoico, la sal metdlica, es de-
cir el catalizador de dismutacién, es benzoato de cinc, el po-
licarboxilato aromitico, es decir el producto de reaccién de
dismtacidn, es tereftalato dipotdsico, el Oxido metdlico es
bxido de cinc y el dispersante orgdnico es terfeniloy

Una vez que el catalizador mepalico estd regenerado,
se introduce el barro asi producido, que contiene la sal metdli~
ca del gcido carbox{lico aromitico, en la zona de dismutacidn,
donde se pone en contacto con una sal metdlica alecalina de un
dcido carboxilico aromdtico, para producir as{ una mezela cons~
titufda por 1la sal me%élica alcalina de un deido carboxilico
eromdtico, por el catalizador de dismtacifn, que es el compues
to0 regenerado, y por el dispersante organico. Este barro es so-
sometido luego a calentamiento en una atmdsfera gaseosa, segun
el bien conocido proceso de dismutacidn, pare c¢fectuar la con=
version de la sal de metal alcalino en el policarboxilato aromi-
$ico deseado, Durante esta conversion, el cetalizador es trans—
formado de una sel metdlica en carbonatos y éxidos metdlicos, en
primer lugar el 6%ido. Durante la ulterior separacién del dcido
policarboxilixo aromitico del barro, como por ejemplo por inte-
rrupcidén en agua, el carbonato de metal es converyido en oxido
metdlicoy

Antes de la regeneraciin del catalizador agotado; que

es dispersado en el dispersante orgénico, se puede ajustar la
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concentracidn del dispersante orgdnico en el barro a las concen—
treciones antes mencionadas mediante una fase de séparacidn, co-
mo por ejemplo sedimentacidn, paso por un cicldn, filtraje, cen-
trifugacifn y similares. Asi, la dispersidn de perticulas de Oxi
do metalico en el dispersante, obtenidas en lafase de interrup -
cibn en agua descrita a continuacidn, puede ser conducida en un
ciclén que, por ejemplo, elimine el 80% del dispersante orgdnico
en forma de rebosamiento para su directo reciclaje hacia el reag
tor de dismutacidn u otras fases de tratamiento. Los fondos pro=
cedentes del ciclén contienen una elevada concentracién de parti
culas de Oxido metdlico en el dispersante y son conducidos a una
fase de regeneracidn del catalizador, donde el &xido metdlico es
convertido en la correspondiente sal metdlica de un dcido carbo-
xi1ico aromdtico. E1 grueso del dispersante orgdnico puede asi
ger degviado alrededor de la fase de regeneraciln del cataliza-
dore

Como es sabido por la reaccidn de dismutacibn, la can~
tidad de catalizador usada puede variar dentro de amplios 1imi ~
tes e ir de 0,1 a 100 gramos de catalizador por mol de carboxila
to aromdtico empleado, ¥ nés preferiblemente de 1 a2 50 gramos de
0 por mole.

Ia dismutacién del carboxilato de metal alcalino es
efectuada. de manera esencialmente completa dén aumencis de ox{-
geno, hidrdgeno o agua. En generasl, se emplean temperaturas com—
prendidas aproximadamente entre 350 y 5008 C., y mis preferible~
mente entre 400 y 4802 C. ‘

EL proceso ée dismutacidn puede ser ejecutado en una
atmdsfera gaseosa., Son ejemplos de tales gases el nitrbgeno,
metano, argon, nedn, butano, etano y helio, En otra forma de rea-

lizacidn, se emplea una atmodsfera que contiene adicionalmente
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cuando menos un 50% molar de anhidrido carbénico. Sin embargo,
la presencia de anhidrido carbénico en la atmdsfera en la que
se ejecuta la conversidn térmica no es esencial para la obten-
cidn Ge la elevada conversidn del reactivo inicial, Ademds, en
la ejecucién del proceso de la invencidn, puede usarse mondxido
de carbono 0 une mezcla de CO y de COg,

En la dismutacidn, pueden emplearse presiones compren
didag entre 1 y 340 atmdsferas absolutas © mas, aunque es venta
joso y preferible emplear presiones inferiores, comprendidas en
tre 1 y 68 atmbsferas absolutas.

Deberia emplearse un tiempo de reaccidn suficiente pa-
re efectuar el grado de conversidén deseado. Generalmente, son
adecuados tiempos de reaccidn de dismitacidn comprendidos apro-
ximadamente entre 1 segundo y 48 horas, y preferiblemente entre
5 segundos y 2 horas.

Ademds, las reaccidn de dismutacidn puede ser favore-
cida por la adicidn de sales metalicas alcalinas, con preferen-
cia seles potasicas de derivados de dcido cidnico o de sus poli
meros, a la mezcla defeaccion. Son adecuados polimeros o deriva
dos de dcido cidnico, por ejemplo, el dcido cianurico, la ciana
mida y la diciandiamida. Los derivados de écido cidnico, son em=
pleados con preferencia en la forma de sus sales potdsicas,
siempre que formen sales con los metales alcalinos. En muchos
eegos, el uso de cianato pqtésico ofrece especiales ventajase.

Los policarboxilaros aromiticos producidos en la reac~
citn de dismtacidn pueden ser recuperados del barro efluente de
la reaccion en una zona de separacién mediante la adicidn de
agua al barro, seguida de agitacion y sedimentacidn. El aguz, al
ser completamente inmiscible con el dispersante orginico, se se=

para en forms de fase liquida, llevando consigo en solucidn los
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policarboxilatos arométicos solubles en agua. La fase de dis-
persante orgdnico que contiene las particulas de catalizador
agotado, es decir el Gxido metdlico, es facilmente eliminado
de la fase de agus por técnicas clésicas de separacidn en fa-
ges, como por ejemplo por decantacidn. Toda particula de odxido
metdlico contenida en lo fase de agua puede ser recuperada por
filtracién o centrifugacibn, y similares, y afiadida a las de
lé fase orginica. La fase orgdnica es introducida luego en la
zona de reaccidn de regemeracidn, donde el Gxido metdlico es
convertido en la correspondiente sal metdlica de un dcido car—
box{lico aromdtico segin el procedimiento de la presente inven—
cidn.

Los ejemplos siguientes les permitirdn a las personas
expertas en la materia comprender y aplicar mejor la invenciodn.
Sin embargo, no estdn destinados a limitar el alcance de la pre-
sente invenciodn.

EJ EMNMP L O 1

En un ensayo demostratiﬁo de 1a conversidn en estado
s0lido de Oxido de cinc en benzoato de cinc dispersado en terfe
nilo, se agitd a 1902 C, durante dos horas, para completar la
reaccidn, una mezela de 0,162 gramos de éxido de cinc, 0,960 gra
mos de 4cido benzoico fundido y 12 gramos de terfenilo. Al
efluente de la reaccidn, se le afiadieron 6 gramos de benzoato
potdsico ¥ se condujo la mezcla resultante a un reactor de ace-
ro inoxidable provisto de agitador, para efectuar la dismutacion
del benzoato potésico en tereftalato dipotdsico y benceno. Se
continud la reaccidn durante 1 1/2 horas a 4402 C., B jo una
presion de CO, de 13,6 atm. abs, AL concluir 1a reaccidn, se
extrajo con agua el efluente y se recuperd el tereftalato dipo-

tdsico en una cantidad igual al 66% en peso del benzoato potdsico
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cargado en el reactor. Se demostrd asi que el Oxido de cinc pue-
de ser convertido en un catalizador de dismutacion de benzoato
de cine activo en dispersidn en terfenilo.

E J E M P L D 2

En una segunda demostracidn de la regeneracidn y del
reciclado continuo de catalizador de dismutacién, se dispersd
una mezcla de 5,0 gramos de benzoato potdsico ¥y 0,50 gramos de
catalizador de benzoato de cinc en 10,0 gramos de terfenilo de
tipo comercial (mezcla de isGmeros). El barro resultante fué
cargado en una bomba de acero inoxidable, sometiéndose la bombe
a 13,6 atm. abs. con anhidrido carbdénico, y calentdndose luego
la bomba y su contenido a 4402 C, durante 1,5 horas para cfec-
tuar la dismutacidn del benzoato potdsico en tereftalato dipo-
tésico. Al final del periodo de reaccién, el contenido de la
bomba fué enfriado de 4402 C, a temperatura ambiente y mezclado
luego Eon 50 ml. de agua en una botella de presidn. Iuego, se
calentd la mezela y se agitd a 14092 -1602 C. durante media hora,
y por £in se filtré. EL producto de filtracién estaba constitui-
do por una solucidn acuosa de tereftalato dipotdsico, que se
evapord hasta la sequedad, midiéndose entonces el rendimiento
de pro&ucto;

Al residuo de barro pfocedente de la fase de filtra-
cidn, constitufdo por particulas sblidas de 6xido de cinc en
terfenilo, se afiadieron 0,4 gramos de acido benzoico fundido y
se calentd al barro a 1552 C., agitdndose a esta temperatura
durante 1 hora. Se ¢alentd ulteriormente el tarro en estufa a
1402 C, durante 2 horas para eliminar los residuos finales de
agua. Al varro, constituido ahora por benzoato de cinc disper-
sedo en terfenilo, se le afiadieron 5,0 gramos de benzoato potd-

sico y se cargd la mezcla en el reactor de dismutacidn de acero
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inoxidable, de 30 ml., como antes.

EL ciclo anterior fué repetido cinco veces. Los ren-
dimientos siguientes de tereftalato dipotdsico, expresados en
términos de porcentaje en peso de benzoato potdsico cargado por
ciclo, y expresado también en términos de porcentaje de rendi-
miento tedrico mdximo, son los siguientes :

Pocentaje de benzoato Porcentgje tedrimo

potégsico maximo
12 ciclo 69% 91%
28 ciclo 66% 87%
3¢ cielo 63% 83%
4¢ ciclo 65% 86%

58 ciclo 68% 0%

" Quedd asi demostrado que la actividad del benzoato de
cinc como catalizador de dismutacion se conserva a través de
repetidos ciclos, recicldndose dicho catalizador y regenerando-
se en forma de s0lido dispersado en un medio fldido.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacion del
procedimiento descrito, podrd ser objeto de modificaciones y
las cuestiones de forma, dispositivos y midquinas utilizadas en
la ejecucitn de la invencidn, deberdén tomarse como de orden se-
cundario, pudiéndose emplear aquellos que mejor convengan en
tanto no alteren fundamentalmente las particularidades caracte-
risticas.

Ia solicitante se reserva el derecho de obtencibn de
los oportunos Certificados de Adicidn complementarios, por las
mejoras o perfeccionamientos que en 1o sucesivo pudiera aconse~
jar la practica.

N oT A

Descrita suficientemente la naturabeza y alcance de
la presente invencidn, asi como la forma en que 1a misme puede

ser llevada a la practica, se reivindican a titulo privativo
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las siguientes partioularidades caracteristicas, sobre las cua~
les ha de recaer la concesion del privilegio de PATENTE DE IN -
365 VENCION que se solicitaw
1)+ Procedimiento de produccién de una sal detdlica de
un deido carboxflico aromdtico por reaccidn del dcido con el co-
rrespondiente Oxido metdlico, caracterizado  por
comprender las sigulentes fases : formacidn de un primer barro
370 constitufdo por un 4xido de cinc, cadmio, mercurio, plomo o
‘hierro y por un dispersante orgdnico liquido inerte; y puesta
en contacto de dicho primer barro en una zona de reacclén mante—
niendo el decido carboxilico aroma'.;tico a una elevada femperatura
durante un tiempo suficiente pare producir un segundo barro
375 constituido por dicha sal metdlica de dicho deido carboxilico
aromgtico y por dicho dispersante orgamicoy
2)e+ Procedimiento de producci,én de una sal metdlica de
un deido carboxflico aromitico por reaccidn del dcido con el cow
rregpondiente &xido metdlico, segin la reivindicacifn 1), caraoce
380 terizado por el hecho de que dicho dispersante es bifenilo, un
terfenilo; un cuaterfenilo, un pentafenilo, un polifenilo mds pe-=
sado naftaleno, un binaftilo{' an'traoeno;’ f<-:n:a.n:t:c'er:.o;i pireno, trife
'nilenoi* crisenoy perileno;'- pentacenilo, o mezclas de los mismos's
3)s Procedimiento de produccién de una sal metdlica de
385 un doide carboxilico aromitico por reaccién del dcido con el co-
rrespondiente éxido metdlico, segfn las reivindicaciones 1) § 2)4
caracterizado por el hecho de que dicho 4cido carbox{lico aromd-
tico estd representado por la formula general
0
L]
390 R(-CwgH)

donde R es elegido en los grupos aroudticos y alquilaromitico con

6 a 15 &tomos de carbono, vy n es 1y 2 & 3o
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4), Procedimiento de produccion de una sal metdlica
de un dcido carbox{lico aromidtico por reaccidn del acido con el
correspondiente 0xido metélico, segln las reivindicaciones 1),
2) 6 3), caracterizado par el hecho de que dicho dispersante or
ganico estd presente en dicho primer barro en una cantidad com~
prendida entre el 10y el 99,9% en peso de dicho primer barro.

5) . Procedimiento de produccidn de une sal metdlica
de un dcido carboxilico aromdtico por reaccidn del dcido con el
eerrespondiente oxido metdlico, segim cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que la rela-
cibn molar entre dicho dcido carbpxilico aromitico y dicho dxido
metdlico en dicha zona de reaccidn estd comprendida entre 1,9 y
2,1 moles de dcido carboxilico aromdtico por mol de &xido metd-
lico.

6)e Procedimiento de produccidn de una sal metdlica
de un dcido carboxilico aromitico por reaceibn del deido con el
correspondiente dxido metélico, segin cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que dicho
dispersante organico es un hidrocarburo aromdtico elegido en el
grupo constituido por hidrocarburcs poliaromdticos con dos o mds
anillos arowdticos, hidrocarburcs aromiticos polinucleares y mez
clas de log mismos.

7). Procedimiento de produccidn de una sal metdlica
de un dcido carboxilico aromitico por reaccidn del deido con el
correspondiente Oxido metdlico, segin cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que dicha
temperatura estd comprendida entre 125 y 2602 C. y de que dicho
tiempo estd comprendido entre 0,01 y 10 horas.

8). Procedimiento de producclidén de una sal metdlica

de un acido carboxilico aromitico por reaccibn del dcido con el
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correspondiente dxido metdlico, segin cualdquiera de las reivin-
dicaciones 3) 4 7), caracterizado por el hedho de que dicho aci
do es acido benzoico.

9). Procedimiento de produccion de una sal metdlica
de un dcido carboxilico aromitico por reaccién del dcido con el
correspondiente oxide metdlico, segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 6) 4 8), caracterizado por el hecho de que dichofiis-
persante es terfenilo.

10). Procedimiento de produccidn de una sal metalica
de un dcido carboxilico aromitico por reaccidn del dcido con el
correspondiente Oxido metdlico, segin cualquiera de las anterio
res reivindicaciones, mediante el cual se obitiene un barro de
una sal metdlica de un dispersante organico inerte de aplicaciodn
como medio de reaccifn catalitica.

11). Procedimiento de produccién de una sal metdlica
de un dcido carboxflico aromitico poar reaccidn del acido con el
correspondiente oxido metdlico, segin reivindicacidn 10), carac-
terizado por el hecho de que el barro obtenido se aplica en la
dismutacion catalitica de una sal de metal alcalino dismitable
de un acido carboxilico aromitico para formar un carboxilato de
metal alcalino con cuando menos un grupo més de carboxilato por
molécula que el material inicial.

12) . Procedimiento de produccion de una sal metdlica
de un dcido carboxilico aromdtico por reaccién del acido con el
correspondiente Oxido metdlico, segin la reivindicacidn 11), ca~
racterizado por efectuarse la dismutacion a uns temperatura ¢ om-
prendida entre 350 y 5002 C.

13). Procedimiento de produccidn de una sal metdlica
de un acido carboxilico aromdtico por reaccién del dcido con el

correspondiente &xido metdlico, segin la reivindicacion 12), ca-
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racterizado por efectuarse la dismutacion en una atmoésfera za—
seosa que comprende nitrdgeno, wetano, etano, butano, helio,
argbn, nedn, mondxido de carbono o anhidrido carbdénico.

14); Procedimiento de pro&uccién de una sal metdlica
de un gcido carboxflico arcmitico por reaccidn del dcido con el
correspondiente Oxido metdlico, segin la reivindicacién 13),
caracterizado por comprender la atmdsfera cuando menos un 50
molar de anhfidrido carbénico.

15). Procedimiento de produccidn de una sal metdlica
de un geido carboxilico arcmitico por reaccidn del dcido con el
correspondiente Oxido metélicog segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 11) 4 14), caracterizado por el hecho de recuperarse
el policarboxilato del efluente de dismutacidn, dejando el Oxi-
do metdlico original, el cual vuelve a formarse durante la dis-
mutacion, suspendido en dicho dispersante, y conducirse dicha
suspensiin en forma de cuando menos una parte de dicho primer
barro, a la zona de reaccidn mencionada en primer lugere

16). Procedimiento de produceitn de una sal metdlica
de un scido carboxflico aromitico por reaccidn del deido con el
correspondiente &xido metdlico, segin la reivindicacidn 15),
caracterizado por recuperarse el policarboxilato por extraceidn
con un disolvente acuoso.

17). Procedimiento de produccitn de una sal metdlica
de un deido carboxilico aromitico por reaccidn del 4cido con el
correspondiente (xido metdlico, segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 11) 4 16), caracterizado por ser benzoato potdsico
el carboxilato dismutado, y ser tereftalato potdsico el producto
principal.

18). "PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE UNA SAL MET{LICA
DE UN 4CIDO GARBOXILICO AROMATICO POR REACCION DEL £CIDO CON EL
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CORRESPONDIENTE (XIDO METLLICO",

-

Todo ello segin queda expuesto en la presemte Memo—
ria, que consta de dieciocho hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola cara.

MADRID, 20 de Septiembre de 1.972.
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