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m e m oria d e s crip tiva

La presente invención se refiere a la preparación 
de lubricantes y a la mejora de las características de los 
mismos.

ANTECEDENTES LE LA INVENCION

Las patentes norteamericana 3.617.484 (12 Noviem­
bre 1971), 3.663.427 (16 Mayo 1972) y 3.666.657 (30 Mayo 
1972), por ejemplo, describen la producción de aceites lubri 
cantes hidrocraqueados, de alto índice de viscosidad, y un 
procedimiento para mejorar la estabilidad de tales aceites 
cuando se exponen a la luz ultravioleta (especialmente en 
presencia de oxígeno), por medio de la extracción selectiva 
del aceite hidrocraqueado con un solvente aromático selecti­
vo (por ejemplo furfural, fenol, etc.). ___________________

Se ha descubierto que ciertos aceites hidrocraquea 
dos "estabilizados" pueden presentar menos vida (hasta un pun 
to límite de námero ácido) en el ensayo ASTM D-943 (con un 
inhibidor de oxidación) que los aceites hidrocraqueados no 
estabilizados similares. Sin embargo, las composiciones que 
contienen un aceite estabilizado y un inhibidor de oxidación 
de este tipo tiene una mejor vida segán D-943 (tal como un 
mayor námero de ácido, de 2,0) que una composición similar que



contiene un aceite convencional refinado con solvente en vez 
de aceite hidrocraqueado estabilizado. ---------------------

RESUMEN DE LA INVENCION

Los aceites lubricantes hidrocraqueados, especial­
mente los que tienen un índice de viscosidad ASTM mayor de 85 
(típicamente por lo menos 100) y que contiene del orden de 
3 30 por ciento en peso de aromáticos, son componentes espe­
cialmente útiles de las composiciones lubricantes y/o de los 
fluidos funcionales basados en petróleo. Tales lubricantes 
hidrocraqueados son especialmente útiles en composiciones que 
contienen también un antioxidante, particularmente los tipos 
fenólicos, por ejemplo diterciaributilparacresol, denominado 
a continuación "DEPC", los tipos amina, los tipos carbamato 
(por ejemplo, dibutilcarbamato de antimonio o cinc) y los ti­
pos tiofosfato orgánico (por ejemplo, dialquilditiofosfato 
de cinc) o mezclas de tales inhibidores. Estas composiciones 
son especialmente útiles en aceites para motores, aceites 
de refrigeración, fluidos de transmisión, aceites para tur­
binas (especialmente con DBPC como inhibidor principal), acei 
tes hidráulicos, lubricantes para maquinaria textil, lubri­
cantes nebulizados, etc. ------------------------------------

Una composición lubricante especialmente útil com­
prende un aceite lubricante hidrocraqueado que ha sido ex­
traído con solvente o hidrorrefinado, para reducir o impedir 
la formación de lodos con la exposición a la luz y que tiene 
una viscosidad del orden de 80-3000 SUS a 100ep (aprox.,
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37,8sc), y un inhibidor de oxidación en una cantidad eficaz 
para permitir que dicha composición supere el ensayo ASTM 
D-943 de oxidación (hasta un incremento de número de ácido 
total de 2,0) durante un período de por lo menos 300 horas 

5. (más preferentemente 500 horas), siendo dicha cantidad me­
nor de la que se requeriría para permitir los mismos resulta 
dos en el ensayo D-943 a una composición similar en la que 
el aceite lubricante hidrocraqueado se substituye por un lu 
bricante no hidrocraqueado refinado con solvente, de la mis- 

10. nía viscosidad, VGC e índice de viscosidad. En tal composi­
ción, cuando el aceite hidrocraqueado se estabiliza por ex­
tracción o hidrorrefinado, dicha vida según D-943 será menor 
que si se utilizara un lubricante hidrocraqueado no estabi­
lizado. Sin embargo, la formación de lodos en el ensayo D-943 

15. (que, por ejemplo, es importante en aceites para turbinas) es
menor en composiciones que contienen el aceite hidrocraqueado 
estabilizado. -------------------------------------------------

BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

En los planos anexos, las abscisas representan Ion— 
20• gitudes de onda (en mieras) y las ordenadas representan ab­

sorbencias. En particular,.en la Figura 3, "C=0" equivale a 
"grupos C=0", "A" equivale a "probablemente, nitrógeno", 
"c°3=" equivale a "00^= inorgánico", "BM equivale a "hidro­
carburos ramificados (polibuteno)", "C" equivale a "sulfona- 

25* tos orgánicos" y "D" equivale a "esterfosfato". -------------

La composición obtenida según la invención, que com
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prende un lubricante estabilizado hidrocraqueado y un anti­
oxidante, es especialmente útil en lubricantes tales como 
aceites nebulizados, lubricantes para maquinaria textil, acei 
tes para motores y aceites hidráulicos, que contienen un polí 

5. mero de alto peso molecular de la clase de "aditivo" de índi­
ce de viscosidad, tales como poliacrilatos, polimetacrila- 
tos, poliacrilatos y polimetacrilatos dispersantes (típica­
mente injertados con N-vinil-2-pirrolidinona), poliestirenos 
(por ejemplo, polimetilestirenos), poliolefinas (por ejem—

10. pío, polibuteno) o mezclas de dos o más de estos polímeros.
Los planos anexos, Figuras 1 y 2, son espectros ("o gráficas") 
típicos de absorción de infrarrojos de dos de tales políme­
ros comerciales, que son especialmente útiles en aceites pa­
ra motores para mejorar su índice de viscosidad. La Figura 

15* 3 es una gráfica de IR de un "complejo" aditivo típico para
aceites de motores, del tipo "DI" o dispersante-inhibidor. -

Como artículos comerciales, tales polímeros son 
bien conocidos y pueden obtenerse fácilmente pero, en gene­
ral, son composiciones secretas que requieren un caro traba­

do. jo analítico para definirlas completamente y que pueden reque
rir un caro trabajo de laboratorio para reproducirlas. Una im 
portante herramienta de laboratorio para identificar una po­
límero comercial particular es la gráfica de infrarrojos (IR). 
Las gráficas de todas las Figuras 1-3 son de aditivos comer- 

!5. cialmente disponibles y se proporcionan para facilitar la
práctica de la realización de la presente invención en la que 
pueden utilizarse los aditivos comerciales. _________________
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La Figura 1 es una gráfica ¿Le IR de un "aditivo" co 
mercial típico para mejorar el índice de viscosidad (IV), a ba 
se de polimetacrilato, del tipo dispersante, vendido por Rohm 
and Haas como Acryloid 954. Este aditivo IV y otros polímeros 
aditivos típicos se describen adicionalmente en otra solici­
tud del mismo solicitante (en general, se prefieren los mate­
riales de peso molecular inferior en lubricantes nebulizados 
o en aceites "estables a la cizalladura", para motores. -----

La Figura 2 es una gráfica de IR de otro aditivo IV 
10. comercial vendido por Lubrizol Corporation como "3702" y de­

nominado copolímero a base de estireno, del tipo dispersante 
(obsérvese que la gráfica de IR indica un alto contenido de 
carbonilo). --------------------------- ------------ ----------

La Figura 3 es una gráfica de IR de Lubrizol 27563 
15. y representa otra clase de aditivo comercial para aceites de

motores, el complejo dispersante-inhibidor o "complejo DI". 
Típicamente, un complejo DI puede contener un petrosulfonato 
de magnesio, un dispersante exento de cenizas y un inhibidor 
de oxidación (por ejemplo, dialquilditiofosfato de cinc). El 

20. Lubrizol 27563 tiene un análisis de 2,40 por ciento en peso
de cinc, 1,9# de magnesio, 2,15# de fósforo, 0,17# de nitró­
geno y 5,0# de azufre. - - - - - - -  --  _ _  --- --- _ _ _ _

DESCRIPCION ADICIONAL

La siguiente Tabla I presenta las propiedades típi­
cas de los aceites estabilizados hidrocraqueados que pueden25.



utilizarse en la practica de la presente invención. - --- -

TABLA I

Propiedades de Aceites Hidrocraqueados *

Viscosidad 
(SUS, 1002F 
- 37,820)

IV
ASTM

Densidad
API

Í<¡ Peso 
Aromáticos

Puntoop anilina
(20)

100 103 34,2 12 220 (104)
200 107 33,3 11 235 (113)
500 107 31,5 13 250 (121)

Todoslos aceites se desceraron hasta un punto de descon- 
10. gelación de 02F (aprox., - 17,820) mediante un solvente y

se estabilizaron por extracción con furfural»

En general, tales aceites hidrocraqueados e hidro­
craqueados y estabilizados (de elevado IV y de bajo punto de 
descongelación) pueden substituir en la totalidad o en parte 

15. al componente de aceite parafínico hidrorrefinado o de lubri
cante parafinico refinado con solventes en las composiciones 
(o procesos, cuando sea aplicable) de la patente norteameri­
cana 3.502.567 (24 marzo 1970), por ejemplo. En tales compo­
siciones la concentración de inhibidor de oxidación puede re 

20. ducirse cuando del 85 al 1000 del lubricante refinado con
solventes es substituido por el aceite hidrocraqueado esta­
bilizado.

Por ejemplo, en una formulación de lubricante nebu 
lizado que contiene un lubricante parafínico refinado con sol



ventes, la substitución parcial o total con un lubricante 
hidrocraqueado (preferentemente, un lubricante hidrocraquea- 
do estabilizado) permite el uso de una concentración inferior 
del aditivo polimórico para un grado dado de neblina difusa. 
Esto proporciona mejores resultados de reclasificación (para 
un grado dado de neblina difusa) en la composición que con­
tiene el lubricante hidrocraqueado. Alternativamente, puede 
utilizarse un polímero de peso molecular inferior en la com­
posición que contiene el lubricante hidrocraqueado. -------

En aceites hidráulicos, espesados con jabones.o 
con polímeros, un aceite preferido contiene principalmente 
DBPC (por ejemplo, 0,5 por ciento en peso) como antioxidan 
te y una cantidad menor (por ejemplo 0,01-0,1$ de Zn) de dial 
quilditiofosfato de cinc para impartir propiedades de antides 
gaste.------------------- ---------- ------------------------

En aceites para turbinas, el uso de un aceite hi­
drocraqueado en combinación con un inhibidor exento o prác­
ticamente exento de cenizas mejora los resultados en los ensa 
yos en que se mide la formación de lodos (como en el lil-L- 
-17672B). En aceites para motores, la composición que conti¿ 
ne un antioxidante (preferentemente dialquilditiofosfato de 
cinc a niveles que imparten de 0,1 a de Zn en la composi­
ción final) y un aceite hidrocraqueado estabilizado propor­
ciona mejores resultados en el ensayo de Secuencia lile. Ad_e 
más, cuando se ensaya en un motor que quema gas natural, la 
composición que contiene el aceite hidrocraqueado estabiliza 
do es superior.------------------- ---------------- ----------
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Como componente adicional (de los aceites hidrorre- 
finados y de los aceites no hidrorrefinados) en aceite texti­
les o aceites de refrigeración pueden utilizarse aceites hi- 
drocraqueados y/o aceites poliolefínicos hidrogenados (por 

5. ejemplo polibuteno del orden de de alto indice de
viscosidad. El aceite poliolefínico o hidrocraqueado puede 
estar parcial o totalmente hidrogenado. - - - - - - -  --  ---

EJEMPLOS ILUSTRATIVOS 

Ejemplo I

10. Se prepara el siguiente fluido para transmisiones
automáticas por mezcla de cada uno de los componentes con 
agitación a temperatura ambiente: ------------- --------------

de una mezcla de aceite parafínico hi- 
drocraqueado "estabilizado con furfu- 
ral" que tiene un punto de descongela­
ción de 02F (aprox., -17,820), una vis­
cosidad de 140 SUS a 1002F (aprox., 
37,82c) y un IV A S H  de 105;---------

de tiodipropionato de dilaurilo (antio 
xidante); - - - -  --- _ _ _ _ _ _  —  _

de "Naugatuck 438", fabricado por Uni- 
royal, un antioxidante amínico; -------

de "Lubrizol 1097" (dialquilditiofosfa 
to de cinc) (un antioxidante e inhibi-

88,8 $ en peso

15.

20.

0,5 $ en peso

0,2 i» en peso

0 ,3$ en peso
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dor del desgaste); -------------------

0,5 $ en peso de "Amoco 121" (alquildifosfonato bári-
co) (un detergente); - --- _ _ _ _ _ _

0,3 i» en peso de petrosulfonato de mannesio sobreba-
5. sado que tiene un número de base de 

300; ----------------------------------

0,1 % en peso de tricresilfosfato; --------- _ _ _ _

3,0 io en peso de un aceite refinado de petróleo que 
contiene 95 Í° de aromáticos como agen-

10. te hinchante de juntas;-- ----- - -

10 p.p.m. de desespumador de dimetilsilicona con 
una viscosidad de 60.000 es a 682]? 
(aprox., 202C);

3,0 $ en peso de esperma sintética sulfurada (véase
15. la solicitud norteamericana n2 

116.985); y ----------------------------

3,75 1» en peso de mejorador del índice de viscosidad, 
a base de polimetacrilato dispersante, 
que es un copolímero de laurilmetacrila

20. to y metilmetacrilato con injertos de 
N-vinil-2-pirrolidona. --------- -----

Este fluido para transmisiones automáticas propor­
ciona unos .resultados superiores (comparando con una formula 
cián similar que contiene lubricante de la misma viscosidad
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refinado con solventes en el ensayo 1-12 Powerglide Low 
Energjf Transmission Cycling de la General Motors.-----

Ejemplo II

Se prepara un fluido para diferenciales de desliza 
5# miento limitado mezclando los siguientes componentes a tempjj

ratura ambiente: ---------------------------------------

70,0 $ en volumen de aceite hidrocraqueado estabilizado 
con furfural, con una viscosidad de 
500 SUS a 1006P (aprox., 37,82c); - -

10. 21,6 io en volumen de lubricante de gran viscosidad, hi
drocraqueado y no estabilizado (2500 
SUS a 1002P, es decir, aprox., 37,860);

0,5 $ en volumen de productos de condensación Friedel- 
-Crafts de cera parafínica clorada,

15» con fenol (hace descender el punto de
descongelación); - -  ----- _ _ _ _ _

7,4 f» en volumen de un aditivo para presiones límite
que comprende una mezcla de fosforodi 
tioato de cinc e hidrocarburos clora-

20. dos que contienen 3 # de Zn, 3 $ de P,
16,5 1° de C l y  16 % de S ; -----------

0,5 1° en volumen de dilaurato de di-n-butilestaño; y -

10 p.p.m. de desespumador de dimetilsilicona con
una viscosidad de 60.000 es a 68sp

25. (aprox., 206C). ---------------------
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Los componentes de alta tracción de la patente nor­
teamericana nS 3.608.385 (28 Septiembre 1971) pueden añadirse 
a este fluido para aumentar su coeficiente de tracción. - - -

E.jemplo III

Se prepara un aceite para turbinas mezclando cada 
uno de los siguientes componentes (en partes en peso) con 
agitación: - --------- ----_ _ _ _ _ ------------ ----------

99>4 de aceite hidrocraqueado estabilizado con 
furfural con una viscosidad SUS de 150 a 
1002í1 (aprox., 37,82c ) ; -----------------

0,2 de Enjay Paraflow 149 (Lace descender el pun 
to de descongelación); y - - - - - - - - - -

0,4 de diterciaributilparacresol. ------- -----

El Enjay Paraflow 149 es un producto de la reacción 
Eriedel-Crafts de difenilo clorado. - - - --- _ _ _ _ _ _ _ _

Este aceite presenta todos los requisitos para tur­
binas, por lo que se refiere a la baja formación de lodos, 
excepto en el ensayo M-L-17624B. Si se utilizan 0,75 partes 
de Vanderbuilt Vanalube 664 en vez del DBPC, la formulación 
puede superar el ensayo el M-L-17642B.------------------- --

Este aceite sobrepasa las 2000 ñoras en el ensayo 
D-943. Un aceite similar para turbinas que contiene un lubri 
cante parafínico refinado con solventes falló después de
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1.500 horas del ensayo D-943* - - - - - - - - - - - - - - - -

El Vanalube 664 es una mezcla de DBPC e inhibidores 
de oxidación del tipo amina e incluye también una pequeña can 
tidad de Butyl Zinate (di-n-butilditiocarbonato de cinc). - -

5. Ejemplo IV

Se prepara un aceite para motores de calidad 10W-40 
especialmente alta mezclando los siguientes componentes (en 
partes en peso) con agitación: ----------------------- ------

10.

15.

42.2 de aceite parafínico refinado por solventes,
viscosidad de 110 SUS a 1002]? (aprox., 
37,820), IV ASTM de 104; -------------------

42.2 de aceite parafínico refinado con solventes,
de 210 SUS a 1002F (aprox., 37,820), IV 
ASTM de 103; --------------------------------

9,0 de Acrysloid 954, aditivo de IV; y ---------

6,6 de lubrizol 4446.----------------------- --

El Lubrizol 4446 es la designación comercial más 
común del producto denominado anteriormente Lubrizol 27563 
y además se identifica por medio de la gráfica de IR de la 

20. Figura 3 anexa a la presente.-----------------------------

Las propiedades de este aceite se ilustran en la
siguiente Tabla II.
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TABLA II

5.

10.

15.

20.

25.

Características
Método
ASTM

Resultados de 
ensayo

Viscosidad, cP/02F (aprox., -17,8sc) D2602 2100
Viscosidad, SUS/1002F (aprox., 37,8ec) D2161 447

# Viscosidad, SUS/2102F (aprox., 98,9SC) D2161 83,5Indice de Viscosidad D2270 105Viscosidad, cSt/2102F (aprox., 98,9QC) D445 16,40
Densidad 9API D287 30,0
Evaporación instantánea C0C9F D92 410 (2102C)Descongelación, sf D'97 -45 (-432C)Color D1500 14,5pH- 7,8
N2 ácido total, mgKOH/g D664 3,6
NS base total, mgKOH/g D664 6,9Azufre, $ D129 0,44Carbono Conradson, $ D189 1,2
Espuma, rebl./estab. D892

Secuencia I, mi 5/0
Secuencia II, mi 20/0
Secuencia III, mi 5/0

# Aspecto Visual Brillante
Magnesio, $ 0,146

# Cinc, $ 0,185Fósforo, $ D1091 0,165Ceniza sulfatada, $ D874 1,0

SAE 10W-40
Clasificación del servicio API SE, CB

Cuando aceitehidrocraqueados estabilizados 110 
30. y 210 SUS substituyen al 90-100$ de los aceites refinados

con solventes, el contenido de dialquilditiofosfato de cinc 
del aceite puede reducirse en 20$ (por ejemplo, 0,1$$ de Zn 
a 0,14$ de Zn en el aceite final) y el aceite se comportará 
por lo menos como en el ensayo de la Secuencia lile. Además, 

35. el Aeryloid 954 puede reducirse a 8,5$ y el aceite se compor
tará aún por lo menos como se ha indicado en la Tabla II. ---

Preferentemente, con el aceite hidrocraqueado esta-
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bilizado, los aceites para motores pueden contener 0 ,07-0,18$ 
de Zn (como ditiofosfato de cinc) segdn las características 
deseadas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El aditivo de IV de la Figura 2 puede substituir 
en todo o en parte el Acryloid 942.-- ------------------ -

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes: - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N  E S

1.- Método de preparación de lubricantes, caract^ 
rizado porque comprende la provisión y el mezclado con agi­
tación de una cantidad principal de un aceite lubricante hi 
drocraqueado que ha sido extraído con solvente o hidrorrefi 
nado para reducir o inhibir la formación de lodos del acei­
te cuando se expone a luz ultravioleta y que tiene -una vis­
cosidad del orden de 80 a 3000 SUS a 1002F (aprox., 37,82c), 
y una cantidad menor de un inhibidor de oxidación, siendo 
dicha cantidad eficaz para permitir que dicho lubricante su 
pere el ensayo de oxidación ASTM D-943 durante un período de 
por lo menos 300 horas, siendo dicha cantidad menor que la 
que se requeriría para permitir los mismos resultados en el 
ensayo D-943 a una composición similar en la que el aceite 
lubricante hidrocraqueado estuviera substituido por un lubri 
cante no hidrocraqueado y refinado con solvente, de la misma



viscosidad, constante de viscosidad-densidad (VGC) e índice 
de viscosidad, siendo dicha vida según el ensayo D-943 menor 
que en una composición similar en la que un lubricante hidro 
craqueado no estabilizado substituye a dicho lubricante ex­
traído con solvente o hidrorrefinado. - -  --  - - - --- - -

2. - Método según la reivindicación 1, caracteriza­
do porque dicho inhibidor de oxidación se elige de los tipos 
fenólico, de amina y de ditiofosfato orgánico o mezclas de 
los mismos.----------------------- ------------------ ------

3. - Método según la reivindicación 2, caracteriza­
do por prepararse un aceite para turbinas y porque dicho inhl 
bidor de oxidación comprende diterciaributilparacresol. ---

4. - Método según la reivindicación 2, caracteriza 
do por prepararse un aceite hidráulico y porque dicho inhi­
bidor de oxidación comprende una mezcla de dialquiltiofosfa 
to de cinc y de diterciaributilparacresol. - - - - - - - -

5«- Método según la reivindicación 1, caracteriza 
do por prepararse un aceite para motores y por añadir un po 
limetacrilato de tipo dispersante en una cantidad suficiente 
para permitir que el lubricante cumpla las normas SAE para 
un aceite que mantiene su viscosidad entre amplios límites 
de temperatura.-- ------------_ _ _ _ _ --------_ _ _ ----

6.- Método según la reivindicación 5> caracteriza 
do por añadir un dispersante exento de cenizas y dialquildi
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tiofosfato de cinc.

7. - Método según la reivindicación 1, caracteriza
do por prepararse un lubricante nebulizado y por añadir un 
aditivo polimérico en una cantidad eficaz para mejorar las 
propiedades de reclasificación de dicha composición. - -----

8. - Método según la reivindicación 1, caracteriza
do por prepararse un fluido para transmisiones automáticas y 
por añadir un extracto o concentrado aromático de petróleo 
en una cantidad eficaz para impartir a dicho fluido capaci­
dad de hinchado de juntas, conteniendo dicho extracto o con 
centrado por lo menos 50 por ciento en peso de hidrocarburos 
aromáticos. - ___

9. - Método según la reivindicación 1, caracteriza­
do porque se actúa de forma que el lubricante supere por lo 
menos 500 horas en el ensayo D-943. - - - - - - - - - - - -

10. - Método según la reivindicación 3, caracteri­
zado porque se actúa de forma que el lubricante supere el pro 
ceso de ensayo ML-1762B. _ -________________________________

11*— Procedimiento para mejorar las característi­
cas de los lubricantes, caracterizado por constituirlos a 
base de una cantidad principal de un aceite lubricante hi- 
drocraqueado que ha sido extraído con solvente o hidrorrefi 
nado para reducir o inhibir la formación de lodos del aceite 
cuando se expone a luz ultravioleta y que tiene una viscosi-



dad del orden de 80 a 3000 SUS a 1002F (aprox., 37,8sc), y 
una cantidad menor de un inhibidor de oxidación, siendo di­
cha cantidad eficaz para permitir que dicho lubricante supe­
re el ensayo de oxidación ASIM D-943 durante un período de

5. por lo menos 300 horas, siendo dicha cantidad menor que la
que se requeriría para permitir los mismos resultados en el 
ensayo D-943 a una composición similar en la que el aceite 
lubricante hidrocraqueado estuviera substituido por un lubri 
cante no hidrocraqueado y refinado con solvente, de la misma 

10. viscosidad, constante de viscosidad-densidad (VGC) e índice
de viscosidad, siendo dicha vida según el ensayo D-943 menor 
que en una composición similar en la que un lubricante hidr£ 
craqueado no estabilizado substituye a dicho lubricante ex­
traído con solvente o hidrorrefinado. ------------- ---------

15. 12.- Procedimiento según la reivindicación 11, ca­
racterizado porque dicho inhibidor de oxidación se elige de 
los tipos fenólico, de amina y de ditiofosfato orgánico o 
mezclas de los mismos. - - -  --- _ _ _ _ _ _ _  --- _ _ _ _ _

13*~ Procedimiento según la reivindicación 12, ca- 
20. racterizado por ser el lubricante un aceite para turbinas

y porque dicho inhibidor de oxidación comprende diterciari- 
butilparacresol. - - - --  _ _ _ _ _ _ _  --- _ _  --- _ -----

14.- Procedimiento según la reivindicación 12, ca- 
n racterizado por ser el lubricante un aceite hidráulico y por­

que dicho inhibidor de oxidación comprende una mezcla de dial25



quiltiofosfato de cinc y de diterciaributilparacresol. - - -

15. - Procedimiento según la reivindicacidn 11, ca­
racterizado por ser el lubricante un aceite para motores y 
por añadir un polimetacrñato de tipo dispersante en una can­
tidad suficiente para permitir que el lubricante cumpla las 
normas SAE para un aceite que mantiene su viscosidad entre am 
plios límites de temperatura. —  - - - —  —  _ _ _ _  —  _

16. - Procedimiento según la reivindicacidn 15, ca
racterizado por añadir un dispersante exento de cenizas y 
dialquilditiofosfato de cinc. --  --------- ----------- ---

17. - Procedimiento según la reivindicacidn 11, ca
racterizado por ser el lubricante un lubricante nebulizado 
y por añadir un aditivo polimérico en una cantidad eficaz 
para mejorar las propiedades de reclasificacidn de dicha com 
posicidn.-- -----------------------------------------------

18. - Procedimiento según la reivindicacidn 11, ca 
racterizado por ser el lubricante un fLuido para transmisio­
nes automáticas, y por añadir Tin extracto o concentrado aro­
mático de petrdleo en una cantidad eficaz para impartir a 
dicho fluido capacidad de hinchado de juntas, conteniendo 
dicho extracto o concentrado por lo menos 50 por ciento en 
peso de hidrocarburos aromáticos.

19. - Procedimiento según la reivindicación 11, ca­
racterizado porque se actúa de forma que el lubricante supere



por lo  menos 500 horas en e l  ensayo D-943

20.- Procedimiento según la reivindicación 13» ca 
racterizado porque se actúa de forma que el lubricante sup¿ 
re el proceso de ensayo ML-1762B. - --  - - - - - - -  --- -

5. 21.- "METODO DE PREPARACION DE LUBRICANTES Y PRO­
CEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS CARACTERISTICAS DE LOS LUBRICAN­
TES". ------------------------------------------------------- -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veinte hojas, foliadas y meca 

10. nografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas de
dibujos que la ilustran.

BARCELONA, - 7  SET, 1972
f' ** M. CURELL SUROL
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