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PATENTE
DE
INVENCIORN

por »PERFECCIONAMIENTOS EN UN DISPOSITIVO PARA CONFECCIQNAR
TR0Z0S DE TEJIDO DE LONGITUD PREDETERMINADA», a favor de la
firma italiana S.p.A. Virginio Rimoldi y C., residente en
Via Veapri Bieiliani 9, 20146 MILAN (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invenoidn se refiere a un dispositivo para con-
feccionar trozos de tejido de longitud predeterminada, més
precisamente para producir sea las presillas ﬁara pantalones
sea las pretinas en genergl. Ias presillas para pantalones y
las pretinas se realizan generalmente mediante un trabajo
que emplea tiras de tejido previamente oortadas en ancho y
cosidas una a sontimuaeién de la otra. Los trozos obtenidos
cortando sucesivamente el trabajo as{ producide presentan

defectos en correspondencia de las sosturas en que cada tira



L

10.

i5.

20.

256,

30

L06775 ---

ge une a la sucesiva, forxmando abolladuras ddnde se superpo-

nen o intervalos entre borde y borde donde estin distanciados
y en los gque existe solamente una cinta de refuerzo.

En todos los oasos, las costuras se consideran un
defecto tal para desechar el trozo que las contiene.

Ya se conocfan dispositivos para producir presillas
para pantalones, pero en s empleo no era posible reducir el
despilfarro de material en forno a las costuraé como tampoco
era posible el disfrute de aquellas porciones de trabajo, de
calidsd y peso idéneas sl objeto, distribuidas entre dichas
gosturas en forma irregular. Ello por el hecho de gue los cor=-
tes de separacién del trabajo se programaban a intervalos fi-
jos por érganocs mecdnicos asf{ que podfan llegar tan distan=
cizdos de las costuras para comprometer la justa y exacta sub-
divisién de dichas porciones idéneas. Por tanto, la cantidad
de material desechado podfa tener una extensién minima igual
a la longitud de los trozos en cuanto la longitud de cada tro-
zo era determinada por dos cortes de separacidn consecutivos.

Igualmente se conooian dispositivos para producir
las pretinas, pero asimismo se encontraba con ello inconvenien-
tes y limitaciones. Ante todo, era necesario cortar previamen-
te las tiras de tejido en las dimensiones deseadas as{ que, al
Pinal, el desecho de materisl era notable como también notable
era el tiempo empleado en la elaboracién.

El objeto de la presente invencidn es el de evitar
los inoconvenientes encontrados, eliminando, ante todo, la pro-
gramacién mecénica de los cortes de separacién y previendo unm
dnico dispositivo para dos tipos de confeccibn.

Para aloanzar este objeto, el problema téchico a re-

golver era el de prever un dispositivo del género mendionado
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provisto de medios reguladbles a voluntad éptos para variar el
periodo de paro eantre operaciones de corte conseoutivas con

el fin de establecer la longitud de cada trozo producido, me-
dios aptos pars determinar tal longitud en funcién de un ndme-
ro prefijade de eiclos operativos de un frgano fundamental com-
prendido en dicho dispositivo, y medios capaces de efeotuar
una operacién de corte inmediatamente después de lss costuras,
independientemente del valor de la longitud prefijada.

Para la resolucién de este problema téonico se rea-
liza un dispositivo para confeccionar trozos del género mencio-
nado segin la invencidn,en el gque entre el dispositivo cortador
y el dispositivo revelador de los defectos se prevé un disposi-
tivo analizador y un dispositivo memorizador enlazado con este
H#1timo y con dicho dispositivo revelador de los defectos;estan~
do previsto el dispositivo analizador para accionar el disposi-
tivo cortador cuando activado por dispositivos precoloocadores
regulables, con los cuales esté enlazado,al alcanzar un valor
prefijado para cada uno de ellos, y correspondiente, respecti=-
vamente, a la longitud deseada de cada trozo expresada en el
nfmero de cielos llevedos a término por un rgeno operativo
principal tal como ls barra de aguja de una méquinas de coser o
el transportador suplementario a rodillos entre dos operaciones
consecutivas de corte de Qicho dispositivo cortador; al valer
de la distancia expresada en mimero de ciclos, que separa en-
tre sf dicho dispositivo cortador del punto de revelacidn de
los defectos; al valor expresado en nimero de ciclos correspon~
diente a la diferencia de los valores precedentes y apto para
servir eomo término de confrontacién para establecer si un de-
fecto revelado se encuentra en la porcién de trabajo en la que

se¢ practicaré un trozo o en el sucesivo; estando previsto di-
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sitivo analizador el accionamiento de dicho dispositivo corta=
dor en el caso de que s¢ revelase un defeoto antes del alean-
ce del oitade valor y de reemprender inmediatamente fal accio-
namiento apenas dicho defecto rebase el dispositivo eorfador,
y viceversa, permitir la conclusién de las operaciones en rea-
lizacidén, memorizando la revelacidén efectuada de dicho defec-
to, en el caso de que este Ultimo haya sido re%elado después
de alcanzar dicho valor.

Ia ventaja principal ofrecida por la presente inven-
0idn, eparte de la de produocir con un ¥nico dispositive toda
lg gama de troz0s comprendidos entre los empleados como presi-
llas para pantalones y los empleados como pretinas, es el de
haber eliminado los drganos mecénicos progremadores de los cor-
tes seoucnciales. De esta forma, la variacién de la longitud
de los trozos se simplifica por la supresidn de cualquier ope-
racidn de desmontado y substitucidn de los érgancs mecénicos.

Una segunda ventaja, tan importante gomo la primera,
es la inherente a la eliminacidén del trabsjo de las costuras
dnicas con una minima pérdida de material. En efecto, el haber
eliminado el programador mecidnico, es decir el elemento que
mandabg el corte a distancia fija del precedente, ha hecho po-
gsible la variacién exoepcional de dicho corte en presencia de
las costuras, de modo que la determinacién de la longitud de
los trozos se caloula ahora, cuando existen costuras a elimi-
nar, a partir de éstas Yltimaes, independientemente del perio-
do gque ha trensourrido desde la operacién precedente de corse
llevada a término.

Otros objetos y ventajas de la presente ipvencidn

resultardn manifiestos de la descripoidn que sigue y de los di-
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bujos anexos, dados a puro t{tulo de ejemplo pero no limitati-

vos del dmbito de 1la invenoidn, en los que:
La figura 1 muestra esqueméticamente 1las partes me-
ofnicas del dispositivo.
5. Ia figura 2 muestra en planta una seccidn de la fi-
gara 1 segin la 1{nea II-II.
Ia figura % mestra en elevacién un detalle de la
figura 2 segdn la 1{nea III-III.
Ia figura 4 muestra el circuito de mando, represen—
10. tado en blogues, del dispositivo en objeto.
El dispositivo objeto de la presente invencién com-
prende a t{tulo puramente de ejemplo, una méquina de coser 10
(figura 1) y otra mAquinaapta para producir presillas para
pantalones, pretinas u otros art{oulos afines.
15. Dicha méquina 10, estd formada genéricamente por una
base 11, sobre la cual se haoe deslizar el trabajo por un mon-
tante 12 provisto sobre su extremided superior de un brazo 13
de soporte para una barra de agaja I4 que es mévil alternati-
vamente y esté provista de una o méa agujas 15. Un poco més
20. alld de la barra de aguja, en el sentido de desplazamiento del
trabajo, estd prevista una barra prensatelas 16 provista infe-
riormente del pie usual 17 apto para colaborar con las agujas
15 y con los otros Srganos bien conocidos de cogido (no ilus-
trados) en la formacién de los puntos. Més desplazado a la par-
25. te posterior de la méquina de coser estd previsto un transpor-
tador suplementario a rodilles 18 apto para manbtener tenso y
transportar el trgbajo en formacidn ¥y estd formado por una ba-
rra 19, elésticamente ocomprimida hacia abajo, provista inferior
nente de un primer rodillo granudado 20 montado giratorio en

30. una horquilla 21 fijads a dicha barra.
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Montado en la base 1l debajo del rodillo 20 esté
previsto un segundo rodillo gramulado 22 del todo similar al
precedente y apto para tramnsmitir al rodillo 20 las rotacio-
nes de trabajo que recibe de érganos bien conocidos, pero no
ilustrados. Por dltimo, en el borde posterior de la base 11
y ligeramente distanciado del transportador suplementario a
los rodillos 18, estd previsto un dispositivo cortador 23 ap-
to para cortar el trabajo producido por la migquina en muchos
trozos. EL dispositivo cortador 23 estd formado genéricamente
por un accionador 24, por ejemplo un electroimén, por una ou-
chilla mévil 25 montado sobre la extremidad 26 de una leva,
cuyo otro brazo 27 estd enlazado con dicho accionador. Una ou-
ohilla 28 esté fijada sobre la base 11 en posicién tal para
ser empefiada por la cuchilla mévil cada vez que esta Wltima
se haoe desplazar mediante el aceionador 24. Debajo del d&ispo-
sitivo cortador 83 estéd previsto un dispositiva acompafiador-

seleccionador 89 formado por uan primer conducto 30 a través

~del oual se hacen pasar aquellos trozos que estén privados de

defectos y por consiguiente idéneos; por un segundo conducto
31 a través del cual se hace pasar aquellos trozos, o porcio-
nes de ellos, que son defeotuosos. E1l clerre de un conducto y
la abertura del otro se obtiene maniobrando oportunsmente un
desviador mvil 32 fulecrado sobre un perno 33 previsto de mo~
do para formar el conducto 30 ouando el desviador mévil 32 se
dispone paralelamente a la pared 30& del conducto 30, mientras
que el conducto 31 se forma enando el desviador mévil 32 se
dispone oomo en la figura 1, ea decir paralelo a la pared 3la.
Dicho desviador se hace desplazar, en contraste a la accién de
un resorte de llameda 34, por un accionador 35, por ejemplo un

eleotroimén anfdloge al precedente, cuyo micleo mévil 26 estd
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abisagredo al desviador 32. Segin la posicién en la que s¢ en-

cuentre dicho desviador, se hace accesible el conducto 31 y
por consigulente los trozoa producidos son desechados en 8l
contenedor de las piezas 1déneas (no ilustrado). Una gufas

5. plegadora 17, en el caso de produccién de presillas para pan-
talones o art{oulos afines, completa la mfquina de coser dea=-
erita. Dicha gufa Sirve para replegar & lo largo los boxrdes
laterales de las tiras de tejido empleadas en la confescién
del trabajo.

10. Por §1ltimo, el dispositivo comprende un circul{to de
mando para los dispositivos eortador 23 y acompafiador- selec-
cionador 29 que estd formado enteramenbte por dispositivos opor
tunamente enlazados entre sf. Ios dispositivos 16gicos eatén
constitufdos por cirouftos 2 la entrada ¥ a la salida de los

15, cuales los impulsos eléctricos, o sefinles, pueden asumir un
nfimero limitado de niveles de tensién, por ejemplo nivel O 6
nivel l. Por este motivo, el dispositivo puede regularse indi-
ferentemente para producir trozos de longiitud tal para ser em-
pleados en la confecelln de presillas para pantalones o bien

20. para producir trozos de longitud mucho mayor pers ser emplea~
dos en la oconfecciln de pretinas. Para pasar de un tipo de con-
feccidn al otro es suficiente regular algunos dispositivos 16-
gicos del circuito de mando. Visto que los trozos estén prac-
ticados mediante un trabajo 38 formado por tiras de tejido gue

25. se fijan una a continuacidn de la otra, las costuras pueden
presentar una superposicién de material 39 ( figura 1) o bien
un intervalo 40 cuando los bordes externos de las dos tiras
conseoutivas estdn distanciadas entre s{. En este casc las ti-
ras se montan oon una cinta de refuerzo. Las costuras, sean

30. como sean, alteran el espesor del trabsjo y lo hacen defectuo-~
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80, por consiguiente de desecho, Ia revelacidn de estos defee-
tos se efectia mediante un dispositivo revelador 41 (figuras

2 v 3) que pueden enlazarse por medio de una leva 42 y de una
espiga 43 con la horguilla 21 del transportador suplementario
de rodillos 18 o bien con un mecanismo correspondiente. En las
porciones privadas de defectos, el trabajo 38 conserva un espe-
sor uaiforme, mientras que en correspondencia de una costura

39 o bien 40 varfa el espesor, por conaiguienté el rodillo 20
es desplazado verticalmente por la variaecién de espesor apemas
se inserta una de dichas costuras entre los rodillos 20 y 22.
El desplazamiento vertical del rodillo 20, y por consiguiente
de 1la horquilla 21, se transmite al dispositivo revelador de
los defectos 41 por la leva 42 que estd fulerada sobre un per-
no 44 el ocual es solidario con un soporte 45 montado sobre el
brazo 18 de la méquina de cowmer. Ia espiga 43 estd insertada
en la extremidad conformada en la horquilla 46 de la palanca
42, ouya otra extremldad 47 sé dispone entre medios sensibles
constituidos, por ejemplo, por una fotocélula 48 y por la rela-
tiva lémpara de excitacidn 49. Ia palanca estd prevista fulera-
da sobre el perno 44 en posicibén tal para decuplicar los des-
plazamientos transmitidos a la extremidsd 46 en corresponden-
cia de la extremidad 47 inserta entre dichos medios sensibles
48 y 49. A consecuencia de ello, incluso la més pequefia varia-
cidn esté en condiciones de activar efiocazmente dichos medios
gsensibles en cuanto el alzamlento, o el descenso de la extre=-
midad 47 provoca el paso de la luz de la lémpara de excita-
eién 49 & la fotocélula 48. Completando el dispositivo revela-
dor de los defedtos 41 estd previsto un soporte 50 para dichos
medios sensibles el cusl se monta de modo regulable encima de

un tornillo de regulacién 51 dispuesto sobre la parte superior
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de una base adecuada 52. Por medio de dieho tornillo de regu-

lacifn 51, el dispositivo revelador de los defectos puede al-
zarse o descender y por tanto adecuado a placer para inspec-
oionar y revelar los espesores mAs variados.

e El dispositivo en objeto prevé as{mismo medios para
ascionar el dispositivo cortador 23 gque son influenciados di-
rectamente por la longitud de los trozos a producir. Tal lon-
gitud es caleulada en funoidn de la emplitud y del nimero de
ciclos necesarios para obtenerla que se llevan a término por

10. un frgano cualgquiera operativo principel del dispositivo. Por
ejemplo, en el casc en que se emplee una méquina de coser, el
érgano operativo principa® esté constitufdo por la barra de
aguja y por tanto la longitud deseada se caloula a base de la
longitud de cada punto a coser ¥y a la suma de un cierto mime-

15. ro de dichos puntos gue debe estar contenida en cada uno de
los trozos producidos. Por consigulente, la activacién del dis-
positivo cortador 23, que sirve para obtener un trozo de longi-
tud deseado del trabajo en formaoién sobre la méquina, depende
exclusivamente del completado del Yltimo ciclo de la serie pre-

20, fijada. Por el hecho de que tal longitud depende del completado
de la serie prefijada de ciclos operativos, el funcionamiento
del dispositivo puede interrumpirse y reemprenderse en ocualquien
momento sin comprometer el desarrolls sorrecto de las secuen~
cigs programadas. Ia lectura de los cielos arriba mencionados

25, puede efectuarse, por ejemplo, medisnte un dispositivo revela~
dor de proximidad 53 en condicidn de revelar la presencia de
dicho 6rgano operativo principal cada vez gue éste ocupa el es-
pacio existente delante de dicho dispositive 53 y en condicién
de transformar los cieclos relativos en ofros tantos impulsos

30. eléotricos, los cuales, & medida que son emitidos, son enviados
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a un dispositivo de ounenteo 54 (fizura 4) oon cuyo dispositi-
vo revelador de proximidad 53 estd enlazado.
Este otro dispositivo esté previsto para sumar , y
eventualmente visualizar, el mimero de los ciclos llevados a
5. $érmino por dicho érgano operativo prineipal. Para producir
trozos de longitud dedeada y poder seleccionar los idéneos de
aquellos de desecho, registrando sélo aguellos idéneos produ-
cidos; para poder suspender el ocorte secuenciai en correspon~
dencia de un defecto y programar nuevamente dicho corte poco
10. después del defeoto, por consiguiente de reemprender las con-
diciones normales de funcionamiento al f£inal de las operacio-
nes de eliminacién de los trozos de desecho, o de una porcifn
de ello, el dispositivo de ouenteo 54 estd enlazado con una
serie de preimponedores reguladbles 55, 56, 57 aptos, respescti-
15. vamente, para preimponer el valor de la longitud X deseada,
que es expresada por el mimero de ciclos que separa entre si
dos operaciones normales de corte sobre una poreién de trabajo
privada de defectos; para preimponer el valor de la distaucia
Y, expresada as{mismo en mfmero de ciclos, que separa entre s{
20. el dispositivo cortador 23 y el punto de revelacidn de los de-
feotos, materializado por el rodillo 20, que en genersl es fi-
Jo pero que puede variar de un dispositive a otro, valor nece-
sario para amlar idealmente tal distancia en ounanto wna por-
0idn de trabajo inspeccionada por el rodillo 20, alcance el
254 cortador 23 sélo después que han sido efectuados un mémero Y
de clolos; por ¥Yltimo, para preimponer el valor Z, asimismo
expresado en ndmero de ciclos, que corresponde a la diferencis
de los valores precedentes y que sirve como t&rmino de confron-
tacifn pars establecer instanténeamente si un defecto revelado

304 por el rodillo 20 se encuentra en la poreidn de trabajo en la
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cual se practicard un trozo o en la sucesiva. -
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Cada vez que el dlspositivo cortador 23 efectia un
corte de separacién, entre la cuchilla de dicho cortador y el
rodillo 20 existe ya una poreién del trozo que ya ha sido ins-

5. peccionada, y que es tan larga como el valor Y. Por tanto, si
la porcién inspeccionada esté privada de defectos, resulbta su-
ficiente llevar a término un mimero de ciclos igual al valor
Z, para tener a disposicién otro trozo de longitud X deseada.

El dispositivo revelador 53, aparte de estar enlaza-

10. do convenientemente con el dispositivo de oumenteo 54, eatd en-
lazado as{mismo directamente oon cada uno de los dispositivos
preimponedores regulables 55; 56; 57. Por tanto, los mismos
impilsos eléetricos transmitidos por el dispositivo revelsdor
53 el dispositivo de ouenteo 54 se trensmiten as{mismo a di-

15. chos dispositivos preimponedores. Visto que estos impulsos
eléctricos asumen alternativemente dos niveles de tensién di-
ferentes en correspondencia de cada eieclo, los impulsos eléo-
tricos que del dispositivo de cuenteo 54 son enviados a cada
dispositivo preimponedor asumen un oierto nivel de tensidn

20. igual a uno de los emitidos por el dispositivo revelador 53
86lo cuando su suma alcanza el valor preimpuesto. Por consi-
guiente, cada dispositivo preimponedor es activado por la com-
binacién de los uos impulsos eléotricos en entrada de igual
nivel de tensién a medida que se lleva a término aquel diclo,

25. para la ejeoucién del cual el dispositivo preimponedor 55 re-
gistra que una porcién de trabajo de longitud deseada ha sido
producida; el dispositivo preimponedor 56 ha registrado que
aquella poreidn ha rebasado completamente el dispositivo cor-
tadox 25; el dispositivo preimponedor 57 ha reglstrado que no

30, se han revelado defectos por una porcién igusl a Z ciclos y por
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consiguiente, por el hecho de que la poreidn restante igual a

Y est4 privada aseguradamente de defectos (registrados de otro
modo en precedencia), el dispositivo cortador podri ser aceio-
nado para producir un trozo idbéneo. Por tanto, a medida que
Be se alcanza 10s valores preimpuestos, los dispositivos preimpo-
nedores se activan determinando en tal forma en cada uno de
ellos la emisién de un impulso eléctrico que tiene dun nivel
de tensidn diferente del mormalmente emitido dﬁrante el eata-
do de descanso. En el momento en que son activados, los dos
10. primeros dispositivos preimponedor regulables 55 y 56 envian
un impulso eléetrico propio directamente a aquella parte de
cirouito de un dispositive analizador 58 con el cual estédn en-
lazados. El dispositivo preimponsdor regulable 57 restante,
en cambio, envia los propios impulsos eléctricos al dispositi-
15. vo analizador 58 a través de un dispositivo memorizador 59 que
estd enlazdo con el dispositivo revelador de los defectos 41.
Para comprender mejor el funcionamiento del disposi-
tivo en objeto es nesesario analizar algunos casos que pueden
presentgrse durante lg pro&uccién de los trozos. los casos son
20. diferentes entre s{ por la presencia o no de defectos, por su
extensién y posicién respecto al punto en el ousl, sobre el
trabajo, debe producirse un corte de separacifn.

Trabajo sin defecto

Bn el caso de que el trabajo en formacibn esté pri-
25. vado de defectos, el dispositivo memorizador 59 mantiene su
condidién normal de reposo en cuanto no estd perturbado por el
dispositivo revelador de los defectos 41. A consecuencia de
ello, los impulsos eléetricos emitidos por el dispositivo pre-
imponedor regulable 57 pueden comourrir a la activacidn del

30, dispositivo anslizador 58 cusnde se requiers. Ia activacidn de
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este dispositivo 58 provoca instantdneamente el cambio de ni-

vel de tensién del impulso eléetrico eaviado & un dispositivo
de puesta a cero 60, con el oual est4 enlazado, que provoca
la inmediata puesta a cero del dispositivo de cuenteo 54 a
5. través de un impulso eléctrico. Tal puesta a cero es requeri-
da para permitir la reanvdacién inmediata del cuenteo desde
cero de los ciclos antes incluso de que el ciclo sucesivo a
aquel gue ha provocado la activecifn del dispositivo analiza-
dor 58 sea llevado a término. El dispositivo acompafiador-selec-
10. ciongdor 29, asfmismo enlazado con el dispositivo analizador
58, no es activado en cuanto el trozo que estéd para ser corta-
do resulta, hasta prueba contraria, idéneo, por consiguiente
para ser conducido al contenedor de las piezas idbneas. Ia
inactividad del dispositivo acompafiador-seleccionador 29, es
15, requerida para mantener el desviador 32 en posicidén tal para
dejar libre el aceeso al conducto 30. Un impulso eléectrico de
diferente nivel de tensidn es entopces enviado al dispositivo
cortador 23 que, por consiguiente, realiza la separacidn del
trozo y el mismo impulso eléctrico que determina el acciona-
20. miento del dispositivo cortador es enviado, a través de este
dltimo al dispositivo acompafiador-seleccionador 29, a un dispo-
sitivo cuentapiezas 61 apto para registrar los trozos idéneos
producidos que en tal forma es activado. El registro de los
trozoa idéneos es sdlo posible en el caso de gue el dispositi-
25. vo acompafiador-seleccionador 29 permsnezea inactivo.

Trabajo con defecto

En el caso de que el trabajo en formacidn presente
defectos, el rodillo 20, debiendo seguir el perfil, es deaspla-
zado verticalmente, influenciando el dispositivo revelador de

30, los defectos 41 que, encontrédndose en una condicién de aliera-
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gidn, determina la variacién del nivel de tensidn del impulso

eléctrico eaviado al dispositivo memorizador 59. Si el defec-
to es revelado después gque ha sido contado un nimero de ciclos
igual al valor Z, entonces el dispositivo memoriegdor 59 regis-
5. tra s6lo el estado defectuoso del la poreidn del trabajo en
fomacidn, pero no interrumpe la conclusién del cielo operati=~
vo en acto ya que en aguel mismo instante una pproidn idénea
de trabajo larga de Y punto se encuentra ya entre el disposi-
tivo eortador 23 y el rodillo 20 por lo gue dicho trabajo po-
10. dré seguramente obtenerse un trozo idénec. Si la extensidn,
expresada en ciclos, del defecto revelado y registrado es in-
ferior al valor de Y, apenas el corfe de separacién ya progra-
mado del trozo idéneo es llevado a término, el dispositivo me-
morizador 59 influencia el dispositivo analizador 58 de modo
15, que por este Yltimo es emitido un impulso eléchrico de nivel
de tensién tal para setivar el dispositivo acompafiador-seleo-
cionador 29 que a consecuencia de ello desplaza el deaviador
52 hasta hacer ascoesible el conducto de los desechos 3l. Ila ac~
tivacién del mismo dispositivo 39 provoea la introduceidn del
20 paso de los impulsos eléctricos hseia el dispositivo cuentapie-
zas 61 que en tal forma resulta inhibido y no sentird ninguna
influencia cuando sea activado el dispositivo cortadw 23. En
esta ocuestidn, el dispositivo analizador 58 preimpone la ejecu-
¢idn del proximo corte de separacidén no al slcance del valor
25. de X, sind mAs bien al alcence del valor de Y en cuanto sélo
despuée de la ejecucién de un mémerc de ciclos suficiente para
oubrir la distancia Y, la poreién defectuosa ha rebasado asegu-
redamente el dispositivo eortador 23, por consiguiente en con-
dicién apta para ser eliminado completamente del resto del tra-

30 bajo. Ia porcibn desechada tiene una extensién igual al mismo
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valor Y. El dispositivo, en este caso, ha programado el éorte
de separacién de forma excepcional, adoptando la operacidn de
corte a un valor inferior antes que igual al valor X preimpues-
to. En el caso de que el defecto sea revelado ouando afn no se
ha alcanzade un ndmero de ciclos igual sl valor Z, es decir el
defecto revelado se encuentra en aguella porcidn de trabajo de
la que se deberia practicar el trozo en formacidn, el disposi-
tivo memorizador 89, influenciado por el dispositivo revelador
de los defectos 41, envia inmediatamente un impulso eléetrico
de nivel de tensidn al dispositivo revelador 55 tal para inhi-
bir su aceidn. Contemporénesmente desde el mismo dispositivo
memorizador 59 se transmite un impulso eléetrico al dispositi-~
vo analizador 58 que, por consiguiente, provee a activar el
Gispositivo de puesta a cero 60 con el fin de que sea pucsta a
cero el dispositivo de cuenteo 54 y mantenido en tal condieidn
al permgnecer el estado de alteracién en el dispositive revela-
dor de los defectos 41l. Otro impulso eléetrico se transmite des-
de el dispositivoe anelizador 58 al dispositivo acompaiiador-se-
leccionador 29 que provee a disponer el desviador 32 en posicif
tal para enviar en los desechos el trozo que esté para ser prod
cido. Ia sctivacidn del dispositivo scompafiador-seleccionader

29 determina la inhibicién del dispositivo cuentapiezas 61 en
la misma forma ya explicada precedentemente.Apenas cesa el esta
do de alberacién del dispositivo revelador 41 a consecuencia
del retorno del rodillo 20 a su posicién habitual,la inhibieidn
del dispositivo revelador 53 es eliminada y por tanto este dlti-
mo reemprende el envio de los impulsos eléetricos al dispositi-
vo de cuenteo 54 a partir de oero. Al propio tiempo, se transmi-
te un impulso eléetrico por el dispositivo memorizador 59 al

dispositivo analizador 58 que provee a mandar la ejecucidn del



5

1GC.

15.

20.

25.

EOBTTD -

corte de separacién sélo después de un némero Y aé ciolos.
A operacidn de corte concluida, el cuenteo de los
eielos vuelve muevamente a cero, mientras que el desviador
%2 retorna a su posicién primitiva bajo la accidn del resorte
de llamada 34 por el hecho de que el electroimin 35 es desex-
citado. Ia porcidn de trabajo que en tal forma ha sido desecha-
da tiene una longitud total igual a la suma de los ciclos efec-
tivamente formados antes de la revelacifn del éefeoto més la
extensién del propio defecto. Asimismo en esta ocasifn, el dis-
positivo ha adaptado el corte de modo pars tener la ninima pér-
dida de material, es decir el dispositivo ecortador 23 ha sido
activado cuando la parte terminal de la poreidn defestuosa ha
superado el propio cortador y por consiguiente obteniendo la
separacifén propia al ras de la misma parte defectuosa. En con-
clusién, el dispositivo en objeto acciona el dispositivo corta-
dor 23 de modo para obtener los cortes de separacién sucesivos
a distancia diferente la una de la otra segdn la exsistencia

o no de defectos, donde sean revelados, de su extensién y ubi-

cacibn,

NOoTA
Desorito el objeto del presente invento se declaran
mievag y de propia invencidn las gignientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente italiana némero
28861 A/71 del 21 de Septiembre de 1.971. ‘
l.- Perfeocionamientos en un dispositivo para confeo-
cionar trozos de tejido de longitud predeterminada, como presi-

llas para pantalones y pretinas en general, que comprende una
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méquina operadora formada genéricamente por un transportador

suplementario de rodillos ¢ mecanismo correspondiente, por un
dispositivo cortador, por un dispositivo acompafiador-seleccio-
nador, por un dispositivo revelador de los defectos enlazados
5. con el transportador suplementario de rodillos y por un c¢ircui-
to de mando para el dispositivo cortador y el dispositivo reve-
lador de los defectos, caracterizados por el hecho de que el
circuito de mando prevé entre el dispositivo cortador (23) y
el dispositivo revelador de los defectos (41) un dispositivo
10. analizador (58) y un dispositivo memorizador (59) enlazado con
este fltimo y con dicho dispositivo revelador de los defectos
(41); estando previsto el dispositivo analizador (58) para ac-
cionar el dispositivo cortador (23) cuando es activado por dis-
positivos preimponedores regulables (55, 56 y 57), con los cua-
15. les estd enlazado, al alcanzar un valor prefijado pars cada
uno de ellos y correspondiente, respectivamente, a la longi-
tud (X) deseada de cada trozo expresada en mimero de ciclos
llevados & término por un 8rgano operativo principal tal como
la barra de aguja (14) de una mAquina de coser y por el trans-
20 portador suplementario de rodillos (18) entre dos operaciones
conseoutivas de corte de dicho dispositivo cortador (23); al
valor de la distancia (Y), expresada en nfmero de ciclos, que
separa entre s{ dicho dispositivo cortador (23) del punto de
revelacién de los defectos; al valor (Z) expresado en ndmero
25. de ciclos correspondiente a la diferencia de los valores pre-
cedentes (X e Y) y apto para servir como término de confronta-
oifn para establecer si un defecto revelado se encuentra en la
porcién de trabajo de la que se practicari un Hrozo o en ague-
1lla sucesiva; estando previsto dicho dispositivo memorizador

20, (59) para suspender a través del dispositivo analizador (58)

N
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el aceionamiento de dicho dispositivo cortador (23) en el ca-
so de que se revelase un defecto antes de alecanzar dicho va-
ler (2) y pars reemprender inmediatamente tal acoionamiento
apenas dicho defecto rebase el dispositivo cortador (23) ¥,
viceversa, para permitir la conelusién de las operaciones en
acto, memorizando la revelacidén efectuada de dicho defecto,
en el caso de que este Yltimo haya sido revelado después de
aloanzar dicho valor (Z).

2.~ Perfeceoionamientos segn la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que los dispositivos preimpo-
nedores regulables (55; 563 y 57) estén enlazados unitaria-
mente con un dispositivo revelador (53) apto para revelar y
transformar en impulsos eléetricos, o seriales, los citados
ciclos, sea directamente, sea por medio de un dispositivo de
ouenteo (54) apto para sumar los ciclos a medida que son lle=-
vados a término; siendo activado cada dispositivo preimponed
dor regnlable (55; 56; 57) por la sefial eléectrica salida de
un dispositivo revelador (53) cuando el mismo instante el dis-
pogitivo de cuenteo (54) alcanza para cada dispositivo preim-
ponedor regulable el valor (X; Y; Z) prefijado.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que el dispositivo memorizador
(59) esté enlazado a la salida, as{mismo con un dispositiyo
regulador (53) apto para revelar y transformar en impulsos
eléctricos, o setiales, los citados ciclos; estando previsto
el enlace entre dichos dispositivos para inhibir la reghls-
cidn de los cieclos cuando el dispositivo memorizador (59) a=
sume un estado de alteracién bajo la influencia del dispositi-
vo de revelacién de los defectos (41) y del dispositivo preim-~

ponedor (57) en el oaso de que el defecto fuese revelado antes
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del alcance del valor prefijado (Z) correspondiente a la dife-
rencia de los dos valores precedentes (X; Y).

4.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicasién 1,
caracterizados por el hecho de que los dos primeros dispositi-
vos preimponedores regulables (55; 56) estédn enlazados direc-
tamente con el dispositivo analizador (58), mientras que el
dispositivo preimponedor regulable (57) restante esté enlaza-
do con este dltimo a través del dispositivo analizador (59);
estando previsto este enlace para permitir una confrontacién
inmediata entre los ciclos llevados & término y el valor pre-
fijado (Z), en el revelado de un defecto por parte del disposi-
tivo revelador de los defectos (41), para establecer si tal de-
fecto se enmcuentra en una poreiln de trabajo de la cual se ob-
tendrd un trozo de longitud deseada o en aguella inmediatamen-
te sucesiva y por consiguiente concurrir con los dos primeros
dispositivos preimponedores regulables (55;56) en la activacidn
de dicho dispositivo analizador (58) en el caso de que dicho
defecto haya sido revelads después del alecance de dicho valor
(z) prefijado.

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que el dispositivo analizador
(58) estéd enlazado con un dispositivo ocuentapiezas (61) por
medio del dispositivo cortador (23) y.del dispositivo acompa-
fiador-seleccionador (29) para sumar las piezas idéneas cada
vez que el dispositivo cortador (23) es activado para produeir
un $rozo idéneo y el dispositivo acompafiddor-seleccionador
(29) no es activado, correspondiendo ello a la seleccidén de
un trozo iddéneo, y paras permanccer inactivo cada vez gque el
dispositivo cortador (23) es activado para producir un trozo

de desecho y el dispositivo acompafiador-seleccionador siendo
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as{mismo activado para dispomer un desviador (32) del que es-
t4 dotado en posicidn correspondiente a la seleccidén de de-
secho; siendo en este caso 1la activacién de dicho dispositivo
cuentapiezas impedida por la activacidén del dispositivo acom-
5. patiador-seleceionador (29).
6. Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 2,
caracterizado por el hecho de que el dispositivo de cuenteo
(54) estd enlazdo con el dispositivo analizador‘(58) pOTr me-
dio de un dispositivo de puesta a cero {60) previsto para po-
10. ner a cero dicho dispositivo de cuenteo al alcanzar el valor
(X) prefijado correspondiente & la longitud deseada del trozo
o bien cuando se ha revelado un defecto antes del alcance del
valor (Z), correspondiendo & la produceidn de un trozo de dese=
cho, siendo su longitud inferior a agquella (X) deseada.
15. 7.~ Perfecoionamientos en un dispositivo para confec-
cionar trozos de tejido de longitud predeterminada.
Segﬁn se degeribe y reivindioca en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 20 hojas foliadas y escritas a
maquina por une sola de sus caras.

Madrid, a M8 SET 1972

p-a. JAIVE SERN
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fmado: JOSE F. NIETO
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