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Este invento se refiere a la fabricacitn d.e_vidrio
armedo y, mis ospecialmente, a la fabricacién de vidrio plano
que se halla reforzado por una tela metdlica incorporada en el
vi&ﬁo. ' _
| Se ha tenido por costumbre fabricar v;d:io reforza-

do lanminando una cinta de vidrio med:.ante la util:.zaoién de un

R dispositivo constitufdo por dos méqumaa laminadoras, la prine~

_ ra de las ouales lamina una fina cinta de vidrio a la ousl ge

alimenta la tela metdlica de- rofuerzo mientras avanza para pasai'
entre loa rodillos de una segunda méqu:.na, laminadora en la cual

se. alimenta ndno derretzdo sobre la cinta formada en primer

* término. La compoaioién de vidrio y alambre es luego 1am1nada.
o por la segunda miquina para producir una cinta integra.lmente la.-

mina.da de ﬁ.dmo armado, Con posteriondad 8o preooisan cosiosos

amolado y pulimento del vidrio tras haber sido cortado éste en

- léminASQ

_ También han existido proposiciones para fabricar una

ii ointa de v_:ir.dr:i.o:a.mad.o sobre un bafio de metal fundido, 'incorpo—
_’i-éndoae 1a tela met4lica de refuerzo ‘en el vidrio alimentando
: 'é.qiiéllé. en E_én"cido iiesoend:ente & una cinta de vidrio ya for'ma.da
o bien alimenténdola a un cuerpo de vidrio derretido sustentado
. sobre un bafio.de métal fundido., La tela metdlica es incorporada
" al vidrio que fluye por debajo de un elemento enfriado y no hu-.

‘mectado que retiene el cuerpo dé vidrio derretido.

Estas anteriores proposicionos para la fabricacidn -

de vidrio armad6 sobre un bafio de metal fundido han resultado

insatisfactorias en razén de la deformacién de la superficie su—
perior del vidrio que proporciona sobro la misma un efecto de

"$ejido de cesto" o "formacién de hoyuelos", cuyas deformacionos

. superficinles se cree esién asociadas con la inmersién de 'lrx'a.,' tela
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metdlica en el vidrio derretido ‘tras 1a formacién de la ointa

- de vidrio amado.

Un objeto principal del presente invento es aupe-

- ra las diﬁoultadea de estas proposioiones anteriores propot,

cionando un metodo para. fa'brioe.r vidrio plano reforgado oon
tela motilica sobre un bafio de metal ‘fundido ein la produco:lon
de la inaoeptable derormaoion superrflcial en la cinta

De aouerdo oon ol 1nvento, un metodo para rabr:l,oar
vidrio armad.o comprende verteu.- vidrio derretido en una medida
controlagia sobre un baiic de metal fundido por encima del cual
se mantiéns una atmésfera pmb’ceotoré para formar un depdsito
de vidrio derretido sobre el 'baﬁd; regular el flujo de. vidrio
derretido desde el depo-ito formado & una ointa de vidrio arrag
{rada lejos del extremo posteuriw oorrespondiente por medio de
un drgano regulador de flujo montado en sentido transversal con
réspeoto ay justamente por enoima-de la 'superfioie del baflo,
ouyo 6rgano es humeotado por el vidrio derretido, arrastrar

cont{mamente la cinta de vidrio 1ejoé del extremo posterior

- del deﬁ&ito formado mediante traceidn aplioada & la ointa.
'ﬁml de vidrio, oalentar looalmente el vidrio en la zona de

dioho organo para aotiva.r el flujo oon'espondiente desde el

d.eposito rormado als ointa., alimmtw on forma cont{ma alam
'bre de x-efuerzo al interior del deposito formado en un punto
situalo antes de dicho drgano, guiar el alambre de refyzerzq

on una trayeotoria por debajo de dicho érgano que va a parar

' al centro de la ointa de viario,'y'enfriai-rspiaamenxe la oy

ta de vidrio armado asf formada para estableoer la posioclcn
dd. alambre de refuerzo en la misma, . . E
El oiclo rapido de oalentamiento y enfriamiento

al ouaJ. se somete ol vid.rip mientraa se inoorpora al’ mismo
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- nenio rigido rerraot aio owta oonstituido como un ‘alectrodo -

: totalmente stmea.-gido en al vidrio derretido. ol flujo de

4@6738

ol alambre evita la indsbida imersién do la te‘la-met'éuca N
“en ol interior de1 vidrio que produciria. dafomaoiones suyem-
- ficiales inaccptables.

Con preferencia al flujo de vidrio derretido a

partir del depésito formado es regulado por medio de un ele~
‘mento r:fgido refractario, o |

"En wna forma de real:lzaoion del iavento, 91 meto-

' do oomprendc oonstituir dicho elemento r{gidommaihnbb
.- . .'.aloahnaa,oalentm 1ooa].mento el vidrio ha.aiendn pasar e oo—
rriento olootrica entre dicho eleotrodo y un asegundo eleotrn# .

o do que se halla ei cont mto oon ol vidrio oa.lenta.ndo PoT endo _

el vidrio derretido que ﬂwe por debajo del elemento refra.a—
tario pa:r.‘a fomar la cinta, ¥y guiar el alambre de refuerzo por
de'bajo del eleotrodo en una trayootoria espaoiada del eleotro-

P.ceferentemente se ‘haoe pasar la. oorr:l.ente oléotri ,

‘oa ent:e el elemento refractario y el bano do metal mndido.

Otra i’orma de realizaoidn del motodo del invento '

oonprende oonstituir dioho elemento r;[gido retraotacio como’ h
' :dos eleotrodos aislados ambos de los onalaa se hn,lla.n en oon- ;

‘taoto oon e1 vidr:.o\derretido, Yy oaleutw: looalmente eJ. vidrio

haoiendo pa.sa.r una oorriente eleotrica. entre dichos a.os eleotro

dos caldeando por ende el vidrio derretido que nuye por deba- ,

Jo del.e_lamento refractario para formar la oints, ¥y y guiar el : )
'a.lamhre de refuem"zo poxr debejo de los ele'otrodos en una -l;ra._-_».‘Z o

‘ yectoria eSpaoiada a-partir de ambos eleotrodoa .

En otra forma de realizao:lon del :uwonto, el. elo- )

"_vidri.o po:.- de'bajo del elemento sunorgido es loca.lmente oalem-

",tah haoi.ondo_ pam una oorriente eleog;ioa. entre aicho _ele- _
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mento y el bafo de metal rundido.
El inven'bo tambien oomm'ande vidno a.rmad.o rabcri-

cado sotre un bafio de metal fundido poa.' el metodo del invento

segun se desou:ibo anteriormente.

i . Para que el imrento pueda oomprendarso con mayar
olaridad so desoriben a oontimacion, a t:[tulo de e:]emplo,
a.lgunaa formas de realizanion omespondientes, oon roferen—
ola a los phnos amxoe, en los cualeat o _
o 1a tigtm. 1 es um seooidn transvmal vertical
a traves del eu:tremo de ent:pada de una estrubtura de tanque

que contiene un bafio alargado de netal fundido y que ilustra

, un método para fabricar vidrio armado segin el 'mehio;

la figura 2 o8 una vista en detalle de pavte de |
la ﬁgv.u‘a 1; . | |

19. figura 3 es uma vista en perspeotiva del apa=
rato de 1& figura 1; C

12 rigura. 4 o8 wma v:lata aimi:lar a la f:lgm.'a 1
que ilustra otra forma de realizaoion del invento;

1a ﬂgura 5 es mna vista on detalle de parto de
1a figm-a 4; ‘ o

la figura 6 es.una seosidn transverna.l oimilar
a la ﬁgura 1, a través do u.n apa.rato seg\m otra forma de res
lizaoipn dol invento;

la Tigure 7 es una viste en detalle de parte del
a.parato do la ﬁgtn-a 6, ¥y

la figura. 8 ilustra otra forma de realizaoidn del
iﬁvanto.

- Refiriéndonos & las figwras 1, 2y 3, ua paio

a.lqrgadd 1 de'metgl fuadido, por ejemplo" sstatio fundido o

una aleacidn respectiva con wma gravedad espeo{fica mayor que
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la del vidrio, se halla oontenido en uma estructura de tanque
de la olase genseralmente utilizada en el procsso de flotaocion
pars la :tabrioa;oic'm do vidrio plaho on forma de ointa, ouya
estruotura de tangue comprende un suslo 2, paredes lsterales

3 ¥y una pared posterior 4 en el extremo de entrada de la ea~

“truotura de tanque. El exiremo de entrada o extremo caliente

es el unicamente ilustrado. Una techumbre 5 es sustentada por.
enoima do la estruotura de ‘tanque ‘definlendo un espacio supe-
rior por enocima del bafio en el que se mantiene un pleno de

atmésfera proteotora, por ejemplo una gtmésfera. compuesta por

95% de nitrégeno y 5% de hidrégeno. le atmésfora es suminis—

trada a traves de conduotos que pasan a travéa de 1a techumbre

5 en forma -corriente para alimentar 1la atmdsfera en el pfooeso
de flotaoidn, uno de ouyos conductos 6 se halla ilustrado aco-
plado é. m-oabeoer6 1.

Se vierte vidrio derretido 8 sobre el bafio 1 por
medio do un oanaldn 9 que sSe proyeota por -Snoi:ma.‘ del extremo
de entrada del bafio 1 hal;éndose. emplazado por encima del exw -

tremo do entrada de la pared 4. El canalon 9 dispone de pare-

- des laterales 10 y se sumerge hacia abajo en direccidn a la

superfiocio del baiio, El vidrio derretido vertido sobre el bafio

forms wn depdsito 11 correspondiente que se halla sustentalo

' aobre la superficie del bafio y fluye haoia adelante lejos del

oanaldn, El Eepésito 11 es el mds profundo por debajo del bor~
de del canaldn 12 y el vidrio derretido del depdsito humeota
nuevamente una loseta de ocaldeo eléotrica 13 que se halla mon-

tada sobre el extremo 4 y es alimentada oon oorriente ds oal-

deo a través de un oconsctador 14, segin se muestra on la figu-_ o

ra 3., El consotador 14 va coneotado a-un oirodito d':q 8umin:l.s-3 }

tro de 0,A. de 50 Hy 14a , ouyo circuito se indica esquemftica=
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meonte on la figura 3. _
" Un eleotrodo de retorno 15 oonaufado al oirouito
de suministro 14a se sumerge en el bafic. de metal fundido 1 a
1lo largo de la itrayectoria de recorrido &e la ev_éntual ointa
de vidrio armado 16, - | : o
El vidrio derretido al'hnentado al depdsito formg
do 11 a partir del oanalén 8. dis;poqe 43 un momenté de avance
bacia adel mte que 1leva el vidi'io d.arretido en tal ‘.éentido
a lo largo del bafio al interibr del dep&siﬁo, .cuyo movimien—r 3
10 de avance es realzado por la traoo:lon aplicada a la even-
tual oin.ta de vidrio armado 16 on el extromo de salida de 1a
estruotura de tanqua donde la ointa., ‘tras haber sido enfr:la-

da a aproximdamente 65090 es desoargada a trsves de una sber

tura de salida a partir de la estruotm'a de tanque de unz ma~ | -
nera que es habitual en ol Froceso de flotaoién. .
B0 flujo de vidrio derretido ‘desde el deposito forma

do 11 a la cinta 16 que es arrastrada lejos dal erbremo pasterior R '
correspondiente es regulado por ‘medio de un organo regulador de flu
Jjo indicado generaimeﬁto en 17.E1 éréipo regﬁlado:r de flujo es un )
elemento rigido refractario de wn materisl que es humeotado por el
vidrio derretido que se halla mont alo &;'soutido't#ansversal res-
pooto a y Justemento por endima de la sup_erficié del bafio, | .

| El elemento rigido refractario 17 o8 un elemento' .
compuesto que comprende un elecirodo en forma dé barra 16 de
material refractario eléotricamente oonductor, por e jemplo
acero inoxidable té&rmicamente resistente, molibdeno, carbono,
tungsteno, tantalio, niblo, iridio, rutenio, i)aladio 0 platim
no, En la forma de realizacién preferida, la barra 18 es de
acero inoxidsble térmicamente resistente, Bste electrodo 18

va fijado por pernos en 19 a Qtlg_a_'rgl!.g_qqhé de_r soporte ?O,.%“? va
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soldada a dos tubos enfriados por agua 21, Ios tubos -21 se ex
tienden & través de las paredes laterales 22 de la estructura
de techumbre por enocima del bafio y los tubes 21 y 1a. p].anoha

de soporte 20 constituyen oonjuntaﬁente wma estruotura de vie
ga de soporte del eleotrodo enfriado por gua, El enfriamien~
to de los tubos 21 asegura un emplaramiento exacto del eleotro-
do 18 con relacién a la superfiocie del bafio 23 situads por de-
bajo del eleotrodo, '

S maao a'la superfioie fromtal del eleotrodo 18 por
medio de pernos -24 se enouentra un elemento transversal 25 de
material refraotario olfotricamente aialante gque posee una Te-
sistenoia aceptable al ataque del vi(irio yrohoqi:e térmico y ez
oompa‘bi‘nle. con los otros materiales del electrodo. Por ejemplo
puede utilizarse una bu-rﬁ de silimanita o una barra de un mate
rial- refraotario.de grano de s{lice fumlida sinterizada., El els

mento aislante 25 se sumerge mis profundamente en direcoidn a la

superficie del bafio 23 que el borde inferior del eleotrodo metéd-

1100 18. Segin se representa en la figura 2, la superficie ine’

féiw del elemento de flujo compuesic 18, 25 presenta una inoll

nscibn haola arriba indicada en 26 y las esquinzs poseen una con
figqraoién redonda segun se indida en 27 y728.- Fl vidrio derre~ A
tido humeocta la .esquina redonda posterior 27 formando un menis-
co 29 & 'pa.rt’ir del cual se estira la superficie superior de la

. eventual cints 16 de vidrio armado, La superficie anterior del -

elomento aislante 25 retiene efectivamente el vidrio derretido

on el depdsito formado 11 segun indica la onda o bolss 30 de vi-

drio derretido que se forme antes de la esquina 28 del elemento -

aislante, la tela metalioca 31 susoeptible de ser incorporads en -

la ointa 16 es alimentada al vidrio derretido justamente antenm

de este bolsa 30 como se dewsoribirs a contimacidn.
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" Un carrete 32 de tela metdlica, por ejemplo tela

~ metélica georgians de mcero dulce de oalibre 26, que es teji-

de oon una malla de alambre reotangﬁlar, ‘va montado sobre wm
eje 33‘portédo por soportes 34 sobre una base olctricamente
aislante 35 que va fijada a la superficie superior de una te-
ohumbre 5 oontigus al canalén. Un' clemento de cierre 36 se-
para el canaldn 9 de la techumhre 5 y entre al elemeﬁto de
olerre 36 y la techumbre 5 una ramrs 37» pa:ra- la alimenta—
oidn 'hacié abajo de la tela metdlica 31 al espacio superior
por encima del bafio se halls definids entre un forro eleotri-

camente aislante 38 para la ramra 37, El forro es por ejem—

‘plo de un material refractario , 'i)or ejemplo #114mand~

ta.. _
. La atmésfera yroteotora escapa del espacio sy~
poiu.?ior'haoia arriba a través de la ranura 37 en owo clerre

hermético colaboran los tubos ramwados 39 montados en el ex-

tremo supérior de la ramra 37, Ilasg ranuras de los tubos se

extienden horizontalmente y se bhallan enfrentadas entre sf,
Atmdsfera protectora, la miema qué'se ‘siministra a través de
los oonductos 6 al espaocio sﬁperior, es alimentads a los tu—
bos 39 y esoapa de las ramuras de los tubos formando wma oor--

tins de gas dirigida a traves del extremo superior de la ranu-
, , ,

‘ra 37. BEsta cortina de ges reduce al minimo el grado de pér-

dida de aimésfera a través de la ramura 37 ¥ t anbién propor-

ciona una zona de gas reductor caliente que rodea la tela 31

cuando se enfrenits primero oon laa oondioipnea de alta tempe~
ratura cerca de la entrah a la ran\:fa..

Un refrigerador situslo en posicién elevada 40

oon tubos de alimentacidn y escape 41 y 42 se extiende justa~

mente a través de la estructura de tanque entre las paredes
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laterales segun se representa oon mayor olaridad en la figu-
ra 3. Ademfs refrigeradores para el metel fundido en forma

de tubos en U gque se swmergen en el bafio 1 s¢ hallan die-

puestos a lo largo del elemento refraotario compueste 18,

25 segim se ilustra en la figura 3, Pucden disponerse ro-
frigeradores adicionales en los lados del bafio 2 contimua-
c.i6n.de la ocaja de refriger sidn situsada en posicion eleva-
da 40, segin se indics en 44 en la figura 1. -

Un tubo de salida regula.ﬁle separado a partir
del oirowdto de suministro de emergfa eléoirioca l4a se baw
1la conestado a la barra de eleotrodo metalica 18 para ali-
ment & oorriente alterna a dicha barra 18. la trayectoria

de corriente entre la superficie inferior 26 de la barra de

 eleatrodo 18 y el metal fundido del bafio se indlea on 45 en

la figura 2.

Bste flujo de corriente eldotrica calienta local-
mente el vidrio en la zoma del electrodo 18 activando el flu-
Jo corres;:ondiente,' se'gﬁn' se indida en 46, desde el depbsito
formado 11 a 'la ointa 16, . . '

Ia tela 31 que pasa a través de la ra.mﬁa. 37 se
desliza haols abajd en torno a un rodillo accionado de gula
de alémbre 47 que puede por ejemplo ser un rodillo de acere -
nibntedo sobre un eje 48 que pasa a través de las i)a:red'es la-
terales 22 de_vla estructura de techumbwe, El rodille 47 pue-
de estar ranurado o escomzedo para proporoionar uma transmision
positiva a la tela y por ende oontrc;larv la tensidn de la mis-

ma, Como alternsiva, el rodillo puede ser un rodillo de oar-
bono que Qe desliza lihremente sobre un eje refrigera-
do, 7

Bste rodillo de gufa 47 oonduce la 'teia 31 haoia
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gbajo al depdsito formado 1l justamente enfrente de la onda
30 de vidrio derretido y la tela 31 ajusta con la esquina
Tedonda 28 del elemento aislante 25, La yuxtaposicidn del

rodillo 47 oon relacidn a ls esquina inferior 28 del elemen-

4o 25 es tal que la tela 31 es gulada en una trayeciaria por

debajo del elemento de eleotrodo 18, ouya trayectoria oonduce
al centro de la cinta de vidrio 16..

En operacidn experimentsl é pequefia esecsla de la
forma dreslizacién de las figurse 1 a 3 el vidrio derretido
se vieu;'te por encima del ocanaldn 9 a una carta de 60 tonela-
das por semana y el vidrio derretido 8 se halla & wma tempe+
r dura comprendida en los 1fmites de 11509¢C ‘a 12009'0. El an~
oho del canaldn 9 .es de 240 mm y el vidrio a esta elevada tem
pergbura alimentado al depéeito Pormado 11 se extiend_e, como
se ilustra en la figura 3, a un ancho de ointd de aproximada-
mente 360 mm., Se produce algin enfriamiento del vidrio cuan-
do 1lsga al bafio y los flujos correspondientes son realzados
mediante oaldeo en la zons de la loseta de rehumectaoidn 13.

El elemento compussto 18, 25 tieme un largo de 200 mm., Ia ba—

‘Tra metdlica refractaria 18 tiene un ancho de 25 mm. en la

direcsidn de avance del vidrio, y el elemento aislante 25 tie-'
ne wn ancho de 10 mm,

Tela metdlica georgiana de acero dulce, de oslilre
26 y un ancho de 230 mm, es alimentada baoia abajo para su in-
cor?ow aidén a la cinta de vidrio. El suministro de C.A. al
elootrodo 18 & partir del circuito de s.uninistro dé 50 Hz 14a
o3 de 15 voltios, 100 amperios, oon wma disipacion de ensrgia
de amoﬁmadmente 1,5 k¥, El calentamiento local del vi-
drio por debajo del eleotrodo eleva lu temperatura respecti- °

va 2 wna zona de 11502C, y eate rdpido calentamiento del vi-

o —
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drio asegura el que la tela metdlica se fije en el ixiterio:r
del vidrio sin generar fuerzas de deformacidn en el mismo,
Puede variarse la frecuencia del suministre, por ejemplo
puede utilizarse wma frecuencia de suministro de 500 Hz o
1000 Hz o superior, La visoosidad del vidrio déba;]o del
electrodo 18 es tan baja, por ejemplo 2,2'x 103 poises a
11509C pars vidrio n§rma.1 de sosa;ca.l-s:f.lioe, que no existe
ningin rastreo viscoso sotre el vidrio por parte de la tela
metdlica. la superficie superier del vidrio forms un uien:l.s--
00 29 que humesta a la esquina 27 del elsctrodo caldeado 18
¥ a medida que se estira ls cinta de vidrio 16 lejos del ele
mento 18 con la tela metdlica de refuarzo colocade en posi-
cién en la ointa, se forma la superficie superior del vi-
drio, La superfioie inferior de la ointa 16 ha sido ya for
mada en contasto con la superficie 23 del bafio de metal fun
dido por debajo del electrodo 18 y la formaoion de la super—~
ficie superior a partir del menisco de baja viscosidad 29

después de que la tela metdlioa bha sido ya fijada en su po-

sioidn oentral en ol vidrio asegura superficies planas puli~
ment adass a fuego ¥y exentas de deformaoidn para 1s aperfi-
oie superior e inferior de la cinta de vidrio armado 16, Cuan
do se ha formado la ointa, se somete a cieria cantidad de re~
ﬂigﬂ&ién por parte de los tubos a modo de vigas enfriades

21, Ila presencia de estos tubos ayuda a la fijaoion immediata

de la superficie superior formada. A continuacion se efectia

un enfriamiento mas maéivo vor medio de la caja de refrigera-

‘oién situada en posicidn elevada 40 syudada por los tubos oo~

rrospondientos 43 y 44 quo extraen oalor a partir do la super-

fiole inferior de 1la ointa por medio del metal del bafio,

P L U L T VN SO R LT LT e e
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. La posici6n del alambre de refuerzo en la cinta es
por ende establlizada inmediatamente despuds de haber sido for-
mada. El enfriamiento prosigue hasta una temperatura de aproxima—
damente 650°C a la cual so extras del bafio la ointa de vidrio
armado. 4 unaAvelocidad de 50 netros por hora, la cinta tenfa
un espesor de 8 mm, Cuando sumenté la velocidad, con todas las
otras condiciones igualeg, descendié el grueso de la cinta. A
una produceién de 75 metros por hora, el espesor de la cintaera .
de 7 mm. A una velocidad de 97 metros por hora, dé 6 mm. Estos’
resultados fueron todos éonseguidés sin deterioro alguﬁo en la

calidad exenta de deformacién de las superficies de la cinta.

En una operacién a gran escala a una carga de 1000
toneladas por gemana, el canalén tenla un ancho de 2,3 m y la
velocidad de descarga de la cinta de vidrio -armado fué de 280
metrog por hora.

La forma de realizacién de las figs. 4 y § difiere
de la deo las figs. 1 a 3 en la construccion del elemento refrac—
tario rigido que.regula el flujé de vidrio derretido a partir
del depésito formado 1l y gula la tela metdlica 31 al interior
de la cinta 16. Bl elemento refractario estd constituido como
dos barras de electrodo metdlicas repfesentadas como barras trans-
versales 49 y 50 de acerc inoxidable termicamonte resistente. La
barra de electrodo posterior 50 va fijada'en 19 a la plancha de

soporte 20 y una tira 51 de material refractario eléotricamente

’ aislanté, por ojemplo silimanita, se halla colocada en poasicién

entre las barras de elactrodo 49 y 50. Una plancha de gula de
inmersién del alambre 52 deo material refraofario eléotricamente
aislante, por ojemplo silimanita, va fijada a la superficie ante-
rior de la barra de slectrodo 43. Toda la estructura se halla fi-

jada entre si por medio de pernos indicados en 57 que estdn elfo- -
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tricamente aislados.

~ En la instalacitn experimental con una carga de 60
toneladas por semana, ¥y un ancho de tela motéilica de 230 mm,
¢l elemento refractario rigido es de 200 mm de largo, las barras

metdlicas 49 y 50 de 12 nu de ancho y las tiras aislantes 5l y 7
52 de 6 mm de ancho.

La guia de alambre 52 se sumerge aproximadamente 7
nn én el flujo de vidrio derretido por debajo dél nivel de la
superficie inferior horizontal 54 de las barras de electrodo 49
¥ 50. El borde inferior del elemento 52 esti redondeado segiin
se indica en 55 y este borde inferior redondeado se halla do tal
modo colocado con relacién al rodil;o de gula de alambre 47 que
la tela met4lica es alimentads en un punio situado justamente
antes de la onda o bolsa 30 de vidrio derretido y es guiada por

debajo de la superficie horigontal inferior 54 de los electrodon

49 ¥ 50.

Las barras de eleotrodo 49 y 50 van conectadas por so- '
parado a los terminales de un circuito de suminisitro de C.A. mono-
Phsico l4a que alimenta una corriente de 250 amperios a 20 vol-
tios, y existe una trayectoria de la corriente, indicada en 56 en
la fig. 5, enire las superficies inferiores de las barras deoelec-
trodo. La trayectoria de la corriente se produce principalmente

a través del vidrio derretido que fluys por debajo de la estruc-

tura de electrodo compuesta y tendrd también lugar oierto flujo

do corriente dentro de y-a traves de la superficie 23 del metal

aerretido por debajo de la estructura de slectrodos.

La disipacién de energia en el vidrio de aproximads-

mente 5 kW caliente el vidrio rapidamente mientras fluye por de-

bajo de los electrodos y en tanto la tola metélica 31 se fija en

el interior del vidrio. Este rdpido calentamiento soguido por la
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formacién de las superficies de la cinta a partir del vidrio de
baja viscosidad en la misma forma que se describe en las figs.

1 a 3 asegura la formacién de la cinta exenta de deformacitén de -
vidrio armado de 360 nm de ancho y 8 mm de grueso, descargada

en la proporcién de 50 metros por hora.

En las figs. 6 y 7 se ilustra una variaecién de la
estructura de electrodo compuesta, Bl elemento de guia del alam~
bre 52 de material aislante, por ejpmplo silimanita, va fijado a .
la superficie posterior dei elemento compuesto, esto es, la gu-
perficle posterior de la barra de electrodo de acero 50. El elec-
trodo tiene 200 mn de largo, las barras 49 y 50 tienen un ancho
de 12 mn y los elementos aislantes 51 y 52 un ancho de 6 mm. El
borde inferior curvado 55 del slemento 52 me sumerge en el vidrio
derretido aproximadamente 7 mm poi debajo del nivel dé la super-
ficie horizontal 54 de las barras de elect:odo 49 y 50 para guiar
la tela.metélica de refuerzo 31‘for debajé de la barra metdlica
refractaria frontal 49 en una trayectoria espaciada de diohﬁ barra
frontal. Para asegurar la separacién de 1a tela 31 de la barra 49 -
la esquina inferio£ anterior de la hdrra o3 redonda segin se in-
dioa en 57. Ademé&s el rodillo de guia 47 se halla situado mis cer-
ca de la superficie del bafio, de suerte que la tela 31 penetraen
el vidrio un poco antes de la bolsa 30 y continda por el interior
del vidrio y por debajo del borde.de guia del alambre 55 formando
un &ngulo ligeramente mis bajo que en lag formas de realizacién.
anterio?as. Segin ge muestra en la fig. 7, el menisco 29 humecta
la supérficie posterior dal'material refractario aislante 52 y la
superficie superior de la cinta 16 de vidrio armado es estirada y'
llevada lejos de dioho menisco. Corriente alterna de 250 amperios .
a 20 voltios fluye a través del vidrio entro las suporficies infe=

riores de las barras 49 y 50 de la misma manera que se desoribe
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anteriormente, con una disipacién de energia de aproximadamente

5 ki, para asegurar un flujo de vidrio de baja viscosidad por
debajo del electrodo compuesto mientrag 8o incorpora el alambre
al interior del vidrio. 1a ¢inte asi prodﬁcida os rdpidamente
enfriada para estabilizaé la posioién del alambre de refuefzoen
la cinta y prosigue el enfriamiento mientras ésta avanza hacia

el oxtremo de salida del bafio,

A una carga de 70 toneladas por semana se produjo
una ointa de 420 mm de ancho y 8 mm de espesor, y fué descargada

a 50 metros por hora.

En la fig. 8 se ilustra esquemfticamente otra forma

de realizacitén del invento,

El érgano regulador de flujo es una barra de acero
inoxidable térmicamente iesistente 60 de secci6bn transversal que
se halla {otalmente sumorgida en ol vidrio derretido del depbsi-
to formado 1l. La barra 60 se extiende antra'soportes extremnos
61 que son electricamente conductores y van conectados al érgano’
de suministro de corriente por medio de un conectador 62. La co-
friente’fluye a través del vidrio derretido por debajo del elemenw-
to sumergido 60 segin se indica en 63 y caldea el vidrio derreti-
do a una baja viscosidad. La tela metdlica 31 es alimentada direéc~
tamente hacia abajo al elemento sumergido 60 y pasa verticalmente
a través de la superficie del vidrio y luego se incorpora en el
vidrio de baja viscosidad que fluye por debajo del elemento 60,
Este elemento sumergido regule el flujo de vidrio derratidb desde
el dep6sito formado a lo largo de la superfioie del batio y el flu-
Jjo muperficial de vidrio derretido em 5 depdsito formado ﬁor an—-
cima del elemento sumergido 60 es también realzado por el saldeo
en larzona del elemento 60 formando una superficie superior plana

acabada & fuego para la eventual ointa de vidrio armado 16, La tela
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metdlica es pues centralmente guiads dentro del vidrio a partir
del cunl ge extrae la cinta mientras ésta es formada a una baja
viscosidad, de suerte que se evita la defdmaoién de las super-
ficies del vidrio por la fijecién de la tela met&lica en su in—
teriox,

La tela metdlica que. se alimenta hacia abajo esid
en esta forma de realizacién en conexién eléctrica con el elec-
trodo de caldeo 60 pero 105 dispositivos de alimentacion del
alanbre se hallan eléotricamente aislados de igual manera que
se desoribe con referencia a la fig. 1. 7

En un ciclo de prusba empleando este metodo la carw
ga fué de 60 toneladas por semana, la barra 60 tuvo 550 mm de
largo y 12 mm de didmetro y se utilizé la misma tela metdlica
de 236 mm de ancho, La corriente empleada fué de 260 amperios a
7 voltios con una disipaoién de energia de 1,8 kW. Js produjo
una cinta der vidrio armado de 450 mm de ancho y 4,2 mm de grueso
¥y fué descaégada a ung velocidad de 75 metros por hora.
| Asl pues, ol invento proporciona un nuevo método y
un aparato para la produccién de vidrio armado en un bafio de me-
tal fundido, feniendo la cinta de vidrio ol alambre de refuerzo
centralmente colocado en la misma y disponiendo de superficies
paralelas planas pulimentadas a fuego de la olase asociada oon
el vidrio flotante y sin ninguna deformacién de superfiocie sus-
tancial de la clase prcducida_an"ceriomente al incorporar al vi-
drio tela metdlica de refuerzoa.

-Ya sean tela metdlica georgiana de malla rectangular,
malla en forma de diamante o inocluso alambres longitudinales rec-
tos, pueden incorporarse en la cinta de vidrio por el mé&todo dol

invento.
En resimen la Patente de Imvenoidn que se molicita

debers reoser sobre las sigulentes:
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REIVINIICACIONES

1, Un método para fehricar vidrio armado, en el oual
se vierte vidrio derretido, en una medida controlada, sobre un
bafio de metal fundido por encima del cual se mantiene wma atmos=—
fere protectora para formar un depdsito de vidrio derretido en
6l bafio, caraoterisado por: regular el flujo de vidrio derreti-
do desde el depoésito formado correapondiente a una cinta de vi-
drio que se extiende a partir del exfremo posterior de dicho depd
sito, por medio de un drgano regulador de flujo montado en senti-
do transversal con respecto a y justamente por encima de la super-
fiocie del baflo, ocuyo érgano es mmeotado por el vidrio derretidos
arrastrar contimiamente la ointa’de vidrio lejos del extremo pos-;
terior del deposito formado, mediante tracoiém aplicada a la oin-
tﬁ f£inal de vidrio; calentexr localmente el vidrio en la zona que
ooupa dicho organo activando el flujo correspondiente desde el
deposito formado a la cinta; alimentar en forma continua alambre
de refuergo al interior del depdsito formade antes de dioho 6r- -
gano; guiar el alambre de refuerzo en una trayectoria que pasa
por debejo de'dioho organo y va a parar al centro de la ointa
de vidrio; y enfriar rdpidamente la cinta de vidrio armado asi
formada para estabilizar la posicidn del alambre de refuerzo en
la misma.

2. Un método segim la reivindicasocién 1, ocaracteriza-

do por regular el flujo de vidrio derretido a partir del depdsito

formado por medio de wn elemento rigido refractario,

3, Un mé%todo segim la reivindicacibn 2, caracteriza-

do por constituir dloho elemento rigido refractario ocomo un eleg '

trodo j calenta looalmente el vidrio haolendo paser corriente

eléotrica entre dicho electrodo y un segundo electrodo que se hae

11s” en contacto con el vidrio, calentando por ende ol vidrio de-
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rretido que fluye por debajo del elemento refractario para formar

la ointa; y guiar el alambre de refuerzo por debajo del electiro-
do en wma trayeotoria espaciada del eleoirodo,

4., Un método segin la reivindicacién 3, caracteriza— .
do por hacer pasar la corriente eldotrica entré el elemento re~
fraotario y el bafio de metal fundido.

" 5. Un método segin la reivindicacidén 2, caracteriza-
do por comstituir dicho elemento rigido refractario oomo dos eleg
trodos aislados ambos en z;cntacto con el \%idiio derretido; y oa-

lentar localmente el vidrio haoiendo pasai‘ corriente eléotrioca en

tre dichos dos eleotrodos calent ando por ende el vidrio derreti-
do que fluye por debajo del elemento refractario para formsr la
ointa; y gular el alambre de refuerzo por debajo de los eleotro~-

dos en una trayectoria espasiada de ambos eleotrodos, ,
6. Un método segin la reivindicacién 2, caracterizado

por constituir dicho _elementb rigido refractario como un electro-
do totalmente Sﬁiesrgido en el 'vidrio.derretido-; y ocalentar local=
mente. el flujo de vidrio por debajo del elemento sumergido hacien—
do pasar corriente eléctrica en’tre. dicho elemento y el bafio de me—
tal fundido, |

7. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invenoidn que se solioita: "UN METODO
PARA PAERICAR VIIRIO ARMADOM, ’ '
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
senteo Memoria desoriptiva, que consta de veinte paginas mecanogra—
fiadas y dibujos que se acompafian,

Madrid, 15 de septismwbre de 1972
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