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Este invento se refiere a una estructura de
fusible limitador de corriente.

En la construceidén conocida de fusibles li-
mitadores de corriente la seccidn transversal de los -
elementos fusibles empleados tiene normalmente un tama-
fio relativamente pequefio, y cada elemento u drgano fusi
ble incluye usualmente partes de seccidén tramsversal re
ducida para proporcionar la deseada accidn de limita=--
cidn de la corriente. Con el fin de soportar los elemen
tos fusibles dentro de la envolvente o alojamiento aso-
ciado en tales fusibles limitadores de corriente, puede
preverse un miembro de soporte eléctricamente aislante
que esté dispuesto dentro de la envolvente o alojamien-
to asociado y que se extienda axialmente entre los ter-
minales extremos asociados, tal como se describe en la

memoria de la patente norteamericana Ne, 3.294.9%6.

En ciertas aplicaciones de fusibles limita-
dores de corriente, tal como a tensiones relativamente
altas, que pueden ser de 5 xV y més, puede precisarse
que los fusibles limitadores de corriente interrumpan
corrientes de sobrecarga a lo largo de un margen com-
pleto o relativamente amplio que se extienda desde co
rrientes de sobrecarga relativamente bajas hasta co-—
rrientes de sobrecarga relativamente altas. En tales

aplicaciones surgen ciertos problemas si el miembro de
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soporte sobre el que estd montado cada elemento fusible,
esté formado de un material orgénico, tal como un mate-
rial de poliéster reforzado por vidrio, que desprende
uno o més gases en presencia de un arco para ayudar a
la extineibn o interrupcién del arco durante ciertas
condiciones de funcionamientos. Estos problemas resultan
debido a que puede establecerse una trayectoria axial con
tinua de fuga de corriente a lo largo de tal miembro de
soporte si el miembro de soporte incluye materiales or-
génicos del tipo que se ha empleado en el pasado,., Por
tanto, es deseable proporcionar una estructura mejorada
de fusible limitador de corriente del tipo descrito que
se adapte de forma singular para aplicaciones con ten—-
siones relativamente sltas, como se ha mencionado ante-
riormente, y que sea capaz de funcionar a lo largo de un
margen relativamente amplio de corrientes de sobrecarga.
El presente invento consiste en una estructu
ra de fusible limitador de corriente que comprende una
envolvente tubular eléctricamente aislada, medios ter-
minales dispuestos junto a cada uno de los extremos -
opuestos de dicha envolvente, un miembro de soporte -

eléctricamente aislante dispuesto en dicha envolvente

vy que se extiende axialmente entre dichos medios termi-

nales, y un elemento fusible dispuesto en dicha envol--

vente sobre dicho miembro de soporte y conectado entre
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dichos medios terminales, estando formada al menos la
parte extrema del miembro de soporte sobre el que esté
dispuesto dicho elemento fusible, de un material nor--
malmente s6lido que esté destinado a desprender un gas
que ayuda a la extineidn del arco en presencia de un
arco cuando se funde dicho elemento fusible, siendo di
cho material normalmente sbélido sustancialmente no con
ductor por su superficie en presencia de un arco.

Ventajosamente, cada elemento fusible pre—-—
visto puede estar formado de material fusible eléctri-
camente conductor del tipo de cinta plana que biene par
tes estrechadas o reducidas peribddicamente espaciadas a
lo largo de su longitud, eatando el elemento fusible he
licoidalmente enrollado o dispuesto sobre el miembro de
soporte asociado.

Ahora se describiréd el invento, 2 titulo de
gjemplo, haciendo referencia a los dibujos que se acom-
paflan,en los que:

Lo figura 1l es una vista, parcialmente en
alzado y parcialmente en seccibén, de una estructura de
fusible limitador de corriente;

ILa figura 2 es una vista en planta desde -
arriba de la estructura de fusible mostrada en la fi--

gura 1 con el casguete 0O casquillo extremo guperior TIe

tirado;
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Le figura 3 es una vista en alzado de un con
junto secundario que forma parte de la estructura de
fusible mostrada en las figuras 1 y 2 ¥y que incluye
un elemento de fusible y un miembro de soporte asocia-
do eldotricamente aislante sobre el que esti dispuesta
al menos una parte del elemento fusible;

Ta figura 4 es una vista en alzado del miem
bro de soporte eléctricamente aislante que forma parte
del conjunto secundario mostrado en la figura 2 y, a la
vez, parte de la estructura de fusible mostrada en las
figuras 1 ¥y 2;

Ta figura 5 es una vista en planta desde arri
ba del miembro de soporte eléctricamente aislante mostra
da en la figura 4; ¥

Ia figura 6 es una vista en alzado de una Sg
gunde realizacidén de un miembro de soporte eléctricamen
te aislante que puede formar parte de la estructura de
fusible mostrada en la figura 1 y que puede emplearse
en lugar del miembro de soporte mostrado en la figura 1.

Ta figura 1 ilustra una estructura 10 de fu-

sible limitador de corriente que tiene una envolvente o

alojemiento sustancialmente tubular 20 que estd formado

de un material eléctricamente aislante que tiene sufi--

ciente resistencia estructural para aguantar las condi-

ciones térmicas y las presiones internas que pueden re-
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sultar durante el funcionamiento de la estructura del fu
sible 10, tal como un material de melamina o resina epo-
x{dica reforzada por vidrio. Con el fin de cerrar los ex
tremos opuestos de la envolvente 20 y proporcionar medios
para hacer conexiones eléctricas a la estructura de fusi-
ble 10 junto a los extremos de la misma, los casquetes eXx
tremos terminales o casquillos eléctricamente conductores
82 y 84 estén asegurados a los extremos opuestos de la en
volvente 20. Cuando se desee, los esparragos axialmente
salientes y eléctricamente conductores 92 y 94 podrén mon
tarse en los casquetes extremos 82 ¥ 84, respectivamente,
o formarse en una sola pieza con ellos, con gl fin de per-
mitir el montaje de la estructura de fusible 10 en tipos
particulares de estructuras de soporte., Como se ilustra,
1a estructura de fusible 10 incluye también los miembros
terminales internos 72 y 74 que estin dispuestos entre -
1os extremos opuestos de la envolvente 20 y los casquetes
extremos respectivos 82 y 84%. Cada miembro terminal 72 ¥
74 esté formado de un material eléctricamente conductor,
tal como cobre o una aleacidén de cobre, y, como Se€ ilus-
tra, incluye una abertura central con un par de partes

de lenglieta formadas en una sola pieza en los extremos
opuestas de la sbertura central y due sobresalen axial-
mente hacia dentro en un extremo de la envolvente aso--

ciada 20, como se indica en m2A y 72B para el miembro
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terminal 72 y como se indica en 74A y 74B para el miem-
bro bterminal 74, segin se muestra en la figura 1.

-Con el fin de ayudar a soportar el elemento
fusible 60 en una configuracién o disposicidn montada de
seada, que se describiré con detalle més adelante, para
ayudar a situar apropiadamente el elemento fusible 60
dentro de la envolvente 20 en una posicidn que esté late
ral o radialmente espaciada del &nima interior de la en-
volvente 20 y para otros fines que se describirin més -
adelante, el miembro de soporte eléctricamente aislante
30 est4 dispuesto dentro de la envolvente 20 y se extien
de axialmente desde el miembro terminal 72 en un extremo
de la envolvente 20 hasta el miembro terminal 74 en el
obro extremo de la envolvente 20. MAs especificamente,
como se ilustra en las figuras 4 y 5, el miembro de so-
porte alargado 50 es generalmente: de configuracidén ci--
14{ndrica tubular o hueca e incluye un &nima central,co-
mo se indica en 30A, que se extlende axialmente entre
los extremos opuestos del miembro de soporte 30. Como
se muestra, el miembro de soporte 30 incluye una plura-
1idad de bloques generalmente paralelos o miembros gene
ralmente tubulares que estén montados o apilados en re-

1acién de extremo a extremo a lo largo de un eje geomé-

trico comin, estando los extremos en contacto de los -

bloques respectivos 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38 ¥
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39 estructuralmente unidos o pegados uno a otro por un
material aglutinante adecuado eléctricamente aislante,
tal como un material de resina epoxidica. Es de hacer
notar que cadea uno de los bloques o partes extremas 31

y 39 incluyen un par de lados aplanados, tal como se in-
dica en 31A y 31B para el bloque superior 31, que estéin
gdestinados a ser recibidos por las partes de lenglieta

de los miembros terminales respectivos 72 y 74 para ayu
dar a retener el miembro de soporte %0 en la posicidn
central deseada dentro de la envolvente asociada 20 cuan
do el miembro de soporte 30 esté montado dentro de la en
volvente 20, como se muestra en la figure 1. Es de hacer -
notar también gue cada uno de los blogues 31 a 39 es ge-
neralmente de seccidn transversal circular.

Como se ilustra, el miembro de soporte %0, ¥,
nés especificamente, l2 pluralidad de blogues 31 a 39 que
constituyen el miembro de soporte %0, estéd formado prefe-
riblemente de un material eldctricamente aislante y nor--
malmente sdélido que estd destinado a desprender uno o nés
gases que ayudan a la extincidén o interrupcibén del arco en
presencia de uno 0 mis arcos producidos cuando se funde o
derrite el elemento fusible asociado, y que €S sustancial-
mente no conductor por su superficie en presencia de un ar
co producido durante el funcionamiento de la gstructura de

fusible 10. Un ejemplo de tal material que se ha visto que
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es particularmente eficaz para poner en préctica el in
vento descrito, es material de 4cido bbérico muy compri
mido, que desprende vapor de agua cuando se expone &

un arco durante el funcionamiento de la estructura de
fusible 10. La densidad deseada del material de &cido
bérico del que pueden formarse los bloques 31 a 39, pue
de obtenerse comprimiendo el material de fcido bbrico
nasta que la dureza minima del material de 4cido bori-
co sea de aproximadamente 35 en la escala D de un ins-
trumento de medida de dureza bien conocido que se vende
bajo el nombre comercial de Durbmetro Shore. Conseguir
tal dureza del material de &cido bérico requiere que el
material de &cido bdrico sea comprimido por una presién
jsosthtica minima de aproximadamente 1750 kg/cm2. Ha de
entenderse que, cuando se desee, todo el miembro de so-
porte 30 podré formarse de un material adecuado, tal co
mo &cido bdrico comprimido, a manera de un miembro uni-
tario Gnico en lugar de formar el miembro de soporte cg
e ha descrito anteriormente a partir de una plurali

mo s
dad de bloques separados que se unen o pegan estructural

mente entre si.
En general, la estructura de fusible 10 in-

cluye uno o més elementos u 6rganos fusibles €0 que es-

tén eléctricamente conectados y se extienden axialmente

entre los casquetes extremos terminales 82 y 84 o entre
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los miembros terminales 72 y 74, como se muestra en la
figura 1. Como se ilustra, la estructura de fusible 10
incluye un solo elemento fusible 60 que esté conectado
eléctricamente entre los miembros terminales 72 y 74.Mas
especificamente, como se muestra del mejor modo en la fi
gura 3, el elemento fusible 60 comprende las partes ex-
tremas primera y segunda 60 Ay 60C y una parte interme
dia 60B..Como se muestra en la figura 3, el elemento fu
sible'60 puede formarse a partir de un trozo de longitud
predeterminado de material fusible eléctricamente conduc-
tor, tal como plata, del tipo de cinta plana, e ineluir .
una pluralidad de puntos axialmente espaciados de super-
ficie en seccidn transversal reducida o res%ringida, co-
mo se indica en 60D, que pueden formarse haciendo mues——
cas en V en el material en cinta del que s forma el elg
mento fusible 60, en ambos 1ados en puntos espaciados a
lo largo de su longitud. Ia construccidén del elemento fu
sible 60 da como resultadé uns serie de zondas estrechadas
que funden jnicialmente durante una operacidén de interrup-
cién de la estructura de fusible 10 para proporcionar una
serie de arcos axialmente espaciados, dando como resulta-
do la suma de 1aé tensiones a través de dichos arcos una
tensién de arco total relativamente alta durante el fun-
cionamiento de la estructura de fusible 10 para limitar

1a corriente de sobrecarga que circule a un valor menor

- 10 -



10

15

20

11-9-72

que el gque resultaria de otro modo. Como se muestra
también en la figura 3, el elemento fusible 60 inclu-
ye una bola o grénulo de material o medio productor de
efecto "M" , como se indica en 65, que comprende una -
cantidad de aleacidn metélica de bajo punto de fusidm,
tal como una combinacién de estafio y plomo. La superfi
cie efectiva en seccidn transversal de cada una de las
partes extremas 60A y 60C del elemento fusible 60 pue-
de aumenbarse en comparacibén con la de la parte inter-
media 60B doblando cada uno de los extremos respectivos
del trozo de longitud predeberminada de material fusi--
ble del que se forma el elemento 60, sobre si mismo en
una distancia o longitud predeterminada para formar las
partes extremas 60A y 60C., Ls superficie en seccidn trans
versal de cada una de las partes extremas 60A y 600 es -
sustancialmente dos veces mayor que la guperficie en seg
cibn transversal de la parte intermedia 60B del elemento
fusible 60,

Una vez que se ha formado el elemento fusi-
ble 60, como s§~muestra en la figura 3, la parte inter-
media 60B puede ser helicoidalmente enrollada o montada

sobre el miembro de soporte asociado 30, estando axial-

mente espaciadas una de otra las espiras sucesivas del

elemento fusible 60, como se muestra en la figura 3. Con

el fin de asegurar la parte intermedia 60B del elemento

-1l =
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fusible 60 al miembro de soporte 30 después de que se
ha montado la parte intermedia 60B sobre el miembro de
soporte 30, como se muestra en la figura 3, pueden enrg
1larse medios adscuados, tales como un par de cintas de
sujecibén 52 y 54, en torno al miembro de soporte 30 ¥

a los extremos respectivos de la parte intermedia 0B
del elemento fusible 60, como se muestra en las figuras
1y 3. Las cintas de sujecién 52 y 54 pueden ser del ti
po eléctricamente aislante, tal como un material de vi-
drio.

Con objeto de estbablecer las conexiones eléc
spicas necesarias entre 1os extremos opuestos del ele-—-
mento fusible 60 ¥ 1os miembros terminales asociados 72.
y 74, los extremos del elemento fusible 60 pueden mon--
tarse de manera que .pasen por las aeberturas centrales
de los miembros terminales asociados 72 y 74 antes del
nontaje de los casquetes extremos asociados 82 y 84 so
bre los extremos de la envolvente 20, y luego sujetar-
se o agsegurarse entre los casquetes extremos 82 y 84y
10s respectivos miembros terminales 72y 74.

Con el fin de ayudar © contribuir adicional
mente a la intérrupcién del arco durante el funcionamien~—
0 de la estructura de fusible 10 y de proporcionar la
sccibén de limitacidn de 1a corriente que es necesaria

para una estructura de fusible del tipo descrito, el es

- 12 -
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pacio entre la envolvente 20 y el elemento fusible 60
y entre la envolvente 20 y el miembro de soporte 30

se llena sustancialmente con un material granular o
pulverulento finamente dividido de extineidn del arco,
tal como arena de silice o arena de cuarzo, en el que
quedan eficazmenbte incrustados el elemento fusible ¥y
el miembro de soporte 30. Es de hacer notar que des-
pués de que la envolvente 20 se ha llenado sustancial
mente con el material de extincidn del arco, que se -
indica en 50 en la figura 1, el mabterial 50 de extin-
cidn del arco es entonces de preferencia compactado
por cualesquiera medios adecuados, tal como vibracidn
u obtros métodos conocidos. Puede apreciarse en la fi-
gura 2 que cuando el miembro de soporte 30 tiene una
abertura central o un Anima interior, como se indica
en 30A, el 4nima interior se llena de preferencia sus-
tancialmente también con el mismo mabterial de extincibn

del arco que se indica en 50 en la figura 1.

En el funcionamiento de la estructura de fu
sible global 10 que se ilustra, cuando una corriente
anormal o de sobrecarga comienza a circular por el elg
mento fusible 60 de la estructura de fusible 10, la -
parte intermedia 60B, que btiene un &rea en seccibn trans
versal relativamente menor, comenzaréd a fundirse inieial

mente, y se desarrollarin una serie de arcos y tensiones

- 13 -
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de arco correspondientes entre las particulas o gotas de
material fusible vaporizado o fundido del que estéd for-
mado el elemento fusible 60. A medida que prosigue la
fusién de la parte intermedia 60B, la tensién total de
arco que se desarrolla en la parte intermedia 60B aumen
tars répidamente hasta un valor de cresta a fin de limi
tar el valor de la corriente de sobrecarga que circula

a un valor qQue es menor que el disponible en el circui-
to eléckrico que estd protegido por la estructura de fu-~
gible 10. Cuando el material normalmente sb6lido del que
estd formado el miembro de soporte 30 se expone & los -
arcos que resulban cuandc se funde o derrite el elemento
fusible 60, se desprende vapor de agua del miembro de so
porte 30, cuando el miembro de soporte 30 estd formado
de &cido bdrico comprimido, durante une operacidn de in-
terrupcidén de la estructura de fusible 10. El vapor de -
agua .sirve tan eficazmente para enfriar los arcos que re
sultan y para proporcionar une regibn turbulenta en la
sona interfacial entre el miembro de soporte y el mate-
rigal asociado de extincidn de arco 50, que los arcos se
extinguen o interrumpen en un tiempo relativamente més
preve o con un nfmero de ciclos de corriente de formacidn
de arco considerablemente menor que el que resultaria si
se emplearan otros tipos de materiales para formar el -

miembro de soporte 30 o si no estuviera dispuesto un -

- 14 -
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miembro de soporte. Es.importante observar que durante
1la formacibén de arco que da como resultado el funciona-
miento de la estructura de fusible 10, el miembro de so
porte 30 es sustancialmente nomconductor por su superfi
cie para impedir de este modo la formacidn de una tra-
yectoria axialmente continua de corriente de fuga a lo
largo del miembro de soporte 30 y la consiguiente per-
foracibén del miembro de soporte que frecuentemente ca-
pacterize a los tipos conocidos de miembros de soporte
que emplean tipos orghnicos de material desprendedor de
gas. Ha de hacerse notar también que la bola de material
65 de bajo punto de fusién, que puede ser estafo o mate~
rial de soldaduras blande, como se ha mencionado anterior
mente, hace que el elemento fusible 60 se funda o derri-
ta a una temperatura de sproximadamente 182 a 2329C, Cuan
do el miembro de soporte 30 estéd formado de material de
4eido bérico comprimido, la bola de material 65 de bajo
punto de fusidén favorece gsi la fusién del elemento fu-
sible 60 a una temperatura que impide que se produzcan
dafios en el miembro de soporte 30 debido & las condicio-
nes de sobrecarga de larga duracidn a gue puede estar so

metida la estructura de fusible 10. Se ha visto también

que para un espesor particular del material del que esté

formado el elemento fusible 60, ha sido posible en una

estructura de fusible como la descrita interrunpir co-

- 15 -
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rrientes de fusidn minimas a una tensidén relativamente
alta (aproximadamente 8 kV), que es varias veces mayor
que la que era posible anteriormente.

Ha de hacerse notar que durante el funciona-
miento de la estructura de fusible 10 que se acaba de
describir, el material 50 de extincibén de arco que esté
dispuesbto en la envolvente ayudard o contribuird a la
interrupcildn del arco absorbiendo la energia térmica de
1as corrientes de arco que Sé desarrollan durante el -
funcionamiento de la estructura de fusible 10 y que for
man un fulgurito con el material vaporizado del elemen-
to fusible 60, como es bien conocido en la téenica de
1os fusibles. Ademés, la presencia del material 50 de
extincidn de arco ayuda & impedir un desprendimieﬁto ex
cesivo de gas desde el miembro de soporte 30 ¥ presiones
internas excesivas de gas dentro de 1a envolvente 20 de
1s estructura de fusible 10. Es importante Lambién ob-
gervar que cuando el miembro de soporte 50 esté formado
de material de &cido bérico comprimido, el Vapor de agua
que se desprende del miembro de soporte 30 en presencia
de un arco enfria ten eficagmente el arco para ayudar &
la interrupcibén del arco y protege térmicamente con tan
ta eficacia la envolvente exterior 20, que no se ha vig
0 que ocurra carbonizacidn o combustidén de la superfi-

cie interior de la envolvente, ¥ 18 envolvente 20 sigue

- 16 -
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estando después de una operacién de interrupcidn en .una
condicidn sustancialmente exenta de dafios. Ia ventaja
de la proteccidén asi proporcionada por el funcionamien
to de la estructura de fusible 10 en que las caracte-
risticas de aislamiento de la envolvente 20 quedan sus
tancialmente sin afectar después de una operacién de in
terrupcidn de arco de la estruetursa de fusible 10,
Haciendo ahora referencia a la figura 6, se
ilustra en ella un segundo miembro de soporte eléctri-
camente aislante 2Q0 que puede emplearse en luger del
miembro de soporte 30 en la estructura de fusible 10 -
cuando se desee. Mis especificamente, el miembro de so
porte 200 incluye una barra de soporte central 240 que
esté formada de un material sélido eléctricamente ais-
lante que no desprende gases en presencia de un arco y
que es sustancialmente no conductor por su superficie en
presencia de un arco, tal como un material cerémico u
otro inorghnico. El miembro de soporte 200 incluye tam-
bién una pluralidad de blogues generalmente anulares o
subulares 210, 220 y 230 que estén dispuestos para r'o--—
dear y extenderse axialmente a lo largo de la barra de
soporte central 240, como se muestra en la figura 6. Con

el fin de controlar la cantidad de gas que se desprende

uctura de fusible -

rte 200,

durante el funcionamiento de la estr

global de la que forma parte el miembro de sopo

- 19 -
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las pertes o Bloques extremos axiales 220 y 230 estén
formados también de un material sdlido eléctricamente
aislante que no desprende gases en presencia de un ar-
co y que es sustancialmente no conductor por su super-
ficie en presencia de un arco, tal como un maberial ce~
rémico u otro inorgénico. En la construccién del miem--
bro de soporte 200 sblo el miembro ancho o tubular axial
mente intermedio 210 esté formado de un material normal-

mente sélido y eléctricamente aislante que desprende ga-

_ses en presencisa de un arco, pero que eS8 sustancialmente

no conductor por su superficie en presencia de un arco,
tal como el material de &cido bérico comprimido que se

ha descrito anteriormente con detalle. En una estructura
de fusible global gque incluya el miembro de soporte 200,
el elemento o elementos fusibles asociados estarien heli-
coidalmente dispuestos sobre el miembro de soporte 200,
como se ha descrito anteriormente con detalle en relacidn
con la estructura de fusible 10.

En el funcionamiento de una estructura de fu-
sible global gue incluye el miembro de soporte 200, el
material desprendedor de gas del que estd formada la par-
te de soporte intermedis 210, es particularmente benefi~--
cioso para interrumpir corrientes de sobrecarga relative~
mente bajas que provocarian normalmente la fusién de la

parte axialmente intermedia del elemento fusible que esté

- 18 -



10

15

20

25

112972

dispugsto en el miembro de soporterzqo, debido a la pre-
sencia de la bola dermaterial de bajorpunto de fusién,
que seria similar a la bola de material 65 de bajo pun-
to de fusién mostrada en el elemento fusible de la figu-
ra 1, En otres palabras, en el funcionamiento de una es-
tructura de fusible global que incluya el miembro de so-
porte 200, la posicibn estructural de la parte de sopor-
te intermedia 210 seria particularmente beneficlosa o
eficaz, ya -que los gases desprendidos serian particular~
mente Gtiles para interrumpir corrientes de sobrecarga
relativamente bajss que darian lugar a que la parte axial
mente intermedia del elemento fusible asociado se fundie-
ra inicialmente junto a la parte de soporte 210 y que dg
rian lugar a que la parte de soporte intermedia 210 .des~

prendiera uno o més gases que ayudarian a la extincidn

del arco al ser sometidos & un arco.

Ha de enbenderse que las ensefianzas del inven

to pueden aplicarse a una estructura de fusible limitador

de corriente en la que el miembro de soporte incluya una

abertura central como la descrita o pueda ser enteramente

macizo cuando se desee. Cuando el miembro de soporte inelu

ye una abertura central, puede disponerse un elemento fu-

sible adicional, tal como un alambre fusible de gran re-

sistencia, de manera que atraviese la abertura central ¥

coopere con unos medios indicadores asociados cuando se
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desee. Ha de entenderse que en la estructura de fusible
descrita el miembro de soporte 30 puede modificarse cuan
do se desee para formar sélo los bloques axialmente in-
termedios, tales como los blogues 34, 353 36, de un ma-
terial desprendedor de gas que se& susbtancialmente no con
ductor por su superficie, tal como dcido bbérico comprimi-
do,como se ha descrito anteriormente, y para formar los
bloques restantes en los extremos axiales del miembro de
soporte 30 de un material eléectricamente aislante que no
desprenda gases en presencia de un arco y que sea sustan~-
cialmente no conductor por su superficie en presencia de
un arco, tal como un material cerémico u otro inorgénico.-
Ha de entenderse, ademés, que, cuando se desee en una apli
cacidn particular, pueden emplearse otros bipos de materia
1es adecuados eléctricamente aislantes que desprendan uno
o méds gases en presencia de un arco y gue sean también
sustancialmente no conductores por Su guperficie en pre-
sencia de un arco, para proporcionar diversos grados de mg
jdra de la estructura de fusible descrita. Tales materia-
les pueden inecluir carbonato de caleio muy comprimido,

que desprende gases en presencia de un 8arco que ayudan

s la extincidn del arco, tal como monbéxido de carbono 0
diéxido de carbono, y que €8 sustancialmente no conductor

por su superficie en presencia de un arco.

Una estructura de fusible 1imitador de corrien
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te que incorpore las enseflanzas de este invento tiene va-
rias ventajas, Por ejemplo, una estructura de fusible li-
mitador de corriente que incluya un miembro de soporte -
eléctricamente aislante como el descrito, que esté forma
do al menos parcialmente de un material que desprenda ga
ges en presencia de un arco que ayuden a la extincidn del
arco, y que siga siendo sustencialmente no conductor por
su superficie en presencia de un arco, proporciona las =
ventajas de una interrupcién mejorada del arco, que re-
sulta del desprendimiento de los gases durante la inte-
rrupcidn del arco, salvando o impidiendo al propio tiem~
po la Pormacidn de una trayectoria axial continua de co-
rriente de fuga a lo largo del miembro de soporte que re-
sulta en estructuras de fusible que incluyen tipos conoci
dos de miembros de soporbe orghnicos que desprenden gas.

Ademés, la estructura descrita de fusible limitador de

corriente impide que resulte posiblemente dafiada la en-

volvente asociada eléctricemente aislante, que esth nor-

melmente formada de una makerial orgénico por razones de

resistencia estructural y otras razones, durante la ope-

racién de interrupcién de la estructura de fusible y la

posible perforacidn de tensién que podria producirse de

otro modo si ocurriera tal dafio. Otra ventaja del inven-

to de la solicitante es queé permite una construceidn re~

1ativamente mucho m4s compacta de unad estructura fusible
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que se adopta parbticularmente para aplicaciones con al-
ta tensidén reduciendo la dimensibn axial requerida de la
estructura de fusible global. Finalmente, la estructura:
de fusible limitador de corriente descrita reduce el -
tiempo requerido para le interrupcidén de un arco y Tre-
duce también el dafio correspondiente gque podria resul-
tar de otro modo en el circuito eléctrico que estéd pro-
tegido por la estructura de fusible. Una ventaja més de
1a estructura de fusible limitador de corriente descri-
ta es que se presta por si misma a la aplicacién de fu~
sibles de fusibles de tensidén relativamente alta que e§
t4n destinados a interrumpir corrientes de sobrecarga

a lo largo de un margen relativamente amplio o de un mer
gen completo de gorrientes de sobrecarga. Como se ha eXx-
puesto anteriormente, la estructura de fusible limitador
de corriente descrita me jora en particular la capacidad
de interrupcidn de corriente de sobrecarga relativamnente

més baja de un fusible limitador de corriente a alta ten

sién del tipo descrito.
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Egta solicitud que correaponde a le presentada en
los Estados Unidos de Américe, el 30 de Septiembre de 1°971
bajo el N2, 185.201, se acoge & los beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propieded Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de Invencidén propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espafia por VEINTE afios, son log siguientes:

1o~ Una disposicidn de fusible limitador de co-

rriente que comprende une envolvente tubular eléectricamen-—

te aislada, medios terminales dispuestos junto a cada uno de
los extremos opuestos de dicha envolvente, un miembro de so-
porte eléctricamente aislante dispuesto em dicha envolvente
Y que se extiende axialmente entre dichos medios terminales,
¥ un elemento fusible dispuesto en dicha envolvente sobre -
dicho miembro de soporte y conectado entre dichos miembros
terminales, estando formsda al menos le parte intermedia del
miembro de soporte sobre el que estd dispuesto dicho elemento

fusible, de wn material normelmente sélido que estéd destinado
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& desprender un ges que ayude & la extinoidén de wn srco en
presenclia de un arce cuando se finde dicho elemento fusible,
siendo dicho material normelmente sélide sustencielmente no
conductor por su superficie en presencia de un arco.

2.~ Une disposicidén de fusible limitador de cg
rriente segin la reivindicacidén 1, en la que dicho miembro
de soporte incluye pertes que se extiendem axiaslmente en cade
extremo de la parte intermedia del mismo, formedas de un ma=-
terial que no desprende sustancialmente gas cuando gueda ex~
pusato a un arco.

3.~ Una disposicidn de fusible limitador de co-
rriente gegin la reivindicacién 1 o la 2, en la que dicho -
miembro de soporte eléctricamente aislante estd formedo sus-
tancialmente por completo de materisl de &cido bérico com~
primide. ;

4.~ Une disposicién de fusible limitador de co-
rriente segin una cuslquiera de las reivindicaciones 1 a '3,
en la que una cantidad de meterial pulverulento pera la ex—
tineién de erco esté dispueste en dicha envolvente on con-
tacto con dicho elemento fusibles

5.~ Una disposicién de fusible limitedor de co-
rriente segin una cualquiers de las reivindicaciones 1 & 4,
en la que dicho meterial normelmente sélido comprende mate-
rial de dcido bérico comprimido.

6.~ Una disposicién de fusible limitador de -
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corriente segin la reivindicacidn 1, en la que dicho ma=-
terial normelmente sélido comprende meterial de carbonato
céleico comprimido.

7.~ Una disposicién de fusible limitador de
corriente segin une cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, en la que dicho elemento fusible estéd formedo de
material eléciricemente conductor del tipo de c¢cinta plana
que tiene partes estrechedas peridédicamente espaciades en
tode la extensidn de su longitud, inecluyendo la parte in-
formedie de dicho elemento fusible una pluralidad de es=-
piras helicoidglmente dispuestas sobre dicho miembro de so=
porte.

8.~ Una disposicién de fusible limitador de
cerriente.

Tal y como se ha descrito en le Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompeflan y
pera los fines que se han especificado.

Egte Memoria congta de veinticinco hojas es-

crites a mdquina por una sola cars.

15 SET, 1972

Medrid,
Pode
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