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Procedimiento para preparar una composicién

polimera.

éggéagbné” W.R.GRACE & CO., entidad norteamericana, resi-
dente en 3 Hanover Square, New York 10004, EE,
UU. de A.

Este invento se refiere a un procedimiento
para preparar ung composicibn polimera, gque puede
agbarcar la gamag de dura y tenaz a blanda y flexi-

ble.
5e El procedimiento del invento es un procedi-
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miento para preparar una composicién polimera mezclando, comd
fase discontimua (i) una emuwlsién polimera acuosa con, como
fase continua (ii) una dispersidn.de un desecante en un plas+
tificante para el polimero, y la cantidad de desecante siendo
tal que sustancialmente todo el agua presente reacciona con,
y/0 es absorbida por el desecante. Ia composicién final pue-
de contener, por ejemplo, de un 2 a un 50%, v.g., dewn 5 g
un 40% en peso de polimero,

El polimero puede ser un polimero orgénico elastémero
0 no elastémero (incluyendo un copolimero). Se pueden emplear
polimeros orgénicos elastbmeros naturales o sinteticos. Como
ejemplos de polimero orgénicos no elastdmeros apropiados se
pueden citar el cloruro de polivinilo, poliestireno, poliacri
latos o poliolefinas. Si se desea, se pueden emplear emulsiot
nes acuosas que contengan mis de un polimero.

El desecante puede ser un desecante s6lido o liguido
quinico o fisico. El término "desecante", segin se emplea
en la presente memoria, significa cualquier material gque
convierta, blen por reaccifn quimica con el agua y/0 por ad-
sorcibn fisica de la misma, por lo menos parte del agua de
la emulsibn en tal forma que no se evapore a temperatura am-
biente y presibn atmosférica. Como ejemplos se citan el gel
de silice, una argamasa de sulfato cdlcico (por ejemplo una
argamasa semihidratada que contiene, si fuera necesario, un
acelerador de la velocidad de fraguado de la argamasa), Oxi-
do de bario o calcio, cloruro de caleio, un ortoéster (por
ejemplo ortoformiato trimetilico) o un tamiz molecular. ILa
velocidad con que se desarrollan las propiedades fisicas
estables se ve afectada, entre offas cosas, por las propié--

dades y proporciones del desecante empleado; frecuentemente
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nico particular son conocidos y se pueden elegir fécilmente
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se deberé utilizar por lo zenos una cantidad estequiométrica
de los desecantes quimicog, pero a veces se puede emplear
una cantidad inferior a la cantidad estequiometrica. El plas-
tificante y el desecante deberin tener las caracteristicas
necesarias para que la mezcia de ambos sea suficientemente
fluida para que la emulsién polimera se mezcla Thcilmente
por agitacifn.

Log plastificantes apropiados para wun pollimero orgé-

y/o combinarse para cada aplicacién particular. Los plastifid]

cantes de polimeros comprenden difenilos o terfenilos clora-
dos, aceites de elaboracién de hidrocarburos, derivados del
alquitrén de hullg y del petrdleo, incluyendo el bitumen,plag-
tificentes de tipo éster, parafinas cloradas y ceras parafi-
nicas cloradas, aceites vegetales y polienos, ¥&., poliisolm
tilenos.

Se pueden combinar previamente resinas s6lidas o liqui-
das, ceras o derivados del petr6éleo (por ejemplo por calenta-
miento y/o mezcla) en los plastificantes cuando se exijen
propiedades especiales, l0gicamente en el supuesto de que
la mezela sea suficientemente fluida a la temperatura en que
gse efectua la mezcla,

La mezcla se lleva a cabo, preferiblemente a la tempe-
ratura del ambiente.v.g, sin emplear calentamiento e enfria-
miento externos, pero, en algunas circunstancias, puede ger
conveniente calentar los componentes durante la mezela, en
ouyo caso la temperatura de la mezcla no deberd exceder de
95C.

Normalmente, cuando se emplea una emulsibn polimera

de tipo comercial, puede que no sea necesario afiadir un esta-
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bilizador de emulsién adicional para la dispersién,puesto que
dichas emulsiones contienen invariablemente un estabilizador,
pero en ciertos casos puede ser necesaria lg adiceién de di-
cho egtabilizador para asegurar una duracibén suficiente para
una aplicacién particular. Como ejemplos de dichos estabili-
zadores se citan los hidrocoloides protectores, v.g., goma
arébiga, agentes tensioactivos no ibnicos, v.g., condensados
de alcohOles grasos ¢ alquilfeniles con 6xido de etileno, y
agentes tensioactivos anibnicos, v.g., sulfonatos de alquila-
rilo o sulfatos de alquilo de cadena lineal. En casos apro-
piados, se pueden emplear agentes tensioactivos catiénicos
V.., bromuro de cetiltrimetilamonio,

Con algunos desecantes, se puede desprender un notable
calor como resuliado de mazclar los componentes (i) y (ii)
egto puede ser valioso cuando el polimero sea escasamente
soluble en el plastificante a la temperatura de la mezcla.

Las composiciones pueden contener también materiales
de relleno apropiados agentes promotores de la adherencia,
materiales para modificar la pegajosidad y la viscosidad, a-
gentes extendedores, espesadores, pigmentos, entioxiéantes,
agentes antioxono, fungicidas dispersantes (para un material
de relleno) y agentes piroretardantes, asi como agentes espu-
manteg; el empleo de estos Gltimos permite el poder preparar
productos de espumg a partir de las composiciones.

Las composicion:s se pueden emplear como compogicibén
de aglutinamiento, como composicién de obturacién del tipo
de la masilla, o como membrana o estructura preforﬁada de ti~+
po laminar, © como recubrimiento superficiales gque pueden teq

ner propiedades adhesivas para permitir, si se desea, poder

adherir material proteetor al recubrimiento,



5.

10,

15.

20,

25

30.

La estructura se puede prearar por moldeo en fundido,

extrugién o laminando la composicibén cuando se encuentra to-

davia en estado liquido o semiliquido. Como variante, se puet

den preparar estructuras de tipo laminar por pulverizacién,
inmergifén o aplicacibén con brocha de dicha composicién sobre
un material de goporte que puede quedar empotrado en la es-
tructura laminar final dentro del espesor de ls misma o0 en
una cara externa. Se pucde formar moldeando las composiciones
en moldes tratados previamente con un agente de desprendi-
miento apropiado. Lag composicionss se pueden verter, extruil
0 llanar en los moldes dependiendo de la naturaleza de la
composicitn., Las composiciones se endurecen sin contraceibn
notable, por lo que se pueden fabricar grandes piezas de mol-
deo; dichas plezas de moldeo pueden tener hasta 15,2 om a
través de sus dimensiones mAs estrechas. Puede ser conveniens
te calentar las estructuras durante la fabricacifn; la tem-
peratura de calentamiento ha de ser preferiblemente inferiox
a 9500, egpecialmente coumprendida entre 75o y 9000.

Las estructuras preformadas flexibles pueden tener
apropiadamente un espesor de 0,08 cm (por ejemplo 0,159 o
0,106 em) a 2,54 cm, convenientemente las planchas pueden
tener 1,2 metros de anchura, y hasta 3,05 metros:de longitud
preferiblemente 1,2 x 2,4 metros). No obstante, las estructus
ras ge pueden fabricar en forma de rollos continuos.

Si se desea, las estructuras preformadas se pueden
recubrir con un adhesivo sobre una cara de forma que dichas
egtructuras preformadas se pueden fijar a otros articulos.la
capa de adhesivo tiene preferiblemente de 0,005 a 1 om de

espesor.

¥

La estructura preformada puede formarse incorporgndo
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wna tela o membrana con el fin de aumentar la resistencia al
desgarramiento y propiedades de resistencia a la traceibn de
la estructura y/o para permitir adicionalmente que la estruc-
tura, recién moldeada, pucda separarse de los moldes con una
Se pérdida minima de tiempo. Dicha tela o0 membrana puede O .nb
ger metélica y puede tener forma de malla o un material de ti
po laminar perforado o sin perforar. De éste modo,las estruc-
turas flexibles preformadas a partir de la composicibén pueden
agociarse con ostructuras de tipo laminar de otrogs materia-
10 les; estas Gltimas estructuras de tipo laminar pueden unirse
a una o ambas caras de las estructuras flexibles o se pueden
incorporar dentro del espesor de las mismas,

Las otras estructuras de tipo laminar pueden ser menos
flexibles que las estructuras flexibles y, por lo tgnto, pue-
15. den producir el efecto de reforzarlas. Para esta finalidad,
las estructuras de tipo laminar se fabrican de telas, mallas,
lamings met&licas, fibras de pléstico, cartbn-yeso y materia-
les de relleno de refuerzo, por ejemplo, amianto, vidrio, mi-
ca y fibras metélicas.
20, Las estructuras combinadas que comnsisten en estructuras
flexibles y las otras egstructuras de tipo laminar se pueden
preparar, apropiasdamente, dando forma a la estructura flexi-
ble y aplicando después en la misma la otra estructura de ti-

Po laminar, que se puede formar previamente o bien formarse

25, in situ por moldeo, ebtc., 0 formando la otra estructura de
tipo laminar primero gplicando la estructura flexible del mig~
mo modo,

El invento se ilustra a continuacién mediante los ejem-
Plos que sigue:

30, Ejemplo 1
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Composicibn A

(1) Plastificante de polifenilelorado, que contenia un
62% de cloro, v.g., Aroclor 6062, 0 su equivalente 78 partes
(ii) Plastificante de polifenil clorado,que
contenia 42 % de cloro, v.g., Aroclor 1242, o su
equivalente 29 ¥
(iii) Gel de silice micronizado,
V.gsy Syloid ZN1l o su equivalente 48 v
(iv) Dispersante inibnico, v.gz,Texofor
6543P, 0 su equivalante i "
Los ingredientes (i) - (iv) se mezelaron entre si para
formar un ligquido espeso.
Composicién B

(v) Emdlsibn de poliestireno, v.g.,

Vinamul 7700 54 partes
(vi) Espesador de poliacrilato, v.g.,

¢lopol 2010 3 »
(vii) Pigmento de dibxido de titanio

(rutilo)v.g., Tibxido RFC 2 A

Los ingredientes (v) -~ (vii) se mezclaron para formar

una cremg muy ligera.
La composicién B se agitd en la composicién A emplean~

@0 una mezcladora de pelstas pequeiias y se obtuvo una crema
rizida que se aplicé con llana como un recubrimiento espe-
80. Al cabo de aproximadamente 1 hora, el producto se endu-
recié y se volvié gomoso y, al cabo de un dia, se obltuvo wma
lémina flexible.

Ejemplo 2

Se prepararon las composicion:s que siguens

Composicldén A
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(1) Aceite de elaboracién del caucho aro

matico, v.g., Flexétn 340, o su equivalente 22 partes

(i1) Plastificente parafinico clorado con

un 42,% de cloro, v.g., Cereclor 42 o su equiva-
lente.

7T

(1ii) Plastificante parafinico clorado

con wn 54 % de cloro,v.g., Cereclor 54 0 su

equivalente 58
(iv) Cloruro de calcio anhidro 23 »
(v) Ccarbonato cdleico, v.g., Omya Vio

let Iabel Whiting o su equivalente 29
(vi) Cera parafinica con un punto de

fusion de 130°%, v.z., Petroéleo Briténico de

grado 125/135 13 v

1l ingrediente (vi) se combiné en una mezcla de in-
gredientes (1), (ii), y (iii). Después de enfriarse la mez~-
cla, se afiadi6 el ingrediente (iv) y la mezcla completa se
moli6é en un molino de triple rodillo.

Finalmente se merclé el ingrediente (v) para obtener
un liquido espeso.

Composicibén B

(vii) Latex de butilo, v.g., Esso grado

BP 100, o su equivalente 52 parteg
(viii) Pigmento de dibxido de titanio
(Rutilo)ve.g., Tibkido RFC 28 w

(ix) Agente tensoactivo de sulfonato &
amida, ®.8., sulfonato de oleil-p~ smisidinasb
dica 1 "

El ingrediente (ix) se agité en el ingrediente (vii)
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y el ingrediente (viii) se afiadid al cabo de 30 minutos para
obtener un liguido lechoso.

La composicién B se agitd en la composicibn A e inme-
diatamente se formé wn ligquido espeso que se vertid en moldes,
Al cabo de unog 10 minutos, el material ge volvio gomogo.y, al
cabo de un dia, se habla producido una composicibén de relleno

con ecaracteristicas de cauclho,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as! como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus+¢
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no gliteren sy
prineipio fundamental, También se hace constar que el invento
corresponde a una golicitud de patente presentada en Imglate=
rra con el n? 43576/71 y 43572/TL de 17 de Septiembre de 1971,
acogiéndose por 1o tanto a los beneficios que conceden los Cor

L Land

venios Internacionales en vigor, siendo lo que congtituye la
esencia del referido invento y por 1o que se golicita Patente
de Invencidn por 20 afiog en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO PARA
PREPARAR UNA COMPOSICION POLIMERA; caracterizéndose por lo si
guiente:

1.~ Procedimiento para preparar una composicitn poli-+
mera, caracterizado porque comprende mezclar, como fase discoy
tinua, (i) una emulsibn polimera acuosa con, como fase conti-
nua, (ii) una dispersién de un desecante en el plastificante
para el polimero, y la cantidad del desecante siendo fal que

sustancialmente todo el agua presente se reaeciona con, y/o eT
absgorbida por el desecante.

i
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2.~ Procedimiento segfin la reivindicacifm 1, caracte=
rizado porque la mezcla se efectlia a la temperaturs del ambi en
te.

34~ Procedimiento segfm las reivindicaciones 1 o 2,
earacterizado porgue la composicién contiene de un 2% a wn 504
en peso de polimero.

4.~ Procedimiento segtn la reivindicacibn 3, caracte-
rizado porque la composicién contiene de un % a un 40% en pe-
80 de polimero,

5.~ Procedimiento para preparar una composicién poli-
mera, tal y como queda sustancislmente deserito en la presente
Memoria.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a miquina

POr una s0la cara. a
Py HER, gy
Madrid, e

W.R.GRACE & CO.
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