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El presente invento se refiere a las electroválvulas 
del tipo cuyo cuerpo está realizado de preferencia por 
moldeo o por inyección de una materia plástica.

Tiene por objeto un perfeccionamiento en la constitu- 
5.- ción del cuerpo de estas electroválvulas que permite con­

ferir a estos cuerpos propiedades físicas notables y, espe­
cialmente, resistir durante 200 horas o más a presiones 
elevadas que puede ser del orden de 25 bares y a tempera­
turas que pueden ir hasta 953, estando la válvula sumer- 

10.- gida en agua.
Las electroválvulas de acuerdo con el invento pueden 

utilizarse ventajosamente en las máquinas de lavar, como 
válvulas de alimentación de agua.

15.- comprende partes en forma de porción de esfera en las cua­
les están dispuestas las membranas accionadas por las bobi­
nas de los electroimanes asi como las vías de salida man­
dadas por dichas membranas y una parte en forma de porción 
de cilindro al interior de la cual pasa el fluido dirigido 

20.- hacia dichas vías, cortándose estas porciones de esfera y 
de cilindro de modo que se formen interiormente, según 
una sección que pasa por los ejes de las bobinas de los 
electroimanes dispuestos a una y otra parte de la porción 
de cilindro, tres arcos sucesivos, correspondiendo los 
arcos de extremidad a las porciones de esfera y correspon-

Conforme al invento, el cuerpo de la electroválvula

25.-
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diendo el arco central a la porción de cilindro.
El cuerpo de válvula cuya parte exterior es libre, 

es decir, que no está sostenida mecánicamente, queda asi 
muy reforzado por los tres arcos formados de acuerdo con 

30.- el invento y ello sin aumentar los gruesos de material.
En sus puntos de contacto, los arcos pueden ser se­

cantes o bien tangentes los unos a los otros.
Otras características y ventajas del objeto del inven­

to resaltarán de la descripción que sigue y que se refiere 
35.- a formas de realización dadas a títulos de ejemplos no 

limitativos.
En esta descripción se hará referancia a los dibujos 

adjuntos, en los cuales:
la figura 1 es una vista esquemática en corte de un 

40.- cuerpo de electroválvula de acuerdo con el invento;
la figura 2 es una vista en alzado lateral de un cuer­

po de electroválvula con dos electroimanes con vías de sa­
lida en el eje de las bobinas;

la figura 3 es una vista en planta relativa a la f i - 
45.- gura 2;

la figura 4 es una vista en alzado lateral de un cuer­
po de electroválvula con dos electroimanes con vías de sa­
lida perpendiculares al eje de las bobinas;

La figura 5 es una vista en planta relativa a la 
$0.- figura 4 ;

la figura 6 es una vista en alzado lateral de un cuer­
po de electroválvula con tres electroimanes con vías de sa­
lida en el eje de las bobinas; y

la figura 7 es una vista en corte longitudinal de un 
55*- conjunto completo de electrov'alvula.
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En la reproducción esquemática de la figura 1 , se 
ven en 1 y la las partes en forma de porciones de esfera 
del cuerpo de la electroválvula y en 2 la parte en forma de 
porción de cilindro. En esta figura, los ejes xx'e yy' co- 

60.- rresponden, respectivamente, a los ejes de las bobinas de
los electroimanes asi como a las vías de salida de las partes
1 y la. Esta figura muestra la sucesión de los arcos for­
mados por las partes 1-lay 2, asegurando estos arcos la 
rigidez del cuerpo y confiriendo por consiguiente a este

65.- último una resistencia mecánica elevada.
La forma de realización representada en las figuras

2 y 3 se refiere a un cuerpo de electroválvula que tiene 
dos electroimanes. Este cuerpo incluye dos partes de esfe­
ra 1 - la, una base 3 oon patas perforadas 4 para su fija­

do.- ción sobre la platina de los electroimanes, bocas 5-5a par­
ra las vías de salida y una parte de cilindro 2 para la vía 
de entrada del liquido. Esta parte cilindrica tiene un ra- 
cor fileteado 6.

En la variante representada en las figuras 4 y 5 ) el 
75.- cuerpo de la electroválvula tiene vías de salida 7-7a per­

pendiculares a los ejes de los electroimanes, haciéndose 
la entrada por la parte cilindrica 2.

En la forma de realización representada en la figura 
6, el cuerpo de la electroválvula tiene además de las dos 

80.- partes esféricas 1-la, de las cuales sólo es visible la 
primera, una tercera parte esférica Ib con boca 5b en el 
eje de la parte cilindrica 2 de entrada, correspondiendo 
esta parte Ib a una tercera vía de salida.

La figura 7 representa una electroválvula con un cuer- 
85.- po 10 según el invento.



En esta figura se ha representado la via de salida 
de la izquierda, 12, en el eje de un primer electroimán 
y la via de salida de la derecha, 13, perpendicular al 
eje de un segundo electroimán. Naturalmente, se pueden 

9B.- utilizar válvulas cuyas dos salidas están dispuestas co­
mo la via 13) o válvulas cuyas dos salidas están dispues­
tas como la via 12.

El cuerpo de válvula tiene una entrada principal de 
liquido 14 llevada por la parte cilindrica, entrada a par- 

$3.- tir de la cual son alimentadas las dos vías de salida por 
los pasos 13 y 16. Este cuerpo está fijado sobre una plati­
na 9 solidaria de los elementos que constituyen la parte 
eláctrica de la electroválvula por tomillos auto-roscan­
tes fijados en los agujeros 4 del cuerpo (váanse las figu- 

100.- ras 2 a 6).
La platina 9 tiene dos partes replegadas que vienen 

a mantener las dos bobinas 20 y a cerrar los circuitos mag­
néticos.

La válvula representada es del tipo conocido con mem- 
103.- brana accionada por un piloto, en la cual el electroimán 

abre un agujero piloto 24 creando una presián diferencial 
y una fuerza sobre la membrana que hace abrir la válvula.
La descripción siguiente no recoge toda la explicación 
del principio conocido del funcionamiento de tal válvula, 

110.- sino únicamente los puntos principales.
Una membrana de estanqueidad 17 está apretada entre 

el asiento 25 por el cual termina interiormente la boca 5 
del cuerpo 10 y una guia 18 de materia plástica, tal como 
poliamida. Esta membrana está por otra parte fijada sobre 

115.- una pieza 19, igualmente de materia plástica, tal como
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poliamida, que puede correr en el cuerpo cuando la mem­
brana se desplaza para abrir la válvula.

La bobina del electroimán está representada en 20. 
Cuando esta bobina no es alimentada, el núcleo magnético 

120.- 21 es empujado por un resorte 22 y la junta 23 llevada
por este núcleo viene a tapar el agujero central 24 pre­
visto en la pieza 19. En esta posición (representada en 
la figura 7)t la membrana 17 esté aplicada contra el 
asiento 25 del cuerpo 1 y la válvula está cerrada.

123.- Cuando la bobina 20 es alimentada, el circuito mag*
nético formado por los elementos 9; 27t 28 y 21 es reco­
rrido por un campo magnético. El núcleo 21 es desplazado 
hacia abajo y deja libre la membrana 17 que abre la vál­
vula haciendo comunicar la vía de entrada 14 con la via 

130.- de salida 12.
Se comprenderá que el invento no queda limitado a las 

formas de realización descritas y representadas, sino que 
puede dar lugar a diversas variantes.

Es asi, en particular, que el cuerpo según el invento 
135.- puede tener un número cualquiera de vias de salida, por 

ejemplo cuatro, dispuestas por pares a uno y otro lado de 
la parte cilindrica de alimentación de liquido.

Otra característica del invento es la utilización de 
materia plástica reforzada con fibras de vidrio moldeada 

140.- por inyección, de la familia del BPO (óxido de polifenile- 
no , uno de cuyos derivados es el Noryl) para la realiza­
ción del cuerpo de válvula. En efecto, una buena calidad 
técnica de la válvula exige que el cuerpo tenga las pro­
piedades siguientes:

145.- -aptitud para el moldeo por inyección de la materia,



130.-

155.-

160.-

165.-

170.

para obtener gastos de fabricación en gran serie correctos, 
con contracciones de moldeo pequeñas para tener piezas pre­
cisas;

-gran estabilidad dimensional, cuando la pieza esté 
sometida a esfuerzos de tracción y de flexión muy impor­
tantes en presencia de agua caliente, es decir, deforma­
ción por fluencia a la flexión y a la tracción muy pequeña;

-excelentes propiedades mecánicas: resistencia a la 
fatiga, resistencia a la tracción;

-buenas propiedades térmicas, para resistir a tempera­
turas de 953. de modo continuo;

-estabilidad a la hidrólisis a 953. para que no haya 
degradación de las propiedades citadas en el transcurso 
del tiempo para piezas en contacto con agua;

-buena resistencia química a las sustancias que puedan 
hallarse en solución en el agua, como productos clorados, 
sustancias químicas anticalcáreas, sales, etc.;

-posibilidad de recibir tomillos auto-roscantes sin 
rotura de la materia (alargamiento suficiente antes de la 
rotura).

El conjunto de todas estas propiedades exigidas limi­
ta mucho la elección de las materias plásticas posibles.
La mataia que responde a todas estas propiedades es un 
derivado del PBO (el Noryl) cargado al 20 p al 30% con fi­
bras de vidrio.

N O T A . -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en 
España, por veinte años, son los siguientes:
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175.-

180.-

18$.-

190.—

195.-

200.-

12.- Perfeccionamientos en las electroválvulas cuyo 
cuerpo está realizado por moldeo o inyección de una ma­
teria plástica, caracterizados porque el cuerpo de la 
electroválvula comprende partes en forma de porciones de 
esfera en las cuales están dispuestas las membranas accio­
nadas por las bobinas de los electroimanes asi como las 
vías de salida mandadas por dichas membranas, y una parte 
en forma de porción de cilindro en el interior de la cual 
pasa el fluido dirigido hacia dichas vías, cortándose es­
tas partes de esfera y de cilindro de modo que se formen 
interiormente, según una sección por un plano que pasa por 
los ejes de las bobinas de los electroimanes dispuestos a 
una y otra parte de la porción de cilindro, tres arcos, co­
rrespondiendo los arcos de extremidad a las porciones de 
esfera y el arco central a la porción de cilindro.

22.- Perfeccionamientos según punto 12, caracterizados 
porque los radios de las poroiones de esfera y él radio de 
la porción de cilindro son sensiblemente iguales.

32.- Perfeccionamientos según puntos 12 y 22, carac­
terizados porque el arco de la porción de cilindro es, ya 
secante, ya tangente a los arcos de las porciones de esfera.

42.- Perfeccionamientos según cualquiera de los pun­
tos precedentes, caracterizados porque la parte del cuer­
po en forma de porción de cilindro desemboca en una ter­
cera parte en forma de porción de esfera correspondiente 
a un tercer electroimán y a una tercera vía de salida.

32.- Perfeccionamientos según cualquiera de los pun­
tos precedentes, caracterizados porque el cuerpo, hechos 
en el moldeo, tiene racores para las vías de salida, es­
tando estos racores dispuestos según el eje de las bobi­
nas de los electroimanes.



63.- Perfeccionamientos según cualquiera de los pun­
tos precedentes, caracterizados porque el cuerpo, hechos 
en el moldeo, tiene racores para las vías de salida, es­
tando estos racores dispuestos perpendicularmente al eje 

210.- de las bobinas de los electroimanes.
73.- Perfeccionamientos según cualquiera de los pun­

tos precedentes, caracterizados porque el cuerpo tiene, he­
cha en el moldeo, una base para la unión con una platina 
sobre la cual están fijados los elementos de los electroima- 

215.- nes, sirviendo esta platina para asegurar la conservación 
mecánica de los electroimanes y de las membranas de cierre 
de las válvulas, al mismo tiempo que la continuidad del 
circuito magnético de los electroimanes.

83.- Perfeccionamientos según punto 13, caracterizados 
220.- porque el cuerpo de las electroválvulas está hecho de óxido 

de polifenileno.
93.- Perfeccionamientos según punto 13, caracterizados 

porque el cuerpo de las electroválvulas está hecho de Noryl.
103.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS ELECTROVALVULAS", to- 

225*- do tal y conforme se describe en la presente Memoria, la cual
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