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El invento se refiere a un procedimiento de fa
bricacidén contima de una hoja 0 de un elemento constitui-~
do por una red regular obtenido por depbsito en una cinta
ancha en movimiento de un producto 1{iquido, pastoso o de
textura fibrosa.

Tales hojas, o elementos, constituidas por una
red regular puaden gser, por ejemplo unos. articulos tales
como papeles o tejidos llemados "o tejidos", Ia utiliza-
eién de estos articulos impone que su estructurs gea muy
regular ¥ 8su espesor constante, ]

Ahora bien, los proeedimientos conocidos de fa
bricacién de estas hojas o elementos no permiten obtener

'las cualidadea indicadas més arriba de manersa satisfactoria.

En efecto, para la fabricacién de estas hojas
o elementos, se utiliza siempre una cinta filtrante provig
ta. de mallas en 1g que estd esparcido un producto constitui

. @0 generalmente por fibras en suspensién en un 1iguido, Lag

fibras se depositan en la eints Y el li{quido que filtra a
través de esta Hltima 8¢ evacua, Las dificultades que se
presentan para constituir una estructura de hoja ¢ de ele-~
mento muy regular y de calidad constante son tanto mayores
cuando més anoha es la cinta utilizada, y-con los procedi-
mientos conocidos resulta muy difieil obtener una . distribu-~
cién uniforme del producto de base en la cinta,

Un primer procedimiento clésico que se puede
llamar "procedimiento por vertido", consiste en verter el
prroducto en uns cints prlana en movimiento, a partir de un
depésito de distribucién que incluye una ranura por la cusl
se derrama una cortina de producto que recubre la cints de
un borde al otro, perpendicularmente a su sentido de dea-
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Plazemiento, - .
Con este procedimlento eg partiéul&rmenﬁe 0ifi-
cil controlar el caudal del producto y se entiende que un

materiel dado no podrs adaptarse pino a una gama de ritmos

- de produccién relativements estrechs, .En efecto, el pro-

ducto que llega 8l depbsito de distribucién por la tuberis
de alimanoaciéJ tendrd que recorrer distancias variables

yara alcenzaer log varios puatos de la cinta de formacidn

de la hojs. [Este necesidad plantes problemss de hidratlica

complejos que se resuelven de manera aceptable para un cit-
cuito dado golamente en una gema do cavdales limiteda.

Fuers de esta gang, apurpoen tuwrbulencias y de-
fectos de distribucién, ubbido 8 gque 1° fuenie de alimenta~

¢lbn gel depéﬂitc con el producto no eg equidistants de los

diferentes puntos de la anchura de la cinta de formacién.
. Ademim, este modo de distribucidn del producuo
permlte dificllmente obiener un depbaito regular del produg

to en la cinta y la hoja constituids 1ncluye inevitablenen—

te unos defectos (sobreeeps B0res, grumos, ete...) que pro-

.~ vienen de ung dispersién incompleta de las fibras en el

- producto a reparbir,

Para intentar remcdiar 1os inconvenientes 8~

' yores de este procedimiento v para 11mitar el espacio ocu-

pado por el material utilizado, uns variante conocida do
este frocedimiento, consiste en utilizar una cinta deforma-
ble en movlmiento que se deforma haciéndola pasar por un
cuerpo hueco y en hacer ceer por gravedad el producto en un
disco situedo en el interior del cuerpo hueco y mantenido
en contacto estanco con la -cinta deformada, ertrayéndoso 8l
1iquido del producto por aspiracién y filtrecidn a través
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de las mallas de la cints.

Aunque esta variante del procedimiento por ver
tido permite controlar més facilmente el caudal del produc
t0 y su distribucién en funcién de la velocidad de despla-
zamiento de la cinta y permite pues una fabricacidn de ho-
Jas con velocidades relativamente elevadas, sin embargo, no
puede remediar el otro defecto, es decir la irregularidad
de la estructura final de la hoje, puesto que, en efecto,
la mass de producto vertido sobre el disco estd relative-
mente estancada ¥y no permite una dispersién perfecta de las
fibras en todo el producto, teniendo por el contrario estas

fibras tendencia a aglomerarse en copos.

Ademés, conviene notar otro procedimiento cono-
eido que se utiiiza para la distribucién del producto sobre
une cinta plana en movimiento, ZEste procedimiento consiste
en sustituir la alimentacién lineal por vertido, por una
alimentacién hecha con una boquilla, con movimiento alter-

" no, "de paseo™ que emite un chorro puntual y que puede lla-

marse "procedimiento por pro&eccién". La ventaja de este
procedimiento consiste en el hecho de que la boquilla de
proyeccibén asegura una excelente dispersién de las fibras
¥y evita que se depositen en la cinta unos manojos de fibras
como ocurre en el procedimiento por vertido.

Ademas, la boquilla permite ajustar convenien-
temente los caudales del producto en funcién de las veloci-
dades variables de la cinta, pero este modo de distribuecidn,
en el que la boquilla estd sometida a un movimiento de vai-
vén de un borde de la cinte al otro, determina ls distribu-
cién no uniforme del producto en toda le anchura de lz oin-

ta, debido & la desigualdad de las velocidades pe la boqui-
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1la encima de los diferentes puntos de 1g cinta en movi-
miento,

Ademés, este modo de distribucién alterno plan-
tea problemas mecénicos pare la fabricacién de hojas a
grén velocidad,

El objeto del presente invento consiste en
obtener a gran velocidad un depbsito uniforme en una eints
mévil ancha, de un producto 1liquido, pasfoso o de textura
fibrosa, sin utilizar dispositivos meednicos eomplejos.

i A este efecto se ha imaginado gegin el invento,
un procedimiento de distribucién del producto en el que se
utiliza una cinta sin fin deformable gque se deforma late-
ralmente en una porcién de su recorrido Y que se amolda g
la totalided o a una perte de una superficie regulada o de
revolueién que tiene generadoras paralelas a la direceidn
de desplazamlenxo de la cinta, estando ceracterizado este
procedlmiento porque se deposita el producto a digtribuir
en la cinta mediante proyeccién bajo presién de por lo me-
Ros.un chorro de producto a partir de una fuente situada en
la proximidad del centro de la directriz de la superficie
de revolucidén, De esta maners, t0dos los puntos de lg cin-
ta sdn abastecidos de la mismg manera por esta.fuente,

Se entiende que el caudal de la fuente varia

‘en funeibn de la velocidad de eyeccién del producto ¥ po-

dré por con81gu1ente, ajustarse facilmente, Ademés, el efec
to de proyeccibén producirs una dispersién ideal, de las fi-
bras en el producto y, por. consiguiente, la distribucidn

uniforme de éstas en la cinta,

Para penetrar en le superficis regulada, la cin
te deformeble se perfila ¥ toma provisionalmente 1sa forms
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de esta superficie que le sirve de gula. Esta forma que se
le impone presentz una cierts simetria, encontrindose todos
los puntos de la cinta sensiblemente s la misme distancia
de la fuente de distribucibn lo que autorisza una distribu-
cién continua y uniforme del producio.

El chorro del productc podri tener la forms
de un haz radial, y en este caso se hard girar la fuente
puntual sobre sl misma para que el haz barra toda la anehg
rg de la cinds,

Segln unz variante, el chorro podrd presentar
la forma de una capa periférica que se extionde a parfiy
del eje de la superficie regulada g lo large de toda la
seceidn transversal de estz y, en este caso, la frente
podréd eventualmente ser -fija.

En el caso de utilizarse una sola cinta, a la

salida de dicha superficie regulada, la hojs, o la red

formada puede hendirse a lo largo de los bordes de la cin-
ta y acompafla el enderezamiento de este Gltimo hasta ls
forma plana antes de separarse de eila. Sin embargo, en
el caso de una hoja suficientemente resistenté, esta pue~
de igualmente extraerse en forma de una vains cilindrica.
5S¢ separa entonces de la cinta transportadora inmedistamen
te después de su salida de la superficie de revolucidn.,
+El cilindro obtenido puede a continuacibn, cortarse en
trozos, y cada trozo puede dividirse a lo largo de wna go-
neradora en el caso de que se desee obtener hojas planas,
Ademas, para limitar logs esfuerzog de deforma-
cibén de la cinta portagdora vy pafa reduecir la anchura fingl
de la hoja, se pueden utilizar con ventais dos cintas
idénticas que se desplazén a la misma velocidad y situadas

!



10

15

20

25

30

1406680

frente a'frente en el interior de la superficie de revolu
cibn, extendiéndose dichas cintas en la totalided o en una |
parte de esta superficie. En este caso la hoja extraide
8e ocorta a lo largo de los bordes de las dos cintas for-
mando a8 dos hojas separadas. Cada una de -ellas puede
ser transportada por la cinta. al contacto de la cugl se ha
formado 0 bien puede tran8portarse en una gola cinta,

~El invento se refiere igualmente & un dispo~
s8itivo para la fabricscién continua, en particular a velo

- ¢idad elevada, de hojas 0 redes regulares, a partir de un

producto lfquide, pastoso o de texturs fibrosa. Este dis
positivo incluye por lo menos uns cinta sin fin deforma-
ble, sostenida, gufada y arrestrada pPor unos medios apro-
piados.o un recinto provisto de una_superficié interior
de revolucién en la que la cinta penetra deforméndose,_in—
cluyendo‘aﬂemés dicho dispositivo unos medios de distribu~
cibén por proyeceidn del producto que presentan por lo me-
nos wn orificio de proyeccibén orientado hgois la superfi-
cie de 1a cinta, estando el eje de estos medios dispuesto
en la proximldad del eje del reecinto o confundido con este
Wtimo. Estos medios de distribucién pueden tener un qié-
metro parecido al didmetro del recinto, . ,
Este dispositivo permite, durante la parte del
recorrido en la que se distribuye el producto, es decir,

. en el interior delrecinto, crear una distribucién regular

glrededor de un eje ¥ alimentar todos los puntos de 1lg
cinta en.las mismas condiciones, lo que es necesarlo para

-obtener una distribucibén uniforme del producto. -

Segin un modo simple de realizacibn del recin-
to del dispositivo estd constltuido Por un cilindro y se

! |
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utiliza una ointe Gnica que presenta una anchura sensible-

mente igual a la circunferencia de la pared interna del

cilindro.

' Segin una variante, el dispositivo puede pro-
véerse de dos eintas idéﬁticas cuya anchura'es sensibie-
mente igual a la media-circunferencia del cilindro.

Segtin otra variante, la superficie interior
del recinto presenta una curvae directriz de grén radio de

‘curvature que determina une pequeiia deformacibﬁ de varias

cintas que circulan en el recinto.

La boquilla o las boquillas de proyeccién
que equipan el dispositivo presentan,’ segln una primera
forma de realizacidn, por lo menos un orificio de eyec-
cibn de seccidén reducids, capaz de emitir un chorro pun-
tual radial,'y la boquilla esté arrastrada en rotacién de
manera continua y con velocidad constante para facilitar
un barrido en toda la anchura de la cinta, Se podré
ajustar con precisién el caudal, la velocidad y/o el sen-
tido de rotacién de la boguilla o de las boquillas, deter-
minando estos vérios pardmetros el valor de la velocidad
de emision del chorro y los esquemas de entrelazamiento
de las redes en la hoja fabricadsa.

Segin una segunda forma de realizaciém, la bo-
quilla o las bogquillas presentan unos orificios de eyeccidén

de seccibn reducida capaces de emitir una capa periférica

que constituye una pelicula liquida anular del producto a
depositar en la cinta. En este caso, la boquilla o las
boquillas podrén, eventumlmente, ser inméviles, '

Ta utilizacidén de boquillas es muy ventajose

porque, ademés de las ventanas ya mencionadas,.pueden su-
!
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jetarse preferentemente en unos medios orientables, desbi-
nados a facilitar la posibilidad de hacer variar y de ajus
tar lss ineidencias de los chorros emitidos.

e sabe que la velocidad de emisibn del cho-
rro y su incideneia son parédmetros esenciales que determi-
nan las carascteristicas anisctrdpicas de la hoja o de la
red obtonida. ZEL dispositivo segin el invenbo permite,
por comnslgulente. hacer veriar y ajustar estas ceracteris-
ticas. Ademés, el dispositive ssgin el invento estd eyl

ado ubilmente de medios de recuperacién de 1los excedenies
] I

de productos proyectados, pudiendo esios medios consistir

simplemente en un recipiente en forme de ewbudo, cuyo bor-
de, en el lado ensanchado, egtd provisio de una junte
Tlexible que entra en contacto con la cintsa deformads o la
superficie interior del recinto. Los excedentes de produc
‘to se derraman a lo largo de esba cinta o de esta supsrfi-
cie y se recogen finalmente por medio de la junta flexible
en ¢l recipiente en Torms de cmbudo a partir del cual son
evacuados por ung cenalizacidn antes de ser reciclados,

Fl invento se refiers finalmente a la aplica-
cién del procedimiento y del dispositivo, a la fabricacibn
de unme hoja de papel, estando constituido el producto g
repartir por una pasta de papel. .

" Ia descripeién que sigue, que presenta a titu-
lo de ejemplo esta Ultima aplicacibn, permitird con refe-
rencia g los dibujos adjuntos, que se entiends més clera-
mente el principio y las ventajas del invento. ZEn estos
dibujos:

La figura 1 es wna vista simplificada, en pers

-—

pectiva de un dispositivo segin el invento;
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La figura 2 esquematiza un experiﬁento reali-
zado con ayuda de un cilindro de papel hendido en una par-
te de su anchura;

La figura 3a es un corte esquemético segin
un plano axiasl, de un recinto segin el invento; o

La figura 3b presenta e escala ampliada una
variante del distribuidor destinado a equipar un recinto
segln el invento;

Las figuras 4 y 5 esquematizan dos modos de
extracciédn de hojas de papel formadas en unos dispositivos
geglin el invento; y |

La figura 6 representa una segunda variante
de realizacién del mecanismo de slimentacién de un dispo-~
sitivo del invento.

En la figura 1, se esboza un bastidor parsle-
lepipédico, abierto en su cara anterior y quersoporta unos
rodilles 2, 3, 4 y 5 idénticos susceptibles de ser arras-
trados a le misme velocidad girando sobre si mismo por
unos medios de arrzstre clésicos no representzados. Estos
rodillos 2, 3, 4 y 5 guien, sostienen y arrastran unz tels
deformable sin fin 6, Esta tela 6 estéd constituide por
dos series de hilos perpendicularss que forman unas mellas
flexibles. Estos elementos son susceptibles de deformarse,
o de deslizarse los unos en los otros, de tal modo que la
tela pueda ser sometida a deformaciones importantes.

En la porecidn vertical aseendente, la tels pe—
netra en un recinto cilindrieo 7, sujeto al bastidor 1, por
ejemplo con ayude de abrazaderas tales como 8.

' Este recinto 7 estéd constituido (figurazs) por

una pared interior filtrante y cilindrica 9 y por una pared
1
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{ , ,
exterior 10. Ia seceién eiroulsr de esta pared interior 9

tiene una longitud igual & la anchura de la tela 6. Al en

trar en contacto con esta pared interior 9 la tels 6 me
deforma y se amolda a la forma cilindrica de esta Ultima,
uniéndose los dos bordes de ests tela a lo largo de une
generadora de esta pared. Ademés, unos medios de aspira-
cién (no representados) pueden crear, por un conducto 11
ung depresién en el volumen anular incluido entre la pared
interior 9 y la pared exterior 10.

> Ademés, el recinto 7 estd provisto en su base

.dg un recipiente en forms de embudo 12 prolongado por un

condueto 13. En el borde superior de este recipiente 12
estd sujeta una junta flexible 14 que aflora a la superfi
cie 9,

Finslmente, el recinto 7 estd rrovisto de una

- boquille 15 del tipo que permite emitir un chorro de flui-

do tal como por ejemplo uns materis termopléstica que se
enfria en forma de hile, Esta boquille utilizada aqui
pera proyectar la pasta de papel, estd montada en unos me-
dios orientables clésicos esquematizados en 16, por ejem-
plo unz rétula que permite ajuster el dngulo de inclden—
cia del chorro con relacibn a la vertioal ¥ que esté pro-'
vista de cuslquier medio de bloqueo adecuado que permite
mantener la rétula bloqueada después de su regulacién.
Ademds, esta boquilla puede ser animada con un movimiento
continuo de giro alrededor del eje del recinto por medio
de un 6rgano de arrastre simbolizado en 17, y esté abaste~
cida con fluido por una canalizacion 18. El 6rgano de
arrastre puede estar constituido por un pequefio motor.

Sin embargo, se entendersd que el arrastre podria
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asegurarse por un motor exterior unido & un 4rbol dispues-
to en el eje del recinto, estando entonces el érgano 17
congtituido por un sistema de arrastre del tipo .de engra-
najes por ejemplo,

Para formar une hoja 21 que tengd unas carac-
teristicas anisotrépicas dadas, se ajusta la velocidad de
desplezemiento de le tela 6, la orientacién de la boqui~
lla, la velocidad de giro de ésta, y el caudal de pasta de
papel en la eanalizacién‘IB, en unos valores predetermina-
dos que se obtienen por ejemplo valiéndose de Abacos.

Conviene notar que la relacifn de la velocidad
de giro de la boquillg 15 con la velocidad de desplaza~

miento de la tela 6 no ha de ser inferior a un valor deter

minado, si se quiere obtener una hoja que presente una su-~

perficie continua. En el caso en el que no se respetara
esta condicién se formaria en la tela una hélice de paste,
eon un paso mAds o0 menos importante. segin el valor de la
relacién mencionada més arriba. .

La figura 3b presenta, en variante, un distri-
buidor destinado a estar dispuesto a lo largo del eje de
un recinto. Este distribuidor estd constituido por una
tuberfa 22, en la extremidad interior de la cual esfé su~—
jeta una varille 23. Esta verilla estd roscada en su par-
te exterior al conducto 22, de manera que permits sujetar
en ésta'parte un disco 24 de altura regulable cuya coope-
racién con el borde ensanchado del conducto 22 permite .
ajustar el caudal asi como el &ngulo de incidencia del cho-
rro emitido. A este efecto, el diseco podrd ser plano como
se representa o encorvadot Por consiguiente, este distri-
buidor emite una cortina fluida que presenta una simetria

!
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{ .
de revolucioén con relacién gl seje del recinto y ofrece la

ventaja de no incluir ninguna pieza movil.

Este dispositivo es particularmente interesan-
te para verter una cortina anular de pasta de papel que se
derrama en forma de un chorro regular captado por la cin-
ta ascendente. Se notard que el didmetro de la salida anu
lar del distribuidor pusde ser variable y, en particular,
ser parecido al didmetro del reeinto, ILa aspiracién pro-
ducida a través de la tela 6 y la pared 9 permite acelerar
el depbsito de lag fibras en suspensién y evacuar el flui-
do transportador. Los excedentes de pasta de papel se de-
rramsn en la tela 6 y se recuperan a continuacién, en la
base del recinto 7, dentro del embudo 12, por medio de la
Junta flexible 14, ,

_ A la salida del reecinto 7 (figura 1) la hoja
que se forma es hendida y la tela 6 vuelve a tener de
nuevo su forme plana, gracias al rodillo 2. Evidentemen-
te este cambio de forma no dehe perturbar el réparto de la
paste de papel en la tela, particularmente creando esfuer-

z08 en el seno de la hoja formada, La figura 2 permite

~ entender que los esfuerzos que se desarrollan en ls hoja

de papel durante este cambio de forma son co¢pletamente
insignificanteas. Esta figura'represénta un cilindro de
papel 25 hendido a partir de un punto 26 & lo largo de una
de sus generadoras. Se ve que el cilindro hendido se abre
naturalmente y tiende a producir a ung distancis muy cor-
ta del punto 26, una cinta de papel plana. '

Por consiguiente, es suficiente, para que los
esfuerzos que se desarrollan en la hojla transportadora por
la tela 6 sean insignificantes, situar el rodillo 2 de ma-
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nera que imponga a esta tela 6 un cambio de forma que
seria natural para una sola hoja . ILa comparacién entre
las figurss 1 y 2 muestra que esta condieidén se verifiea
en el dispositivo represeﬂtado en la figura ;.

La hoja de papel 21, después de pasar por el
rodillo 2, se separa de la tela 6 por une prensa 27 ¥
se dirige hacia unos dispositivos clésicos que la somete-
rén & todos los tratamientos wlteriores necesarios,

Se entiende el interés de un dispositivo ds es-
te tipo, el cual, durante la distribucién, crea una sime-
tria de revolucién alrededor del distribuldor y permite,
alimentando todos los puntos de la tela en las mismas con-
diciones, obtener, incluso a gran velocidad, un reparto
perfectamente uniforme de la pasta de papel. Ademés, tal
dispositivo da la posibilidad de obtener una hoja que ten-
ga las caracteristicas anisotrépices deseadas.

Se pueden imaginar numerosas variantes al dis-
positivo deserito, cuyas variantes no se saldrian eviden-~
temente del marco del invento; por ejemplo, el dispositivo
puede incluir dos telas, (28 y 29, Pigura 4; 30 y 31, fi-
gura 5), que presentan cada una una anchura iguzl a la
longitud de la media-cireunferencia del recinto cilindri-
co. Esta disposicién permite reducir las deformaciones
de las telas utilizadas. A su salida del recinto, la.hoja
formada se corta & lo largo de los bordes de las dos cin-
tas, obteniéndose asi dos hojas separadas (32 y 33, figu-
ra 4; 34 y 35, figura 5). En el dispositivo representado
en la figurae 4, ceda ung de las hojas es transportada por
la tela en la que he sido formada, antes de separarse de

esta tela; por el contrario, en el dispositiyo de la figu-
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ra 5, la hoja 35 formada en la tela 31 es transferida
por la prensa 36 a la tela 30 encima de la hoja 34..

Se pueden igualmente 1dear unos dispositivos

que incluyen un nfimero de telas miltiples o provistos de

recintos con superficies interiores variadas (superficie
con directrices elipticas, ...), sin salirse del marco del
invento. |

Ademés, con referencia a la figura 3b, se ha
descrito un distribuidor enular de difmetro bastente re-
ducido. Desde luego, podrian idearse unos distribuidores
cuyo diémetro fijo o regulable podria variar entre un ta-
mafio puntual y las dimensiones del recinto de formacibn,

Ademés, se podria concebir que la capa anular de fluido

que -sele del distribuidor esté animada de un movimiento
girétorio alrededor de su eje. -

7 Por otra parte, aunque se ha representado en
el dibujo un dispositivo cuya boquilla 15 o cuyo distribui

dor 24 incluyen un solo orificio o ranura de proyeccién,

se entenderd que se podria, sin salirse del marco del in-
vento, prever una boquilla o un distribuidor de varios ori-
ficlios.

Ademés, en variante, se podrian prever varias
bogquilles superpuestas a lo largo de un arbol vertical co-
min como lo mﬁestra la figura 6. En esta variante, esté
montado en un Arbol exial 40 un primer tubo 41 terminado
en su parte.sﬁperior por una cabeza giratoria 42 provista
de brazos radiales curvos 43; estqs brazos 43 presentan

un canal central 44 que comunica com el interior 45 del -

tubo 41 en el que se hace pasar en el sentido de laes fle-

-

chas 46 una primera corriente de pasta bajo presibn.
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El tubo 41 esté rodeado por un segundo tubo

49 provisto de una cabeza 48 de estructura idéntica a la
de la cabeza 42 y en la que se hace pasar una segunda co'
rriente de pasta 47.

La extremidad libre de los brazos giratorios

43 esté abiefta hacia el exterior, por ejemplo-eh forma -

de hendidura vertical para permitir la evacuacidén de la -
pasta en la cinta 50 que pasa en el recinto 51 provisto -
igualmente en su parte inferior de un recipiente de recu-
peracidn esquematizado en 52y parécido al embudo 12 de la
figura 3a. : i

Ta rotacidén de las cabezas giratorias 42 y
48 puede realizarse por el arrastre giratorio del Arbol cen
tral 4Q por un motor exterior no representado, y en ésﬁe--
caso el &rbol 40 estard unido de manera que gire con las -
cabezas 42 y 48 por cualquier medio de unibn conveniente.

Se notard que el giro de las cabezas podria
efectuarse en sentidos puestos, estando por consiguiente,
los brazos de una de las cabezas, orientados en sentido in
verso a los brazos de la otra cabeza.

Sin embargo, se entenderi que la estructura -
expuesta podrd funcionar por reaccidn como un "torniquete
de jardin, girando las cabezas 42 y 48 bajo el impulso de
la pfeéién de la pasta. En este caso el &rbol 40 seria fi-
jo y las cabezas 42 y 48 estarian montadas locas en éste,
evitendo asi la utilizacién de cudlquier fuente de energié
mobriz para la rotaci6n de las cabezas 42, 48.

Ademés, el éngulo de incidencia de los cho-

rros emitidos por los brazos 43 podra regularge f4cilmente,

si estos brazos estén montados de manera que puedan girar en
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las cabezas 42, 48, pudiendo mantenerse los brazos inclina
dos en la posicibén deseada por cualquier medio de blogqueo
conveniente:

La disposicidn descrita mas arriba, puede ser
particularmente interesante cuando se desea repartir en -
dos tiempos el producto destinado a formar la hoja. Igual-
mente se podrén utilizar corrientes de pasta 46 y 47 de na
turaleza diferentes. En este @ltimo caso el recinto de fil
tracidén 50 estard constituido con ventaja por dos bloques
superpuestos idénticos al recinto 10, como se ve en la fi-
gura 6, y provistos cada uno de una tuberia de evacuacidn
para el reciclado del. liquido extraido del dispositivo.

‘ "Naturalmente, el invento no se limita a los
términos de la descripcidn que antecede, sino que, por el
contrario, incluye todas "as variantes que estén al alcan-
ce de un perito en la materia,

" En restmen: La Patente de Invencidn que se -

solicita deber& recaer sobre las revindicaciones siguientes:

S it 0 e o it i s s i . | e et O St e e S e o

s



‘10

15

20

25

30

RETVINDICACIONES
1. Dispositivo para la fabricacién continua, en
particular a velocidad elevada, de hdjas 0 redes regula-
'res, 8 partir de un producto lfquido, pastoso o de textu
';ra fibrosa, incluyendo este dispositivo por lo menos una
cinta.sin fin deformable, sostenida, guiada y arrastrada
en particular a velocidad elevada por unos medios apropia

,dos y un recinto de superficie interior de revelucibn, en

"’Pfel cual la. cinta penetra deforméndose,

7 estando dicho diapositivo caracterizado porque pre
' aenta unos medios de distribucién del producto que inclu—
Yen por lo menos un orificio de proyeccidn bajo presién
orientado hacia la superficie de la cinta y dispuesto en .
la proximidad del eje del recinto. E
2. Dispositivo seghin la reivindicacién l, caracteri
zado porque los medios de distribucién del producto inclu
yen por lo wmenos una boquilla provista de por lo menos un
-Vorificio de seccidn reducida capag de enitir un chorro
: puntunl Y- unos medios de arrastre en rotacidén de eata bo-
qnilla.
3. Dispoaitivo seglin la reivindicacion 1, en el qne
- 1os medios de distribucion incluyen por lo menos una boqui
1lla que presenta por 1o menos una ranura de proyeccidn. pe-
riférica, éapaz de émitir una capa pefiférica que consti-
 tuje una cortina anular del producto a depositar en la'c;g '
ta. : ' ' 7
| : 4 DisPositivo seglin una cualquiera de las reivin—
dicaciones 2.6 3, en la que la boquilla estd sudeta en .

L//ynos medios orientables destinados e facilitar la posibim
1idad de hacer variar y ajustar el éngulo de incidencia
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‘del chorro emitids con relacién al sentido de d98p1ézamiag

to de la cinta.
5, Dispositivo segin la reivindicacibn l, caracteri

:lado porque incluye en la base del " recinto, unos medios de
ﬁrocuperacién de los oxcedentes de productds enitidos que
jconsisten en un recipiente en forna de embudo ‘cuyo borde,
_on el lddo ens&nchado, estf provisto de una junta flexible
que ontra en contacto con la cinta deformada o con la su-

€perricie interior del recinto.

6. Se reivindica por fltime como objeto sobre el
quo ha de recaer la patente de invenci&n que se solicita:

"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION CONTINUA, EN PARTICULAR

A VELOCIDAD ELEVADA, DE HOJAS O REDES REGULARES, A PARTIR
DE UN PRODUCZO LIQUIDO, PASTOSO O DE TEXTURA FIBROSA",

Todo conforme queda descrito y reivindicado ed la

'preagnterﬂenoria deacriptiva, que'consta'de diecinueve

péginas nebindgrafiadas Y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 14 de septiembre de 19%2.
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