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Eata invenciém se refiere a materiales férrees
sinterizades.

De acuerdo cen la invencidn, se preperciona wn
material férree sinterizade fabricade per pulvimetalurgia,
incluyende el material hierre en una cantidad de al menos
50% en pese ¥y ne més de 2% en pese de vidrie:

Adiciemalmente, de acuerde con la invencidm se
preporciona ur procedimienteo pars la preduccién de um ma-
terial férree sinterizade permlvimetalurgia, que incluye
gsinterizar una mezcla de un pelve cemstituide por al menes
50% en pese de hierres y me mds de 2% en peso de polve de
vidrie.

Les materiales férreos sinterizados de acuerdo
con la invemoidn contiecnen al menos 50% en pese de hierre,
Si se desea, los materiales pueder estar cemstituides sela-
mente por hierre, no conteniende mds de 2% em pese de vidrie.
Ko obgtante, el hieéro puede estar presente en forma de uma
eleacidn., Aleasciones tipicas que pueden utilizarse incluyen
aceres de haje contenide en carbeme y aceres de baja aleaw
cién,

Por M“aceros de bajo contenide en carbene” se enw
tederdn aleaciones de hierre con ums prepercién comprendida
entre 0,05 y 0,3% en peso decarbomo, con 6 sin etres elemen-
tos de aleacién,

Por "aceres de baja aleacidn® se entenderdn alea-
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clemes de hierre y pequeflas centidades de elemertos de
aleacidn tales ceme miquel, melibdemo o cobre, sustamcial-
mente sin cantidad alguna de carbome,

Les materiales férrees sinterizedes pueden con-
tener une o més elementos que moe son homogémeos con el hie-
rre, Tales elementes, que pueden @learse también com el
hierre, imcluyem, per ejemple, cebre y melibdeme., En gene-
ral, el hierre estard aleade y en fase homogénea con ni-
quel e carbene,

El temafle de particula del pelve que comtieme hie-
rro utilizade pare preducir les materiales férrees sinteri-
zades de acuerde con la invenciém, puede ser de um valer
coxvenclonslmente utilizade en la téemica de lg pulvimeta-
lurgia, Preferiblemente, el tamafie de particula me serd
mayer que la mella del temiz Bristish Stemdard ndm , 100,
esto es, o serd mayer de 152 micras,

La composiciém quimica del vidrie no es critica
en general para les fimes de la presemte invencion y, por
ejemple, se puede utilizar vidrie de sesa, vidrie de bera-
te, vidrie de boresilicate o vidrie de plemo, Les vidries
de sosa tipices que se pueden utilizar ceatienen de 71 a 73%
er pese de 8102, de 13 a 16% en pese de Na,0, de 5 & 10%
en pese de Cal, de 2 a 5% em pese de MgO, y de 0,5 a 1,5%
en pese de A1203.

Les vidries de pleme ti{pices pueden cemtemer de 30
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a 36% en peso de Pb0, de 10 a 13% en pese de K2° i de 53
a 56% en pese de 510,. Aunque se hen indicade imtervales
especifices de cempesicién quimica, la imvemcién me estd
limitada en mode algune & aquélles.

Fn general, el vidrio deberfa estar presente em
une cantidad de al menos 0,125% en pese.

Se puedern utilizar métedes cemecides de la pulvi-
metalurgia pere la producciém de materiales férrees sinte-
rizades de acuerds cen la invemcién. Asf, ums mezcla del
pelve que comtenga al memes 50% en pese de hierre y me mds
de 2% en pese de pelve de vidrie se comprimird generalmen—
te, preferiblemente & la forma deseada para el material hi( o
rree sinterizade, per ejemple a ume presiém superier a 5
kg/mmz. Usuelmente serdn suficiemtes presiomes de hasta 100
kg/hm?.

Ia sinterizacién de la mezcla de pelve puede, per
ejenmple, efectuarse é une temperatura cempremdide entre 10002
y 13009C, preferiblemente 2 apreximadamente 11009C, Ceme
seréd apreciade per les expertos en la téemica, el tiempe
requeride pars la sinterizacidn dependerd de diverses fac-
tores, en particuler de la temperaturs de sinmterizacién,
Generslmente serdn suficientes perfedes de hasta 5 heras, y
gse prefieren perfedes de 1 = 3 heras,

Ie sinterizacién se efectia preferiblemente en

atmésfera reducters, por ejemple en amonfaco disociade
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(N2 + 3H2) o en atmésfera de un gas endotérmico tal come
una mezclae de propamoe ¥y aire que se haya quemade parcial-
mente en preseancia de un catalizader,

La mezcla de pelve que se ginmteriza puede comte-
ner ne séle el pelve que contieme hierre y pelve de vidrie,
sine tambiém polves de etres metales, per ejemple de cebre
y/e melibdene. Por lo demds, se pueden afiadir a la mezcla
de pelve, antes de la simterizaciém, materiales que se uti-
licen comvencionalmente en la técmice pulvimeteldrgica, Per
ejemple, se pueden afledir lubricantes que ceadyuvan a la
compresién de la mezcla de pelve. Lubricantes adecuades in-
cluyen, per ejemple, estearate de zimc, Acrawax (un estea=
rate ergdmice) y grafite. Cuande se utiliza grafite, puede
actuar mo séle como lubricante durante la cempresiém de
la mezcle de pelve, sime también como fuente de carbeme exn
les materiales sinterizades, Si se desea, pueden afiadirse

a la mezcla de pelve etras formes de carbomo distintas del

DY \’\ls

grafito con el fin de aumertar el contenride de ¢..rnol
wehorialss: sinterizados.

Después de la preduccidén de los meteriales férreos
sinterizados de acuerde cor ls imvenmciém, estes puedenm, si
se deses, someterse & una ¢ mds etapas convenclemales de
tratamiento meteldrgiceo, per ejemple fundide em cequilla y
revenide e templade por emfriamiente brusce y revenido. La
etapa de fusién en cequilla puede ser un precedimiemte de
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carburacidn o de nitruracidn. E1l revenide se puede efectuar
en condiciones conocidas, per ejemple a uma temperatura de
aproximadamente 1759C, preferiblemente durente un perfede
de apreximadamente 1 horsa,

El vidrie contenido en les materiales férrees sin-
terizades de acuerde cen la invencién, sirve generalmente
pera reducir la poresidad de los materiales cuando se compa-
ran cen materiales andlogos que mo centengen vidrie, rete-
niende generalmente al misme tiempe la resistencia mecdni-
ca satisfacteria de les materiales férreos sinterizades que
no contienen vidrie., Ta pereosidad reducida ha resultade ser
valiosa en aplicaciones en las que se requisre que les ma-
terieles sinterizades exhiban unma vaja permeabilidad a leos
1{quidos o los gases. Adicionalmente, la peresidad baja pue~
de permitir que se lleve a cabe la fusién en coquilla de los
meteriales, mientras que les intentos para fundir em coquilla
materiales sinterizades andlegos que no contemgan cantidad
alguna de vidrie han dade usualmente come resultado preductes
insgtisfactorios que se han endurecide totalmente.

Tos materiales férreos sinterizades de acuwerde con
la invencién se han encomrtrade particularmente Wtiles para
la produccidn de asientes de vdlvulas para empleo en medies
corrosivos en los que es importante la hermeticidad de la
presidn de la vdlvula,

Los ejemples que siguen se dan exclusivamente a medo

B
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de ilustracién. Tedas las partes estdm expresadas em pese

& ne ser que se indique otra cesa, ¥y tedes les materiales

er pelve tenfsm um temafie de partfculs le bastante pequefio
para pasar per wa temiz British Stamdard del mdm. 100 (aper-
ture de mella, 152 micras).

Ejemple 1

Se mezeld culdadesamente 0,25% de pelve de vidrie
cen 99% de um polve de hierre inexidable pre-aleade de com-
pesicidén 12% de crome y 88% de hierre, y 0,75% de Acrawax
cemo lubricamte. Se traté la mezcla por compresién a 63 kg/mm2
y se ginterizé & 110020 en smomiace disecizde que temfa un

paete de recfe de -359C,

Ejemple 2

Se mezclé cuidadesamente 0,25% de vidrie em pelve
con 98,84 de una aleaciém pulverizada cemstituida per 1,75%
de Ni y 0,5% de Mo, siende el reste Fe (polve pre-aleade),
0,2% de grafite de Baviera y 0,75% de estearate de zinc come
lubricants.

Se traté la mezcla por cempresién a 63 Kg/hmz y
se gsinterizé & 11009C emn un gas endetérmice (preducide per
cembustién parcial de uma mezcla propame/aire em presemcia
de un catalizader) que temina um punto de reeio de -4 a -T9C,
Este fue seguide per un tratmiemto de fusiém er coquilla en
une atmésfera de carburacién. Finalmente, se efectud el mve-
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Ejemple 3

Se mezclé cuidadosamente 0,25% de vidrie en pol-
ve con 98,6% de un pelve comstituide per 1,75% de Wi y 0,5%
de Ne, siende el reste Fe (polve pre-aleade), 0,4% de gra-
fite de Baviera, y 0,75% de estearate de zinec,

Se comprimié la mezcla a 63 kg/mm? vy se sinteri-
28 en un gas endotérmico (semejants al utilizade en el Ejenm-
ple 2) de punte de rocio comprendido entre -7 y -102C; &
11002C. El material se templd luego por enfriamiento brus-
ce desde 8502C por inmmersién en aceite a la temperatura
embiente, y finalmente se lleve a cabe wn revenide a 1752C

durante 1 horsa,
Ejemple 4

Se mezeld cuidadosamente 0,25% en pese de polve
de vidrie cen 4% de pelve de cobre, 0,2% de carbome, 0,75%
de estearato de pinc como lubricante, y 94,8% de polve de
hierre,

Se comprimié la mezcla a 63 kg/hmz ¥y se sinteri-
zé en un gas endetérmice (semejante el del Ejemple 2) que
tenfa un punto de recfo de 02 a -5C, a 11009C,

Ejemple 5

Se mezelé cuidadesamente 0,25% en pese de polve
de vidrio con 2% de cebre, 0,75% de estearate de zinc ceme
lubricante, y 97% de polve de hierre.

=8-
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Se cemprimié la mezcla a 63 kg/nmz y se sinte~
rizé en amem{fsce diseciade que tenfa un punte de recie

nédxime de ~359C, a 11002C.
Ejemple 6

Se mezelé cuidadesamente 0,25% em pese de pel-
ve de vid?io cen 99% de wnma aleacién pulverizada censtitui-
da per 1,75% de Ni y 0,5% de Me, siemde el reste hierre
(pelve pre-slesde) y 0,75 de estearato de zimc come lubri-
cante,

Se cemprimié la mezcla a 79 kg/hmz y se sinteri-
zé a 1100¢C sm un gas endotérmice (semejante al utilizade
en el Ejemple 2) que tenfa un punte de recfe de =152 a =179C,
Este fue seguide per um tratamiente de fusiém. en coquilla
en una stmésfera de carburacidm. Por dltime, se llevé a ca-

be el revenide a 17520 durante 1 hera,

Ejemple 7

, Se mezclé cuidadesamente 015% de polve de vidrie
con 4% de cebre, 0,4% de cerbeme, 0,75% de estearate de zinc
oome lubricante y 94,35% de pelve de hierre, Se cemprimié
la mezcla a 47 kg/mm2 y se sinterizé a 11002C en un gas en-—
detérmice (semejente al utilizade en el Ejemple 2) que te-
afa un pumte de recie -72 & -109C,

Ejemple 8

Se mezdé cuidadosamemte 0,25% de pelve de vidrie
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con 997 de w palve de hierre inexidable pre-aleade que cen-
temfa 12% de Cr, siemdo el reste Fe cen las impurezas usua-
les ¥ 0,75% de estearato de zinc ceme lubricante. Se compri=-
mié la mezecla a T1 kg/'mm2 y se sinterizé a 11202C en amenia-
ce diseciade que tenfa un punte de recie de -359¢C.

Ejemple 9

Se mezclé cuidadesamente 0,25% de pelve de vidrie
con 0,2% de carbeme, 0,75% de estearate de zinc come lubri-
cante y 98,8% de polve de hierre. Se cemprimié la mezcla
a 63 kg/mn2 ¥ se sinterizé a 10802C en un gas endetérmice
(semejante al utilizade en el Ejemple 2) que ternfa un pum-
to de rocfe de 09 a -59C, Este fué seguide por wm trata-
miente de fusidr en coquilla en una atmésfera de carbe-mi-
truraciém, Por dltime, se llevé = cabe el revemide a una
temperatura de 175QC'durante 1 hera.

Egta selicitud que cerresponde a la presentads en
Gren Bretafia, el 15 de Septiembre de 1971, baje sl nimere
42961/71, se socege 2 los beneficies del artfcule 51 del
vigente Estatute sobre Prepieded Imdustriel,

10—
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidén en Espafia por VEINTE afios son los siguien
tes:

1%.- Un procedimiento para la produccién de un
material férreo sinterizado por pulvimetalurgia, caracte-
rizado porque se sinteriza una mezcla de un polvo que in-
cluye hierro en una cantidad de al menos 50% en peso y Vi
drio en polvo en una cantidad de no més de 2% en peso.

2%,~ Un procedimiento segin la reivindicacidén
18, caracterizado porque el polvo que contiene hierro es-
t4 constituido solamente por hierro.

38,~ Un procedimiento segun la reivindicacidn
18, caracterizado porque el polvo que contiene hierro es
una aleacién que comprende alrededor de 12% de cromo y 88%
de hierro.

48,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
18, cargcterizado porque el polvo que contiene hierro es

una aleacidén férrea.

58,- Un procedimiento segun la reivindicacidn

- 11 -
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38, caracterizado porque la aleacién es un acero de bajo
contenido de carbono (como se define en esta memoria).

68.- Un procedimiento segdn la reivindicacidén
38, caracterizado porque la aleacidn es un acero de baja
aleacién (como se define en esta memoria),

78.- Un procedimiento segin la reivindicacidn
48, caracterizado porque el polvo que contiene hierro es
de hierro inoxidable.

88,- Un procedimiento seguUn una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 7%, caracterizado porque el vi=-
drio es un vidrio de sosa, un vidrio de borato, un vidrio
de borosilicato o un vidrio de ploma, por ejemplo, que
contiene de 71 a 73% en peso de Si0,, de 13 a 16% en peso
de Nazo' de 5 a 10% en peso de Ca0, de 2 a 5% en peso de
MgO, y de 0,5 a 1,5% en peso de A1203, o de 30 a 36% en
peso de Pb0O, de I0 a 13% en peso de KZO y de 53 a 56% en
peso de Si02.

98,- Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1% a 8%, caracterizado porque el mate-
rial sinterizado se somete subsiguientemente a cementa-
cidn.

108,- Un procedimiento segun cualquiera de las
reivindicaciones 1% a 98, caracterizado porque el mate-
rial sinterizado se somete subsiguientemente a revenido.

118,- Un procedimiento para la produccidén de un

- 12 -



material férreo sinterizado por pulvimetalurgia.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, y con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

5 méquina por una sola cara,
Madrid P
’ 27 MiR, 1975
P.A.
10
-13 -
2543475



	Bibliographic data
	Description
	Claims



