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Ya se conocen grupos de cdnula de infysién que
poseen un porta-casquillo hecho de termopléstico,pirefe-
rentemente de polietileno, y un tubo de cdnula flexibhle
¢ilindrico, que consiste en politetrafluoroetileno u

5. otro matefial sintético con un coeficiente de friccidn



|
bajo y uno de cuyos extremos eatd f£ijado en el porta-caaquillo%
En los grupos de este tipo se ocomprobd que es muy dificil y cq$
toso fijar el tubo de cédnula flexible de manera segura en el
casquillo de %ermopldstico, de modo que el $ubo no pueda soliay
e se del casquillo, siendo arrasirado, en el peor caso, a la cir

culacién sanguinea del paciente, lo que tendria consecuencias
catastréficas para el paciente. Las dificultades deben atribuip
ge a que 8l material del tubo, por ejemplo politetrafluoroetil
no, tiene frente a otros materiales, un coeficiente de fricei
10. muy bajo y s6lo se puede mojarlo con mucha dificultadad. Por 1
tanto, la fijacibn usual por apriete o pegamento no puede entrgr
en cuestién, El mejor método haata ahora para la fijacién del
tubo de cdnula estéd descrito en la Memoria Deseriptiva Sueca
336 036,

15, El procedimiento descrito en esta Momorié Desoriptiva
lleva a un grupo de cénula de infusién de aquel tipo al que se
"Refiere también la presente invencién, es decir, a un grupo
con una pieza de conexidén de material termopléstico, preferen-
temente polietileno, y formando en un extremo un porta~casqui-
20, llo, y oon un tubo de cénula flexible cilihdrico de politetrs~
fluoroetilepb u otro material sintético con un coeficiente de
friceién bajo y una de cuya parte final estd fijada en el por—~
ta-casquillo porque el casquillo posee, dentro de un cansl de
degembocadura cilindrica con un didmetro correspondiente al diﬁ
25, metro exterior del tubo de cénula, una cémara de montaje cilin
drica con mayor didmetro que el canal de desembocadura, a tra
vés del que =e asoma el tubo de cdnula a la odmara de montaje,
donde el ftubo de cénula estd ensénchado, por medio de un suple
mento metdlico en forma de casquillo introducido en el tubo,
30, con apoyo contra la pared cilfndrica de la cémara, sobre toda




|1a longitud axial de esta pared, '

Se comprobd que el prosedimiento segﬁh la Memoria Des
eriptiva citada debve fealizarse en'lapréctioa con gran cuidédo,.
‘si se desea conseguir un anclaje del fodo seguro, Por consigﬁiqg
5, te, el suplemento metdlico en fOrmé‘de casquillo debe ejeocutar
se con una longitud exactamente ajustada a la longitud axiasl
de la cémara de montaje. Ademds, hay que prestar gtencién a
que el suplemento metdlico se introduzca en el tubo de ocdnula
| 8610 hasta que su extremo exterior y el extremo del tubo de cd
10, nula queden situados canto a canto., Asimismo se comprobs ya
con frecuencia que es diffoil empujar, en el montaje, la pared
de la cémara de montaje, en el extremo que no mira al canal de
desembocgdura, con suficiencle radialmente hacia dentro, de mo
do que el bordén asf formado obliga al suplemento metdlico o
15, no dealizarse fusra del tubo de cénula,

La presente invencién elimina estas dificultades précti-
ocas de los grupos de cénula antes conocidos del tipo menciona-
do al principio, caraoterizdndose el grupo de cénula porque
vel suplemento metdlico en forma de casquillo posee en un extrei
20, mo una brida que rodea todo la periferia y que estéd dirigida

hacia fuera, contra uno de cuyos lados toca el extremo ensanch
do del tubo de cdnula, y que se halla en una cémara de coﬁexiét
¢ilindrica prevista en la pieza de conexidn, cuyo didmetro
es mayor que el de la cémara de montaje, y que pasa con un su~
25; plemento anular s ésta, desarrolldndose entre este suplemento
anular y un suplemento de resorte que se asoma desde la pared
de la cédmara de conexién hacia dentro, ante el que puede pasar
la brida del suplemento metdlico bajo efecto de resorte.

La invenoi6n se explica shora con més detalle a base
30, del dibujo. '
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- En el dibujo representan:

La figura 1 un grupo de cdnula de infusién en viata
por encima, ¥y '

La figura 2 una parte de un corte axial a través del
grupo de cdnula segin la figura'l. f

El grupo de cénula de infusién representado enéel di-
bujo es del tipo conocido, y comprende un tubo de cénula 1 fle
xible y cilindrico introducible en la vena del paciente, reali
zado en bolitetrafluoroetileno v otro material sintético y con
un coeficiente de friceién bajo. Uno de los extremos del tubo
1 estd fijado, en un porta-ocasquillo 2, cuyo extrpmo que no mi
ra al tubo de cénula 1 pasa a una pieza de conexién 3 para uma
Jeringuilla de inyeccién no representada o una pieza de empal-:
me de manga no representada., La pieza de conexién 3 puede ce-
rrarse mediante un tapén 4, que, cuando no se le utiliza (Véan
ss las lineas de rayas y puntos) puede colocarse en un soporte
5 de una placa de soporte 6 que estd construfda de una pieza
con la pleza de conexién 3 y el porta-casquillo 2, La pieza de
conexién 3 posee ademds una boquilla de conexién dirigida haci&
arriba pars una jeringuilla de inyeccifn o una pieza de empal-
me de manga, Al no utilizarla la ﬁOquilla 7 esté cerrada median
te una caperuza 8. Las piezas 2 - 8 estén hechas de material
termopldstico, preferentemente de polietileno.

El tubo de cénula 1 estd moldeado por extrusidn, de
modo que éste es al principio cilindrico, de ssocién constante,
Tal como se desprende de la figura 2, el porta=casgquillo 2'po-
see, dentro de un canal de desembocadura cilindrica 9 con un
didmetro correspondiente al didmetro exterior del tubo 1, una
cémera de montaje cilindrica 10 con mayor didmetro que el canal
de desembocadura , En la pieza de conexién 3 se ha previsto un4
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'desde la pared de 1la cdmara de ¢onexién 11 hacia dentrb.

' ta, en una poroién reducida, pasando ante el suplemento 12, Ia
"{parte final del tubo de cénula 1, que se halla en la cédmara de

cédmara de conexién cilfndrica 11, cuyo didmetro ea mayor que
el de 1a cédmara de montaje 10 y que limita, con un suplemento
anular 12, con la cédmara de montaje. A poca distancia del su-

plemento anular 12 se amoma un suplemento de resorte apular 13

El tubo de cdnula 1 sale a través del canal de desem-
bocadura 9 a la cdmara de montaje 10, desarrollédndose desde &=

montaje 10, y con un trozo pequeo, también en la cdmara de cos
nexién 11, estd ensanchada por medio de un suplemento en forme
de camquillo 14 introducido en el tubo, realizado en un metal
conveniente adecuado para éste fin, preferentemente plata ale-
mana, y que posee en un extremo una brida 15 que rodea todo el
contorno y dirida hacia fuera, El suplemento 14, 15 estd intro
ducido en el tubo de cénula 1 hasta que uno de sus extremos
toque contra uno d; los lados de la bride 15. E1l suplemento

14 mantiene la pared del tubo de cénula 1, en contacto comtra
la pared de la cdmara de montaje 10, ensanchada sobre toda la
longitud axial dé esta pared. La brida 15 se halla entonces
entre el suplemento 12 y el suplemento de resorte 13, El did-
metro exterior de la brida 15 es menor que el didmetro inte-
rior de la cAmara de conexién 11, perb un poco mayor que el
didmetro més pequefio del suplemento anular 13, de modo que la
brida 15 puede pasmar, bajo efscto de resorte, ante el suplemen
to de resorte, -

- En el montaje del grupo de la invenoidén se introduce
primeramente el suplemento 15 en una de la parite terminal del
tubo de cénula 1 hasta que el extremo del tubo toque contra
uno de los lados de la brida 15, A continuacién se conduce ol

tubo de canula 1, con suplemento 14, 15 montado, desde la dere



Se

10,

15.

20,

25.

30.

tla £igura 2 eatéd dibujada aproximadamente a una escala 6:1, de

iﬁ*hr}da durante el montaje del grupo, se evita por el suple-—

cha con respecto a la figura 2, a través de la pileza de cone-
xién y a través del porta—casquillo 2 hasta la posicibn mostra
da en la figura 2, empujando la brida 15'del suplemento, al .
ﬁasar el suplemento 13, éste temporalmente en sentido radial h#
cia fuera, Una vez que la brida 15 haya pasado, el suplemento
13 vuelve a saltar a la posicibén mostrada en la figura 2, dabi
do a la elasticidad del metal de la pieza de tope.

Es comprensible qus el suplemehto 14 adoptard siempre
una posicién determinada en el tubo de cénula, siendo empujado
hacia dentro del tubo de cénula hasta que la brida 15 toque
contra el extremo del tubo, Evidente es asimismo que la longi-
tud axial del suplemento 14, puede variar dentro de limites
determinados,  sin peli;ro de que el extremo del suplemento in-
torucido en el tubo de cénula no pueda mantener ensanchada la
pared del tubo de odnula 1 hasta el paso entre la pared cilin-
drica de la cédmara de fijacidén y el canal de desembocadura 9
contra 1a pared de la cémara de fijacién 10. No es necesario
que la brida 15 del suplemento toque contra el suplemento 12 o
el suplemento de resorte 13; es suficiente que la brida 15 ss
halle, con una holgura normal debida =z la fabricacién, entre
los supbmentos 12 y 13, En esta relacidén hay que subrayar que

modo que las holguras alli mostradas entre la brida 15 y los
suplementos 12 y 13 no son, en el fondo,mayor que lo debido
a las tolerancias normales en la fabricaciédn del suplemento
metdlico 14, 15.

Aunque el suplemento de resorte 13 permite que pase

mento ibxggicazmente que el suplemento metdlico 14, 15 pueda
deslizarse, Tapante el uso, fuera del tubo de cénula 1 y la
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| con el ntimero 11635/71 de 14 de septiembre de 1971,acogiéndoae

-7-
cdnara de montaje 10,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
conglar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundemental, También se hace constar que el invento

corresponde a una solicitud de patente presentada en Suecia,

por lo tanto a los beneficlos que conceden los Convenios Inte;
naocionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por 1o que se solicita PATENTE DE. INVENCION|
por 20 sfios en Espafia sobre: PERPECCIONAMIENTOS EN CONJUNTOS
DE CANULAS DE INFUSION, caracterizéndose por lo siguiente:
1.~ Perfeccionamientos en conjuntos de cénulas de
infusién, con una pieza de conexién de material termopldstico
preforentemente polietileno, y formando en un extremo un pof—
ta~casquillo, y con un tubo de cédnula flexible cilindrico de
politretrafluoroetileno u otro material sintético con un coe- |
ficiente de friccién bajo y en una de au parte final estd fi-
jeda en el porta-casquillo, donde el chsquillo posee, dentro
de un canal de desembocadura cilindrica con un didmetro corres
pondiente al didmetro exterior del tubo de éanula, una cédmara
de montaje cilindrica con mayor digmetro que el canal de de-
senbocadura, a través del que se asoma el tubo de ecédnule a
la cémara de montaje, donde el tubo de cédnula a la cédmara de
montaje, donde el tubo de cénula estd ensahchado, por medio

de un suplemento metdlico en forma de casquillo introducido en
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‘metro es mayor que el de la cdmara de montaje, y qué pisa ocon

el tubo, con apoyo oontra la pared ¢ilindrica de ls cémara,sof‘

bre toda la longitud axial de esta pared, caracterizedos por-
que el suplemento metdlico en forma dé casquillo bosee'en un
extremo una brida que rodea todo el contorno y que estd dirigi
du.haoia fuera, contra uno de ocuyos lsdos toca el extremo en~
sanchado del tubo de cihula, ¥ que se halla en una cémara de
oonexién cilindrica prevista en la pieza de conexién, cuyo digl

wn suplemento anular a esta, desarrolléndose entre este suple-
mento anular y un suplemento de resorte que se asoma'desdp la
pared de la cédmara de conexidén hacia dentro, ante el que pue=
de pasar la brids del suplemento metdlico bajo efecto de resor)
te.

2,~- Perfeccionamientos en conjuntos de cénulas -
de infusién, tal y tomo queda sustancialmente desorito en lea
presente Memoria, y en el dibujo adjunto.

 Esta Memorie consta de ocho hojas, esoritas a

mfquina por una sola cara. : |
 Madria, 13 SEL 72
CARL BERTIL RAVEN,

1, GOMEZ ACERO Y MODET
s b Flemado: L. Geata Faradnde
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