PATENTE DE INVENCION -
Case No. ALM=3684-Spain

@%@ma%’a @edce-/ i

sathe:

PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL TRATAMIENTG DE
ARTICULOS DE TELA, PARA DOTARLOS DE UN PLANCHADO
DURADERO. ' S

.

Folicitande. MCGRAW-EDISON COMPANY, entidad norteamericana,
residente en 333 West River Road, Elgin,

Illinois, BE. UU. de A.

La presente 'invencibén se reéiére
. a un método y un aparato perfeccionados para el
tratamiento de artfculos de téla para dotarlos de
un pianchado duradero.

1

El invento tiene por objeto pro-
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porcionar un aparato y un método perfeccionados para el -
tratamiento de articulos de tela con el fin de dotarlos- de
un planchado duradero, que se puede llevar a cabo de una_r
forma eficaz y econémica a escala industrial y con reéultam
dos consistentemente buenos. .
Otro obje{o del irivento es proporcionar
un métode perfeccionado para producir un planﬁhado duradé-
ro, que se caracteriza porque después que los artfculos de.
tela se tratan con dioxido de azufre, gas formaldehido Y-
vapor de agua, la cémara de tratamiento se somete primgro a
un calientamiento de evacuacidn para librar a la atmbsfera
principalmente de vapor de agua y después a un calentamien-—
to de circuito cerrado para poner los artfculos de tela a
una temperatura de por 1o méhos 121,1 grados centigrados.

/ Otro objeto gs proporcxonar un método per-
feccionado para producir un planchado duradero, que se ca—
racteriza porque en una primera etapa los articulos se tra-
tan con vapor de agua en la cémara de tratamiento para.do-
tarlos del contenido de humedad deseado sin afectar el plan

chado original de los articulos.

Estos y otros objetos y caracteristicas

N \N s - =
- de nuestro invento resultarén evidentes en -el transcurso. -

]

”de la descripcién que sigue y en las rei?indicacionés adiun~

tas.

En 1la descripcién de nuestro invento sér
hace referencia a los dibujos adjuntos en los que: o ,

La figura 1 es un esquema en planta_surjr
perior de un aparato de tratamiento segin nuestro invento.

La figura 2 es una.vista toméda a lo lar-
go de la linea de corte transversal 2-2 de la figura 1. .

’
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La figura 3 es una vista fraccionada tu‘
mada a lo largo de la linea de corte 3-3 de la Ffigura 2. '

La figura 4 es una vista fraccionada en
seccién que ilustra un doble cierre estanco para las puer
tas. ' '

Las figuras 5-8 son vistas esquemétlcas
en seccién transversal, gimilares a la figura 2, queé ilug
tran las difereptes etapas bésicas empleadas en el método
del invento pata tratar articu'.l:i.os de tela y dotarlos dei
un planchado duradera.

La figura 9 es un gr&fico que ilustra
un ciclo tipico de temperatura-tiempo del método de trafa-
miento presente. '

7 El aparato presente comprende una caja

o blonda 10 de seccibn transversal rectangular que tiene
dobles paredes 11 (figura 2) para un aislamiento eficaz,
comprendiendo una cémara de tratamiento alargada 12. BEn. =
1o0s extremos opuestos de la caja (figura 1) hay puertas
13 montadas en bisagras 14 Y sujetas por pésfilios apro-"
piados 15. El dispositivo de doble puerta se emplea para
peimitir la carga de la cémara por un extremo y la descarr
ga de artfculos acabados por el otro extremo al mlsmo_tleg
po. ‘

Cada puerta 13 se acopla al borde 16
de la caja alrededor del hueco de 1a puerta en un dispo-
sitivo de doble cierre estanco, ilustrado en la figura 4,
para evitar el escape de cualquier gas durante el ciclo
de planchado. Este doble cierre estanco comprende una.ra-
nura 17 en el borde 16 de la caja donde se sujeta una tira

de material de esponja de silicona 18. A lo largo del -
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borde de cada puerta se encuentra una ranura similar 19
desplazada ligeramente de la ranura 17 v donde se encuen
tra una tira 20 de material de esponja de silicona. Guag
do la puerta se cierra, la pestaila 21 en el lado exterior
de la ranura 19 de la puerta incide contra la tira de ef-
ponja de silicona 18 ¥ la pestafia 22  de 1la caja en el lan
do interior de la ranura 17 incide contra la tira de es-
ponja de silicona 20 para formar un doble cierre estanco
confinando un espacio de aire entre las pestafias 21 y 22 |
Yy las tiras de esponja 18 Yy 19. Este espacio de aire con-
finado es muy eficaz para evitar cualquier escape de ga—
ses desde la cémara de tratamiento hasta el exterior.

Un techo ranurado 23, separado de la -
parte superior ‘de la caja, forma una cémara de dlstrlbu-
ciba de aire o colector 24 que abarca la lorgitud de 1la
cémara de tratamiento 12, En un punto medio de 1a 1ong1—

tud de 1a caja 10 se encuentra un compartlmlento lateral

25 que aloja un conducto de aire 26, cuyo conducto corre

.desde 1la parte inferior de 1la cémara 12 hasta el colector

24, Este conducto de aire tiene un ventilador 27 en su

= parte extrema inferior y un cambiador de calor 28 donde

se comunica con el colector 24. El ventilador hace circu-
lar aire a través de la cémara 12 desde 1a parte éuperior
hasta la parte inferior de 1la misma.. Un -conducto de eva-.
cuacién 29 y un conducto de admisién de aire 30 salen del
conducto 26 en puntos separados en.la direccién de circu-
lacién. El conducto de evacuacién 29 tiene un regulador

de tiro 31 pivotado 32 para abrir y cerrar el conducto -
(figura 6 y 8). Asimismo, el conducto de admisién 30 tiene
un regulador de tiro 33 artfculado en 34 a la pares del
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conducto entre 'do; conductos pafa efectuar un movimientp ;
desplazable entre una posicidn cerrada (figdra 5) y una
posicién abierta (figura 6), donde el regulador de tdiro -
cierra el conducto 26 entre dos conductos para forzar cir-
culacién de aire desde el exterior por el conducto de ad-
misién 30, cambiador de calor 28, colector 24, cémara de
tratamiento 12, ventiladér 27 y conducte de evacuacidn 29
de nuevo a la atm&#fera exterior,

En la parte supericr de Ia caja se encuen
tran tres ventiladores de panel equidisdantes 35 (figuras
1 y 2) que hacen circular aire a travéds del espééio Sé eﬁ—
tre las dobles paredes 11 para salir por un conducto de -
evacuacién simple 37 situado en el centro (figﬁra 1l). En~
tre las dobles paredes 11 existen también boquillas rocia-
doras apropiadas 38 conectables a una fuente de agua re-
frigerante (no ilustrada) para dirigir el agua contra las
paredes de’cémabafde tratamiento con el fIn de reducir su

“temperatira a la'ﬁemperatura del ambiente después de cada.

ciclo de tratamiento.

En la parte inferior de la cémara dé tra-

‘tamiento 12, existen, boquillas rociadoras 39 para inyec-

tar vapor de agua en sentido aéceﬁdeﬁtes sobre lastrendas-
40 montadas en perchas 41 unidas a’cgrriies'supefiores 42
que abarcan lalldngitud de la cémara. Asimismo, la parte
inferior de la cémara 12, existen una boquilla rociadora

43 para introducir gas de 6xido de azufre, Ademés existen
una placa calentadora 44 cerca del fondo de la clmara para
recibir paraformaldehido descargado desde una tolva 45 por
medio de un tubo 46, por ejemplo mediante un pistén, trang

portador de husillo o cargador meclnico indicado de un mo-
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do general con el n2 47, _
E1l techo ranurado 23 comprende dos filas
de paneles separados 48 inclinados a partir de un plano en
un punto medio de la anchura de la cémara 12 hadta su& la-
dos opuestos. Los paneles 48 tienen forma de canal en U ~
cada uno de ellos con una pestafia vuelta hacia arriba, re-
lativamente.corta'49, a lo largo de su borde més alejado
del plano L en ungpunto medio de la longitud de la cémara,
¥y una pestaffa superior 50 a 1o largo de. su borde opuesto
més préximo él,plano L donde la parte superior de ésta l-
tima pestafia 55 se vuele sobre si misma horizontalmente en
51 hacia el plano i para superponerse a la peétaﬁa més cor
ta 43 del panel siguiente adyacente mis préximo al pléno o
L con una separacidn igual a la separacién entre el panel
¥y el panel adyacente siguiente citado. Ademés;'ei espacio -
entre los paneles aumenta Progresivamente partiendo desde'f
el plano central L hasta los extremos de la cémara. De &g~ .
te modo se forman lumbreras 52 progresivamente mayores a -
partir del plano L hasta los extremos de la cémara, dlseﬂgir
das para recoger el aire en el colector”24 ﬁue fluye desde
el conducto central 26 y dirigirlo en sentldo descendente
al interior de la cémara 12. Adem&s, como cada panel esté
inclinado hacia abajo en direccién a los 1ados y tiene -
forma de canal en U vertical recoge el agua de condensa—
cién y la hace fluir descendiendo hasta las pares lateraleé;
de la cmara para reducir la probabilidad de goteo sobre
las prendas 40 en tratamiento. i!
Para llevar a cabo el método de trata—rr
miento de nuestro invento, las prendas 40 se separan equié

distantemente a 10 largo de la chmara de tratamiento 12 y
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se cierran las puertas 13. Si la humedad relativa de la

. . . i !
atmosfera exterior es inferior al 20%. se llevan a cabo

tres operaciones preliminares para introducir la cantidad

adecuada de humedad en las prendas sin afectar al plisado
0 acabado con el que se haya planchado:las prendas previa
mente: 1) inyectando vapor de agua en ia cimara de trata-
miento 12 desde las boquillas rociadoras 39, por espacio
de unos 20 segundos, mientras el ventilador 27 estd desco
nectado, el regulador de tiro de evacuacidn 31 abierto,
el regulador de tiro de admisién 33 cerrado y.el cambiador
de calor 28 desconectado para hacer que la temperétura en
la cémara se eleve desde aproximadamente 34,8¢9C, a unos
48,8eC, (figura 5) 2). Cortar la inyecéién de vapor de
agua para permitir que las prengas 40 se empapen en la at
mosfera de vapor de agua por espacio de dos hinutos dejdn-
do al mismo tiempo que la temperatura se réduzqa a unos
43,29C., 3) Hacer circular aire desde el exterior por el
conducto de admisién 30, cémara de tratamiento 12 y con-
ducto de evacuaciédn 29, por espacio de unos tres minuﬁ6s,
mientras el regulador de tiro de admisién 33 est4 abiéfto“.
(figuré 6) para hacer que la temperatura en la cimara de
tratamiento vuelva al punto de partida de unos 34,82 cen-
tigrados, ) ' | A '
Una etapa u operacién siguiente 4) que
seria la etapa inicial del ciclo de planchado, si la hume
dad relativa de la atmésfera exterior es superior al 20%,
comprende inyectar productos quimicos en la cémara de tra
tamiento 18, mientras los ventiladores de panel 35 esténm
conectados, el regulador de tiro de evacuacién 31 abierto,

el regulador de tiro de admisidén 33 cerrado y el ventilador
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27 y cambiador de calor 28 ambos desconectados (Figura 5),
a) calentando paraformaldehido alimentado sobre la placa
calentadora 44 hasta que se evapora y se difunde a tfavés
de la chmara de calentamiento 12., b) inyectando vapor de
agua por medio de las boquillas roc1adoras 39, c) 1nyectan
do gas de 6xido de azufre desde la boquilla rociadora 43,
todo ello en un periodo de unos 45 segundos, haciendo que
la temperatura de la clmara se eleve a una temperatura del
orden de 48,82C a 62,72C., A titulo de ejemplo de preferen-
cia, se inyectd una cantidad medida de gas de éxido de azu
fre llenando un depbsito, que habrfa de tener la cantidad
correcta de gaé a presién.atmoéférica, a una presibn de dos
atmosferas y sangrando hast; que la presidn se reduce a:la
presidn atmosférica. En un sentido mis general, el gls se
puede almacenar a una presidn superior dada, en tanto no
se alcance la presidn gaseosa, sangrando después hasta que
se alcanza una presidén inferior predeterminada.

Una etapa u.operacién siguiente 5) se
lleva a cabo cortando el vapor de agua para permitir que
la temperatura se reduzca y continuando preferiblemente
la inyeccién de gas de éxido de azufre y gas formaldehido.
Normalmente, se puede dejar de éste modo que lad prendas
se empapen en la atmdsfera del tratamiento por espacio de
cinco minutos hasta que la femperatura en la cémara se re-
duce por lo menos en 5,52C, pudlendo reduc1rse hasta 16,69C,
dependiendo de la temperatura que haya alcanzado la céma-
ra por el vapor de agua (figura 5). Esta etapa 5) es una
etapa clave del invento para que se pueda tener un plancha-
do duradero eficaz, seglin se describe en nuestra solicitud

pendiente mencionada.
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Una etapa U operacién de calentamiento
de evacuacién 6) se lleva a cabto .despuds con el ventila--
dor del panel 35 desconectado, el ventilador principal
27 conectado, el regulador de tiro de evacuacién 31 abier
to, el regulador de tiro de admisidn 33 abierto y el cam-
biador de calor 28, conectado (figura 7) pero con la inyec
cibén de vapor de agua y productos quimicos a la cémara -
cortada ahora para hacer circular solamente aire caliente
desde el exterior a través de la cémara de Eratamlento -
para eliminar vapor de agua si como cualquier producto -
quimico libre de las prendas durante un periodo de unos -
dos minutos; durante esta etapa la temperatura se puede
elevar normalmente a unos 82,29C (figura 9). Después, se
lleva a cabo una etapa de calentamiento de circuito cé-
rrado 7) por espacio de 5 a 7 minutos, que difiere de la
etapa de calentamiento anterior en el sentido de que el
regulador de tirc.de admisién 33 y el regulador de evacua;-
cibn 29 se cierraﬂ'(figura 8) para hacer queiel'aireiéiré"f

cule.interiormente a través del camblador de calor 28 para"

poner la temperatura de la atmosfera normalmente a unos .

137,7<C, segﬁn se 11ustra en 1la figura 9 51endo la flna—
lidad en calentar los articulos en tratamiento a una tem-,
peratura de por 1o menos 121,19C, Una etapa final 8) del
ciclo de tratamiento consiste en efectuar un enfriamiento
de evacuacién (figura 6) durante 30 segundos aproximadamen
te para recucir la temperatura a unos 93,38C,

Finalmente, las prendas se someten a -
una serie de operaciones de limpiezas para eliminar de las
prendas los olores residuwales y reducir la temperatura a

aproximadamente la del ambiente, como sigue: Una primera

)
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operacién de limpieza 9) se lleva a cgbo por espacios de-
3 a 7 minutecs inyectando vapor de agué mientras que el
ventilador de panel 35 esti desconectédo, el cambiador de
calor 28 desconectado, el regulador de tiro de admisi6én
33 cerrado, el regulador de evacua;iéh 31 abierté vy el -
ventilador principal 27 desconectado (figura 5) hasta que
la temperatura interna se eleva a unos 104,42C; una opera-
cién de limpieza de ulterior 10) se lleva a cabo ,por espa-
cio de 5 minutos conectando el ventilador del panel 35,
abriendo el regulador de tiro de admisiédn 33 y conegtando
el ventilador principal 27 hasta que’ la temperatura se re-
duce aproximadamente a 82,2¢C y se lleva a cabo una opera-
cibn de carga-descarga final 11) continuando 1la opéracién
precedente por, espacio de un minuto y medio, durante cuyo
tiempo se rocia agua también en el espacio entre paredes
36 contra la pared de la cémara de calentamiento 12 desde
las boquillas rociadoras 38 para recucir las temperaturas
de las paredes de la cémara de tratamiento a aproximada~
mente la temperatura inicial de 34,829cC.

, » Se pretende que la modalidad del -inven-
to descrita en'la presente memoria de una Eoima especifica
sea ilustrativa pero que no limite necesariamente el inven
to puesto que &ste puede estar sujeto a cambios y modifica
ciones sin desviarse de su alcance, que se pretende expo-
ner en las reivindicaciones adjuntas. '

NOTA ,- ’

Descrita suficientemente la:naturaleia
del invento, asi como la manera de realizarse en la préc-
tica, debg hacerse constar que las digposiéiones'antefior-

meénte indicadas son susceptibles de modificaciones de de-
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talle en cuanto no alteren su principio fundamental. Tam-
bien se hace constar que el invento corresponde a una o~
licitud de Patente, presentada en Norteamerica, bajo el
nimero y la fecha siguiente: Ser ne 179 781 de 13 de Sep-
tiembre de 1.971, acogiéndose por lo tanto a los beneficiog
que conceden los Convenios Internacionales en vigor siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por ;o
que se solicita una Patente de Invéncién por 20 afios en
Espaffa, sobre: PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL TRATAMIENTO
DE ARTICULOS DE TELA PARA DOTARLOS DE UN PLANGHADO. DURADERO;
caracterizindose por lo siguiente: . P )

' l2.~ Procedimiento y aparato para el tra
tamiento de artfculos de tela para dotarlos de€ un plancha-
do’ duradero, procedimiento caracteri;ado porque comprendé '
las etapas de colgar artfculos de tela en una cémara de tra
tamiento cerrada, introducir gases de d16x1do de azufre

y formaldehido y vapor de agua en la cémara para hacer que

'los gases y vapor de agua penetren en los artipulqs cop una N

temperatura ascendiente hasta que la. temperatura alcanzar 
un valor predeterminado; cortar el abastecimiento de Qabor
de ‘agua para permitir que la temperatura se reduzca en- 1a_,'
chman por debajo del valor predeterminado, y después impeler
aire en la camqra para elevar la temperatura de 105 articu— g
los a un valor de por lo menos 121,1¢eC, i '
22,- Procedimiento segin la reivindica-
cibén 12, caracterizado porque la etapa de inyectar primero
vapor de agua en la cémara para hacer que los articulos se
eémpapen de humedad y hacer circular después aire desde el
exterior a través de la cémara paea enfriar previamente

los articulos antes de tratarse con los citados gases de -
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dioxido de azufre y formaldehido.

2,- Procedimiento :segin la reivindica~
cién la, caracterizado porque la cémara se limpia de el
vapor de agua y gases libres después de cortanse elfsﬁmi—
nistro de vapor de agua, y entonces, la cimara se caliefta
para elevar la temperatura de los articulos a un valor de
por 10 menos 121,1%C, o "

2,~ Procedimiento segﬁn la re1v1nd1ca-

cibén 32, caracterlzado porque la dltima etapa, comprende
una primera operacién de evacuacién calentamlento que ‘com~
prender hacer circular aire a través de la cémara desde el
exterior mientras ﬁue simulténeamente se caliente el aire
entrante en la cémara, y una segunda evaporacién de calen~-
tamiento de ci‘cuito cerrado donde la,atmésfgra en la cé-
mara se hace circular a través de la misma for un conducto
lateral y se calienta durante su trénsito a través del
conducto hasta que los articulos de tela alcanzan una tem—
peratura del orden de por lo menos 121,19C,

52,- Procedimiento segfin la reivindica-

cibn 32, caracterizado porque se hace c1rcular alre exte-

‘rior a través de 1a cémara después de las dltimas etapas

de calentamiento c1tadas. para produclr una caida de tem-

“peratura en.la cémara; se inyecta vapor delagua en la ch-

i

mara'para producir una elevacidn predeterminada.en la tem—

peratura de la misma, y se corta después la inyeccién de
vapor de agua y se hace circular de nuevo aire del exte—
rior a través de la cémara.

63.- Procedimiento segin la reivindica-
cibn 32, caracterizado porque se pulveriza agua contra las
paredes de la chmara de caléntamiénto después que la tempe-
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ratura en la misma alcanza aproximadamentelleLQC para en—r
friar las paredes ﬁarécticamente a la temperatura del am-
biente, :

3,- Procedimiento segin la reivindica-
cibn 42, caracterizado porque la temperatura en la cémara.
se eleva a un valor en orden de 48,82C a 62,79C por inyec-
cibn de vapor de agua y despuds se permite que la tempera- -
tura se reduzc; al menos en 5,220 después de cortarse el
vapor de agua ¥ antes de iniciarse 1a'ﬁltimé’etapa de ch~
lentamiento ci%ada, y porque la temperatura se eleva al ,
orden de 82,22C al final de la etapa de calentam;ento de -~
evacuacidén y se eleva al menos a 121,192C al Einaﬁ de la ~
etapa dercalentamiento del circuito cerrado.

82,- Aparato para la aplicacién préctica
de procedimiento segin las reivindicaciones 12 a 72, del’
tipo que comprende una caja que tlene paredes huecas com—
prendiendo una cémara de tratamiento y dlSpOSlthOS para :
sostener arti{culos de la parte superior de la clmara a lo -
largo de la misma, caracterizado porque se dispone en la
caja un conducto de aire que. se dirige desde el fondo de
la cimara hasta la parte superior y un ventilador para ha-
cer circular aire que a través de la.cémara por el Qonduc— .
to; un cambiador dé calor .se sitﬁa'en.eltconducto paratcav
lentar el aire impelido en la cémara; y-se'emple;n'diqu—
sitivos para rociar agua en las paredes huecas contra la
pared de la clmara de tratamiento para enfriarla después
de haberse desconectado el cambiador de calor,

92,~ Aparato segin la reivindicacibn: .
82, caracterizado porque la cémara de tratamiento es de

tipo alargado aue se extiende a 1o largo de la caja, y
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el conducto se siéua en un punto medio de la longitud de
la caja; un techo raimurado para las cémarés se separa de¢-
la parte superior de la caja para habilitar un colector de
aire por encima del techo al que se dirige el conducto para
distribuir el flujo de retorno de aire en el sentido longi-
tudinal de la caja con circulacidén uniforme a través del
techo en la citada cémara, disponiéndose el techo ranurado,
unas series de paneles inclinados transversales a la caja
y separados longitudinalmente en las cajas unos de otros,
tenlendo cada panel pestafias vueltas hacia arriba en los
lados formando un canal para rekoger condens§c16n de agua
y hacerla fluir hasta las paredes laterales de la clmara
con el fin de reducir el gotéo de agua sobre los articulos.

102.~ Aparato segin la reivindicacién 92,

caracterlzado Porque la pestaffa del costado de cada panel,

~m&s alejado de la caja tiene una altura més corta ‘que la

fﬁpestaﬂa del lado del mismo panel més préximo al centro de

la caja, y porque esta dltima pestaﬁa de cada panel tlene

su parte superlor vuelta hacia el centro. de 1la caaa para -
f;sobre-sallr de la pestaﬁa mis corta del panel adyacente
'15551gu1ente a c1erta distancia del misro formando lumbreras
- para recoger el flujo de aire procedente del conducto cen~ -

- tral y dirigir el aire en sentldo descendente al 1nterlor

v

de la cémara de tratamlento.

112,- Aparato ségﬁﬁ las rei@indicaéiones
92 6 102, caracterizado porque la separacidén entre paneles
sucesivos y la separacién entre las pestafias colgantes y 7
las pestafias m&s cortas adyacentes aumenta &esde el centro -
derla caja hasta cada uno de sus extremos,

l22.~ Aparato segin las reivindicaciones
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83,.92, 102 { 112, caracterizado porque un conducto de eva
cuacibdn y un conducto de admisién de aire f%esco salen &
entran en el conducto en las secuencias citédas en puntos
separados en la direccién del flujo de aire a travéds del
conducto teniendo cada uno de los conductos un regulador
de tio, un mecanismo que monta el regulador de tiro en uno

de los conductos con movimiento de desplazamiento entre una

.

posicién que cierra el conducto respectivo y una seguﬁda
posicidn donde abre el conducto y cierra el otro conducto
entre los conductos citados para forzar la-circulacién‘de
aire dsde el exterior al interior.de.la-cémara de tratamien
to por el conducto de admisién ¥ de nuevo al ekterior por
el conducto de evacuacién.

132,- Aparato segin la reivindicacién
123, caracterizado porque el ventilador se. situa en ei
fondo del compartimiento cerca del exterior de la cémara
de tratamiento, los conductos de evacuacién y admlslén sa-
len y entran en el conducto en la parte superior de la ca-
ja, y el camblador de calor se situa en el conducto entre '
el conducto de admisién y la cémara de tratamlento mencio-
nado.

142,- Aparato segin cualquiera de las

reivindicaciones 82 a 122, & 132, caracterizado porque la

caja presenta puertas en sus extremos opuestos para trané-.
portar articulos colgados introduciéndolos en la caja y
sacéndolos de la misma por sus.extremos opueétos, empleén~
dose dispositivos para introducir vapor de agua y gases .
de tratamiento quimico en la cémara, dispositivos para Ha-
cer circular aire caliente y frio a través de la chmara,

un doble cierre estanco a lo largo de los bordes de cada
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puerta inciuyendo uwn canal en el borde de cada hueco de
puerta encarado hacia fuera de la caja y un canal en el
borde ca da puerta encarado haéia el interior de la caja
cuando se cierra la puerta, desplazéridose los canales la~
teralmente entre sf cuando las puertas se cierran y egtag,
do provistos de almohadillado de espénjh en lias paredés
interiores, teniendo por 1o menos uno de dichos canales
unas pestafias a lo largo de su lado interior para acoplar
se al almohadillado de esponja en el otro canal, mientras .
que la pestafia en el lado exterior del otro cahal se¢ aco~
pla al almohadillado de esponja del primer canal,

15a,~ Procedimiento y aparato para el -
tratamiento de artfculos de tela para dotarlos de un plan-

chado duradero; tal y como queda sustancialmente desérito,

- en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjﬁntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas

a miquina por una sola cara. , . e

, ' . 2% NAR. 1975
Madrid, )

McGRAW=-EDISION COMPANY

) GYASZ ACEED Y TIOUET
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