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| Patente de Invencién de acuerdo con 1a v1gente Leglsla016n sobre Propicdad

-2
La presente memoria descriptiva ticne como fin la de-

claracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota-

cién industrial y comercial, exclusivo en el terrltorlo na01ona1 de wna

Industrial que, como el enunciado indica, se trata de "PROCEDIMIENTO PARA
EL ALMACENADO DE UN LIQUIDO EN VISTA A SU DISTRIBUCION BAJO FORMA GASEOSA"

El invento se refiere a un procedimiento para almace-

nado bajo forma lfquida de un producto licuable en vista a su dlstrlbu016n

sz rrer=in v‘m"—

bajo forma gaseosa.

Se conocfan cierto némero de modos de distribucién
bajo forma gaseosa de productos licuables,

Segfn la tensién de vapor del liquido a distribuir se
pucde estar obligade a provocar una dispersién en gotas muy finas de liqui
do, por.ejemplo, en w chorro de gas bajo presiGn. El inconveniente de cs-
te modo de distribuecién es, precisamente, el dispositivo de distribucién
bajo presién qué exige. 7
‘ Cuando la tensifn del vapor lo permitc se puede con-—
tentar con asegurar la distribucién gaseosa del liquido, utilizando simple
mente la béveda gasecosa situada en la parte superior del rcéinto de é]macg
nado, Fn funcién de la distribucién deseada, es-evidentq que la salida cs~
t4 equipada, bien sea de un descompresor de gas 6 bien de un limitador de
gasto & bien de ambos. El ingonveniente esencial de este modo de almacena-
do y distribucién es que los érganos auxiliares aumentan notablemente su
precio de venta, .

Es por esto, por lo que se ha propuesto equipar el re
cinto de almacenado de wna doble cdmara: wa cémara de almacenado propia~
mente dicha y wa cémara de distribucién en la que se hace pasar una dosis
predeterminada de liquido qué se vaporiza alli antes de ser distribuida,
Pero este modo de distribucién pfesenta los inconvenientes de necesitar wn

dispositivo deo dosificacién de liquido admitidé en la cdmara de distribu~
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cidn, ser discontinue y abocar a wna distribucién, no constante, de cada
dosis vaporizada y disminuir ol volumen disponible para ¢l almacenado de-
bido a la cxistencia de la cdmara de distribucién.

Se ha propuesto conducir por capilaridad ¢l liguide

a su punto de distribucién, por &jemplo, por medio de una mecha o de un

—r—

tubo capilar, Pero el inconveniente de este modo de distribucién os que ny
cesita, ademds de un descompresor de gas y/o de un Limitador de gasto, un%
dispositivo de transformacién de la fasc liquida cn fasc gascosa, E
| Otra solucidén propuesta consiste en llenar el recin~§
to de alhaccnado con lfquido con una materia porosa tal como algodén o CE;
puma de poliuretano. Por capilafidad, la materia porosa reticne en sus po
ros ¢l lfquido que no est4d jamis bajo su fase 1fquida en contacto con el
descompresor, si es que hay uno, o con el limitador de gasto.

Este modo de distribucién es pues mds ventajoso pero
presenta el inconveniente de disminuir la capacidad Gtil del recinto de
almacenado, -

Se ha propuesto, por tltimo, depositar en el recinto
de almacenado del lfquido a distribuir bajo forma gaseosa, una cspuma de
células ahiertas de un polfmero, por ejemplo, una espuma de poliuretano,
Durante la introducién bajo presién del liquido licuado, esta espuma sc
embebe de lfquido del mismo modo que lo hace una esponja y estd ademds
comprimida de modo que actﬁg mecénicamente pof elasticidad en el momento
&e la distribucién del producto; las cantidades de producto almaccnadas
permanccen, sin embargo, préximas a las que se almacenarfan si no se utilif
za la espuma de c€lulas abiertas y contrariamente a lo que puede ser afir
mado por ciertos autores tal modo de almécenado no permite climinar los
sistemag auxiliares de descompresién de modo que este modo de almacenado
no ha sido numca utilizado con éxitot en la préctica por ejemplo para ali
mentacién'de encendedores de gasla partir de un recipiente de gas combus-

tible licuado.
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miento remedia los inconvenientes anteriores de los modos de almacenado

{yas partes, al menos, estd ocupada por un polimero sélido frente al cual

b ,353,1:

LT fﬁi
thiie)
RN

El presente invento intenta remediar estos inconve-
nicntes proponiendo wn modo de almacenado bajo forma liquida de un produce

to licuable en vista a su distribucién bajo forma gascosa; este procedi-

cldsico y permite, fundamentalmente, ¢liminar los érganos auxiliares de
descompfesién del gas. -

El invento tiene por objeto un procedimicnto de alma-
cenado bajo la forma liguida de un producto licuable en vista a su distri-
bucién bajo forma gaseosa en wn medio cuya presién es inferior a la pre-
sién de almacenado, caracterizado porque se dispone en el recinto de alma-—
cenado conjuntamente con el producto liquido a distribuir un polimero s6li
do frente al cual,~e§te 1iquido se comporta como un disolventc inflante,

EL procedimientg segln el invento incluye el cmpleo
de wn dispositivo para almacenado, bajb~forma liquida de un producto licua
ble y para su distribucién bajo forma gaseosa en wn mediorcuya presién es
inferior a la presién de almaccnado, caracterizad; porque comprende un re-

cinto de almacenado destinado a recibir ¢l liquide a almacenar, wna de cu~

dicho liquido se comporta como un disolvente inflante, comunicando dicho
recinto con, al menos, wn orificio de distribucién,

Se recuerda que ciertos productos liquides se compore
tan frente a ciertos ﬁolimerqs como disolventes hinchantes, es decir, como
disolventes que provocan ol hinch&miento o inflamiento del elastémero con-
siderado por accién sobre los enlaces intermoleculares (o puentes) entre
cadenas, sin conducir a la disolucién completa del polimero, presentdndosc
éste después de la accidn de dicho disolvente hinchante bajo la forma de
wm gel, pero volviendo a encontrar integramente sus propiedades iniciaies
dospués de la eliminacién de dicho producto liquido, Ios polfmeros que pres
sentan esta propiedad han sido abundantemente descrito en la téenica y se

sabe que sc tratan de polfmeros de enlaces transversales que on ausencia
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tes entre cadenas de polimeros pueden ser realizados por enlaces covalen-

406616

de estos cnlaces transversales serfan solubles en el disolvente considerae

do pero que debido a estos enlaces se hinchan formando geles hasta que las

i fuerzas osmticas equilibran las tensiones eldsticas de la red, Los puen—

tes, enlaces de’ coordinacién iénica, por enlaces hidrogeno o por enlaces
cristalines.
Los mfiltiples ensayos efectuados por la solicitante

han probado afn que para wn lfquido dado, almacenado conforme al presente E
invento y destinado a ser distribuido bajo forma gaseosa, los polfmeros ;
susceptibles de ser utilizados deben tener un pardmetro de solubilidad quo.i
difiera, como méximo, on £2, 0 y preferentemente $0'5 del producto almace—
nado considerado, Por otro lado, la temperatura de transformacién al esta~
ido vidrioso de estos polimeros debe ser igua.l como méximo a 502 C,

7 S6lamente los po%imeros que responden a esta defini-
cién serén considerados como que entran en el cuadro del invento, en la

. i
presente descripcién y en las reivindicaciones que siguen a continuacién,

Es asi, por ejemplo, que las polisiloxanas que tienen
un pardmetro de solubilidad de 7!'3 son susceptibles de ser utilizadas para
¢l almacenado de butano liquido cuyo pardmetro de solubilidad es de 6'75.

- E1 procedimiento conforme al invento resulta de com—
probaciones efectuadas por la solicitante en el curso de numerosos ensayos
que han probado que alojando en el recinto de almacenado de un producto li
cuado conjuntamente con éste un polimero frente al cual se comporte como
wn solvente hinchante, el gei obtenido presenta la propiedad sorprendente
de no liberar el producto almacenado mis que bajo la forma gaseosa en cl
momento de su distribucién en un medio a presién inferior al del recinto
de almacenado,

Una primera véntaja, del procedimiento conforme al in~
vento reside en cl hecho de que la presencia de un gel en el recinto de al

macenado permite la utilizacién de éste tanto como recipiente fijo que co-

.
5

“.
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Il 1os dispositives destinados a hacer pasar el combustible de su fase 1iqui-

mo recipiente mévil,

Una segUnda ventaja reside en el hccho de que la li-

beracién del liquido bajo forma exc1u51vamente gaseosa permite suprimir

da a su fase gaseosa.

Una tercera ventaja se refiere a la cantidad de li=-
quido que es posible almacénar en un recipiente dadb; en efccto, han sido |
efectuados ensayos por la solicitante para determlnar la cantidad de hidré
carburos gaseosos licuados que es posible almacenar, por un wa parte en ;
recipiente vacio ¥y por otra parte en el mismo recipiente conteniendo una
‘materia porosa y'por'una tercera en el mismo recipiente contenicndo wl po—
limero-en el sentido del invento. Estos ecnsayos han probado que cl proce-
dimiento conforme al invento permite almacenar cantidades superiores dc
productos licuados en igﬁaldad de las distintas condicioncs de almacenado,

- Las apllcaclones del procedimiento de almacenado con-:

forme al invento son muy numerosas.

Una aplicacidén particularmente interesante se refie-
re a aparatos de combustién de gas almacenado, tales como los encendedo- ‘
res para fumadores, limparas de iluminacién de gas o aparatos de calefac- :
cién de gas en los que se‘utiliza como combustible_hidrocarburos licuados,
fundamentalmente hidrocarburos aliféticos tales como butano, propano, pens-
tano o andlogos, sélos o mezclados, teniendo estos hidrocarburos, precisa-
mente, la propiedad de provocar el hinchamiento de ciertos polimeros,

Otra aplicacién se refiere al transporte sobre largast
distancias por vehiculos equipados de cisternas o por barcos del tipo de
los butaneros, de estos hidrocarburos licuados cuya importancia sc revela
cada vez mayor.

Otra apllcaclén siempre en el caso de hidrocarburos
llcuados, se refiere al almacenado de hidrocarbures sobre vehfculos a mo-

tor de combustién en vista a la alimentacién de estos motores, Sc sabe,
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_ de carbono, etc.,).
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cn cfecto, que en el cuadro de la lucha contra la polucién atmosférica los

Q)
YLLK I T

hidrocarburos licuados tienden a sustituir a los hidrocarburos Iiquidos

cuya combustién engendra muchos mds productos nocivos (inquemados, éxido

Otra aplicacién concerniente a otros tipos de compues
tos licuados distribuidos bajo forma gascosa en la atmésfera ambicnte se
refiere, por cjemplo, a los productos desodorantes o insecticidas.

Los numerosos ejemplos que van a ser descritos a con-
tinuacién se refieren sobre todo al caso de hidrocarburos licuados que os
importante tal como acaba de ser indicado, Esta aplicacién no intenta, sin
embargo,.més que ilustrar el procedimiento conforme al invento y nb debe
ser tenida por limitativa, A

' Se retendrd siempre que para los hidrocarburos licua-
dos -almacenados en estado liquido en vista a su distribucién bajd'forma
gaseosa, los polfmeros preferidos susceptibles de ser utilizados sc rcpar-
ten en_7 grandes clases de'productos, a saber:

o, ~ las poli-~siloxanas (denominadas polimeros de sili-
conas); . 7

~ los poli-isoprenos naturales (latex) o sintéticos;

~ las poli-olefinas de enlaces transversales, obtcni-
das por accidn de radiaciones o de peréxidos;

- los ppliéalkil—estirenbs de enlaces transversales;

~ los polimeros de bloque, uno de cuyos constituycn-
tes, al menos, presenta un méximo de afinidad por el disolvente; :

- los poli-metilppentenés; o

- los cauchos butil de débil puenteado entrc cadenas,

_ El ﬁolimero utilizado puede ser introducido en'estado
s6lido en el fecinto de almacenado., Puede igﬁalmente ser eventualmente po-|
1imérizado Min situ! en el recin£o de aimacenado previamente’ 1lcnado del

compuesto. en estado liquido destinado'a ser distribuido bajo forma gaseosa

Mad &
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. |t invento,
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Esta Gltima variante de puesta en préctica del invento pucde rcvelarse ven

tajosa para ciertas aplicaciones (realizacién de cartuchos d¢ gas combus-

tible licuado no recargable para encendedores de gas, por ejemplo), ’
Diferentes dispositivos para la puesta cn prdctica

del invento serédn igualmente descritos a continuacién pero no tendrén en

absoluto caridcter limitativo.

EJEMPLO I ,

Este ejemplo estd destinado a ilustrar el hecho de
. . £
que sélo en los polfmeros de enlaces transversales débiles (polfmeros dé-

bilmente puenteados) pueden ser utilizados para la puesta en préctica del

Tres tipos de polfmeros han sid6 utilizados para este
fin: pof uma parte un péli-cstireno sin enlaces transversales fabricado
por la Sbciedad Shell, poli-estireno de 2% de enlaces transversalés (por-
las vendidas bajo la denominacién comercial "IONAC") y polimtert-butil-cs
tireno de 0'025% de enlaces transversales fabricado por la sociedad DOW
y Llevando la designacién comercial "IMBIBER BEAD DPR 171.71", Los ensayos
han sido efectuados introduciendo muestras durante wn dfa en n~butano li-
cuado o en pentano licuado, cn ampli exceso. El exceso de liquido ha sido
a continuacién eliminado y se ha notado la relacién de peso del lLfquido
absorbido por el polimero ;1 peso inicial del polimero (éelacién designada
por la expresién "capacidad @el polimero").

Los resultados obtenidos son resefiados en la Tabla 1
a continuacién,

Esta tabla muestra claramente que sélo los polfmeros
de pequefio grado de enlaces transversales.permiten un almacenado eficaz

de p=butano licuado o de pentano licuado,
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TABLA 1

POLIMERO

ENSAY0OS EN N~BUTANO

Apariencia del polime
ro.

Egpacidad del polime~

Poliestircno no
puenteado,

Poliestireno pucn—
teado a 2%

Poli-tert~butil-es
tireno puenteado
01025%

Se dispersa

Aspecto incambiado,

Hinchamiento

012

oro

114

POLTMERO

ENSAYOS EN PENTANO

Apariencia del poli-
mero.

Capacidad del polf-
mero,

Poliestireno no
puenteado,

Poliestireno puen—
teado a 2%

Poli~tert~butil-es
tireno puenteado
01025%

Se dispersa

Aspecto incambiado

Hinchamiento.

0t0

010

2010
(después de 7 dias)

Muwd ¢
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EJEMPLO TI

Este ¢jemplo ilustra diferentes formas de puesta en

préctica del invento con polimeros que pertenecen a cada ua de las clases

mencionadas a continuacién como susceptibles de ser utilizadas en ¢l caso

de que el Liguido almacenado es wn hidrocarburo en estado liquido. Los po-

Limeros utilizados han sido los siguientes:

1) Poliwsiloxanos: 1a) espuma de células cerradas de débil densidad fabri
cada por "Silicone Engineering Ltd.";

2a) espuma RIV (abreviacién de Room Temperature Vulca-
nizing) 558;

2) Poli-isopreno: Espuma de iSOpreﬁo de células cerradas fabricada por

Shell (denominacién comercial Latex 700); -

3) Poli-olefinas de enlaces transversales: o
3a) wiones transversales por peréxido: polietileno fa-
bricado por Sekisui, Japén (denominacién comercial
Softlon BN-30);

3) uniones transversales bajo radiaciones: polictileno
fabricado por Furakawa Electric, japén (designacién
comercial: Minicel L-200); ‘

4) Poli—alkil—estirenoé de‘enlaces transversales: poli~tert-butil-estireno )
fabricado por DOW (designacién comercial: Imbiber
Bead XE-0100.31), con 0'025% de enlaces transversa-
les;

5) Blogues polfmeros: Estireno-olefina fabricada por Shell del tipo de

productos "Kraton" de esta Sociedad (designacién co

mercial: OXT 0650),

6) Poli-metil-penteno: Producto vendido por I.C.I, bajo la designacién co-

7 mercial TPX RT 20,
7) Caucho-butil de puenteado ligéro: Producto vendido por Polysar Polymer
Corp, Ltd,, Canadd bajo la designa-

Mul g
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¥
|muestra n? 7 que ha sido introducida en una mezcla de 209 cn peso de n-

- 1 -

406616

cidn comercial Polysar Butyl XL-20,

Los ensayos para todas estas muestras han sido efectua~

;dos introduciéndolas durante un dfa en n-butano licuado (salvo para la

i |

;
N !
ibutano y 80% en peso de isobutano) o en pentano licuado. Como en ¢l cjem— :
iplo I, el exceso de liquido ha sido-eliminado y se ha notado la apariencia:

iy la capacidad del polimere., Los resultados son reseflados en la Tabla 1I a’

iha efcctuado numerosos ensayos sobre wn gran nfmero de compuestos, perte-

continuacién:
TABLA 11
i M“g:tra | ENSAYO EN N-BUTANO ENSAYO EN PENTANO
Polimero |Apariencia del |Capacidad del} Apariencia del |Capacidad ‘
polimero, polimero. " polfmero. polimero. | :
la ' Hinchamiento 910
b ~ |Hinchamiento 710 h
2 Hinchamiento 510 ;
3 No hay cambio 10'0  |No hay cambio ws |
3b Hinchamiento 10'5  |Hinchamiento(+35%)| 1002 | }
4 Hinchamiento o113 Rinchamiento 160 '
5 Hinchamiento 34 Gel 519 :
-6 Hinchamiento 117
7 Hinchamiento - 2116

Estos ensayos no intentan mis que ilustrar ¢l invento

y no ticnen ningtn cardcter limitativo, Bien al contrario, la solicitante

necientes a diferentes clases de polimeros enwnciados anteriormente,

En los cjemplos que van a continuacién, sc calificard

Mot g



10°

1§

25

de "extraccidén" la operacifn que consiste cn tratar en tres tomas con bue
tano cn cxceso hasta la saturacién completa, previamente a su aplicacién
al almacenado, al polimero utilizado sea o no el 11quido a almacenar buta-

no, Del mismo modo, se calificard como polimero "extracto" al polimero tra
.tado,
EJEMPLO TII
~ “Este ejemplo se refiere al caso en el que el producto

almacenado es.butano en éstado liquido,

Tres ensayos de almacenado han sido efectuados a 202 C
y durante 20 horas con tres polimeros -diferentes, respectivamente un CAV
3 THIXO ('Marca. registrada; abreviacién de "cola en frio") polimerizado a
25°C durante 24 horas, wna espuma RTV (abreviacién de Room Temperature Vulj
ca;nizin:g; tipo de caucho a la silicona) de 107 de aceite, polimerizado a
1502C durante una hora no habiendo sido sométida_ a la extraccién y la mis~
ma espuma RTV despu'ésr de la extraccién. Esta espuma ha sido obtenida a par
tir de broductbs comercializados bajo las denominaciones siguientes:

. ~ Rhodorsil 10558
- Catalizadm; 10052 (14% en peso del precedente)
~ Aceite Rhodorsil 7-V-20 (% indicado anteriormente on
‘peso de Rhodorsil 10558). ‘

1) CAT 3 THIXO. - | ’

- Caracte;‘isticas del polimero antes de la absorcidn:

| = Extracto
- Peso: 100 gr.
~ Voluwmen aparente:; 07 cm3 '
- Forma: cilindros de un didmetro de 6 mm, y
de una longitud de 20 mm,
— Liquido inflante presentado (butano)
~ l;eso: 300 gr.

- Volumen: 520 cm3 .

Mot §
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- Caracteristicas del polimero despuds de la absorcién:

~ Peso: 270 gr.

- Volumen aparente: 565 cm3

- Forma: sensiblementc homotética a la de an
tes de la absorcién,

-~ Ligquido inflante absorbido:

~ Peso: 270 gr,
= Volumen: 468 cm3
2) ESPUMA RTV NO EXTRAIDA.
- Caracteristicas del polimero sélide antes de la absor
cién:
-~ Peso: 100 gr;
— Volumen aparente: 286 cm3
~ Forma; diabolos: didmetro mayor 12 mm,
didmetro menor 8 mm,
altura 20 mm,
con "picl” sobre cada base
~ Liquido inflante presentado (butano):
~ Peso: 400 gr.
3

~ Volumen: 694 cm

~ Caracter{sticas del polfmero despuds de la absorcién:

= Pesos 443 gr.
=~ Volumen aparcnte: 694 omS
=~ Forma: Hinchamiento miximo en la parte me-
dia.
-~ Liquido inflante-absorbido:
~ Peso: 243 gr,
~ Volumen: 594 cm3
3) ESPUMA RTV EXTRAXDA. .

- Caracterfsticas del polfmero sélido antcs de la absor

¥
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1 . cidn:
' o ~ Peso: 100 gr.
~ Volumen aparente: 143 cm3
) - Forma: diabolos: diidmctro mayor 12 nm,
s didmetro menor S mm, :

altlira 20 mm,

con "piel" sobre cada base
o - Liquido inflante presentado (butano):
-~ Peso: 800 gr.

10 ~ Volumen: 1388 cm3

~ Caracteristicas del producto s6lido después dc la ab-i
sorcién: )
-~ Peso: 825 gr.
~ Volumen aparente: 1356 cm3
15 o - Forma: Hinchamiento mé.ximo_ en la parte me
' ' dia.

- Liquido jnflante absorbido:

1 AR € W A W ATEL RS AI T S0, SLNE ¢

—~ Pesos 725 gr.

=~ Volumen: 1256 cm3

_ ' i
20 EJEMPLO IV

Este ejemplo se refier al caso en el que el producto
almacenado es pentano en estado liquido, Tres ensayos comparativos han si~

do efectuados con los mismos polimeros que en el ejemplo I, a 202C y duran
te 20 horas,

25 }i1) CAF 3 THIXO. . .
| = Caracteristicas del polimero ’sélido antes dc la absor
. cién: .
* - Extracto
- I;eso: 100 gr.

- Volumen aparente: 98 cm3

Ml 8



1 . ~ Forma: cilindro: didmetro 6 mm.

longitud 20 num,
- Lifquido inflante presentado (pentano): '

~ Peso: 200 gr.

5 ~ Volumen: 319 cm3

. ~ Caracteristicas del producto sélido después de la ab-
sorcién: .
- Peso: 227 gr,
~ Volumen aparente: 301 cm3
10 ’ - Forma: sensiblemente homotética a la de

antes de la absorcién,

- Liquido inflante absorbido:

= Peso: 127 gr, é
_ _ - Volumen: 203 cm3 f
15 2) ESPUMA RTV NO EXTRAIDA. ) :

-~ Caracteristicas del poiimero s6lido antes de la absor,
cién: . ' ’ ‘

~ Peso: 100 gr.

3 v

- Volumen aparente: 286 cm

20 - Forma: diabolos: didmetro mayor 12 mm.
' didmetro menor & mm,
longitud 20 mm.
con Wpiel" sobre cada basc
~ Lfquido hinchante presentade (pentano):
25 -~ Peso: 400 gr.
~ Volumen: 640 cm3
~ Caracteristicas del producto s&lido después de la ab-
i sorcifn:
. - ?eso: 400 gr,
0 ~ Volumen aparente: 580 cm3

Mot @
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del tratamiento por extraccién de polfmeros utilizados, previamente a su
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- Torma: Hinchamicento méximo e¢n la parte me—~

dia,
i - Liquido inflante absorbide:

- Peso: 2300 gr.

2
-~ Volumen: 480 cm”

3) ESPUMA RTV EXTRAIDA.

j ' , ~ Caracteristicas del polimero antes dc la absorcién:

b - Peso: 100 gr.
-~ Volumen aparente: 143 cm3

"= Forma: diabolos: diimetre mayor 12 mm,

didmetro menor 8§ nm.

i

;

i
longitud 20 mm. !
t
con "picl" sobre cada basc!
~ Liquido hinchante presentado (pentano):

- Peso: 600 gr.

: 3

- Volumen: 959 cm’

1

b

!

:

;

=~ Caracteristicas del producto sélido después de la ab—?
sorcién: .}
— Peso: 660 gr. %

— Volumen aparente: 993 cm3

e o o ~ Forma: Hinchamiento mdximo en la parte me-
A | i '
~ Liquido inflante absorbido:
- Peso: 500 gr.
3

- Volumen: 893 cm

Los cjemplos 3 y 4 resaltan claramente la importancia

aplicacién al almacenado de lfquidos. El hecho de que después de wna prime
ra absorcién se nota w aumento de la tasa, de absorcién de los polimeros,

podria ser debido a la extraccién por el liguido hinchante, de cargas so-

Mot B
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¥y comportar un nfincro cualguiera de absorciones y cscurridos sucesivos.

e er s . —— e (e —— . §

lubles presentes en ¢l polfmero y que le son gencralmente afadidas para
conferirle cicrtas propiedades mecdnicas, Naturalmente csta extraccién pre

via podria ser hecha con la ayuda de wn compuesto distintoe 'que ¢l Dbutano

Estos ejemplos hacen gcneralmente resaltar que la cane

[

tidad de liquido almacenado varfa en funciéz del polfmero utilizado y tam-
:'bién en funcién de la contextura del polimero, En particular, se comprucbaf
gque la tasa de llcnado de wna espuma de wn polimero de células cerradas cs'
;siemprc superior a la de un clastémero compacto. La solicitante ha compro~
;ba.do,por otra ﬁarte,quc las espumas macromoleculares de células cerradas
presentan una seginda ventaja que tiende a que la absorcién y escurrido
del lfquido se hacen mds rdpidamente que con un compuesto macromolccular
compacto, '

P_ara.- determinar si _Ia. cantidad de lfquido que es j;osi—
ble almacenar en wn producto macromolecular dado es funcién inversa no s6--f
ilamente de las dimensiones del recipiente de almacenado que pueden estor- '

bar el hinchamiento sino igualmente de los esfuerzos propios a.su contex

i
" I
tura, se ha efectuado, ademds, dos series de ensayos que han sido realiza-{
dos a partir de.los productos sélidos de materia idéntica pero cuyas cara_c_i
teristicas. exteriores eran di.fere_nteé. En el primer caso (ejemplo §a con-'z
tinuacién), la espuma de c.élula's cerradas que constitufa el producto séli-_':
do, tenia cada wa de sus dos bases cbﬁstituidas por wa "piel¥, es decir,g
por wna superficie plana. evidentemente menos flexible que una superficie
alveolar, mientras que en el seglmdo ca‘so (ejemplo 6), una de las bases
tnicamente estd constituida por una- "plel" estando la otra constituida
por wa superficie alveolar, S

En este ensa.yo se ha. almacenado butano 1lcuado a202¢C
durante 20 hora.s ut:llzando la. misma espuma RIV que los ejemplos preceden-

tes,

Mud 8
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ok I ' * = Volumen aparente: 143 cm

Las condiciones de ensayo y los resultados obtenidos

han sido los siguientes: 7
} - Caracteristicas del polimero sélido antes de la absor|
i cibng

- Extracto

=~ Peso: 100 gr.
3 ?
~ Forma: diaholos: didmetro mayor 12 mm,

1

didmetro menor 8 mm, :

altura 20 mm, ;

con "piel" sobre cada ba'sgr.

~ Liquido hinchante presentado:
- Peso: 800 gr.

w Yolumen: .1388 cm3

~ Caracteristicas del producto sélido después de la ab~

sorcién:

[P

.= Peso: 690 gr.

- Volumen aparente; 1122 cm3r

s vy

~ Forma: Hinchamiento mdximo en la parte me-f

T

dia,

~ Liguido hinchante absorbido:

Y aaarte coac Y

= Peso: 590 gr.’
= Volumen: 1022 cm3
EJEMPIO VI
En este. ejemplo se ha efectuado un ensayo en todo punto

andlogo al del ejemplo IXT, con la finica diferencia de que una de 153"'&_
ses del polimero sélido utilizado tenia una "piel" mientras que la Stra
base estaba desprovista de'piel". Utilizando la misma cantidad de butano
que en el caso anterior en las mismas condiciones se ha obtenido los resul

tados siguientes:

Mg 8
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~ Caracteristicas del producto sélido después de la ab-

sorcidn:

~ Peso: 860 gr.
~ Volumen aparente: 1417 t:m3
~ Forma: Hinchamiento mdximo cntre la pm'tc'
media y la base sin "piel"

) ' - Liguido hinchante absorbido:
- Peso: 760 gr. |
=.Volumen: 1317 cm3

La comparacién de estos resultades con los dcl cjemplo ;
¥V pone en evidencia cl hecho de que la cantidad de liquido susceptible de |
ser almacenado por cl procedimicnto conforme a la patente principal estd
en relacidn directa con la contextura del polimero sélido utilizédo en la
pucsta en prictica de este procedimiento. |

.Otros ensayos efectuados por la solicitante con el mis-
mo fin han probado, por otra parte, que paré. un mismo polimero s6lido utiw-i
lizado, la cantidad de liquido almacenado depende de la suma de los vold- ;
menes de los alvéolos por unidad de volumen aparente. '

Diferentes ensayos, destinados a ilustrar la varicdad
de modos de puesta en préctica del invento van, a continuacién, a ser des-
critos en los ejemplos que siguen, que no tienen ningfn cardcter limitati-f
vo, Estos ejemplos no sc refieren Unicamente al almacenado bajo forma 1f-
quida.rdo compuestos destinados a ser distribufdos bajo forma gascosa en
las mismas condiciones de temperatura sino igualmente el acondicionamiento
de productos normales liguidos a tcmperatura considerada y en coasecuencia
destinados a ser distribufdos cn estado liquido. Estos ensayos aportan, en
efecto, resefias preciosas sobre el papel del polimero sélido utilizado en
el cuadro del invento. Ademis, prueban. que, en el limite, el procedimiento
descrito en la patente prmcipal'puedc, igualmente, ser aplicado al almacg

namiento de productos 1fquidos destinados a ser distribuidos bajo forma 1i

Maui K
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quida -por aumento de la presién en el interior del recinto,
| ’ EJEMPLO VII , ,
: " polimero sélido utilizado: Viton (Marca rcgistrada.; sc
trata do w1 elastémero fluorado que tiene por base el copolfmero de fluo~

ruro de vinildieno y de exafluorpropilens).

= Producto almacenado: Acetona,

- Temperatura de almacenaje: 209C

- Duracién de almacenaje: 20 horas, H

Las condiciones y los resultados de este ensayo han si-f
do los siguientes: |
- Caracteristicas dei producto sélido antes de la ex-
traceibn: N .

= No, extracto

- Peso: 200 gf.

~ Volumen aparentet 109‘cm3

- Formay Plaquefa: longitud 20 mm,

anchura 20 mm.
espesor 1 mm. ’
=~ Liquido hinchante presentado:
- -~ Peso: 200 gr.
=~ Volumens 253 cm3 _
~ Caracteristicas del prodiicto sélido después de la abet
sorcién: ' |

~ Peso: 324 gr.
- Volumen aparente: 266 cm3

«~ Formas Hincham:j.entd en espesor,
~ Liquido hinchante absorbido:

-~ Pesos 124 gr,

. = Volumen: 157 cm3

EJEMPLO VIII

Mo R
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Polimero sélido utilizado: Caucho natural.

Disolvente hinchante almacenado: Exano,

Temperatura de ensayo: 202C

Duracién del ensayo: 20 horas,
Las condiciones y los resultados del ensayo
han sido los siguientes:
~ Caracteristicas del producto sélido antes de la absor
cibn:
-~ No extracto.
- Pesor 100 gr.
~ Volumen aparente: 107 cm3
- Forma: Anillos circulares: didmetro cxt [Omm
didmetro int. 3Jum
espesor 3 wmi,
~ Liquido hinchante presentado:
~ Peso: 200 gr.
~ Volumen: 303 cm3
- Caracteristicas del producto s6lido después de la ab-
sorcién:
~ Peso: 270 gr.
~ Volumen aparente: 364 cm3
~ Forma: sensiblemente homotética a la de an-
teg'de'la absorcién.
~ Liquido hinchante absorbido:
-~ Peso: 176 g?.;
3

-~ Volumen: 257 cm -
EJEMPLO IX
— Polfmero utilizado: CAF 3 THIXO (Marca registrada;
- producto andlogo al descrito en los ejemplos prece-

i

dentes).

Moo st
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- Disolvente hinchante (producto almacenado): Exano,
- Temperatura de ensayo: 202C
- Duracién del ensayo: 20 horas.
Las. condiciones de este ensayo y los resulta
dos obtenidos son los siguientes:
~ Caracteristicas del producto sélido antes dc la absqgl
cidn: ’ ' |
- Extracto
-~ Peso: 100 gr.
—~ Volumen aparente: 97 cm3
- Forma: Cilindros: didmetro 6 mm,
longitud 20 mm,

~ Liquido hinchante presentado:

~ Peso: 300 gr.
3

- Caracteristicas del producto s6lido después de la ab-

~ Volumen: 455 cm

sorcién:
- Peso: 368 gr.
= Volumen aparente: 504 cm3
~ Forma: sensiblemente homotética a la de
antes de la absorcién.
- Liquido hinchante absorbido:
~ Peso: 268 gr.

- Volumen: 407 cm3

EJEMPLO X
~ Polimero utilizado: Caucho natural
- Disolvente hinchante (1liquido almacenado): Pentano,
- Temperatura de ensayo: 209C
-.Duracién dei ensayo:.20 horas,

Las condiciones de este ensayo y los resulta

Mod 8 .
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obtenidos son los siguientes:
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!

dos obtenidos son los siguientes:

3 ’ - Caracteristicas del producto sélido antes de la absor|
i

4 cidn: ;
:é - No extracto
.i -~ Peso: 100 gr. %
§§ - Volumen aparente: 108 cn® ‘
?; -~ Forma: Anillos circulares:didmetioext [Qum
i didmetro int, 3mm
¢spesor 3o,
- Liguido hinchante presentado: :

- Peso: 100 gr, é

4

- Volumen: 160 cm’
- Caracteristicas del producto sélido despuds de la ab-

sorcibn:

T S

- Peso: 163 gr. ,
- Volumen aparente:; 208 e’

.- Forma: sensiblemente homotética a Ja de
antes de la absorcién. i
- Ligquido hinchante absorbido:
~ Peso 63 gr.
~ Volumen: 100 on®
. EJEMPLO XI
- Polimero sélido: CAF 4 THIXO
-~ Disolvente hinchante: Butano,
- Tewperatura del ensayo: 202C
- Duracién del ensayo: 20 horas,

Las condiciones del ensayo y los resultados

~. Caracteristicas del producto sélido antes de la absor

cién:

Mud B
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- No extracto,

- Peso: 100 gr.
-~ Volumen aparente: 91 c.m3

— Forma: Cilindros: didmetro 6 mm,

Jongitud 20 mm,

- Liquido hinchante presentado

~ Peso: 200 gr. ' {

- Volumen: 347 cm3 ;

PEPRFIRN

- Caracteristicas del producto sélido después de la ab-

sorciébn:

~ Peso: 250 gr.

SAEPE XLl W 1%

2
~ Volumen aparente: 351 em”

- Forma: sensiblementc homotética a la de
antcs de la absorcidn,
g Liquido hinchante abscrbido: ’
-~ Peso: 150 gr. é
i

3

~ Volumen: 260 cm
EJEMPLO XIT

~ Polimero sélido: Caucho natwral,
- Disolyente hinchante: Sulfurc de carbono,
~ Temperatura del ensayo: 209C
- Duracién del ensayo: 20 boras.

Las condiciones del enséyo vy los resultados
obtenidos bhan sidorlos siguientes:
- Caracteristicas del producto sflido antes de la absor

ién:
" = No extracto.
~ Peso: 100 gr.
~ Volumen aparente: 107fcm3

— Forma: Anillos circulares:didmetro ext 10mmj

Mot 8
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didmetro interior Juy,

vspesor 3 mw,
~ Liquido hinchante presentado:

- Peso: 400 gr.

- Volumen: 317 cms :
~ Caracteristicas del producto sélido después e la a,h.:
sorcién:
- Peso: 430 gr.
=~ Volumen apa.rente; 3090 cn3
- Formai scnsiblemente homotétice & la de
antes de la absorcién. ‘
- Liquide hinchante absorbido:
- Pcso: 330 gr.
— Volumen: 202 cm3
" Los ejemplos anteriores hacen resaltar la varicdad de
polimeros susceptibles de ser utilizados bajo formas fisicas diferentes Y.
las numerosas aplicaciones dcl procedimicnto conforme al invento, tanto

para el almacenajc de productes licuados como para productos normales, 11

quidos a las terperatwras aabientes,

T Tk naTBles we ke 4 F L MIew BV b A S RTEalAL -

Como ha sido ya subrayado, una de las aplicaciones mds

ey

importante y mis ventajosa del procedimiento segfn el invento se reficre §

ey

a los gases combustibles licuades en particular los hidrocarbures alifdti
cos gaseosos licuados. 7

En esta aplicacién el procedimicnto de almacenado con-
forme el invento presenta ventajas sorprendentes que no eran, en absoluto,
evidentes para el experto en estas materias,

' Estas ventajas van a ser expuestas a continuacién,

Es bien evidente, en primer lugar, el procedimiento conl

forme al invento couscrva las ve.m:ajas de los procedimientos de almacena—

do de liquidos con soportes esponjosos a saber: estabilizacién del liquido

Mui 8
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almaccnado y la posibilidad d¢ utilizar el recipiente de almacenado en
cualquier posicidn,

Con relacién a los procedimientos conocidos, ¢1 proce-
dimiento conforme al jnvento presenta, ademis, Zla'ventaja de mejorar el
frenado de la distribucién lo que =n el c.so de liquidos fécilmente combus

tibles disminuye los riesgos de explosién,

ibien sea s6lo, almacenado en poliuretano de células abierta.s, almacenado
en algodén, almacenado en espumas de elastémero RIV de células cerradas y

por Gltimo en elastémero de la serie CAF,

; Todos estos énsayosd han tenido 1ugar. al aire libre, En

lel curso de cada ensayo se ha précedido a la combustién de wna misma canti

dad de butano, Los soportes utilizados tenfan todos un espesor de 1 cm. y

presentaban al comienzo del ensuyo la misma superficie de evaporacién que

el butané libre,

En estas condiciones los resultados, expresados cn coc-

ficientes de duracién de combustible han sido los siguientes:

~ Butano sélo: 1'0;

- butano almacenado en espuma dc poliuretano dc células
abier't:as: 114;

- butano a..lmacenado en algodén: 1'9;

~ butano almacenado en espuma de elastémero RIV de célu
las cerrédas: 2'5;

- butano almacenado en elastémero compacto de la serie
_CAF; 310, )

Una segunda ventaja aportada por el invento reside en

el hecho de quc 1a prcsién'de la béveda gaseosa por encima del 1.Iquido al-

macenado en el recipiente de Mcenaje es inferior aJ. de la béveda gaseo-

sa en un recipiente con gas licuado s6lo o en un recipiente con gas y al-

A fin de-ilustrar la mejora, asi aportad» por ol inven—

ito, se ha procedido a un cierto nfinero de ensayos de combustién de butano,!

T
P

e Ty awy L bt A

- Mot 8



10

18

godén o‘ gas y cspuma alveolar de células abiertas.

Los ensayos que han sido efectuados para ilustrar este
punto han sido muy influenciados por variables que no han podido ser iden-
tificadas de forma precisa (probablemente variaciones de cor;lposici.éu, tan-
to de los lfiquidos como de los elastémeros).

Sin embargo, incluso si se excluye los resultados favo-

| rables no reproducibles para no conservar mis que los valores medios de :
los resultados obtenidos se compru'eba'que el procedimiento conforme al in-g,_
vento sc¢ revela muy superior a los procedimientos cldsicos. Esto es lo quej
prucban las cifras siguientes que se reficren al valor en barcs a wna tom-s
peratura de 2520, de la presién relativa del techo gascoso en wn recipicn—
te de alwacenado que contiene wna mezcla de hidrocarburos licuados comprenj
diendo (en pofcenta.je en peso) 79'0% de nf-butano, 1910% de iso—bui:anq, 1'0‘;@
de propano, 0'5% de etano y 075% de pentano y buteno:
‘ " = Con ¢sta mezcla séla: 1'65;
~ con esta mezcla y una espuma de poliuwretano de célu-
las abiertas: 1'65;

— con esta mezcla y wm algodén: 1'65;

~ con esta mezcla y una espuma de elastémero RIV de c6-

luias cerradas: 1'51; -

- con esta mezcla y un elastémero compacto CAF: 1145.

Debe obscx"va.rsé que los ensayos, efectuados por la soli-
citante han probado gue la diferencia entre las presiones de la béveda ga-
seosa en el procedimiento conforme al invento y en los procedimientos clé-
sicos se acentfia alm para recipientes con fuga de seccién constante.

Por Gltimo, en la aplica.ci&n del procedimiento segtm el
invento para el almacenado de gas. combustible licuado destinado a alimen~
tar un medio de combustién, una ventaja extremadamente importantc reside
en el hecho de que es posible alimentar directameite ol dispositivo de com

bustidn sin interposicién de un dispositivo de transformacién de la fase

Mt B
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liquida a 1a fase de vapor,
Otra ventaja propia para csta aplicacién ticnde a que
es eventualmente posible suprimir el dispositivo limitader de gasto habi-

tualmente montado sobre la linea de alimentacién del aparato de combustién

-para no conservar mis que un dispositivo de reglaje a disposicién del usual

rio,

Los dibujos anexos dados a titulo no limitativo ilus-
tran diferentes formas de realizacién de w recinto de almacenado de un
gas combustible licuado sacando provecho de las ventajas del proccdimicntor ,
de almacenaje de acuerdo al invento. Sobre estos dibujos:

La figura 1 es una seccién vertical de wna primera for-
ma de realizacién; '

las figuras 2, 3, 5 y 6 son respectivamente vistas and~!
logas a la figura 1 de cuatro variantes de realizacién;

las figuras 4 y 7 son vistas en detalle ilustrando
otras posibilidades de realizacién,

En ellas se pueden apreciar las siguientes particulari-~
dades:

Ne 1 = Cuerpo hueco del depésito,
N® 2 ~ Trozos de elastémero sélido.
N2 3 = Orificio de salida de gas combustible.
N& 4 = Cuerpo hueco del depésito,
Ne § ~ Cédmara inferior.

Ne 6 - Cémara superior.

N2 7 - Tabique divisor.

Ne 8 - Vdlvula de llenado.

N2 9 —- Orificio de salida de gas,
N210 -~ Cuerpo hueco del depésito.
Ne1l - Cé.mara; inferior.

N212 — Cémara superior,

ave ---»--.-------uchm! 8 -
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N2 13 - Rejilla.
N2 14 ~ Mgmbrana de elastémero.
N2 (5 ~ Anillo de soporte.
"N2? 16 =~ Vdivula de llenado de gas.
N® i7 - Orificio de salida de gas.
N2 18 - Cuerpo hueco del depdsito,
' N® 19 ~ Cémara principal.
[ - N® 20 -« Vdlvula de llenado de gas.
N2 21 - Rejilla de forma tubular,
NQ 22 -~ Orificio de salida del gas.
N2 23 - Tubo dc cualquier material.
NQ 24 - Sustancia macromolecular apropiada.
N2 25 ~ Cuerpo hueco del depdsito,
N2 26 ~ Cémara principal,
N2 27 - Vdlvula de llenado de gas.
N2 28 = Forro interior del depdsito.
N2 20 — Orificiode salida del gas.
N? 30 ~ Rejilla,
N® 31 =~ Mcmbrana elastémera,
En Ja forma de realizacidn representada sobre la figura
1, un cuerpo hueco (1) no recargable contiene una pluralidad de trozos(2)
de un elastémero sélido frente al cual el gas combustible licuado a almace
jnar se comporta como wn disolvente hinchante, Un orificio (3) dispuesto en
la parte superior del cuerpo (1) permite alimentar in quemador de gas come
bustible sin interposicién de ninglm sistema de descompresién,
En la variante, segfin la figura 2, el cuerpo hueco (4)

estd dividido en dos cémara.s distintas respectivamente (5) y (6) por una

rejilla o wa parrilla o mis generalmente un soporte (7, perforado por agu

jeros,encajado en el.cuerpo (1) y a través del cual se efectda la comunica

cién entre ias dos cAmaras. Una vdlvula de llenado (8) prevista en el fon-

Mod 8
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leio de distribucién (22).

4066165

do del cuerpo (4) permite llenar la cémara (5) con un gas combustible i~

cuado pasando el lfquido a través del soporte (7) para venir a impregnar
una materia polimera s6lida que contiene la cdmara (6), Un quemador (ao re
prescntado) estd alimentado con gas combustible por el orvificio (9) dis-
puesto en la parte superior del cuerpo (4).

La forma de realizacién segfn la figura 3 deriva direc-
tamente de la figura 2. El cuerpo hﬁeco {10) est4 dividido en dos cémaras
(11) y (12) por wma rejilla (13) o'similar y el elastémero destinado a scr;"
impregnado de gas licuado estd constitufdo por wna simple membrana (i4) ;
mantenida contra la rcjilla (13) por un anillo (15) enclavado a presién en
una ranura interior del cuerpo (1) apoyidndose la rejilla cn sf misma con-
tra ua ensanchamiento de las paredes internas del recipicente, La cémara
(11) que puede ser llenada con gas licuado p&rruna vdlvula (16) tiene wn
volumen mucho mds importante que en el caso de la forma de realizacién red
prescntada sobre la figura 2, mientras que la cémara (12) tienc un volumen
minimo en comunicacién con ¢l orificio de distribucién (17). La membrana
(14) asegura una distribucién.continua de gas, liberando éste por la cara
situvada frente al orificio (17) mientras que por la cara opucsta absorbe
una cantidad de gas licuado que puede ser igual o no a la cantidad de gas
liberado,

La figura 4 es una vista en detalle de wna variante del
dispositive de la figura 3 en el que la membrana elastémera (31) rodea a
la rejilla (30).

En la forma de realizacién de acuerdo con la figwra 5,
el cucrpo hucco comprende una cdmara principal (19) que se puede llenar de
gas licuado por la vdlvula (20), El gas licuado viene a impregnar una mate

ria polimera que llena wn elemento tubular (21) de rejilla, wnido al orifi

Como se ha representado sobre la figwra 7, el clemento.

tubular de emparrillado (21) puede estar reemplazado por un tubo de materi:

Mo 8
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cualquiera (23) que no contenga polimero pero que presente perforaciones
obturadas por una materia macromolecular apropiada (24).
i Por dltimo, en la variedad de acuerdo con la figura 0
éel recinto de almacenado (25) no comprende mis que una séla cdmara (26) cu
!yas paredes inferiores a excepeidn de la parte proxima al orificio de Lle-
ina,do (27) que cstén tapizadas por una capa (28) de wn polimero sélido de
manera que forma una especie de bolsillo que recibe al liquidoe por el ori-
ficio (27) estando el gas liberado directamente por la membrana (28) al u_i'
vel del orificio de distribucién (29).
Cuando un recinto de almacenado del tipo de los que acaj
ban dc ser descritos estd destinado a alimentar un dispositivo de combuse—
ti6n de gas puede formar cuerpo con el dispositivo y ser llenado con gas

licuado bien directamente por un orificio de llenado bien con ayuda de una

recarga constituida por un elemento de producto macromolecular que tenga
wia forma y wn volumen apropiados, previamente saturade de gas licuado. Es
igualmente posible utilizar recintos amovibles que constituyen recargas
deshechables.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente ine
vento asfi como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir gque en su con~
junto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, matce~
ria y disposicién sin salirse del cuadro del inirento, en cuanto tales alte
raciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internaciona
les sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la pre~
sente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindicando la
misma prioridad de la presente solicitud.

Tgualmente el solicitante se reserva el derecho de soli
citar los adecuados Certificados de Adicién en la forma sefialada por la
Ley, al introducir en el presenté invento cuantos 'perfeccionamiéntos se de

riven del mismo,

Med ¢t
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La presente Patente de Invencién que se solicita por

veinte afios jsara. Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Pro-

{ipiedad Industrial, debers recaer sobre "PROCEDIMIENTO PARA EI AIMACENADO

DE UN LIQUIDO EN VISTA A SU DISTRIBUCION BAJO FORMA GASEOSA" cn todo de

acuerdo con las siguientes

"REIVINDICGCACIONES

12) Procedimiento para el almacenado de m 1liguido en
vista a su distribucién bajo forma gaseosa, caracterizado porque estando
tal distribucién prevista para ser efectuada en un medio cuya presién cs
inferior a la presién de almacenado, se dispone en el recinto de almacena~|
do conjunﬁamenfe con el producto liquido a distribuir, un polfmero sélido
frente al cual el liquido se comporta como un disolvente inflante.

22) Procedimiento para el almacenado de wn liquido en
vista a su distribucién bajo forma.gaseosa, en todo de acuerdo con la an-
terior reivindicacién, cai'actériza&o porque'r el po]imero' utilizado es wma
espuma de células cerradas. 7

32) Procedimiento para el almacenado de un liquido en
vista a su distribucién bajo forma gaseosa, en todo de acuerdo con las an-
teriores reivindicaciones, caracterizado porque el polimero s6lido utiliza~
do ha sido sometido previamente a un tratamiento que consiste en al menos
un ciclo de absorcién y escurrido con un exceso de.un liguido que se com-
porta frente a dicho polimero como wn disolvente inflante, ,
42) Procedimiento para el almacenado de un lfguido en
vista a su distribucién bajo forma gaseosa, en todo de acuerdo con las an-

teriores reivindicaciones, caracterizado porque el liquido utilizado duran

te el tratamiento previo de absorcién y escurrido es el mismo que el lfqui

’

do a almacenar,

52) Procedimiento para el almacenado de wn liquido en

vista a su distribucién bajo forma gaseosa, en todo de acuerdo con las an-
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| utilizado estd elegldo entre el grupo que comprende 1as polisiloxanas o

- 33~

406616

teriores 'reivindicaciones, caracterizado porque el liquido a almacenar cs-

[ , _
ti constitufdo en su mayor parte por al menos wn hidrocarburo saturadoe fung

damenta.lmente por propaio, butano y pentano, y porque el polfmero sélido

polimeros de s11.Lcona, los p011-1s0prenos natm‘ales o sintéticos, las poli
olefinas de enlaces transversales obtenidas por accién de radiacioncs o dc
peréxidos, los poli-alkil-éstirenos de enlaces transversales, los polfme-
ros de blogue wno de cuyos. constituyentes al menos pfesenta. un méximo de
afinidad por el disolvente, polmet:lpcntcnos y los cauchos butil de débil
puentecado entre cadenas.

62) Procedimiento pa.ra. el a.]ma.cenado de m 1iqu1do en
vista a su dlstrlbuclén baJo forma gaseosa, ‘en todo ‘de acuerdo con las an
ter:.ores re:.vmd:l.caclones, ‘caracterizado porque el polimero ut:llzado esté}
polmerlza.do "in situ" en el seno del recmto de a.lmacenado prev1amente

llena.do del 1£qu1do a a.lmacenar.

e

7%) Procedmento pa:ra. el aJmacenado de wn liguido en
vista a su distribucién baJo ;forma gaseosa, en todo de acuerdo con las an-
teriores. re:.vmdlcacmnes ) ca.racterlzado porque comprende w recinto de ‘
almacenado ma de cuyas partes, al menos, esté ocupada por un polimero sé-
1ido frente al cual el liquldo a almacenar se comporta como un disolvente
hmchante commxcando esta. parte del recmto con wno © varios OI‘lflC.LOS
de dlstrlbucmn. o T

' 8‘*) Procedimiento para. el aJmacenado de un liquido en
vista a su dlstmbuclén baJo forma gaseosa, en todo de acuerdo con la rei-
vindicacién séptima, caracterizado porque dicho polimero constituye una
membrana que rc.cubre, al menos, una parte de las paredea interiores del
recinto de a.]ma.cenado. ' '

" ' 92) Procedmlento para el almacenado de wn 1iquido en
vista a su dlstr:.buclén bajo- forma. gaseosa, en todo de acuerdo con la rei-

vindicacién séptima, caracterizado porque dicho polimero constituye wna

J N L T - e
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Fyista a su distribucidn bajo forma gascosa, en todo de acuerdo con la rei-
il

membrana interpucsta entre cl liquido almacenado y el punto o puntos de

i;distribuclén.

y 10%) Procedimiento para el almacenado de un Liquido tn

Jvindiuacidn séptima, curacterizado porque comprende wn elemento tabular

‘?unldo al orificio u orificios de distribucién, prescntando este elemento

!itubular, al menos, ur orificio obturado por dicho polimero.
11¢) PROCEDTIMIENTO PARA EL AIMACENADO DI UN LIQUIDO i '
t VISTA A SU DISTRIBUCION BAJO FORMA GASEOSA, . ;

Segdn queda sﬁstancialmente descrito en la presente me-i
moria descriptiva que consta de treinta y cuatro hojas mecanografiadas por%

wna séla cara y acompafiadas de sus dibujos,

Madrid/a ¥

SEP. 1972
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