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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de

26 de Julio de 1929, en su texto refundi&é publicado el 30

| de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili—

dad de las invenciones de tipo industri&l que tienen por
ob*eto obtener .ventajas sobre lo va COnocido,.admitiendo

por con51gu1ente como patentables, las nuevas m&qulnas, a-

: paratos,_lnstrumentos, procesos de fabr;cacxén, etc. La am

plltud de conceptos prev1stos como patentables, ha llevado

al legislador a aclarar (Arte. 46) que la enumeracibn con-

- tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien

_ tos de tipo cientifico (Art“ 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de -18 de Noviembre de 1935, confirma ‘el criterio

legal de que tambi&n serin patentables los instrumentos, ob

jetos, o partes de lbs mismos, que aporten a la funcién a

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi-

nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre-lo ante-

ricrmente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, 9 en base al ar-
ticulado qué recoge los coﬁceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo -
ria, copstlyuye una novedad industrial, con caracteristlcas
y ventajas que la hacen mefecedora del privilegio de explo~

tasibén exclusiva que por ella se solicita, prémiando asi -

" los méritos de quien aporta a la industria del pais una me~
. jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relaci6n

con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 4e noviembre de 1935).
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1.- PROBLEMATICA ACTUAL EN CUANTO A FORJADOS DE PISO

ALIGERADOS. Los diversos elementos y sistemas de las solucio-

nes eStructurales estén relacionadas'y se influyen mutuamente
de manefa'que las modificaciqnes y~perfeccionémientos de unos
pueden- (y aeben) determinar'sob:é-los oﬁ:os,'bambiés; arveees
noﬁableé, gue afectan incluso él.éspecto general del trata-
miento o del proceéc.de reélizaciéﬁ de la estrucﬁuré..Esté es
el caso en que se ercuentra actualmente el tratamlento de los
forjados de hormigbr arnado cllgerado que son normalmente em~
pleados en las estructurds de edificacidn.

a) La tendencia hacia soluciones reallzadas en taller

DEbldO a mﬁltlples causas que se complementan, 1a ten
dencxa actual y hacia el futuro se 1nc11na a ir 1ncorporando
soluc10nes realizadas en taller Y no en obra e 1ncluso a ir
a soluciones prefabrlcadas que 1mp11quen la total méxlma
eliminacifén de operaciones "1p 51tu".hEsta,tendenc1a se ha -
visto’fa&orecida, en cierto grado, por la inéorporacién, préc
tlcamente general, de maqulnarla de elevaclén (grﬁas llgeras 3

medlas) para 1a construccidn de ed1f1c105.

b) Proceso de cambio gue han seguldo los Forjados de

hormlgon armado allgerado.

- Hasta que se ha hecho normal la utilizacidn de grdas
en la edlflcac16n las soluciones de hormlgén armado aligerado
-englan (tan;o en las encofradas como en las autarqulcas) a
obtener procedimientos que no obllgasen a la elevacidn de car-
gas importantes,.con piezas de relleno y'Viguetas fealizadas
en taller o a pie de obra, llgeras, que fueran favorablemente
manejadas por los operarlos sin ayuda de maqulnarla. Ello 4id

lugar a gran}diversldad de soluciones qug en los casos de so-

3

luciones autdrquicas (es decir las més "prefabricadas") se -
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‘| de mayor tamafio ¢on el fin de simplificar el procesc de monta-

tancia y manejarlas hasta su-encaje y colocacién en’ocbra, elld

Il solnciones en forjadﬁg,armados aligerados, en una correccidn

en el sentido de obtener elementos de mayor superficie y menox

caracterizaban por viguetas ligeras, manejables por los opera-
rios y piezas de relleno de pequefia dimensién (normalmente ce-
ramica, mortero vibrado, yeso etc) manejables por un operario

(ﬂormalmente de dimensiones aproximadas 0,25 x 0,40).

Una vez que se ha comenzado a utilizar de modo general

las grtias con la posibiiidad»de elevar cargas de cierta impor

ha permitido elevar notablemente el tamaﬁo_y peso de los ele-
men4os constructivos al eliminar la exigencia de.que sean ma-
nejados pof los operarios. ) .

- Esta circupstgncia se ha refléjado, en-cuantp a las

de la éntigua tendenéié, en el sentido de realizar elementos

jé disminuyendo la rmultiplicidad de operaciones'realizadas
personalmente por operaribs. En consecuencia, las soluciones
consistentes en viguetas ligeras y piezas de relleno indivi-l
dﬁalés (gue bafa lé realizacién del forjado exigen una éran
lakor complementaria "in situ") se han ido, en‘gran'pafte;
susi:ituyendo por placas ¢ tramos de forjados de mayor dimen-
sidn y a ser posible ya realizado (bien en taller o a pie de
obra) con lo cual se simplifica el montaje y se evita la ma-
yor parté de trabajoc "in situ", reduciendb éste a operacioﬁes
may simples y locallizadas.

¢) Limitaciones de estas soluciones en cuanto a aspecH

tos varios.

Sin embargo, las soluciones actuales, afin corregidas

elzboracibén "in situ", presentan grandes limitaciones para ob

tener resultados favorables y adecuados a la mecanizacidn de
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»Vacién'de placas de gran superficie con el fin de disminuir

se senalan) proporc1onar forjados de plSO adecuados a la meca

4@66‘@0

los montajes y a la prefabrlcaclén de las estructuras (que

i

constituyen la meta correspondiente a las exigencias de la

tecnologia actual). Léiprincibal limitaci6n puede sefiglarse a#i:

Excesivo peso de los elementos.de relleno convéncio-

nales o asequibles competitiﬁémeﬁte.

o Para los tiposrde.grﬁaé;qépales~¢n la actividad de
la ediﬁicacién_en.nuestro pais, el limité ka causa delhpeso)
de superfici; en placas qué pueden élevarse, viéné a ser del
orden medio (para espesor dé forjaads_de 20-25 cms) &e unos

2=3 m2, lo cual supone una gran limitacidn, e impide la ele-

hotablemente oberaciones.

7 Ello es deSido a que los materiales usados normalmen
te como piezas de rélleno: ce?émicagfrhofmigén'viﬁrado;.son
relativamente pesados y los marerlales ngeros (normalmente,
materlalgs expan@idos) no son «ompetztlvos en precio 'para las
coﬁdiciohes que se dan én la'economia de 1la edif;caéién.

d) Exigencias para una solucidn adecuada.

,ﬁha solucidn para la prbblem&tica de hoy, capaz de

{en funcién de su ligereza y dfrbs'factores que m&s adelante

nizacidn del montage y prefabricacién (y en consecuenc1a de =
acuerdo_con las exigencias de la tecnologia actual) exigiria
las siguientes condiciones que de una manera o de otra reba-
san.las cuélidades de los elementos de relleno'cdnvencionales
y competitiyas~y su disposicidn usual como elemento de forja-
o: . S _ .

._a) Los eiementps de relleno deﬁgn contar con una lige-

reza de peso que permita realizar placas de superficie muy su-

perlor ‘a las usuales =u2e puedan ser elevadas por la maqu:narla'

Nu"

\ '&"\
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b) Los elementos de relleno {en oxden a economia de
realizac;on o) montaje) ‘deben poder ser reallzados en una sola
pieza ain para lmportantes superflcles.

c) Los eIEmentoa de relleno deben contar con la ‘con-
dicibn de’ ‘poder ser: economicamente transportados a taller 6
a pié de obra, sin que, a efectos de transporte, .incida como
cohdicionante su volgmeq_(ya que su ligereza, por otra parte,
permite un transport;lﬁuy eEonémico).

d) Loé elementos de rellgno deben contar con la con-
dicibén de ser-sufibientemente'rigidos y resistentes en los
sentidos de arriba-abajo y abajoc-arriba, en orden a su capa~
cidad ante el vert;do del hormigén y eventuales tendidbry
enlucido. . | '

e) Los elementos de relleno deben. ser de medidas pef-
fectas, para hacer posible el perfecto eﬁcaje‘entfe placas,
iﬁpfescindiblerpara el caso de superficies importantes; .
f) La solucibén de forjadO'débe'contar con la cbndi-
cidn de éue el techo constitufdo al efeétuar el téndido N
enlucido_quede perfecﬁameqte plano y pueda ser realizado fa-
Qo;ablemente con economia. ‘

Es evidente que ninguna de 'las sbluciones actuales
irelativas a piezas de relleno y a su disposiciéﬁ en la cons~
titucidn de los forjados reunen el conjunto de estas cualida-
'des, por lo cual para obtener tales supuestos es preciso plan
tear solucioneé distinﬁas.

' 2,- SOLUCION QUE SE REIVINDICA.

Dadas las circunstancias expuestaé en los apartados
inmediatamente anteriores Hay que partir hacia.una éolucién_

distinta a las convencionales a través de algfin material no

e s e
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lla los actuales que cumpllmentan 1as condlcxones necesarlds.

|1as condiciones expuestas anteriormente (en‘1. d;a.): la li-

- gereza de peso, siempre que se. constztuyan piezas ae relleno ;

Yy caracteristzcas de la pieza. Ello~proporclona la cqndicién'
L anterlormente referenciada coriio d. a) - de rlgldez en.los:doé‘

: .Sentldos necesarlos. de arr;ba ha01a abajo y de abajo hac1a -|
15

'ya que el transporte del cart6n a taller puede realzzarse lle
,vando el cart&n desplegado Y sin que 1mpllque volumen aprecia
Z-ble y asimlsmo pueden reallzarse en una ‘'sola pieza elementos
: dlzados en su znterior.:

: de la cara inferior para constituir el acabado de techo de

. para 1a func16n que se persxgue ya,que dada la permeabllldad

’ del cartén, al poner los elementos én contacto con la lechada

'tiplco en la producc16n del cartén, que consmste,en proteger

- - - P R Er

,.-‘ ,V ‘; - V . —7 v—.
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usado convenc1onalmente que permita crear elamentos dlst ntos'

Para. la’ solucxén que se relv1ndlca, sé parte de ma=
terial cartédn como uno de lca constitutivos de las piezas de

relleno, material gue cuenta inicialmente con la primera de

huecas. _
‘ ﬁara la obtencién de rigidéz en las piezas-huecas de
relleno, se dlspone de la formac16n de costlllas vertlcales

1nterzores (Flg. 2 Secc;&n B-B ) de acuerdo con la superf;q;e

arrlba. Esta dlspOSlClén proporc1ona tamblén la pos;billdad

de’ cumplimentar las condmcxones referencladas en d b. ) Y d c. .

de gran superflcle con tal de que sean convenlentemente rlgi--;
Sin embargo (y al margen de la especiflca dlsposzcién _

plSO) 1os elementos de relleno asi constituldos no son aptos

de hormlgén (para la realxzaci&n de la placa) el cartdn se -

humedece y plerde reslstencia. Tampoco ‘es suflclente para co-

rreglr esta def;c;enc:a el tratamlento de- 1mpermeablllza010n
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Y 1izacién del cartdn mediante la aplicacibn de una l&mina de

con una capa de papel especial, o én recubrir (en el proceso
de fabr1cac10n) con una capa de parafina. Esta lmpermeabi-

lizacibén es suficiente para proteger del ambiente hénedo, -

pero no del'contacto'dlrecto con el~agua, apllcada incluso,

la reallzac1on de forjados.

Supuesto lo anterior, cabrfa el plantear una 1mpermea

b1112ac;on del carton mediante productos liquldos (normalmen

ello cuenta con el inconveniente de que tal proceso obliga~
ria a un periodo de secado que compllcaria la operacxon.

Caracteristlcas de la soluc;on.

a) La solucidn se determina obteniendo la impermeabi-

pléstico»(Fié. 3 LP) gque di lugar a una imperméabilizacidn
abeoluta garantlzando que el cartdn no pueda ser humedecido
por la accibn del agua del hormlgon. La amplltud de la 1ém1-
na sobre la superficie (en cuanto a que ‘sea total o parcial)
deéanderé derlas caracteristicas de la fabricacifn de la placa
de forjado, es decir, serd total, incluyendo ia cara inferior
cuando las caracterfsticas de la fabricacidn gafanticen'l; au
‘séﬁcia de humedad en lé zéna inferior; sera parciai cuando la
zona infgrior no pueda ser humedecida de acuerdo con las carac
teristicas de'fabriéacién. 7

b) Una vez obtenidas la rigidez {capacidad al vertido
del hormigdn y al tendido de techo) e impermeabilizacidn,

es precigo>resolver el problema del tendido y eniucido'de ye-
g0 para la terminacin del techo o bien (si se trata de solu-

ciones prefabricadas) resolver la terminacién del techo con

te apllcados a pistola) impregnando toda la superf1c1e, pero :

con una determlnada prec1szon, que es el caso de que se da en

soluridn prefabricada.

i
- . l“'r

Ambas yvariantes aparecen en Figs. 3,4 y,
!’v !
: 5;

P L LI
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'(MT) anclada (en el proceso de fabrlcaclén) a 1os nervios

‘luc1rse con yeso (TY) .

que constltulré el techo deflnltlvo conszstente en placas de

,mortero de cemento, yeso, placas allgeradas de mater1al diver

'cac16n.

_En Fig. 3 se expresa la solﬁcién, c0nstituida‘fpor

una malla o.chapa perforada met&lica o de materlal plastlco
N de la placa sobre la cual posterlormente va a tenderse y en

‘En Flg. 4 se expresa una varlante a la solucxén ante
rlor COHStltUlda con la term:nac16n ae £echo reallzada al
mlsmo tlempo que la placa medlante el vertldo de mortero en
la zona lnfermor (TP) . | B '

En Fzg. 5 se expresa la soluclén que se constxtuye

t 1]

adosando, en fabricaclén de la placa, una termlna016n 1nferlo

so, etc. que quedan ancladas a los nervmos (P P ).
Las soluc10nes presentadas en: Flgs. 4 y 5 correspondeﬁ

al caso de estructuras que alcancen c1erto grado ‘de prefabr1~

T et Ze 1.4 v
PR CRDFE UF SRR
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Hecha la descr1pc16n a que se refleré la memorla.'

que antecede, es-precmso insistir en que los detalles de_'f

:eélizacién de lé:idéa exphesta, puedéﬁ'variar,:es décif;f
que pueden Sufrir'pequeﬁas alteraciones, basadas slempr¢

en los principios fundamentales de la idea, que son én esen
cia los que quedanrreflejadbs-en los pérrafés de la desérig
cién hecha. En efécto, el Artfculo 48 del Estatuto vigenté
sobré Pfépiedad Industrial, establece como no patehtables,
en su apartado tercero, "los cambios.de fofmé; aihepsiones,
pfoporéiones y materias de un objeto ya patentédo"ﬂiijandb -
asi el,criterio del legislador en el sentido'de que'paféné
tada una idea que pueda dar lugar a una realldad préctlca

e Lndustrlallzable, nadle podr& apoyarse en ella para, a
pretexto de haber introouc1do 11geras modlficac10nes, pre-_”":“
sentarla como hueva y propia.

Este pxlnc1plo,_en cuanto al aléance_de la protéc- ?'
cidn éel objeto patentado se refiere, se-halla coﬁfiimadb
por numerosas Sentenc1as del Trlbunal Supremo, Y- entre -
ellas , como més termlnantes, en 1as de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero, de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que. debe darse a la proteccxén sollcitada, se re- f
dacta a cont;nuacmén la Nota de Re;v;ndmcacmones, dé acuer-'
do con lo que se establece en el Gltimo pérrafo del apar—-'»
tado. tercero del Articulo 100 de 1a Ley, 51ntetlzando asi -
las novedades que se. desean relv1nd1car.

o NOTA DE RETVINDICACIONES

En resGmen, el privilegio de explotaciénvexclusiva

que se soliéiﬁa, recaerd sobre las,reivindiqaéionés siguien

tes:
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DE PISOS DE HORMIGON ALIGBRADO, que esenc1almente se carac- .

‘no del forjado, se constltuyan medlante plezas de cartén,
‘total o parc1almente lmpermeablllzado a base de l&mlna de -
Aplastlco, las cuales plezas son capaces de plegarse hastab
'dar lugar a la formacxén de un- cuerpo hueco en el que la lé-

I mlna de pléstico quede sltuada hacia el exterlor, con 1a par~

‘una pluralldad de costlllas vertlcales lnterlores, también .

ejecutadas de preferencla en cartén y capaces de conferlrle

'ceversa, v de que la parte 1nferlor de cada cuerpo se recubrq
‘ 'durante 1a construcc16n a efectos de term1nac16n del techo,
fblen medlante una placa prefabrlcada de mater1al llgero, asel
'7gurada a nervzos embebldos en la masa del hormmgﬁn, o blen a
';través de una plancha perforada, anclada -a los mismos nerv1os

,'_gque posterlormente se tlende y enluce con yeso apllcado des-

fcuta la placa de hormlgén.

»"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS FORJADOS DE PISOS DE

: HORMIGON ALIGERADO"

_11 —

Lo
4@@@1@ @ w ]

1.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRDDUCIDOS EN LOS FORJADOS

terizan por comprender que ‘las bovedillas o bloques ée relle-r

'tlcularldad de que cada uno de tales cuerpos huecos cuenta con'

al conjunto la- suf1c1ente rlgldez de arrlba ha01a abajo y v1-

de fuera, o se cubre con mortero, al mlsmo tlempo que se eJe
7i 2.~ Se re1v1nd1ca por ﬁltlmo, como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Invenc1on que se SOllClta, por.
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Tédo ello queda descrito'y rei&ihdicado en la presen
te Memoria descriptiva que consta de doce p&ginas mecanégfa—

fiadas y dibﬁjos que se acompafian.

| Madrid, 12 setiembre de 1972

B U —
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