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MEMORIA DESCRIPTIVA

Para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios
A nombre de WESTINGHOUSE BELECTRIC CORPQORATION
entidad norteamericens

establecida en Westinghouse Building, Gateway Center, Pit-
teburgh, Pensilvania, Estados Unidos de América.

por: YUN MECANISMO DE CIERRE DE CABEZA PARA UN RECIPIENTE
'DE PRESION DE REACTOR" (Clase Internscional G2lc)
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La presente invencion se refiere en general & reciplen-

tes de presion y, més especialmente, g mecenismos pars ase-
gurar y liberar las cabezas de cierre pares recipientes de
reactores nuclearas.

Ias cabezas de cierre de los reactores nucleares de gran
potencia del tipo de ague a presion estén fijadas al reci-
piente de presion por gran numero de eSparragos que ven ros—
cados en la bridas del recipiente y se extienden a través de
unos orificios o taladros correspondientes practicados en
le brida de la cabeza. lLa necesaris carga en los espérragos
se efectie apretando a mano las tuercas superiores, mien-
tras los esperragos estan siendo precargados por medio de
unos dispositivos hidraulicos portétiles de etirantado o
tensores. Se suelen prever tres dispositivos tensores para
cada instelacion. Estos se aplican a los esparragos en una
sucesion previamente dispuesta, hasta que todos los esparra-
gos quedan tensaedos por igual. Esto exige tensar por lo me-
nos dos veces individualmente cada esparrego.

Para retirar la cabeza de clerre cuando se va a rea-
provisionar o reponer combustible, es preciso tensar los
esparragos hasta que las tuercas queden flojas y puedan Sa-
carse o mano. Tras esto, se retiran por completo todos los
esparregos y les tuercas y se guardan sntes de que le cabe-
z8 de clerre see levanteda y den comienzo las operaciones

de reaprovisionamiento de combustibvle.
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En vista del hecho de que un recipiente tipo, de reac-
tor de gran tamafio, esta provisto de 56 esparregos, cada
uno de ellos de dieciocho centimetros de diametro, se re—
quiere un tiempo considerable para desmontar la cabeza de
cierre después de la parada del reactor y volverla & colo-
car degpués del reaprovisionamiento de combustible. En
vigta del elevado coste de parada por dia en una central
grande, es conveniente reducir el tiempo necesario para la
operacion de reaprovisionamiento de combustible.

En le solicitud de patente estadounidense numero de se-
rie 53.198 se describe uno de los medios de lograr esta
reduccidn, segin el cual los esparragos de sujecidn se sus-
tituyen por un numero menor de tornillos situados en unss
ranuraes radianles practicadas en ias bridas de recipiente
y de cabeza. Todos los tornillos estan provistos de dispo~
sitivos hidraulicos tensores y basculadores hidraulicos in-
dividuales, permanentemente situados en las bridss de ca~
bezs, con el fin de precargar o pretensar los tornillos y
ladesr las cahezes de éstos sacandolas de las renuras pars
permitir el levantemiento y la sustitucioén de la cabeza de
cierre sin retirsr los tornillos. Una desventaja del me-
canismo descrito en lz mencionada solicitud egtsd en que
es preciso gumentar de tamafio lag bridaes del recipiente y
de la cabeza de cierre, a causa del ranurado ¢ rasgado de

los orificios de las bridas. Aunque se haya establecido la
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factibilidad de febricar las bridas mas grandes, esto pro-
duce un considerable aumento en el coste de produccion del
recipiente de presion y le cabeza de cierre. Las bridas
grandes hacen tambieén que el recipiente ¥y la cabeza sean
mas dificiles de manejar durante el transporte.

Por todo ello, es objeto principal de la presente in-
vencion un mecanismo de cierre de cabezs para reciplentes
de presion, que permite retirar rédpidemente ls cabeza y
requiere bridas solo pequefias en el recipiente., Teniendo
en cuenta este objeto, la presente invencion reside en un
mecanismo de cierre de cabeza pars un recipiente de pre-
sion de reactor cilindrico en general y una cabeza de cie-
rre dotados de bridas o pestafias correspondientes que se
extlenden hacia fuera llevando uns pluraslidad de oriiicios
verticalmente alineados, el cual comprende unos esparragos
soportados a rotacidn en dichos orificios paera retener la
cabeza de clerre en el recipiente y medios on dicnos espa-
rragos para reclibir unos medlos tensores que apliquen ten-
si0n mecénica a los espdrragos para retener la cabeza de
clerre en el recipiente, carscterizado dicho mecanismo por-
que cada espérrago tiens en su parte inferlor una plurali-
ded de hilos de rosca interrumpidos que se extienden hori-
zontalmente, paraslelos y separados, teniendo cada orifieio
de la bride inferior del recipiente unos hilos de rosca co-

rrespondientes en la pared del orificio, estando dichos hi-
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los de rosca alinesdos por tramos verticales, con huecos

entre tramos de mayor extension angular que la extension
angular de los tremos de hilos de rosca, pudiendo hacerse
girer dichos esparragos para alinear los tramos de hilos
de rosca del esparrego con los tremos de hilos ds rosca de
la bride del recipienta.

Para una mejor comprension de le naturaleza del pre-
gente invento se describira ahora uns forms preferida de
realizacion del mismo, con referencie & los dibujos adjun-
tog, en los cuales:

las figuras 1A y 1B, unides extiremo con extremo, cons-
tituyen une vista en seccidn de una parte de un recipiente
de reactor con su cabeza de cisrre y uno de los esparragos
de sujecion y su dispositivo tensor, construidos con arre-
glo a la presente invencidn;

la figura 2 es una vista en seccidn tomads por la linea
II-II de la fig. 1B;

lg fizurae 3 es una vista de detalle ampliada, en sec~
cion vertical, de una parte de la estructurs representada
en la fig. 1B;

la figura 4 es una vista de detalle smpliaeda, en sec-
cién horizontal, de un esparrago de sujecidén y su casqui-
1llo cooperante comoc los representados en la fig. 1B, ha-
lléndose el espirrago en la posicidn de "libre"; ¥

la figura 5 es una vista en seccidn tomads por la lines



10

15

25

16.9.72

) V—V de la figo lA-

Con referencia shora a los dibujos, y en particular a
las figuras 1A y 1B, la estructura en ellos representada
comprende una porcién de un recipiente de reactor 10 c¢ilin-
drico en general, que tiene una brida ¢ pestafia enterizg
11 que se extiende hacia fuera, y una cabeza de cierre 12
hemisférica en general que tiene una pestafia o brida ente-
riza 13 que se extiende hacie fuera y que corresponde o
concuerde con la brida 11 del recipiente 10. El recipiente
10 puede ser de un tipo, ya conocido en la tecnica del ra-
mo, adecuado pars ugo en un sistema de central de energia
nuclear.

Como se indice més claramente en las figs. 1B y 2, hay
una pluralidad de orificios verticalmente alineados 14 y
l4a practicados en las bridas 13 y 11, respectivamente. Los
orificios 14 se extienden atravesando la brida 13, y los
orificios l4g terminan en la brida 11l. Para retener la ca-
beza de cierre 12 en el recipiente 10, se disponen en los
orificios 14 unos esparragos de sujecion o de retencion 16
que terminan en los orificios l4a.

Los espérragos 16 estan montados a rotacion en los ori-
ticios y, como se indica mas claramente en las figs. 1B y
3, cads espérrago tiene en su parte inferior uns plurali=
dad de hilos de rosca 17 interrumpidos que se extienden

horizontalmente, paralelos y separsdos. Cada oriticio l4g
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tiene unos hilos de roscae correspondiente 18, practicmdos
en lg pared del orificioc. Los hilos de rosca estan slinea-
dos por tramos verticales, con huecos 19 entre tramos de
mayor extension angular que la extensidn angular del tra-
mo de hilos de rosca. Asi, como se indice en le fig. 4, en
la que se represents un esparrago en le posicidn de "libre®,
los hilos de rosce se extienden recorriendo un édngulo de
502 y los huecos se extlenden recorriendo un angulo de 708
en lg estiructurs ilustrada en los presentes dibujos., De
ests maners, 1los esparragos pueden hacerse girar un sngulo
de 602 para alinear los tramos de hilos de rosca de los es-
pérragos con los tramos de hilos de rosca de ls brida de
recipiente. Como se indica en la fig. 4, los tramos de hi~
los de rosca del esparrago queden alineados con los huecos
gue hay entre los tramos de hilos de rosce de lg brids.

En la presente estructura, los hilos de roscs interrum=-
pidos 17 tellados en la parte inferior del espérrago 16 se
generan en realidad cortando en el espérrago unos surcos
paralelos separados, y no un surco helicoidal continuo co-
mo se hace con los hillos de rosce normeles de 1los clerres
de recémera. Esta estructura de hilos de rosce se prevé
pare impedir todo contacto con los hilos de rosca corres-
pondientes de la brida de recipiente al hacer girar el es-
parrago hasta lo posicidn de "bloqueado".

A cause de 1la exiremgds dificultsd de mecanizser hilos
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de rosca de egste tipo directamente en le bridae del recipien-
te, los hilos de rosca 18 se tallan en la pared interior

de un casquillo independiente 21 que, a su vez, va fijado

a2 la bride 11 por medioc de hilos de rosca helicoidales 22
continuos, gue pueden hacerse con bastante facilidad en la
brida o pestafla y en la pared exterior del casquillo. Co-
mo se indice més cleresmente en ls fig. 3, los hilos de ros-
ce 22 son, preferiblemente, del tipo Acme o trapecisl. Ce-~
da casquillo 21 terminado se rosca en un oriticio l4g de la
bride 11 del recipiente, a la profundidad adecuada, y se
bloques en posicidn por medio de un pasador de alineacidn
23 de modo que los tramos interrumpidos de los hilos de ros-~
ca de todos los casquillos adopten la misms posicion res-
pecto o unas lineas que pasen por los ejes de los esparra-
gos y del recipiente de presion. Ademas de simplificsr o
incluso hacer posible la mecenizacion de los hilos de ros-
cay el uso de los casquillos tiene la ventaja de permitir
le eleccidn de un material més sdecuado, para la aplicacion,
que el material de que esta compuesto el recipiente, dando
lugaer e una reducoion de la longitud de los hilos de rosca
y del tamaflo de le brida. Los casquillos pueden estar com-
pletamente recubiertos o protegidos galvanicamente con un
material resistente & la corrosidn, tal como el niquel o

el cinc, permitiendo asi la inmersion de los hilos de ros-

ce en agum, curante el periodo de reaprovisionamiento de
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combugtible. Como consecuencis, no es necesario recurrir

al ugo de tapones obturadores estancos al sgus pars cerrsar
herméticamente los orificios de los esparragos durante el
periodo de reaprovisionamiento, como se viene haciendo nor-
malmente, y puede asi eccnomizarse un tiempo valioso. Es
agimismo posible reemplazar un casquillo en el caso de que
8¢ hayan dafiado los hilos de rosca. El empleo de las ros-
cas trapeciales 22 de ajuste holgado pera fijar log casqui~
1llos & la bride fucilita el recambio de un casquillo.
Después de introducidos los esparragos 16 en los ori=-

ficios de los casquillos, se hacen girar 602 hasta que se

_superponen los tremos de hilos de rosca 17 y 18, de los es~

pérragos y de los caaquillos irespectivamente. A la extre-
mided superior de cada esparrago 16 se le fija, por medio
de un tornillo de presion 25, un volante 24 de accionamien-
$0 a mano para hacer girar el esparrago. La rotacion apro-
piade en uno u otro sentido viene indicada por un indice
26 sujeto a la extremidad superior del esparrago y poOr unos
rasedores de tope 27 situados en una placa superior 28 de
un dispositivo tensor hidréulico 29, que se describirs con
meyor detalle més sdelante. Los pasadores de tope 27 se
aplicen al indice 26 pars limiter le rotacidén del espérra-
g0 en uno y otre sentido.

En vista del peso de los espérragos (aproximavemente

de 820 kg caua uno para un recipiente de 4,45 m de disme=
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tro interior), es conveniente facilitar la rotacidn de es-

tos esparragos reduciendo al minimo las tuerzas de roze-
miento. Esto se consigue fijando un ¢ojinete de empuje 31
e la extremidad inferior de cada esparrago, por medio de
una abrazadera 32 y un perno o tornillo 33. Como se indi=-
ca en la fig. 3, el cojinete 31 es del tipo de bolas, de
rozamisento reducido, que tiene unas bolas 34 montadas en-
tre un aro de rodadursz interior 35 y un aro de rodadura ex-
terior 36. A la extremidad inferior del casquillo 21 va
fijada, por medio de tornillos 38, una placa de apoyo 37
dotada de un orificio circular central. La placa 37 sir-
ve de asiento para el cojinete de empuje 31 cuando el es~
pérrago esta en la posicidn de introducido. La distancia
desde el asiento 39 a losg hilos de rosca del casquillo es
tal que entre el esparrago y los hilos de rosca del cas-
quillo se dispone de una holgura axil maxima 40 en este
posicion. Asi, pues, no existe contacto axil algunc entre
estos hilos de rosca durante la rotacion del esparrago.

El espérrago se halla centrado en el casguillo por una co-
nocidad 41 del orificio practicado en la placa de apoyo 37.
La holgura final snire el cojinete 31 y la conicidad 41
es lo bastante pequefia para impedir el contacto lateral
entre el esparrago y el casquillo durante la rotacion. De
esta menera, cadg espérrago puede hacerse girar por medio

del volante de mano 24 sin gran diricultad. Ahora bien, si

- 10 =
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es{ conviene, puede disponerse al efecto un activador hi-
dréulico rotatorio.

Para obtener la carge requerida en los esparregos, ese
tén montados los dispositivos tensores hidréulicos 29 en~
c¢lma de la brida 13 de la cabeza de cierre. Como se indica
en la fig. 1A, cada esparrago 16 se extiende continusmente
hacia arriba a través del dispositivo 29, que rodea la par-
te superior del esparrago. Cade dispositivo tensor 29 es-
t4 colocado en posicién en la brida 13 por medio de por lo
menos doa pasasdores de posiclonamiento 42 dotados de extre-
midades superiores conicas que entran en unos orificios 43
practicados en unsg placa de base 44 del dispositivo 29. Ca-
da digpositivo 29 comprende dos cilindros 46 y 47 y unos
émbolos 48 y 49 montados con movimiento de vaivén en los
cilindros 46 y 47, respectivamente. £1 c¢ilindro 46 va mon-
tado en un manguito 51 que, & su vez, esta montado en la
place de base 44, E1 cllindro 47 va montado en el eillindro
46, y la placa superior 28 esta montede en el cilindro 47.
La placa superior 28 y la placa de buse 44 estan sujetes
entre si por cuatro varillas 52, como se ilustra en la fig.
5, Asd, los émbolos se hellan montados en tandem pars obte-
ner la carge requerida en los esparragos sin sobrepassr una
presién hidrdulica de 700 kg/cm®.

Para reducir ain mas la presidn hidréulica, la parte

supericr de cada esparrago, que se cerge SOlo temporanea-

w 1]l =
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mente durante el periodo de tensado, cuando la temperatura
estd baja, es de didmetro reducido para obtener mayor area
de émbolo sin aumentar el diametro del dispositivo tensor.
El fluido hidrdulico se introduce por debajo del émbolo 48
8 través de una aberturs 53 practicada en la base del ci-
lindro 46. De igual modo, se introduce fluido hidraulico
por debajo del émbolo 49 a través de una sbertura 54 prace
ticada en la base del cilindro 47. El fluido hidraulico
puede venir suministrado de une fuente adecuada (no repre-
sentada) por medio de una tuteria 56. También puede apli-
carse presion hidrdulica en torno sl émbolo superior 49
por medio de una abertura 57 practicada en la pared del
cilindro 47. De esta manera, ambos émbolos pueden ser mo=-
vidos en sentido descendents, venciendo toda presidn resi-
duel bajo 1os émbolos resultante de un posible efecto de
columna hidréulica del equipo de compresidn. Asi, el es-
parrago 16 se deja caer por la accidn de le gravedad, en
ciertas condiciones que se describen mas adelante.

Bl empuje desarrollado hecis arriba es transmitido por
medio de una arandels ssferica 58 a una tuerca 59 que va
f'ijada en la parte roscada superior del espérrago 16. La
tuerce roscada 59 va fijada en el espérrago por medio de
un tornillo de presidon 61L. Al aloanzerse le presion hidrau-
lica deseada, una ftuerca ajustable 62, libre para girar en

los hilos de rosca de la paerte de diametro lleno (no reba-

-12 =
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jado) del esparrago, se hace bajer por medio de une trans-
misidn de engranajes 63 o por otro medio adecuado, hesta
que se halle en firme contacto con la placa de base 44 a
traves de une arandsls esférica 64. Al desaperecer la pre-
gidn hidréulica, la carga del esparregc se traslada desde
la tuerca fija 59 a la tuerca 62. Los émbolos se llevan a
la posicion inferior aplicando para ello presidén hidrauli-
ca por encime del émbolo superior.

Como se indica en la tig. 1A, la trensmisidn de engra~-
naje 63 comprende una rueda dentada 66 fijada a un eje 67
montado a rotacion en un soporte 68 fijado al manguito 51.
La rueda dentada 66 se aplica a unos dientes exteriores
alargados 69 que hay en la tuerca 62. El eje 67 pusde es-
tar movido por unos medios adecusdos, tales como una llave
o un motor neumdticos (no representados) aplicados en la
extremidad exagonal del eje.

El valor real y efectivo de la carga aplicada al espa-
rrago puede estimarse por medio de un micrémetro 71 situa-
do encima de cada esparrago, que mida indirectamente el
alargamiento o deformacidén de la perte tensada del espa=
rrago, comparando su 1ongitﬁd con la de une varille sin
tenser 72 del mismo material que el espérrago y situada en
un teladro central del espsrrago. Como se indica en la fig.
1B, la varille 72 terming en la parte superior de los hi-

los de rosca 17 de la extremidad inferior del esparrago.

- 13 -
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Como se ilustra en la fig. 1A, la varilla 72 esta solici-
tada hacia sbajo por un muelle de comprensidn 73 que se ex-
tiende entre un saliente 74 de la varilla y un casquillo
76 roscado en la extremidad superior del esparrago 16.

Como se ha explicado antes, la colocacion precisa en
posicidén del dispositivo tensor 29 en la bride 13 viene
asegurada por medio de dos pasadores de alineacion 42. El
dispositivo puede ser desmontado y retirado para su ins-
peceidn o reparacion, tirando de é1 en linea recta hacie
arriba una vez que se haya destensado el esparrago y hecho
girar a la posicidn de "libre".

Como preparacion para retirar la cabeza de cierre para
el reaprovisionamiento de combustible, se aplica presion
hidraulica bajo los émbolos hasta que la carga se trasla-
de por completo a la tuerca tija 59. Esto deja libre la
tuerca ajustable 62, que se hace retroceder s su posicién
superior indicada en el dibujo. Entonces se hace desapare-~
ger la presion de debajo de los émbolos, y Se eplica pre-
sion por encima del émbolo superior, haclendo con ello que
desaparezca la carge del esparrago y devolviendo tanto el
esparrago como 1os émbolos & la posicidn interior repre-
sentada. A continuecidn se hacen girar los esparragos G609
hesta la posicion de "libre", después de lo cuel pucde le-
vantarse verticelmente la cabeza de cierre con los espe-

rregos colocados en su eitio, sin que naua estorbe su sa-

- 14 -
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lida.

BEn los dispositivos hidraulicos del tipo aqui descrito,
se suelen usar aceites especiales como fluido hidraulico,

y unos anillos toroidsles de caucho sintético sirven de ob-
turadores de embolo. Para las presente aplicacién,en'la que
los dispositivos permanecen en el recipiente del reactor
durante el funcionamiento y alcanzen une temperatura de
aproximadamente 3162C, easto ya no es factible. Una solu-
cidn satisractoria es la de usar ague como fluido y aros

de émbolo metdlicos como obtursdores. El sgua tiene la ven-
taja adicional de que cualquiser escepe que haya no contami-
nere al agus del reactor.

Ia sustitucion de los enillos toroidales por aros de
émbolo puede der lugar o un sumento apreciable en la re-
lacidn de fuge o eaceps, pero mediante uns congtruceion
adecuada de los arcs y sus gargantas, y utilizando varios
aros en gserie, es posible mantener las relaciones de fugas
dentro de limites aceptables. Al calentarse el reactor se
evaporars el ague, y es preclso reponerlas © rellenar de
sgua cuando se hays reducido la temperatura, como prepa-
raclon al reaprovisionamiento.

Como se indica en la fiz. 1A, los aros metalicos 77 de
obturacidn o cierre hermético pueden retenerse en la pared
del cilindro 46 por medio de un anillo retenedor 78 fija=-

do al cilindro por unos tornillos 79. En los émbolos 48 y

- 15 -
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49 pueden disponerse unos aros de émbolo metalicos 81, y
en el cilindro 47 pueden retenerse unos aros de obturacion
77 adicionales, de la manera anteriormente descrite. Pue-
den preverse unocs aros metalicos obturadores 82 en un man~-
guito 83, fijado a la parte alta del embolo 49, como por
soldeoc.

De la descripcidn que antecede se desprende que la in-
vencidn proporciona un mecanismo de cierre de cabeza que
permite reducir el tiempo necesario para retirar y susti-
tuir la cabeza durante el reasprovisionamientoc de combusti-
ble de un reactor nuclear, sin aumentar grendemente el ta-
mafic nl el ooste de las bridas a prever en ls cabeza de cle-
rre y en el recipiente de remctor. Bl mecanismo equi des-
crito puede ser manufacturado e instalado econdmicemente.

La presente solicitud, que corresponde a la presentada
en Estados Unidos de America, el 13 de Septiembre de 1971,
bajo el N® 179.645, se acoge @ los beneficios del Articulo
51 del vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueve, que se presen-

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

- 16 =
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Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los sigulentes:

1l.- Un mecanismo de cierre de cabeza pars un recipien-
te de presién de reactor, de forma cilindrica en general,
y une cabezg de clerre, dotados de brides o psatafins corres.
pondientes qua se extienden hacia fuers llevando una plura-
lided de orificios verticalmente alineados, el cual com=
prende unos esparragos soportedos a rotacion en dichos ori-
ficlos para retener la cabeza de cierre en el recipiente y
medios en dichos espérragos para recibir unos medios ten~
sores que apliquen tensidn mecénica a los espérragos para
retensr la cabeza de clerre en el reciplente, caracteriza-
do dicho mecanismo porque cade esparrago tiene en su parte
inferior una pluralidad de hilos de rosca inferrumpidos
que se extienden horizontalmente, paralelos y separados,
teniendo cada orificio de la brida inferior del recipien=
te unos hilos de rosca correspondientes en la pared del ori-
ficio, estando dichos hilos de rosca alineados por tramos
verticales, con huecos entre tramos de mayor extension an-
gular que la extension angular de los tramos de hilos de
rosca, pudiendo hacerse girar dichos esparragos para ali=-
near los tramos de hilos de rosca del esparrago con los tra-
mos de hilos de rosca de la brida del recipiente.

2.- E1 mecanismo de la reivindicacion 1, caracterizado
por unos medios de hacer girar los esparragos y unos medios

de limitar la tocacidon de los espirragos.
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3.~ El mecenismo de la reivindicacidn 1 6 la 2, carac-
terizade por haber un dispositivo tensor individual asocia=-
do a cada esparrago y montado en la brida de la cabeza de
cierre.

4.~ E1 mecanismo de la reivindicacion 3, caracterizado
porque la parte superior de cada esparrago es de didmetro
reducido, y cada dispositivo tensor incluye por lo menos
un émbolo hidraulicamente accionado que rodea la parte de
diametro reducido del esparrago, un miembro fijo en la par-
te do 3idmetro reducido del esparrago para transmitir em-
puje desde el embolo al esparrago, y un miembro ajustable
en la parte de didmetro lleno del esparrago, al cual se
traslada le carge del esparrsgo cuande se quita la presion
hidraulica.

5.- Bl mecanismo de c¢cuslguiera de las reivindicaciones
1 a2 4 inclusive, caracterizado por haber un casquillo inde-
pendiente roscadc en cada oriticio de la brida del recipienw-
te, teniendo cada casquillo en su pared interior unos hilos
de rosca correspondientes a los hilos de rosca del espérra~
go, estando el casquillo bloqueado en posicion en la brida
del recipients.

6.~ El mecanismo de cualquiera de las reivindicaciones
1 a 5 inclusive, caracterizado por haber un cojinete de em~
puje, de bajo rozamiento, dispuesto en la extremidad infe-

rior de cada esparrago.
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7.~ Un mecanismo de cierre de cabeza para un recipien-

te de presidn de reactor.
Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se scompafian ¥ con los fi-

neg que se han especificado.

Bste Memoris consta de dlecinueve hojas escritas s ma-

quina por una sola oara. 21 SET, 1972

Madrid,
P.A,

Alber Elzfiburu
Por Pod
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