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MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este invento es un procedimiento para
la preparacion de productos de condensacidn solubles
oen agus, a base do compucstos de hidroximetilfosfonio,
caractorizado por condonsarse a temporatura de 40 a 1202C
5 (a) un mol de un compuesto do tetrakis~(h1drox1metll)—fos-

fonio con (b) 0,02 2 0,2 moles, prefcrentemente 0,05 a
0,15 molos de urea, y cventualmente en presencia de un
disolventec orgdnico inerte, y etoerificarse eventualmente,
por lo menos en parte; los grupos hidroxilicos libres

lOé con por lo menos un alcanol con do 1 & 4 dtomos d¢ car—
bono y evontuelmente transformarse las sslos de los

productos de condensacidnen los hidrdxidos respectivos,
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La condensacidn se efectdé de preforencis a teme
peratura de 70 a 11092 C en medio acuoso, Sin embargo
tambidn es posible trabajar en un disolvente o mezels
de disolventes orgdnicos inertes., Son aptos para ello
sobre todo los hidrocarburos aromfticos, como por ejem-
DPlo, el folueno, el benceno o une mezcla de ellos.

Es posible asimismo efectuar la condensacidn en
ausencia de disolvente orgdnico inerte; por ejemplo,
sirviéndose como disolvente del producto de condensa—
cidn ya preparado o condensado en fusidn,

De conveniencia se procede calentando a punto de
ebullicidn el compuesto de tetrakis-(hidroximetil)-fos-
fonlo, que ordinariamente se halla en forma de solucidn
acuose, junto con el componente (b), eventualmente en
un disolvente, y destilando el agua. En calidad de com-
puesto de tetrakis-(hidroximetil)-fosfonio entran en
cuenta sobre todo las sales y el hidrdxido,

Son sales apropiadas de tetrakis(hidroximetil)
-fosfonio, por ejemplo, el Tormiato, el acetato, el fos-
fato o el sulfato o los haluros, como por ejemplo, el
bromuro o en especial el cloruro. Il cloruro de tetra—
kis=(hidroximetil)-fosfonio se designa en lo que sigue
como THPC,

Slempre que se emplee como producto de partida
el hidrdxido de tetrakis-(hidroximetil)=Ffosfonio (THPOH),
es conveniente preparar éste de antemano mediante neu-
tralizacidn en solucidn acuosa con una base (por sjem~
plo, hidrdxido sddico), a partir de una sal respectiva

(por ejemplo, THPG), y deshidratacidn consecutiva.



La oterificacién que eventualmente se resliza del
Producto de condensacidn que contiene todavia grupos hidrow
xilicos 1libres se lleva = cabo, por ejemplo, con n~butbanol,
n—Propanol; ebanol o, en particular metenocl. Se atda

5. entonces de preferencia en medio deido.

Los catalizadores deidos que eventualmente se
emplean en la condensacidn son de preferencis sales
de accidn deide (deidos de Lewis), como cloruro de mag-
nesgio, cloruro de hierro trivalente, nitrato de cine o

10, trifluoruro de boro/ dter distilico. EL empleo simul
tdneo de estos catalizadores es recomendable particuw
larmente para la condensacidn con THPOH,

Terminada la condensacidn y evemtual eterificg-
cidn, las seles de los productos de 1la condensacidn

15, pueden tambidn ser transformadés, totalmente o en par-
te, en los hidrdxidos respectivos, lo cual se resliza
normalmente por adicidn de bases fuertes, como hidrdxi-
dos alcelinos o alealinotdrreos (por ejemplo, hidrdxi-
do sddico, hidrdxido potdsico o hidrdxido edlcico) o

20. bambidn carbonato sddico. Ie cantidad de base ge ajus-
ta entonces convenientemente de modo que el pH de la
mezcla seg de 5 g 8 eproximadamente. ZEsta transformg-
cidn se lleva a cabo de conveniencia en el bafio de apli~
cacidn,

25; HMuchas veces los productos finales presentan un
olor ingrato, causado por compuestos de fdsforo trivaw
lente voldtiles, de peso molecular bajo (por ejemplo,
fosfinas, como lg trihidroximetilfosfina). Zste olor

puede eliminerse mediante wn tratamiento oxidativo pos-
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terior del producto de 1la condensacidng ﬁor ¢ jemplo,
mediente introduceidn de aire u oxigeno en la mezcla
reaccional o mediante adicidn de oxidanmtes (como per-
éxido de hidrdgeno o persulfato potdsico).

Los productos de esta condensacidn se utilizan
para ignifugar el meterial de fibra orgénico; particue-
larmente los géneros textiles, Se procede conveniente—
mente aplicendo a estos materiales uma preparacidn acuo-
sa que contenga a lo menos: A .

1) un producto de condensacidn del tipo que se ha
indicado y
2) un compuesto polifuncional que ses distinto de
los productos de condensacidn segin 1),
¥ acabando los materiasles asi tratados, mediante el pro-

ceso de fijacidén por almacenamiento en himedo, por almace-

nemiento en mojado, o en especial por amoniaco, o de prefe-
rencia mediante el procedimiento de fijscidn #drmica.

El compuesto 2) estd constituido preferentemen-—
te por epdxidos polifuncionales 0, sobre todo, por com-
puestos de nitrdgeno polifuncionales. En concepto de
epdxidos entran en cuenta sobre todo los epdxidos, 11~
quidos a la temperaturs dol ambiente y con dos grupos
epoxidicos a lo menos. quo se derivan preferentemente
de fenoles polivalentes, Compuestos de nitrdgzeno poli-
funcionales son, por ejemplo, las polialquilenpoliami-
nas o en particular, los formadores de aminoplasto o
los precondensedos aminopldsticos. Se prefieren estos
Wltimos,
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Por formadores de aminoplasto se entienden los
compuestos de nitrdgeno metilolables; y por preconden=
sados aminoplé;ticos, los productos de adicidn de for-
maldehido a compuestos de nitrdgeno metilolables. En
concepto de formadores de aminoplasto y respectivamente
de compuestos de nitrdgeno metilolables cabe resefiar:

las 1,3;5—aminotriacinas, como las melaminasg

N-substituidas, por ejemplo N~butilmelamina,

N~trihalogenmetilmelaminas, triazonas y asimismo

amelina; y guamaminas, por ejemploc benzoguanami-

nas, acetoguanamines o tembidn diguanaminas,

Entran ademds en cuenta: la cianamida, la scrile-
mida, las alquil- o aril-ureas y ~tioureas, las alqui-~
len=ureas o ~diureas, por ejemplo urea; tiourea; uronas;
etilenurea; propilenurea; acetilendiurea 0o en particular
la 4;B—dihidroxiimidazolidona—z y sus derivados (por
ejemplo, la 4,5-dihidroxiimidazolidona-2 substituida
en posicidn 4 junto al grupo hidroxilico con el radical
-CH20H200-NH-CH20H). Se emplean con preferencis los
compuestos metildlicos de une urea, una etilenurce o
en especial de la melamina, De los productos de la mde
xima metilolacidn resultan por lo general productos va-
1iosos; pero €stos se obtiencn tambidn de productos de
metilolacidn beja, por ejemplo metilolmelaminas eterifi-
cadag o no eterificadas, como la di~ 0 tri-metilolmela—
mina, o bien sus déteres correspondientes. En calidad
de precondensados aminopldsticos son aptos tanto los
aminoplastos precondensados predominantemente monomole

culares como los mds altos.
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Tembién los &teres de emtos precondensados amino-
pldsticos pueden emplearse junto con los productos de -

la reaccidn: Son ventajosos, por ejemplo, los éteres

¢

de alcanoles (como el metanol, el efanol, &1 n-propanol,
el isop?opanol y el n-butancl) o los pentanoles. Sin
embargo, conviene que estos precondensados aminopldsti-
cos sean solubles en agua, como; por ejemplo, el éter
dimet{lico de pentametilolmelamina o el &ter dimetilico
de trimetilolmelamina,

Los materiales de fibra orgdnicos pasibles de
este apresto ignifugo son, por ejemplo, la madera, el
papel, las pieles, los cueros o, prefercntemente, los
génerps textiles. In particular se ignifugen asi mate~
riales fibrosos de poliamidas; de celulosa; de celulo~
sa~polidster o de polidster, y se prefieren los tejidos
de lana, do poiiéster o de mezecla de polidster-celulosa
en los que la proporcidn de polidster respecto a la pro-
porcidn de celulosa estd en la relacidn de 1:4 s 2:1,
Entran pues tambidn en consideracidn, por ejemplo los
tejidos mixtos de poliéster-celulosa llamados de 20/80,
26/74, 50/50 & 67/33.

La celulosa o la porcidn de celulosa del meterial
de fibra procede, por ejemplo, del lino; dol algoddn,

de la seda artificial o de la lana celuldsica., Ademds

de las mozclas de fibra de polidster-celulosa, entran
tambidn en cuenta las mezclas de fibra de celulosa con
poliamidas naturales o sintdéticas. Sobre todo pueden )

hacerse bien ignifugos con estos productos de condensa=
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cidn los meterisles de Tibra de lana.

Las preparaciones scuosas para la ignifugacidn
de los materiglos de fibra orgdnicos contienen normal-
mente de 200 a 600 g por litro; y preferentemente de
350 & 450 & por litro, del componente 1) y de 20 a 200
& por litro, y preferentemente de 40 a 120 g por litro,
del componente 2), Las preparaciones presentan le ma-
yorfa de las veces pH deido hasta neutro o ligeramente
alcalino,

Las preperaciones para la ignifugacidn pueden
contener todavia, ecventualmente, otros suplementos.
Para lograr mayor depositacidn de substancia en los te=-
jidos es ventajosa, por cjemplo, la adicidn de 0,1 a
0;5 por mil de un polietilenglicol de peso molecular
alto. Ademds, pueden efiadirse é las preparaciones los
plastificantes usuales; por ejemplo; una emulsidn acuo-
ga de polietileno o de aceite de silicona,.

Para mejorar la resistencis mecdnica de las fi-
bras pueden agregarse tambidn a las preparaciones copo-
limerizados iddneos; por ejemplo, copolimerizados de
n-metilolacilamida o asimismo copolimerizados cationac~
tivos. Ventajosas son aqui, por ejemplo, las emulsio-
nes acuosag de copolimerizados a base de

a) 0;25 a 10% de una sal alcalinotdrrea de un'écido
monocarboxflico insaturado alfa, beta-
etilénicamente,

b) 0,25 a 30% de una N-metilolamida o un &ter
Nemetilolemfdico de un deido mono=-

o di-carboxflice inssturado alfa, be-
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ta~etildnicamente y _
¢} 99,5 a 60%alo menos de otro compuesto copoli-
- merizable. _

Egtos copolimerizedos y su preparacién son cono-
cidos, Con el empleo simultdneo de un copolimerizado
de este tipo puede influenciarse favorablemente en la
resistencia a la laceracidn y la resistencia al frote
del material de fibra tratado,

Si se afiade todavia a la preparzcidn un polime-—
rizado del tipo que se ha expuesto, es ventajoso que la
adicidn se efectde en cantidades pequeilas; por ojemplo,
de 1 a 10 % rospecto a la cantidad del producto de con-
densacidn, Lo mismo cabe deeir de un eventual plasti-
ficante; para el que las cantidedes respectivas pueden
ser iguslmente de 1 a 10 %,

Tambidn es posible (aunque le meyorfe dc las ve-
ces no resulta necesaris) la adicidn de catalizadores
del endurecimiento, como, por ejemplo, cloruro amdnico,
dihidroortofosfato amdnico, deido fosfdrico, cloruro
magndésico, nitrato de cine, otec,

E1l pH de las preparacioncs es normalmonte de 2
a %,5 (proferentemento, dc 4 a 7) y se ajusta de la ma-
nera ordinaria, por adicidn de bases o respectivamente
de decidos,

Asimismo puede ser ventajosa la adicidn de subs-

tancias amortiguadoras; por ejemplo, NaHCO fosfato

3 ]
di- y tri-sddico o trictanolamina.
Para mejorar la solidez de los aprestos ignifue

8§08 ¥y proporcionar un tacto swave, puede ser ventajoso
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agregar a las preparacliones acuosas parafinas halogegq-
dag on combinacidén con un compuesto de haluro de poli-
vinilo. ,

Ia aplicacidn de las preparaciones a los materia-
les de fibra se cfcetda de la meners ya conocida, Pre-
ferontemente se actda con género en piezas y se improg-
nen ¢stas en un fular que se ha cargado con la prepara—
cién e la tomperatura del ambiento,

En el proccdimiento de fijacidn térmico, que es
el preferido, el material de fibra asi impregnado debe
ahors secarse y somctorse a wun tratamiento por calor;

De conveniencia sc seca a temperatura de 1002 C g lo
sumo, Iwego sc somete el material a un tratamiento tér-
mico a temperaturas superiores a 1002 ¢ (por ejemplo, de
100 a 2002 C, y preferentemente de 120 a 180° C), cuya
duracidn pucde scer tanto mds breve cuanto mds alta sea
la temperatura, Ia duracidn de cste calentamiento és,
por ejemplo, de 30 segundos 2 10 minutos.

Sin embargo tembidn es posible trabajar segun
el procedimiento llamedo de fijacidn con amoniaco o ade=
mds tambidn con el procedimiento de fijacidn en hvmedo
0 en mojado,

Si sc actia por el proccdimiento de fijacidn on
hdmedo, se scca primoramente ol tejido hasta una hume-
dad residuel dc un 5 a 20 % y luego se le guards de 12
a 48 horas a tcmperaturs de unos 40 a 602 C, se le enw
juaga, se le lava y se le seca., En el procedimiento
de fijacidn en mojado se procede de modo semejante, con

la diferencia de que el material de fibra se guarda com-
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Pletamente mojado., En el procedimien?o de fijacidn con
amonisaco §1 naterial dg fibres tratado, todavia en esta~
do.himedo, se gasifica, de preferencia se enjuaga en
una solucién de smoniaco y g continuacién se seca. ‘

Cuando el medio de reaccién es fuertemente écido,
puede ser conveniente un lavado finagl con un agente acep-
tor de 4dcido (preferentemente, con golucidn geuosa de
carbonato sédico), '

Los‘porcentajes Y las partes, en los ejemplos
que siguen, son partes en peso y respectivamente porcen-
tajes en peso; Las partes en volumen se refieren a las
partes en peso como el mililitro gl gramo.

Ejemplo 1

En un rec?pienﬁe agitador de 500 partes en volu~
men de capgcidad, provisto de termémetro y refrigerador
de reflujo, se traﬁag durante 2 horas a 100 -~ 1102 C de
temperatura interiorz 244 partes de uns §oluoién al %8%
de THPC ( 1 mol) y %,5 partes de urea (0,125 moles),

‘ El producto de reaccidén se presenta como solucibn

clara, que eontiene ;% % de producto de condensscién,
El espectro inﬁrarrojo de este producto muesira las ban-

das siguientes:

Banda ancha alrededor de 3240 cm™+ fuerte .
Banda aguda " #2910 o débil
Espalddn ancho w2850 o mediansmente
fuerte
Banda anchsa w9630 o medianamente
fuerte
BEspalddn ancho Wooom o p450 m aébil

Espaldén ancho mooow 2350 aébil
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Banda aguda glrededor de 20%0 et mediang
Banda ancha oo 1650 ¢ nedignemente
fuerte
" " meonm 1550 v mediang
W v w1410 w mediana
Banda gguds " wo1l295 débil
Banda sncha " ® 1260 n L L,
" " wooow 1190 medianamente
déhil
Espaldén ancho wooow 1100 n aébil
Bandg aguda " "o1035 o fuerte
Espalddn agudo n u g10 mediana%ggﬁge
" ancho v.oow 880 mediano
Ejemplo 2

En un rec;piente agitador de 500 partes en voluw
men de capacidad, provisto de termémetro y refrigerador
de reflujo; se condensan en la masa fundidsg duragte d9s
horas a una temperatura interior de 100 - 1209 c, 1%0,5
pgrtes (1 mol) de THPQ cristalizado; exento de agug ¥
;,5 partes de urea (0,125 moles). Tras el enfriado se
ob?iene 195 partes de ug producto de condensacidn blan-
co, pastoso,

El espectro infrarrojo de este producto pPresen—

ta las bandas siguientes:
-1

Banda ancha alrededor de 3240 cm fuerte

u aguds, " 2920 ® débil
Espalddn ancho " " 3850 & medignamente
fuerte

Banda anchg u " 2620 M medians
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Espaldén encho alrededor de 3460 cm."1

1 t n n 2350 i i
Banda aguda A w2070 ® medianamente
adbil
Banda ancha " " 1640 O medianamente
fuerte
" " " " 1550 ® medianamente
. aévil
t L] " f 14_10 n mediana
" aguda S uwq300 ® aéeil
n 1] " n 12 60 n "
" ancha u " 1195 ¢ medianamgnte
debil
" aguda " " 1040 " " fuerte
Espaldbn agudo " "og20 ¥ mediano
Bandea ancha n " 880 © mediangmente
dénil

Ejemplo 3

En un recipiente agitador de 1000 partes en volu-
men de capacidad; provisto de separador de agua ¥ termé-
metro; se calientan hasta el punto de ebullicidn, con
agitacidén répida, 488 partes de una solucidn acuosa de
THPC al 78 % (2 moles), 2,4 partes de urea (0,04 moles)
¥ 400 partes de tolueno. Al punio de ebullicién de 912 ¢
empleza el desprendimiento azeotrdpico del agua de la

solucidn acuosa de THPC, asi como del agua formada me-~
diante la condensacidn (en total 108,5 partes de agua);
Después de la exclusidn de esta dosis de agua la tempe~
ratura de ebullicidn es de 1072 C; sin que sin embargo
se forme otra agua. Se enfria a 902 C, se dieuelve el

producto mediante adicidn de 200 partes de agua y se se~



para por succidn la mayor parto dol xileno. So evapo-
ra completamentc la solucidn acuosa, on vacio y a fOQ c.
S¢ obtlenen 384 partes de un producto de conden-
sacidn rojizo, parcialmente cristalino.
D El ecspectro infrarrojo de este producto mucstra

lag bandas siguientes:

Banda ancha alrcdedor de 3240 cm + fuerte
" gguda " "2920 " ddbil
Espalddn ancho "3240 =n mediano
10, Banda anchs i " 3620 ¢ mediano
Bspalddn ancho @ " 2470 ® ddbil
" " w " 2350 advil
Banda sguda " ® 2070 * modianamente débil
" anchs " % 1630 =« medisnamonte fuerte
15, u i o w1550 v débil
" " u " 1410 *® mediana
" aguda " 1395 ¢ adbil
" ancha " "1195 ddbil
o aguda t @ 1040 ® fuerte
20, Espalddn agudo v o930 mediano
Espalddn ancho " " 3;5 " medianamente ddbil
Eiemplo 4

In wn reeipiente agitador de 500 partes en volu=
men de capacidad, provisto dc termdmetro y refrigerador
2 de reflujo, se noutralizan a un pH de ;;2; 244 partes

de una solucidn acuosa al 78 % de THPCG (1 mol) con 59

parfes de solucidn acuosa al 30% de hidrdxido sddico y

a continuacidn se adicionan 12 partes (0,2 moles) de
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urea, Iuvego se condenss durante 2 horas & 100-105¢ C.
de temperaturs interior. A continuacidn el ague se eli-
mina a 602 C en vacfo.

Sc obtienen 184 partes de un producto dc conden-
sacidn viscoso, que contiene 25;5 partes de NaCl,

El espectro infrarrojo de este producto muestrs

las bandas siguientes: _
R

Banda ancha alrededor de 3240 ¢m fuerte
Bands, aguda n no2910 ¢ advil
Espalddn ancho ™ " 2850 o modiano
Banda ancha " no2630 " mediana
Espalddn ancho " w2350 " ddbil
Banda aguda " "o2080 medianamente
aébil,
" ancha " " 1600 medignsmente
fuerte
" " u w1500 © medianamente
ddbil
u i " *o 1400 v Medianamente
adbil
* o aguda n "o1390 ¢ aébil
" ancha o w1150 advil
nooow Wooomo1040 M mediena
" " " i 390 " mediana
Espalddn ancho " " %40 u aébil

Ejemplo 5

IEn un recipiente agitador de 500 partes en volu~
men de capacidad, provisto de rofrigerador dc reflujo
¥y termdmetro, se tratan 192 partes del producto de con-

densacidn obtonido en ol ejemplo 3 disueltas en 80 par=
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tes de motanol, con 0,1 partes de HCl acuoso concontrado
¥ se eterifice durante 30 minutos a la temperatura de
reflujo ( 65-668 ¢), E1 motanol on exceso se olimina
a continuscidn en vacfo y & 502 C,
Do Se obtienon 219 partes de wun producto rojizo pas-
toso,
Tl espoetro infrarrojo de este producto mucstra

las bendas siguientes:

Banda ancha alredcdor de 3240 cm."i:L fuerto
10. " aguda woow 2920 adbil
Espaldén ancho w2850 mediano
" " L w2620 medianamente débil
z " O adbil
Banda aguda o " 20%0 " adébil
15. " ancha Wooowo 1630 ® medians
" g “ w1540 n adbil
n " w3410 0 mediana
" aguda " "o1395 aénil
" encha "o w1190 ® adbil
20. " aguda N 1040 7 fucrte
Espalddn agudo " #0815 cdlano
" ancho “ @ 830 " medianamonto débil
fjcmplo 6

; Se fulardea con los baflos de la tabla 1 que sigue,
2 t0jido mixbo do polioster/algoddn (PES/C0) 67/33, se scoa a
tomperatura de 80 a 1002C y e continuacidn se cndurcce du-
rantc 5 minutos a 150°C,

Eltejido se lava luego durante 5 minutos a 602C en un
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baflo, que contieno por litro 5 ce de superdxido de hidrdgeno

(al 35%), 3 & do solucidn do hidrdxido sddico (al 30%) v 1 &

de una solucidn scuosa al 25% de un producto de condensacidn

& base de 1 mol p-tercinonilfenol y 9 moles de dxido de etile-
no., A continuacidn se enjuaga y seca., Il grado de fijacidn

da la dosis dc producto prescnte sobre el material de fibra
dospuds del lavado final (calculado sobrc la dosis original-

monte absorbida,

El tejido se lavae luego hasta 40 veccs durante 45 minu-
tos ¥y & una temperatura de 602C cn una lavadora domdstica, en

un bafio que conticne 4 g/litro de un detergentc domdstico

(lavado SNV 158861),

Las diversas mucstras de tojido sc someten luego a ensa-
yo de la resistencis a la llama (prueba vortical DIN 53906;
ticmpo do encendido, 6 scgundos).

Los resultados cstdn compendiados en la $abla 1 que si-

UG,
Tabla 1

Componentes (g/1) i no tratato tratado con bafio
A

producto sogun o1 .

ojemplo 1 715

dimetilolmelaming 96,5

pH del bafio (ajus- ‘

tado con NaOH) 5,5

absorcidn de bafio -~
(%) 75
%;?do de fijacidn

54
resistoneia a la tiempo de combustidn ul-
1lensg, terior (Seg.)/longitud

de lacoracidén (em
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Tabla 1 (continuacidn)

Componentes (g/1) no tratado tratado con bafio
A

despuds del lavaw-

do final 0/ 12

despuds de 20 la=~

vados (602C) 0/12

despudg de 40 la- consumidos '

vados (602C) 3/10

Licmplo 7

Se fulardea con los bafios dc la tabla 2 que sigue teji-
dos de polidstor/algoddn (PES/CO) 6%:33 ¥y 50:50, de sarga de
algoddn (CO) y de gabardina de lana (W), sc scca a temperatu-
ra de 80 & 1002C y a continuacidn se ondurece durante 5 minu-
tos a 1509C, (Procedimicnto de termofijacidn). Ademds del pro-
cedimicnto de formofijacidn, se puede cmplear también el pro-
cedimiento de fijacidn con amoniaco. El tejido fulardeado -se
seca & 802C (no por completo) se gasifica durante 5 minutog
con amoniaco, se fulardea luego on un baflo, que contiene por
litro 300 cc de una solucidn acuosa de amoniaco al 24% y, des-
puds de un tiocmpo de permancncia al gire de 5 minutos; SE€ S0
ca a unos 802C,

El tejido de lana se lava durante 5 minutos a 409C en wn
bafio que conticne por litro 4 g de carbonato sddico y 1 g de
une solucidn acuosa al 25% do un producto de condcnsacidn a
base d¢ 1 mol de p~tercinonilfenol y 9 moles de dxido de otiw-
lcno. A continuacidn sc enjuega y sc seca,

El tejido de¢ policster-algoddn y ¢l de algoddn se levan
durante 5 minutos a 60°C y respoctivamentc durantc 5 minutos

a 9520 con un bafio que contiene por litro 5 cec de superoxido
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de hidrdgeno (al 35%); 3 g de solucidn de hidrdxido sddico

(al 30%) y 1 g de una solucidn acuosa al 25% de un producto

de condensacidn & base dc 1 mol de p-tercinonilfenol y 9 moles
de dxido de etileno. A comtinuascidn se onjuage y se scea. 7

Los tejidos se laven luego hasta 20 veces durente 45 mi-
nutos y a temperaturas de 4090; 60eC 4 95°C en una lavadors
doméstica; en un bafio que contiene 4 g/litro de un detergente
doméstico (lavado SNV-198861),

Log diversos tejidos se someten lucgo a ensayo de la re-
sistencia a la llama (prucbe vertical DIN 53906; ticmpo de on-
cendido; 6 segundos). ios tejidos no tratados se consumen,

Bl grado de fijacidn da la dosis del agente ignifugo des~
puds del lavado final en tanto por cionto do la absorcidn pri-
mitiva,

Los rosultados estén compendiados en la tabla 2 que si-

gue,
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prlorldad de la solicitud de paientes sulzas néms,
13305/71 del 10,971 y del 26.7.72.

L=~ Procedimignto para la ignifugacién de mgberia~
les de fibra orgénicog, caracterigaﬂo por aplicarse a estos

materiales una preparacién acuosa, que contiene por lo menos

.

1) un producto de condensacién, soluble en agua,
a base de un compuesto de hidroximetil-fosfo-
nio y urea, el cual se obtiene condensando g
temperatura de 40 a 1202C un mol de un come
puest? de te?rakis—(hidroximgtil)~fosfonio
con 0,02 a 0,2 moles de urea, eventuglmente
en presencia de un disolvente oygénieo iner~
te y eterifigando eventualmente, por lo me-
nos en parte, los grupos hidroxilicos libres

con un glecanol, a lo menos, de 1 a 4 4tomos

de carbono, y

.

2) un compuesto polifuncionalg que seg disgtinto
de los productos segﬁg (1),
y gcabarse los materiales asf tratados, seg?n el procedimien-
to de fijacién por almacenamiento en hdmedo, por glmacensmien~
to en mojado, por medio de'amoniaoo 0 por calor., )
24~ Procedimiento, seglin la reivindicacién 1, ca-
racterizado por sccarse el material tratado ¥y sometersele g

un tratamiento térmico,

¢ .

3.~ Procedimiento, segln la reivindicacibn 2, carac-

terizado en que para la preparacién del componente (1) la



condonsecidn sc cfectua a tomperatura de 50 a 1108C,
4o Proccdimicnto; scgdn las reivindlcaciones 2
§ 3, caracterizado cn que para la preparacidn del compo-
nente (1) la condensacidn se efootua on prusoncia a lo me-
5 nos de un hidrocarbure aromdbtico incrte, como disolvente,
5.~ Proccdimiento, segdn la roivindicacidn 4, ca-
racterizado on que para la proparacidn del componente (1)
sc emplea bonecno o tolueno como disolvento.
6.~ Proccdimicnto, segdn una de las rcivindicacio-

10, nes 2 a 5, caracforizado on que para la preparacidn del come
ponente (1) sc condensan ontre si ambos materiales de
partida en wa reclacidn molar de 1:0,05 a 1:0,15,

%.- Procedimiento, segun una dec las reivindicacilo-
nes 2 a 6 caracterizado on que para la preparacidn del come

15, ponente (1) sc cmplea una sal o el hidrdxido de totrakis
(hidroximetil)~fosfonio,

8em Procodimiento; segin la reivindicacidn 6; ca=
ractorizado on que para la preparacidn del compononte (1)
sec emplea una sal de tetrakis-(hidroximetil)-fosfonio.

20, 9,- Procedimiento, segin la reivindicacidn 8, ca-
racterizado en que para la preparacidn del componcnte (1)
sc cmplee un haluro de totrakis-(hidroximetil)-fosfonio,

10,~ Procedimiondo, segin la reivindicacidn 9; ca~
ractorizado en que para la preparacidn del componente (1) se

25, omplea el cloruro do totrakis-(hidroximetil)-fosfonio.

: 11.- Procedimiento, segun una de las reivindicacio-
nes 2 a 10, caracterizado on que pars la preparacidn dol
componente (1) se cterifica los productos de condensacidn

con motanol,

N
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12,- Procedimiento; nogin une de las relvindicacio-
nes 2 a 11, caracterizado en que para la proparacidn del
componente (l); terminada la reaecidn; se convierten las
sales de los productos de condensacidn en los hidrdxidos
correspondientes,

13.~ Procedimicnto, segin la reivindicacidn 2,
caractcrizado por emplearse, en calidad de componente (2)
un compucsto de nitrdgeno poiifuncional. .

14,- Procodimien%o, segﬁn le reivindicacidn 13,
caracterizado por emploarsc, en calidad do componente (2),
un formador do aminoplasto o un precondensado aminoplds—
tico.

15.~ Procecdimionto, sogin la reivindicacidn 14,
caractorizado por emplearse, on calidad de componentc (2);
una metilolmelamina eventualmente cterificada,

16.- Procodimiento, segdn una dc¢ las reivindica-
cioncs 2 a 5, caracterizado por ignifugarse material de fi-
bra a base de poliamida, cclulosa, celulosa~poliester o po-
liester,

1?.- Procedimionto, scgdn la reivindicacidn 16,
caracteorizado por ignifugarsc tcjido do lana, de poliocster
o mixto dc¢ polioster~-cclulosa,

18,~ Procedimionto, sogin una do las reivindica-
ciones 1 a 17, caractorizado por sccarse ol matorial de fi-
bra a tcemperaturas hasta 1002C y somcterselo a wn trata-
mionto térmico a tomporatura superior a 1002¢/.

19,~ Procodimicnto para la ignifugacidn de ma-

torialos de fibra orgdnicos,

M
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Sogdn se describe y reivindica on la presen—

‘to memoris deseriptiva que consta de 23 hojas foliadas
v oscritas a mdquina por une sola cara,

Madrid, a 9 de Septiombre de 1972,

P.a.
JAIME [SERN
P Pe
=g

FirmodaT3OSE F. NIETO



	Bibliographic data
	Description
	Claims



