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MEMORIA DESCRIPTIVAS"*''

La p re se n te  in v en c ián  se r e f i e r e  a  p erfeccio n am ien to s en 
a p a ra to s  de d ren a je  q u irú rg ic o s , y más especia lm ente  a  un ap ara to  
que co n tien e  una cámara c o le c to ra  y un tubo de d re n a je ; p a ra  co lo ­
ca r e l  re c e p tá cu lo  en comunicaciSn de f lu id o  con una cavidad que 
se vaya a d re n a r. Más especialm ente  aún, l a  invenciS n  se r e f ie r e  a  
t a l  a p a ra to  en e l  que l a  cámara c o le c to ra  se  m antiene ba jo  una 
p re s iS n  n e g a tiv a , p a ra  c o n tr ib u ir  a l  d re n a je  de l a  c i ta d a  cavidad. 
En un a sp e c to , l a  invenciS n  tam bién se r e f i e r e  a  una v á lv u la  de 
re te n c ió n  p a ra  t a l  a p a ra to , y asimismo a  t a l  a p a ra to  de d ren a je  
que in c lu y e  d icha  v á lv u la .

A paratos de d ren a je  q u irú rg ic o  se emplean p a ra  d ren ar uní 
cav idad , a l  como l a  p le u r a l .  Por ejemplo se conoce un d is p o s i t iv í  
que in c lu y e  una cámara c o le c to ra ,  una cámara e s ta n c a  ba jo  e l  agua 
y o t r a ,  re g u lad o ra  de p re s iS n .

Un problem a que se ha su sc ita d o  en re la c iS n  con e l  uso 
de lo s  a p a ra to s  de d ren a je  bajo  e l  agua es e l  de p ro p o rc io n a r me­
d io s  que perm itan  a l  p a c ie n te  d e s a r r o l la r  una gran  n e g a tiv id a d  en 
l a  cav idad  p le u ra l  cuando se n e c e s i ta  t a l  condiciSn p a ra  lo s  e s— 
fu erzo s que e l  p a c ie n te  t ie n e  que r e a l i z a r  a l  r e s p i r a r .  E sto  es s i 
se  produce un bloqueo en lo s  conductos b ro n q u ie le s  d e l p a c ie n te , 
é s te  ha de h ace r un gran esfu e rzo  r e s p i r a to r io  p a ra  poder ensan­
char lo s  pulmones y p e rm it ir  que e l  a i r e  f lu y a  a lre d e d o r de e s te  
bloqueo, d en tro  de l a  cav idad  pulm onar. Haciendo é s to ,  l a  cav idad  
to rá c ic a  se xpande p a ra  p ro d u c ir  una n e g a tiv id a d  muy e lev ad a  en 
l a  cav idad  p le u r a l .  S in  embargo, lo s  t ip o s  a n te r io r e s  de a p a ra to s  
de d ren a je  ba jo  agua anulan t a l e s  e sfu e rz o s  r e s p i r a to r io s  a l  p e r ­
m i t i r  que e l  a i r e  sea  a r ra s tra d o  h a c ia  a t r á s  a l  i n t e r i o r  de l a  ca ­
v idad  p le u r a l ,  p roceden te  de l ap a ra to  de d re n a je . De e s ta  manera 
se ha v is to  que es n ecesa rio  p ro p o rc io n a r algún medio p a ra  e v i ta r  
e l  fu jo  h a c ia  a t r á s  de lo s  gases p ro ced en tes d e l ap a ra to  de d rena­
je  bajo  agua, h a c ia  l a  cavidad p le u r a l ,  du ran te  t a l e s  cond ic iones
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de e levada n e g a tiv id a d  p a ra  p e rm it ir  que l a s  p re s io n e s  n eg a tiv a s  
se d e s a r ro lle n  en e l  i n t e r i o r  de l a  cavidad p le u r a l ,  a l  n e c e s i t a r ­
se un esfuerzo  in s p i r a to r io .

Un o b je to  de l a  invención  es p ro p o rc io n ar un nuevo y p er 
feccionado ap ara to  de d ren a je  que sea  capaz de vencer e l  problema 
a que se hace mención en e l  uso de lo s  ap a ra to s  de d ren a je  bajo  
agua.

O tra  f in a l id a d  de l a  invención  c o n s is te  en p ro p o rc io n ar 
una nueva y p e rfecc io n ad a  v á lv u la  de re tencoón  p a ra  u t i l i z a r l a  en 
t a l e s  a p a ra to s  de d re n a je .

Cuando an tecede y o tro s  f in e s  más se ponen de m an ifie s to  
en e s ta  memoria p a ra  lo s  ex p erto s  en l a  m a te ria , ob ten iéndose me­
d ia n te  l a  invención  e l  uso de un sis tem a  de d ren a je  q u ir trg ic o  
que comprende una cámara c o le c to ra ,  un conducto de d ren a je  adap ta-- 
do de manera t a l  que l a  cámara quede en comunicación de f lu id o  cor 
una cavidad que es l a  que se va a  d re n a r, y una v á lv u la  de r e te n ­
c ió n , s i t a  en dicho conducto de d re n a je , p a ra  p e r m i t i r  e l  paso del 
f lu id o  desde l a  c i ta d a  cavidad a d icha cámara c o le c to ra ,  y e v i ta r  
e l  paao de f lu id o  desde d icha  cámara a l a  c i ta d a  cavidad a  f in  de 
f a c i l i t a r  e l  d e s a r ro llo  de una p re s ió n  a ltam ente  n eg a tiv a  den tro  
de d icha cav idad , estando p o sic io n ad a  l a  c i ta d a  v á lv u la  de re te n ­
ción  den tro  del condicto  da d ren a je , comprendiendo un tubo ahusa­
do y a largado  cuya p a r te  ancha e s tá  d isp u e s ta  en e l  conducto de 
d re n a je , mirando h a c ia  l a  c i ta d a  cavidad; y l a  p a r te  e s tre c h a  de 
dicho tubo ahusado p o sic io n ad a  mirando a l a  cámara c o le c to ra , in ­
cluye en e l c itad o  tubo una ran u ra  a la rg ad a  a lo  la rg o  del mismo 
p a ra  form ar un paso a l  f lu jo  del f lu id o , siendo de una lo n g itu d  
t a l  ra n u ra , como por lo  menos dos veces l a  anchura del tubo ahusa­
do en su p a r te  más ancha, estando lo s  bordes d e fin id o s  por d icha 
ran u ra  que e s  lo  su fic ien tem en te  f le x ib le  como p ara  p e rm it ir  que 
e l  f lu id o  sea drenado desde l a  cavidad pasando a su tra v é s  l a  to ­
ta l id a d  del mismo, y c e r ra rs e  ensima a l  se r  som etifo  a  l a  b a ja  
p re s ió n  den tro  del tubo ahusado p a ra  p u rm itir  e l  d e s a r ro llo  de uná
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p re s ió n  grandemente n e g a tiv a  en d icha  c a v id a d .,
P ar^  m ejor comprensión de e s ta  memoria se acompañan lo s  

d ib u jo s  ad ju n to s  que m uestran un ejemplo de r e a l iz a c ió n  no l im i ta  
tú o , de d icha invención  y en lo s  que:

La f i g .  1 es una secc ió n  tr a n s v e rs a l  d e l a p a ra t-o  de dre 
najw bajo  e l agua.

La f i g .  2 es un alzado  f ro n ta l  en secc ió n , de l a  v á lv u la  
de re te n c ió n , seg&n l a  inv en c ió n , en un tubo de d re n a je .

La f i g .  3 es una v i s t a  l a t e r a l  de l a  dárecha de l a  v á l­
v u la  de l a  f i g .  2 .

Las f i g s .  4A -  D son secc io n es  o b ten id as  por l a s  l in e a s  
AA, BB, CC y DD de l a  f i g .  3t re sp ec tiv am en te .

La f i g .  5 es un alzado  f r o n ta l  de una v á lv u la  a l t e r n a t i ­
va de l a  in v en c ió n .

La f i g .  6 es una v i s t a  l a t e r a l  iz q u ie rd a  de l a  v á lv u la
de l a  f i g .  3.

Las f i g s .  7A, B y C son secc io n es  esquem áticas tomadas 
por l a s  l in e a s  s e c c io n a le s  AA, BB, CC y DD, respec tivanen teq t de 
l a  f i g .  6 .

Las f i g s .  8A y 8B son secc io n es esquem áticas de l a  v á l­
v u la  de l a  f i g .  5 tomadas por l a  l in e a  BB, m ostrando l a  v á lv u la  
en p o s ic ió n  ce rrad a  y a b ie r ta  re sp ec tiv am en te .

La f i g .  9 es un alzado f r o n ta l  esquem ático de una v á lv u ­
l a  a l t e r n a t iv a  seg&n l a  in v en c ió n .

La f i g .  10 es un l a t e r a l  iz q u ie rd o  de l a  v á lv u la  f i g . - 9 .
Las f i g . s  11 A, B y C son secc io n es por l a s  l in e a s  AA, 

BB, CC y DD de l a  f i g .  9*
Las f i g s .  12A y B son secc io n es esquem áticas de l a  f i g .

9 tomadas por l a  l ín e a  BB m ostrando l a  v á lv u la  en p o s ic io n e s  ce­
r ra d a  y a b ie r ta  re sp ec tiv am en te .

95 Seg&n l a  f i g .  1 se re p re s e n ta  un a p a ra to  de d re n a je  ba­
jo e l  agua 10 que e s tá  dotado de una cámara de e lim in ac ió n , 11,



100

105

l i o

115

120

125

-5 -406511
una cámara e s tan ca  12 bajo  e l  agua, que comprende una p rim era co­
lumna 12a y una segunda columna 12b y l a  cámara reg u lad o ra  de p re  
siSn  13a  y una segunda columna formada de dos p a r te s  13b y 13c.
E l ap a ra to  e s tá  to ta lm en te  cerrado  menos por una a b e r tu ra  14 adap 
ta d a  p a ra  co n ec ta rse  a  l a  cavidad p le u ra l  d e l p a c ie n te  a  t ra v é s  
d e l conducto 14a, una a b e r tu ra  p a ra  co n ec ta rse  a  una fu en te  de 
vacio  m ediante e l  tu b i  15a ,  y una a b e r tu ra  16 a  l a  a tm o sfe ra .

Un aspecto  del mecanismo rep resen tad o  es un compartimen­
to  c o le c to r  p e d iá tr ic o  21 formado por una sep arac ió n  20 en l a  cámaj- 
r a  p r in c ip a l  11 de e lim in ac iS n . Una p a r te  20a su p e r io r  de l a  p o r­
ción  20, y un borde p a ra  e s c u r r i r  22, desv ian  en liq u id o  que l le g a  
a l  i n t e r i o r  d e l compartimento 21 c o le c to r  p e d iá t r ic o .  E l aspecto  
p r in c ip a l  d e l compartimento 21 es que t ie n e  una secc ió n  tr a n s v e r -  
v e rs a l  su fic ien tem en te  pequeña de manera que l a  can tid ad  de l iq u ij-  
do que se re c o ja  en é l  pueda de te rm inarse  fác ilm en te  en increm en­
to s  de 1 cm^. En una v e rs ió n  t i p i c a  e s te  compartimento te n d rá  250 
cm^ de l iq u id o ,  t r a s  lo n c u a l e l  l iq u id o  a d ic io n a l ,  sen c illam en te , 
f l u i r á  sobre l a  p o rc ió n  20a su p e r io r , y den tro  de l a  p a r te  p rin c ij-  
p a l de l a  cámara 11 de e lim in ac ió n , que normalmente e s tá  d iseñada 
p a ra  con tener unos 3000 cm. cú b ico s,

La cámara 11 de e lim in ac ió n  e s tá  tam bién p ro v is ta  de un 
reborde  t r a n s v e rs a l  só lid o  p a ra  r e fo rz a r  d icha cámara de e lim in a­
c ión  y e v i ta r  l a  im p lo sió n . E s te  reborde  24 sep a ra  e l  fondo de l a  
cámara de e lim in ac ió n  en dos p a r te s  23a y 23b. La p a r te  23b se 
l l e n a r á  prim ero , después de lo  cual e l  l iq u id o  p o s te r io r  f lu y e  som­
b re  24 a  23b.

La cámara 12 e s ta c n a  bajo  agua e s tá  formada por l a s  se ­
p a rac io n es  30, 31 y 32 l a s  cu a le s  forman l a  prim era  y segunda co­
lumnas 12a y 12b comunicándose a  t ra v é s  d e l paso 33 en sus e x tre ­
mos in f e r io r e s .

En e l extremo su p e rio r  de l a  columna 12a hay un depósito  
aumentado 35 cmh un fondo 36 rebajado  o ahuecado; e s to s  elem entos 
s irv e n  para  lo  mismo que e l depósito  aumentado y hueco a n te s  a lu -
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E l mecanismo in c l iy e  un con tador de f lu jo  de gas 45 p a ra  
d eterm inar e l  ritmmo del paso del mismo que va a  t r a v é s  de l a  cá ­
mara e s tan ca  bajo  agua. Es obvio que p a ra  que e l  gas pueda f l u i r  
h a c ia  a r r ib a  por l a  columna 12b e l  n iv e l  de l l iq u id o  en 12a ha 
de e s ta r  en e l  fondo d e l mismo. El contador de f lu jo  comprende 
una s e r ie  de a b e r tu ra s  formadas en e l  elemento de separac iS n  c i ­
ta d o .

La columna 12b comprende un á rea  12c d e l depS sito  aumen­
tad o , p a ra  con tener e l  agua en e l  ap a ra to  estando  bajo  e l  agua,en  
e l  caso de p ro d u c irse  un burbujeo  v io le n to  d e l a i r e  a tra v é s  de 
l a  columna 12b como p o d ría  o c u r r i r  eh e l caso de una f í s t u l a  muy 
grande b ro n c o -p le u ra l.

La porciSn d e l ap a ra to  de l a  iz q u ie rd a  de l a  separaciS n  
32 (según f i g .  l )  re p re s e n ta  l a  cámara de re g u la c iS n  de p resiS n  
13 que t ie n e  una prim era  columna 13a con su  extremo su p e rio r  expw 
to  a  l a  a tm S sfera , y una segunda columna que d á ta se  de dos p o rc io ­
nes 13b y 13c cada una de l a s  cu a le s  e s t á  expuesta  en su  tramo su­
p e r io r  a  l a  p re s iS n  en l a  a b e r tu ra  15 de vacioo De e s ta  m anera ,lo : 
extrem os su p e r io re s  de l a s  p o rc io n es 13b y 13c juntam ente con l a  
porc iS n  s u p e r io r  de l a  columna 12b forman un espacio  común expues­
to  a l a  p re s iS n  en l a  a b e r tu ra  15 de v a c io .

Un im portan te  asp ec to  del ap a ra to  in c lu y e  tam bién un S r -  
gano de medida que, de forma c la r a  y v i s ib le ,  m uestra  e l  f lu jo  deü 
a i r e  h a c ia  a r r ib a ,  a t ra b é s  de l a  segunda columna de l a  cámara de
re g u lac iS n  de p re s iS n .

E ste  ap a ra to  de medida de f lu jo  comprende un elem ento de 
separaciS n  de tram as que se  e x tie n d e  t r a n s v e r s a l  a l  ap a ra to  medi­
dor de f lu jo ,  y que t ie n e  formados en su i n t e r i o r  una p lu ra l id a d  
de o r i f i c i o s  r e s p ira d e ro s  p a ra  e l  fu jo  d e l a i r e  51a-! 51b, 51c ,51d.

E l extremo su p e r io r  de l a  columna 13a in c lu y e  una a b e r t u ­
r a  en forma do to lv a  52 p a ra  f a c i l i t a r  l a  oolooaoiSn d e l agua den--
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t r o  de l a  cámara reg u lad o ra  de p re s ió n . También hay una a b e r tu ra  
53 de seguridad  formada, p a ra  aseg u ra r l a  comunicación continuada 
e n tre  l a  columna 13a y l a  a tm ósfera  en c a s i de que l a  a b e r tu ra  16 
se o b s tru y e se .

E l funcionam iento básico  d e l ap a ra to  10 es muy s e n c i l lo ;  
cuando e l  ap ara to  se ha de u sa r como ap ara to  de t r e s  b o te l la s ,u n a  
c an tid ad  de l iq u id o  se in tro d u ce  en l a  cámara 13 reg u lad o ra  de l a  
p re s ió n , por l a  a b e r tu ra  16, l a  cu a l p ro d u c irá  e l  vacio  deseado 
t r a s  que se ponga en marcha l a  bomba y se in tro d u z c a  l a  can tid ad  
deseada de l iq u id o  den tro  de l a  cámara ñ2 e s tacn a  bajo  e l  agua, a 
t ra v é s  de l a  a b e r tu ra  15" La a b e r tu ra  14 se conecta  a l a  cavidad 
p le u ra l  del p a c ie n te  y l a  a b e r tu ra  15 se conecta  a l a  bomba de va­
c io .  Dicha bomba se va abriendo  gradualm ente a medida que e l l i q u i ­
do se e lev a  en l a  segunda columna de l a  cámara reg u lad o ra  de p re ­
s ió n , p a r te s  13b y 13c. Debido a que l a  capacidad de l a  bomba de 
vacio  aumenta, e l  l iq u id o  se e lev a  en l a s  a n te s  c i ta d a s  p a r te s  haá- 
t a  que todo é l  queda contenido en l a s  mismas. Un p o s te r io r  aumenta 
de l a  capacidad de l a  bomba o r ig in a  que l a s  b u rb u jas  de a i r e  s a l ­
gan a t ra v é s  de l a  a b e r tu ra  51a. d en tro  de l a  p a r te  13b y desde 
a q u í, por l a  a b e r tu ra  15 a l a  bomba de v a c io . Todo l iq u id o  que se  
e leve  con b u rb u jas  lo  toma l a  p laca  de desviacoón y cae a b a jo . Mifn 
t r a s  ta n to  e l  l iq u id o  en l a  cámara e s ta n c a  bajo  e l agua puede e le ­
v a rse  en l a  columna 12b en cuyo caso l a s  bu rbu ja  flu y en  h a c ia  a r r i ­
ba a  t r a v é s  de una a b e r tu ra  que hay en e l  elemento 47, h a c ia  l a  
a b e r tu ra  15 y desde ah í a  l a  bomba de v ac io .

Los f lu id o s , gases y l íq u id o s ,  p roceden tes d e l p a c ie n te , 
e n tran  en e l  ap a ra to  10 por l a  a b e r tu ra  1 4 . Los l iq u id o a  caen en 
e l  compartimento 21 y lo s  gases pasan por l a  a b e r tu ra  34 y pasan 
a l a  cámara e sc a tn a  bajo  e l  agua. Una vez que l a  cámara 21 ae  ha 
lle n a d o  de l iq u id e ,  e l  l iq u id o  a d ic io n a l que e n tre  en l a  a b e r tu ra  
14 f lu y e  por l a  p a r te  su p e rio s  20a de la. sep a rac ió n  20 p r in c ip a l  
de l a  cámara 11 de e lim in ac ió n . Cuando é s ta  se l l e n a ,  e l  l iq u id o  
p o s te r io r  f lu y e  sobre 24* a l  i n t e r i o r  de 23b .
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1 "bS i se produce c i e r t a  e la s t ic id a d  den trb  de l a  cavidad 
p le u r a l  d e l p a c ie n te , l a  p re s ió n  a b so lu ta  en l a  cámara 11 de e l i ­
m inación puede re d u c irs e  muy por debajo de ó s ta  en l a s  proxim ida­
des de l a  a b e r tu ra  15 . Consecuentem ente, e l  l iq u id o  en l a  cámafa 
e s ta n c a  12 se e lev a  en l a  columna 12a . La cámara de e s ta  e l a s t i c i ­
dad o a d a p ta c iin  35 e v i ta  que mucho de e s te  l iq u id o  pase a  l a  ab e i-  
tu r a  34. S in  embargo e l roc iam ien to  d e l l iq u id o  lle v a d o  h a c ia  a r r i ­
ba por l a s  b u rb u jas se ve ob ligado  a i r  a l a  cámara 39 de se p a ra ­
c ió n , donde p e rd e rá  im pulso y cae rá  po r l a  columna 12a ab a jo , o 
h a c ia  e l  á re a  35"

Cuando e3 p a c ie n te  r e s p ir e  normalmente, lo s  n iv e le s  de l 
l iq u id o  en l a s  dos p a r te s  de l a  cámara estanca, bajo  agua f lu c tú a n  
en r e s p e s ta  a  l a s  f lu c tu a c io n e s  de p re s ió n  en l a  cavidad p le u ra l  
a so c iad a  con l a  re s p ira c ió n  norm al, suponiendo, n a tu ra lm en te , que 
hay s u f ic ie n te  can tid ad  de agua en d icha  cámara e s ta n c a  ba jo  e l  agjtia 
de manera que e l burbujeo no comience cuando l a  p re s ió n  en l a  ca ­
v idad  p le u ra l  a lcan ce  su  máximo v a lo r .  Teniendo Ósto en c u e n ta ,s e  
v e rá  que e s ta s  f lu c tu a c io n e s  s irv e n  de in strum en to  de d ia g n ó s tic o  
p a ra  in d ic a r  l a  p re s e n c ia  de dond iciones t a l e s  como enfisem a y a s ­
ma, que re q u ie re n  que e l  p a c ie n te  ten g a  que hacwr mayores e s fu e rz o s  
( c re a r  p re s ió n  n e g a tiv a  mayor en l a  cavidad p le u r a l )  p a ra  p ro d u c ir  
l a  d i la ta c ió n  de lo s  pulm ones. E s ta s  co nd ic iones se in d ic a n  p o r l a  
e lev ac ió n  mayor de l a  normal d e l l íq u id o  en l a  columna de l a  cámar a. 
e s ta n c a  bajo  agua, en com unicación con l a  cámara de e lim in ac ió n  du ­
ra n te  l a  in s p ir a c ió n .

E l fubcionamiwnto normal o e s ta c io n a r io  d e l a p a ra to  se ha 
d e s c r i to  y a . Supongamos ah o ra , s in  embargo, que l a  p re s ió n  n e g a t i ­
va o e la s t ic id a d  den tro  de l a  cav idad  p le u ra l  d e l p a c ie n te , aumen­
t a  d rá s tic a m e n te . Esto o r ig in a  que B:a p re s ió n  en l a  cámara 11 te n ­
ga que re d u c irs e  tambión d rásticam en te  impulsando s i  e l  agua en l a  
cámara e s ta n c a  12 h a c ia  a r r ib a  en l a  columna 12a . E llo  puede o r i g i ­
n a r  una p ó rd id a  d e l c ie r r e  h id rá u l ic o  en cuyo caso l a  cámara 11 se
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co loca  en com unic^cián d i r e c ta  con l a  cámara 1]5¿ E l p a c ie n te  hace 
e sfu e rzo s  po r c re a r  una n e g a tiv id a d  en l a  cav idad  p le u ra l  aunque 
sea  mayor que l a  e x is te n te  en l a  cámara 13* De e s ta  m aners,cuando 
se haya perd ido  e l c ie r r e  h id rá u l ic o , l a  fa c u lta d  del p a c ie n te  pa­
r a  c re a r  una a l t a  n eg a tiv id ad  en l a  cavidad p le u ra l  queda dism i­
n u id a . S i b ien  é sto  es un problem a en e l d is p o s it iv o  d e s c r i to , lo  
es de mayor gravedad en uno que no funcione a l  v a c io . En e s te  tip (  
de ap ara to  l a  columna 12b de l a  cámara 12 e s ta n c a , de agua, de 
abre  a  l a  p re s iS n  a tm o sfé ric a . S i se p ie rd e  e l  c ie r r e  h id rá u lic o  
debido a l  elevado grado de n e g a tiv id a d , l a  cav idad  p le u ra l  se ex­
pone a l a  p re s i6 n  a tm o sfé rica  y lo s  pulmones d e l p a c ie n te  podrían  
s u f r i r  un co lap so .

P ara  e v i ta r lo  se ha propuesto  p ro p o rc io n ar una v á lv u la  
de re te n c iá n  e n tre  l a  cámara e s ta n c a  de agua y l a  cámara coTa:tora 
de manera que cuando haya una elevada n eg a tiv id a d  en l a  cavidad 
p le u r a l ,  l a  v á lv u la  de re te n c iá n  se c ie r r a  y se e v i ta  l a  p é rd id a  
dek c ie r r e  h id rá u l ic o .  Donde no se produzca ¿Levada n e g a tiv id a d  en 
l a  cavidad p le u r a l ,  l a  v á lv u la  de re tencoón  permanece a b ie r ta  p e r­
m itiendo a s i  e l  normal funcionam iento del c ie r r e  tphdráulico . Debe 
te n e rse  p re se n te  que, con e s ta  d isp o s ic ió n , duran te  un estado  de 
gran n e g a tiv id a d , l a  cavidad p le u ra l  e s tá  en com unicacién con l a  
cámara c o le c to ra  y l a  tu b e r ía  de conexión. E l p a c ie n te  debe luchar 
co n tra  e s te  gran espacio  muerto p a ra  c re a r  una a l t a  n eg a tiv id ad  en 
l a  cavidad p le u r a l .

Según l a  invención  se dispone una v á lv u la  de re te n c iá n  en 
un tubo de d ren a je  e n tre  l a  cavidad a  d renar y l a  cámara c o le c to ­
r a .  La v á lv u la  de re te n c iá n  e s tá  p re fe ren tem en te  s i t a  en proxim i­
dad de l a  cav idad , p a ra  re d u c ir  e l  espacio  m uerto . Además, p a ra  
re d u c ir  é s te  a l  mínimo, l a  v á lv u la  de re te n c iá n  según l a  invención 
t ie n e  v a r ia s  v e n ta ja s  in h e re n te s  a d ic io n a le s .  Por ejem plo, l a  abei 
tu ra  de l a  v á lv u la  a  cuyo tra v é s  pasan lo s  f lu id o s  drenados, es 
grande re sp e c to  a l  tamaño del tubo de d ren a je , en que se co loaa, 
p resentando a s í  una mínima r e s i s t e n c ia  a l  f lu jo  d e l f lu id o .  Ademá:
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l a  ten d en c ia  de lo s  elem entos de l a  v á lv u la  a  a d h e r irs e  t r a s  un 
la rg o  uso, dism inuye. E llo  r e s u l t a  un problem a especia lm en te  g ra ­
ve debido a l a  n a tu ra le z a  adhesiva de lo s  f lu id o s  que se e fa c ía n .

Uha v á lv u la  de re te n c ió n  $0 según l a  invención  se mues­
t r a  en l a  f i g .  2 d isp u e s ta  en un tubo 16 de d re n a je , conectado a l  
r e c ip ie n te  10 c o le c to r  de l a  f i g .  1 .  S i b ien  en e s ta  v e rs ió n , e l  
c o le c to r  in c lu y e  una cámara e s ta n c a  de agua y debe fu n c io n ar bajo  
su cc ió n , e l  obvio que e l  d is p o s i t iv o  puede fu h c io n ar s in  e l l a ,  en 
cuyo caso l a  columna 27 de l a  cámara 12 e s ta n c a  de agua se abre a 
l a  a tm ó sfe ra . S im ilarm ente , e l  mecanismo puede fu n c io n ar s in  un 
un c ie r r e  h id rá u l ic o ,  en cuyo caso l a  cámara c o le c to ta  11 se ab re  
a l a  a tm ósfera  o a una p re s ió n  re g u la d a . En c u a lq u ie r  caso e l  s i s -  
tema de d ren a je  q u ir i rg ic o  in c lu y e  l a  cámara 11 c o le c to ra  co lo ca­
da en comunicación de f lu id o  con una cabidad que se va a  d ren a r, 
m ediante un tubo 16 de d re n a je , t a l  como un tubo de toracom ia usa-' 
do p a ra  d renar una cavidad d re n a l p le u r a l .  La v á lv u la  de re te n c ió n  
comprende 60, un tubo ahusado 6 l  a la rg ad o , d isp u e s to  en e l  tubo 
l6  de d re n a je , con su po rc ió n  ancha mirando h a c ia  d ich a  cavidad 
p le u r a l  y con su p o rc ió n  63 e s tre c h a  mirando h a c ia  l a  cámara 11 
c o le c to ra .  Dicho tubo 6 l  t ie n e  una ra n u ra  64 a la rg a d a , a  lo  l a r ­
go d e l mismo, p a ra  form ar un paso de f lu id o  a l  f lu jo  de l iq u id o ,  
siendo  l a  lo n g itu d  de e s ta  re n u ra  po r lo  menos dos veces l a  de l a  
anchura de l a  p a r te  62 más ancha d e l tubo ahusado 6 l .  Los bordes 
65 ** 66 d e f in id o s  por l a  ra n u ra  64 son lo  su fic ien tem en te  f le x ib le  s 
p a ra  p e rm it ir  e l  d ren a je  d e l f lu id o  desde l a  cab idad  p le u r a l  p a s a i-  
do a  todo lo  la rg o  de d icha  ra n u ra , cerrándose  encima a l  s e r  some­
t i d a  a  l a  b a ja  p re s ió n  d en tro  d e l tubm p a ra  p e rm it i r  e l  d e sa rro lle  
de una p re s ió n  a ltam en te  n e g a tiv a  en l a  cav idad  p le u r a l .  Los b o r­
des 65 y 66 d e l tubo 6 l ahusado y l a  p a red  d e l tubo ju n to  a  esos 
bordes e s tá n  fa b ric a d o s  en un caucho e sp e c ia l  convencional e la s tó -  
mero o de o tro  m a te r ia l f le x ib le  t a l  como caucho s i l i c ó n io o .  P re ­
feren tem ente  e l  tubo 61 es de m a te r ia l f l e x ib le .

Según l a  p re se n te  inven c ió n , l a  a b e r tu ra  64 p a ra  e l  p a -
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. v *6 <r a  paso de l íq u id o s  es grande re sp e c to  a l  tamaño d e l ap a ra to  y al 

d e l tubo de d re n a je . E sto  se l l e v a  a  cabo proporcionando una r a ­
nura  64 a la rg a d a  a lo  la rg o  d e l tubo ahusado 61 t a l  como se re p re ­
s e n ta .  E s ta  ran u ra  64 se ex tiende  diagonalm ente a t ra v é s  d e l tubo 
en que se e n cu en tra . P re fe ren tem en te , dic&a ra n u ra  64 se ex tiende 
diago3talmente a tra v é s  d e l tubo desde un punto ce rca  de l a  p a r te  
más ancha del mismo, adyacente a  una de sus pa red es, h a s ta  un pun­
to  ce rca  de l a  p a r te  más e s tre c h a  del tubo adyacente a d icha paret 
Con re fe e e n c ia  a l a  f i g .  2 se ap re x ia  que e l  l iq u id o  que se e s tá  
drenando dá o rig en  a  que lo s  bordes 63 y 66 f le x ib le s ,  se  separen 
a lo  la rg o  de d icha ran u ra  64. Por ta n to , l a  a b e r tu ra  con lo s  bor­
des 65 y 66 puede suponerse que es po tencialm ente  enorme resp ec to  
a l  tamaño del ap a ra to  de tubo de d re n a je . Por ta n to  se verá  que 

proporcionando l a  ren u ra  64 en un tubo ahusado, de e s ta  manera, e 
p o s ib le  ob ten er una v á lv u la  de re te n c iS n  de e scasa  r e s i s t e n c ia  a l  
f lu jo .

La r e s i s t e n c ia  a l  f lu jo  se reduce p o ste rio rm en te  en e s ta  
v e rs iS n  proporcionando una po rc ión  l$ * re b a ja d a  o ahuecada en e l  
tubo 16 de d ren a je  p a ra  ad ap ta r l a  v á lv u la  de re te n c iS n  60. Las 
dim ensiones in te rn a s  de l a  p a r te  ancho 62 de dicho tubo 6 l  se e l i ­
gen p a ra  que sean , a l  menos, tan  grandes como l a s  in te rn a s  del tu ­
bo 16 de d re n a je , y l a  porc ión  l6 * d e l tubo se adap ta  en cuanto a l  
tamaño p a ra  que, a  su  vez, se adap te  a  l a s  dim ensiones ex te rn as  
de l a  v á lv u la  de re te n c iS n  ya c i ta d a  60.  En e s te  caso , l a  porciSn 
su p e r io r  de d icha v á lv u la  60 es c i l in d r ic a  y t ie n e  e l  mismo d iá ­
m etro in te rn o  y g rosor que l a s  paredes d e l tubo 16 de d ren a je .A d i, 
l a  po rc ión  l6 * d e l tubo es c i l in d r ic a  y tie n e  un diám etro in te rn o  
lig eram en te  mayor que e l  de l a  p o rc ión  ancha de l a  v á lv u la  de r e ­
ten c iS n  61 y mayor que e l diám etro ex terno  d e l tubo 16 fe  d re n a je . 
La v á lv u la  de re te n c iS n  60 e s tá  convenientem ente d isp u e s ta  en e l  
tubo l6*por medio del adhesivo 68 s i t o  a lre d e d o r de l a  p a r te  c i ­
l i n d r i c a  de l a  p a r te  su p e r io r  de l a  v á lv u la  60 de re te n c iS n . El
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tubo 1 6 'e s tá  convenientem ente s u je to  a l  16 m ediante un adhesivo 
69 o por conectoyes de caucho o s im ila r e s .

P ara  re d u c ir  a l  mínimo l a  r e s i s t e n c i a  a l  f lu jo  d e l f l u i ­
do de l a  p a r te  6 l  d e l tubo está, compensado con re sp e c to  a un e je
lo n g itu d in a l  que pasa  a tra v é s  de l a  p a r te  62 ancha del tubo . Es­
to  se ve con mayor c la r id a d  en l a  f i g .  6 . En e s ta ,  e l  tubo se ve 
normal a  un p l  no que pasa  a t ra v é s  de l a  ra n u ra  64 y una l in e a  
a lo  la rg o  del tubo 71 sobre l a  pared  d e l tubo en o p o sic iáp  a  l a
ra n u ra  64 . Cuando se examina en esa  d ire c c iS n , l a  pared  del lado
iz q u ie rd o  no e s tá  ahusada y l a  d e l derecho lo  e s tá  diagonalm ente 
a  t r a v é s  d e l tubo 16*. La ran u ra  64 se ex tiende  d isgonalm ente a  
t r a v é s  del i n t e r i o r  d e l tubo de d re n a je . En e s ta  v e rs iS n , l a  ran u ­
r a  64 c o n s titu y e  una l ín e a  r e c t a .  No o b s ta n te  d ich a  ra n u ra  puede 
e s ta r  curvada de manera t a l  que p roporc ione  e l  tubo 6 l  con un ahu- 
sam iento nó l i n e a l .  En c u a lq u ie r  caso , s in  emnargo, es  p r e f e r ib le  
Y?ue l a  ran u ra  de l a  v á lv u la  se ex tie n d a  a  lo  la rg o  de l a  p a tr e  ahu­
sada de l a  v á lv u la  de re te n c iS n  desde un punto c e rc a  d e l lu g a r  más 
ancho d e l tubo ahusado 61, h a s ta  un punto cerna de l a  p a r te  más 
e s tre c h a  del mismo. El tubo ahusado 6 l  t ie n e  un tamaño t a l  que pue­
da a d ap ta rse  en é l  úna ran u ra  64 de lo n g itu d  por lo  menos dos ve­
ces de l a  porciSn 62 más ancha del tubo ahusado. Aún más p re fe re n ­
tem ente, l a  ran u ra  64 e s , por lo  menos, t r e s  veces tan  la r g a ,  pu­
d iéndolo  se r h a s ta  s e is  o más veces en cuznto a lo n g itu d .

En l a  v e rs iS n  de l a  f i g .  2 l a  p a r te  más ahusada 6 l  de l a  
v á lv u la  de re te n c i6 n  60 se f a b r ic a  en un m a te r ia l  p lá s t ic o  f l e x i ­
b le .  P ara  sse g u ra r  e l  c ie r r e  e fe c tiv o  de l a  misma 3-os bordes ^ y  
66 t ie n e n  una co n fig u rac iS n  que p re s e n ta  s u p e r f ic ie s  p eq u eñ as,co ii 
c id e n te s , a p la s ta d a s , según l a  f ig u r a .  Es p r e f e r ib le  mantenee e l  
á re a  de co n tac to  a  un mínimo p a ra  r e d u s ir  a l  máximo l a  ten d en c ia  
de lo s  bordes a  a d h e r irs e  jun tam ente, t r a s  prolongado u so . S i  b ie r 
e l  á re a  de co n tac to  de l a  v á lv u la  de l a  f i g . 2 es pequeña re sp e c to  
a  o t r a s  v á lv u la s  de re te n c iS n , se  reduce aún más segúh l a  in v e n c i^
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en l a s  f ig s ,  $ -  12. En l a  f i g .  5 e l  tubo ahusado 72 es s im ila r  
a l  6 l  a  exeoepción de que es c i r c u la r  en l a  secc ió n  tr a n s v e rs a l  a 
lo  la rg o  de su lo n g itu d  (v er d ig s , 7A, B ta n to  como C) y porque 
un elemento lo n g itu d o n a l de c ie r r e  herm ético 73 se h a l la  situ ad o  
p recisam ente en e l i n t e r i o r  de l a  muesca 74 formada por lo s  borde 
75 y 76 ( f i g .  8B) de l a  pared  del tu b o . E l elemento 73 de c ie r r e  
herm ético  (rep re sen tad o  esquem áticam ente en l a  f i g ,  5) e s , conve­
n ien tem ente , un vastago  c i l in d r ic o  de m a te r ia l r íg id o  t a l  como 
p lá s t ic o ,  v id r io  o s im ila r ,  f i j o  en p o s ic ió n  en e l  tubo 72 ju s ta ­
mente t r a s  l a  ra n u ra  74 en c u a lq u ie r  forma conven ien te , t a l  como 
in tro d u c id o  en b o lsa s  que hay aa. t a l  f i n  en e l  tubo 72, moldeando 
se den tro  d e l mismo o m esiante ad h eren tes  adecuados o s im ila r e s .  
Cuando e l  l iq u id o  se evacúa a t ra v é s  de l a  v á lv u la , l o s  bordes 
75 -  76 se ex tienden  fác ilm en te  a  l a  p o s ic ió n  de l a  fá g . 8B dan­
do a s i  una a b e r tu ra  que s s  grande respec tivam en te  a l  diám etrtyáel 
tubo . Cuando é s te  e s tá  sometido a una p re s ió n  re d u c id a , lo s  bor­
des se  ju n tan  en un con tac to  esencialm ente  borde con borde, redu< 
ciendo asi e l  á re a  de con tac to  a un mínimo. Las p areces que p re ­
feren tem ente  son muy f le x ib le s  para  p e rm itir  e l  f lu jo  del f lu id o  
y c e r ra rs e  a l  p ro d u c irse  una dism inución en l a  p re s ió n , no pueden 
s u f r i r  un colapso h a c ia  aden tro  debido a l  elemento 73*

En l a  v e rs ió n  de l a s  f i g s .  9 á  12 e l  tubo 80 e s tá  ahusa­
do sim ilarm ente  a en l a s  v e rs io n e s  de l a s  f i g s .  2 y 5 de manera 
t a l  que una ran u ra  8 l  se ex tien d e  diagonalm ente a t ra v é s  del in ­
t e r i o r  de un tubo en e l que e s tá  s itu a d a  l a  v á lv u la . S in  embargo, 
l a  ran p ra  8 l e s tá  fa b r ic a d a  en un tubo ahusado c i r c u la r  en se c c ií 
estando formada hendiendo e l  tubo a  lo  la rg o  y disponiendo lo s  
bordes 82 y 83 a s i  formados, adyacen tes a  l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  
de l a  p a red  d e l tubo en un punto 84 generalm ente opuesto a  l a  he! 
d id u ra  lo n g itu d in a l ,  según se ve en l a  f i g .  12A. Cuando e l  l iq u id o  
flu y e  a l  i n t e r i o r  de l tubo 80 desde l a  cavidad a  d ren ar, l a s  pa­
red es  del tubo se d e s liz a n  a l a  p o s ic ió n  de l a  f i g .  12B separando 
a s i  lo s  bordes 82 -  83 de l a  pared  in te rn a  d e l tubo , p a ra  formar
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una ran u ra  que p e rm ita  e l paso d e l l iq u id o .

Según se ve en lo s  d ib u jo s , l a  po rc ió n  ^ e  tubo ahusada d(¡ 
l a  v á lv u la  de re te n c ió n  según l a  in v en c ió n , pueden tomar v a r ia s  
formas en cuanto a  l a  secc ió n , pudiendo ó s ta  se r o v a l, c i r c u la r ,  
en U según se  m uestra o en o t r a s  que r e s u l te n  adecuadas p a ra  lo s  
ex p erto s  en l a  m a te r ia . Cuando es ovalada como en l a  f i g .  2, l a  
ran u ra  se s i tú a  p re fe ren tem en te  en un apogeo de l a  misma.

En l a  p re se n te  invención  vabrán cuan tas v a r ia n te s  co n s- 
y ru c tiv a s  como sean p o s ib le s  s in  que se a l t e r e  su  e se n c ia .

—14—

NOTA -  D e sc rito  su fic ien tem en te  lo  que an tecede só lo  r e s t a  seña­
l a r  que lo  que se d e c la ra  prop io  y nuevo d e l s o l ic i ta n g e  es lo  
conten ido  en l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

1 -  P erfecc io n am ien to s en a p a ra to s  de d ren a je  quirÚBgicos 
con cámara c o le c to ra  y tu b i  de d re n a je , c a ra c te r iz a d o s  por com­
p ren d er una cámara c o le c to ra ;  un tubo de d ren a je  adaptado p a ra  l a  
co locación  de l a  cámara en com unicación de f lu id o  con una cavidad 
que es l a  que se va a d ren a r; y una v á lv u la  de re te n c ió n  s i tu a d a  
en e l  tubo de d ren a je  p a ra  p e rm it ir  e l  paso d e l f lu id o  desde d i ­
cha cavidad a l a  cámara c o le c to ra ,  y e v i ta r  e l  paso d e l f lu id o  
desde l a  misma a l a  c i ta d a  cav id as , p a ra  p e rm it ir  e l  d e sa ro llo  de 
una p re s ió n  fuertem ente  n e g a tiv a  en d icha  cav idad; estando dispue 
t a  d icha v á lv u la  de re te n c ió n  en e l  i n t e r i o r  d e l tubo de d re n a je , 
y comprendiendo un tubo ahusado, a la rg ad o , cuya po rc ió n  ancha e s ­
t á  p o s ic io n ad a  en dicho tubo de d ren a je  mirando h a c ia  l a  cavidad 

a n te s  c i ta d a ;  y l a  po rc ió n  e s tre c h a  d e l menciomado tubo ahusado 
e s tá  p o sic io n ad a  mirando h a c ia  l a  cámara c o le c to ra ;  incluyendo e l
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tubo ahusado"una ra n u ra  a la rg a d a  a lo  la rg o  def mismo p a ra  form ar 
un paso de f lu jo  d e l l iq u id o ;  siendo l a  lo n g i t id  de d ich a  ran u ra  
por lo  menos dos veces a  l a  anchura d e l tubo en su p a r te  más an­
cha; siendo lo s  bordes d e f in id o s  por d icha ra n u ra  lo  s u f ic ie n te ­
mente f le x ib le s  p a ra  p e rm it ir  que e l  f lu id o  drenado pase desde 
d icha cav idad , por toda  e l l a ,  cerrándose por encima a l  se r som etí" 
da a  una b a ja  p re s iS n  den tro  del tubo ahusado c ita d o , p a ra  perm i­
t i r  e l d e s a r ro llo  de una e levada p re s iS n  n e g a tiv a  en l a  mencionad:, 
cav idad .
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2 -  P erfecc ionam ien tos , según re iv in d ic a c iS n  1& c a ra c te r i  
zados porque e l  c itad o  tubo alargado  es de m a te r ia l  esencialm ente 
f le x ib le  por lo  menos p a rc ia lm en te .

3 -  P erfeccionam ien tos según re i f in d ic a c ió n  18 c a r a c te r i ­
zados por e l hecho de que e ic ita d o  tubo a la rgado  es convenientemen­
te  de secciS n  o v a l, estando s itu a d a  l a  mencionada ra n u ra  án e l  pun­
to  más elevado del mismo.

4 -  P erfecc io n am ien to s , según re iv ind icaciS n^  18 c a ra c te -  
zados porque e l  tubo mencionado comprende un elemento a la rg ad o , 
f i j o  en su  in te ru o r  y adyacente a  l a  ran u ra  a n te s  d e s c r i t a .

5 -  P erfecc ionam ien tos , según re iv in d ic a c iS n  4 c a ra c te ­
r iz a d o s  porque dicho tubo es convenientem ente de secciSn c i r c u la r .

6 -  P erfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c iS n  18 c a ra c te ­
riz a d o s  porque e l mencionado tubo adopta con fig u rac ió n  ahusada,de 
secciS n  p referen tem en te  c i r c u la r ,  estando conformada l a  ran u ra  mer­
ced a l  ahuecamiento d e l tubo en sen tid o  lo n g itu d in a l ,  p o s ic io n án - 
dose lo s  bordes que a s i  se con figu ran , adyecen tes a  l a  s u p e r f ic ie  
in te rn a  de l a  pared  d e l tubo en un punto generalm ente opuesto  a
l a  hend idura  lo n g itu d in a l  de l mismo.

7 -  P erfecc ionam ien tos , según re iv in d ic a c ió n  18 c a ra c te ­
r iz a d o s  porque dicho tubo de d ren a je  in c lu y e  un com partim iento 
que t ie n e  un diámeteo in t e r io r  mayor qpe e l  diám etro in t e r i o r  de 
dicho tubo de d re n a je , estando posicionado e l tubo ahusado dentro
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d e l c itad o  com partim iento; siendo e l  d iá m e tro 'in te rn o  de l a  p o r­
c ión  ancha d e l c ita d o  tubo ahusado por lo  menos ta n  grande como 
e l  diám etro in te rn o  d e l tubo de d re n a je .

8 -  P erfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c ió n  18 c a ra c te ­
r iz a d o s  porque e l  ap a ra to  comprende medios p a ra  m antener una p re ­
s ió n  red u c id a  en l a  cámara a n te s  c i ta d a .

9 -  Perfeccionam iw ntos, según re iv in d ic a c ió n  18 c a ra c te ­
r iz a d o s  porque e l  tubo ahusado a n te s  mencionado t ie n e  un ahusam ie:-

to  t a l  que cuando e l  tubo se examina desde una d ire c c ió n  normal 
a  un p lano  que pasa a  tra v é s  de d icha ra n u ra , y una l ín e a  a lo  l a ! -  
go d e l tubo , sobre l a  pared  opuesta  a  l a  ra n u ra , l a  pared  de d icht 
tubo , en t a l  ra n u ra , se ahusa h a c ia  d e n tro , y l a  pared  de tubo 
o p u esta  a  l a  misma no es ahusada, con lo  que d icha  ra n u ra  se ex­
tie n d e  diagonalm ente a  t r a v é s  d e l tubk de d ren a je  en e l  que se ha­
l l a  s i tu a d a .

10 -  P erfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c io n e s  de 1 a
9 c a ra c te r iz a d o s  porque e l  ap a ra to  comprende una v á lv u la  y un tub t 
ahusado y a la rg ad o , que t ie n e  una lo n g itu d  de po r lo  menos dos ve­
ces l a  anchura de l a  p a r te  más ancha de dicho tubo ; ten iendo  é s te  
una ran u ra  a la rg ad a  a su la rg o  p a ra  form ar e l  paso del debido f l u ­
jo de l iq u id o  a  t r a v é s  de l a  v á lv u la  mencionada, que lo  es de r e ­
te n c ió n , en una d ire c c ió n  que va desde e l  i n t e r i o r  de l tubo a su 
e x te r io r ;  y lo s  bordes d e f in id o s  por t a l  ran u ra  son lo  s u f ic ie n te ­
mente f le x ib le s  como p ara  p e rm it ir  que e l  f lu id o  pase a  todo lo  
la rg o  y h a c ia  fu e ra , cerrándose  encima a l  se r  sometido a una baje 
p re s ió n  den tro  del tubo ahusado, p a ra  p e rm it ir  e l  d e s a r ro l lo  de 
una grah prewión n e g a tiv a  en su i n t e r i o r ,

11 -  P e rfecc io n am ien to s , según re iv in d id a c ió n  10 c a ra c te ­
r iz a d o s  porque dicho tubo comprende un m a te r ia l f l e x ib l e .

12 -  P erfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c ió n  10 a a ra c te -  
te r iz a d o s  porque dicho tubo es convenientem ente de secc ió n  o v a l, 
estando  su ra n u ra  en una de l a s  p a r te s  más a l t a s  de l a  misma.
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13 -  P erfecc io n am ien to s , según reiv ind icación  10 c a ra c te ­
r iz a d o s  porque e l  c ita d o  tubo comprende un elemento a largado  f i ­
jo en su i n t e r i o r ,  adyacente a  d icha  ra n u ra .

14 -  PN efeccionam ientos, según re iv in d ic a c ió n  10 ca rac ­
te r iz a d o s  porque dicho tubo es de secc ió n  c i r c u l a r .

15 -  P erfecc ionam ien tos , según re iv in d ic a c io n e s  10 y an­
t e r io r e s  c a ra c te r iz a d o s  porque dicho tubo se f a b r ic a  ahusado, de 
secc ió n  c i r c u la r  p re fe ren tem en te  y l a  c i ta d a  ra n u ra  se h a l l a  cons­
t i t u i d a  por e l  ahuecamiento d e l tubo en sen tid o  lo n g itu d in a l ,  po- 
sic ionando lo s  bordes a s i  formados, adyacentes a  l a  su p e rd ic ie  
in te r n a  de l a  pared  del tubo en un punto convenientem ente opuesto 
a  d icha  ra n u ra .

16 -  P erfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c ió n  tO c a ra c te ­
r iz a d o s  porque dicho tubo ahusado e s tá  ahusado p rec ísam ete  de ma­
n e ra  t a l  que cuando se l e  examina en una d ire c c ió n  normal a  un 
p lano  que pasa  a  tra v ó s  de d ich a  ra n u ra , y urna l i n e a  a  lo  la rg o  
del tubo, sobre l a  pared  de tubo o p u esta  a  l a  ra n u ra , l a  pared  de 
tubo de l a  misma se  ahusa h a c ia  den tro  y l a  pared  opuesta  a  e l l a  
no se ahusa, con lo  que d icha  ran u ra  se ex tien d e  diagonalm ente a 
trav& s del i n t e r i o r  del tubo de d ren a je  en l a  que a l  tubo ahusado 
se h a l la  colocado.

17 -  PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DE DRENAJE QUIRURGI­
COS CON CAMARA COLECTORA Y TKBO DE DRENAJE.

k



Todo según se d esc rib e  en l a  presente^m em oria que co n sta  
de d iez  y ocho h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  por una c a ra  con c u a tro ­
c ie n ta s  ocho l ín e a s  y d ib u jo s  anexos.
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