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PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez aflos para Espafia, se solicitg a favor de lag fip-
ma: SALVAT, S.A. de EDICIONES, entidag espafiola domiciliadg -
en PAMPIONA (Naverra- Espafia) - o/ Arrieta, nR, 25, por: "PRO
CEDIMIRNIO ¥ DISPOSTTTVG Pams OBIENER MECANICAMENTE UN GLOBO-

GEOGRAFICO RIGIDO PROVISTO IE AITORRELIEVES",

Memoria Descrigtiva

En la actualidad, los 8lobos geogréficos con partes en gl-
torrelieve c¢orregpondientes g lg eacala adecuads g log montes y
@ las altiplanicies del globo terragueo, se obtienen por elsbo-
racidn menual, y, por tanto, con un coste de produccidn muy ele
vado, ry eon loz muchos inconvenientes Propios de este tipo de -
elaboracidn., i}

La produccidn. de taleg globos geogrificos ha sido efectua~
de tembién en serie, mecénicamente, segin ima patente de la mig
ne aoli‘ci"'!:ax'xte de la-presente solicitud de Patente, pero tembidn
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tal produccidn, ain siendo mucho més econdmics que la elgbora-
cidn manual, resulta bastante cara y 1a construceién mecdnics
de globos geogrdficos basada en tal Patente ez vonveniente cuan
do se producen globos geogrificos de dimensiones incluso eleva
das y de comstruccidn nmuy esmerads.

El £in de la presente invencidn es el de permitir 1s PYo~
duceidn de globos geogrdéficos de Pequefias dimensiones ¥y de ma
precisidn de elaboracidn menos pexrfecta que la de log glotos an
teriormente mencionados, pero producidos mecédnicamente ¥y de mo~
do que permite wma produccidn en serie ¥ de muy bajo cosgte,

El procedimiento segfn la invencidn consiste en preparar -
oon las relstivas ineripeiones y colores wnas hojas aprecishles
circulares de material termopléstico, cada una de las cuales co
rresponde a wn hemisferio del &lobo que se quiere obtener; en -
disponer cads uns de tales hojas sobre wn pequefio bastidor y en
gblandar dichs hoja; en curvar o redondear dichs hoja mediante~
un molde hemisférico Provisto de porciones complementarias co~
rrespondientes a los altorrslieves que se quieren obtener; en -
hacer que el casquete de material pléstico agf redndeado se ad
hiera al molde adoptando los altorrelieves requeridos; en en-
frier y hacer asi endurecer el casquete hemisférico de material
plaetico, ¥y en juntar los dos casquetes hemisféricog complemen—
barios as{ obtenidos, formando el globo terrdqueo.

Tanbién el dispositivo para aplicar dicho Procedimiento for
ma parte de la presente invenclon, comprendiendo en combinscidn
un bastidor para sujetar por su borde la hoja apreciablemente -
circular de material pléstico; wn molde hemisférico previsto de
galientes Correspondientes a log relieves que sge quieren obtener;
medios para sblandar dicha hoja; y medios para hacer que la mig-

e ge acdhiera al molde,
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Cae dentro del alcance de lg DPresente invencidn el £lobo -
'l:erraq_ueo asi obtenido, constitufdo Por la unidn de dos cagque-
tes hemisféricos rigidos de material pléstlco, estampados con ~
los relieves requeridos.

Los fines, las caracteristicag ¥ las ventajas de 1g Presen
te invencidn resultardn mds claros de ls detallads descripeidn-
siguiente, que representa realizaciones particulares de ls mis-
ma, dadas ten sélo a fines ilustrativos ¥ no limitativos, con -
referencia sl adjunto dibujo, en el cuals

la Pig. 1 representa esquemdticamente wa fase de ejecu-
cidn de un procedimiento para obtener un globo geogréfico segin
le invencidng

la Fig. 2 represents wna fase de eleboracidn sucesiva a la
representada en la Fig. 1;

la Fig. 3 muestra esquendticamente una fase de elaboracidn -
de otro procedimiento que tembién cae dentro del alcance de la-
presente invencidn;

la Fig. 4 represenisa una seccidn fragmentaria, seglin un me
ridiano, de un globo geogréfico que cae dentro del alcance de -
la presente invencién; y

la Figo 5 representa un detalle aunentedo de la Fig. 4.

En las distintes fliguras se adoptan iguales nimeros de re-
ferencia para indicar partes andlogas.

Refiriéndonos primero & las Figs. 1y 2, se ve que el dig-
positivo representado estd constitufdo por una armadure 1, que=
termina superiormente en wn pequefio bastidor 2 adecuado bare su
Jetar y mentener en su sitio el borde periférico de una hoja F-
de material termopléstico. Dicho bastidor puede estar constituf
do por wn hombro 3 de epoyo de la hoja F, fijada superiormente

& la armadura 1, y por un marco 4, fécllmente desmontable y que
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es mantenido en su sitio sobre la hoja F mediente un Srgano de
bloqueo 5. Deniro de le armadurs 1 hay, corredizo en gsentido -
vertical, un molde hemis?érico 6, provisto de una bride de gufa
due puede correr dentro de gufas Previstas para ella en la ar-
mgdura 1. Dicha bride 7 estd Provista inferiormente de una bri
de de hermetiocidad 8, E1 molde 6 puede desplazarse entre ung -
posicidn inferior o posicidn inactive, representada en 1s Fig.
1, y wa posicidn superior, o posicidn activa, en la cual la -
bride ; 8¢ pone en contacto con el hombro 3, quedando unidos con
cierre hermético dichos elementos, El molde 6 es hueco y estd-
pefforado ¥ provisto de un conducto 9, que pone su interior en
comunicacidn con wna bombe de vaofo o bomba de aspiracidn.
Sobre dicho molde 6 ge aplics un elemento egtampado F' de
materiel plédstico, rfgldo e indeformable el calor, provieto de
relieves correspondientes a los altorrelieves que se quieren -
obtener, Dicho cagquete F! constituido, por ejemplo, por polieg
tireno previamente estampado en la forma requerida, estg provig
to de una pluralidad de agujeros y presents una muegce de refe-
rencia de modo que es moentado en la posicidn correcta con respec
to al molde mismo o ses de modo que corresponde a la hoja B!, -
Entonces, se inserta en el bastidor 2 1l1g hoje de material termg
pléstico Fs provisto de colores ¥ de indicaciones, estampado -
con preferencia en su lado inferior. Dicha hoja estd tambidn -
provista de wa referencia, de modo que es fijada en ung posi-
cidn tal que losg dibujos de l1g hoja F corresponden a los relie-
ves del molde, hacidndose luego que se sblende dicha hoja P,
Comunicéindole al molde 6 con el relativo caaquete F! uyp -
desplazamiento hacig arriba, primero se curva ¥y de~forma la ho
Ja F, por ejemplo como se indice en 1g Fig. 2 con la 1ines Py=

¥ luego, cuando la brida 7 ha alcenzado el hombro 3, se reali-
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ze una aspiracidén que hace que la hoja F se adhiera perfectamen
te al casquete F'. Ahora, se baje el molde 6 y el casquete, =
constitufdo por F y F', que se ha endurecido y forma un conjune
to dnico con F'y es quitado del molde 6 y unido al hemisferio -
complementario obtenido de le misma msnera, obteniéndose asf{ wn
globo geogréfico. Dicha unidn puede obtenerse, por ejemplo, pre
viéndonos unos elementos complementarios en la periferia de los
dos hemisferios, susceptibles de encajar el uno dentro del otro.
También, puede aplicarse interiormente a un casquete hemisféri-
¢o wn borde 10 adecuado para encajar a preaidn en el otro caaque
te hemisférico complementario, como se representa en las Figs,

4 7 5.

El globo as{ obtenido es rigido, estendo constitufdo por -
los cesquetes F', rfzidod de por sf, mientras que el casquete F
tiene el f£in de darles los colores ¥ las indicaciones requeridas
al globo.

En la solucién de la Fig. 3, por el contrario, tanto la ho
ja F', que constituye el casquete rigido, como la hoja F, que -
presenta las indicaciones, son de material termoplésticd Y son~
sometidos simultdneements a la misma elaboracidn, es decir gque~

primero son curvados por el molde perforado 6 provisto, en tal

cago, de losxrelieves necesariocs y, luego, son aspirados contra
dicho molde. En tal caso, sin embargo, el molde 6 tiene que es~
tar constitufdo por varias partes, para poder ser sacado del -
cagquete F, F! una vez que 8ste se ha endurecido.

El casquete hemisférico podria también estar constitufdo -
por wna tnica hoja de material termoplastico de eapesor relati-
vamente gruso, hoja que sera conformada por aspiracidn contra -
el molde 6, provisto de los relieves necesarios. Sin embargo,en

tal caso, el espesor de la tnica hoja que constituird el cagque
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te hemisférico tiene que ger relstivamente grueso para que el =
casquete resulte rigido, y entonces, para que las inscripciones
de las indicaciones resulten visibles, la hoje tendra qie ser -
estampade en su lado superior, es decir en su cara exterior.

Lo adherencia entre la hoja o lag hojas de material termo-
pldstico y el casquete inferior provisto de relieves puede obte
nerse, en liigar de creando una aspiracidn en el interior del -
molde perforado, que aspira la hoja ablandade, cresndo una pre=-
gidn en la cara superior de la hoja, en cuyo caso no es nscesa-
rio prever la pluralidad de agujeros en el molde y en el even-
tual cagquete rigido estampado con anterioridad.

En lugar de una estampacidn por adherencia contra un molde
positivo, es decir, proviisto de relieves correspondientes a los
altorrelieves que se desea obtener, se podrfa obtener wn casque
te hemisférico rigido por adnerencis contre un molde negativo,~
es decir provisto de huecog o entrantes en correspondencic de los
altorrelieves paras obtener.

Es de advertir que, para conseguir wna perfects correspon~-
dencia de lag inceripoiones de indicacidn hechas en una hoja pla
na y lasg relativasg indicaciones finales en un casquete hemisfé-
rico, la impresién de los datos de indicacidn y el dibujo de ca
da hemisférico tienen que ser ejecutados en proyeccidn cenital,
teniendo encuenta las deformaciones debidas a la estampacidn su~
cegiva,

Bs evidente que distintas modificaciones y variantes podrén
ger introducidas en las distintas fases de ejecucidn descrit as,
asf como en los elementos que compbnen los relativos dispositi-
vos, segin las exigencias précticas, sin por ello rebasar el al
cance y el mis amplio contenido de la pregente invencidn.

REIVINDICACIONES
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12 .~ Procediniento para obtener mecénicamente un globo geogri-
fico rigido provisto de altorrelieves, caracterizado por congig
tir : en preparar con lag relativas inscripciones y colores -
unag hojas aprecisblemente cireulares de material termopldsti-

5 co, cada una correspondiente a un hemisferio del globo terrd-
queo; en ablandar dicha hoja y encurvada o hacer que adopte u~
na forme cdncava mediante un molde hemisférico proviato de por-
ciones correspondientes a los altorrelieves que se quieremn obte
ner; en hecer adherir el casquete as{ obtenido al molde, haciég

10 do que adopte loa altorrelievesa requeridos; en enfriar, hacien-
do as{ que el casquete hemisférico de material termopléstico se
endurezca; y en unir los dos casquetes hemisféricos complementa
rioa as{ obtenido, formando el globo terrdqueo. :'

28 ,- Procedimiento segin la reivindicacidn, 12, caracterizado -

15 por el hecho de que cade hoja de material termopléstico es de -
un esgpesor relativamente grueso, de modo que resulta un casque-
te hemisférico rigido, y de que dicha hoja es previamente esten
pada en su cara superior correspondiente a la cara exterior del
caaquete.

20 38,- Procedimiento segin la reivindicacidn, 3¢, caracterizado -
por el hecho de que, por cada elaboracidn paras obtener un hemig
ferio del globo, se combinan dos hojas de material termoplasti-
c0,la inferior de loa cuales tiene funcidén de soporte, es decir,
ea rigida , mientras que la superior tiene funcidn decorativa.

25 48,- Procedimiento segin la reivindicacidn 32, caracterizado por
el hecho de que la hoja superior es transparente y eatd impresa
en su lado o cara inferior, vuelta hacia el caaquete rigido,
58,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18, caracterizado por
el hecho deque el cagquete rigido es de material pldstico inde-

30 formable al calor y es estampado con logs relativos relieves y g
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plicado sobre el molde en forma de hemisferio liso, quedando in-
corporado dicho casquete rfgido al casquete de material termo-
pléatico. |

68 .~ Procedimiento segim cualquiera de las snteriores reivindica
ciones, caracterizado por el hecho de gque el casquete de material
termopléstico ablandado es aplicado por aspiracidn a las poreio-
nes correspondientes a los altorrelieves, previstes directamente
en el molde o en un casquets rigido montado de manera desmontable
en dicho molde.

%ﬂ.— Procedimiento segin cualquiera de las reivindicaciones-ante
riores, caracterizado por el hecho de que la impresidn de la ho-
ja termopléstica es efectuadae en proyeceidn cenital, teniendo en
cuents las deformaciones debidas a la estampacidn.

88 ~Digpositivo para reaslizar el procedimiento de la reivindica-
cién 12, caracterizado por comprender en combinacidén : un bagti-
dor para sujetar por su borde una hoja o un par de hojas de matg
rial termopldstico; wn molde hemisférico previsio de porciones -
correspondientes a los relieves que se gquiersn obtener; medios -
para ablander dicha hoja o par de hojas; y medios para hacer gque
la hoja o el par de hojas se adhieran contra el molde.

98 .~ Dispositivo segin la reivindicacién, 8%, caracterizado por
el hecho de que el molde estd comstitufdo por un casquete hemis-
£érico liso, sobre el cual estd aplicado un casquete de material
pldstico indeformable al calor y provisto de relieves, que que-
da asociado formando un cuerpo Vnico com la hoja de material ter
mopléstico, despuds del endurecimiento de date, constituyendo el
elemento portador del casquete correspondiente a un hemisferio =~
del globo terriqueo.

102 .~ Dispositivo segin las anteriores reivindicaciones, caracte

rizado por estar constitufdo por la combinacifn de dos cagquetesn
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hemisféricos, rigidos, de material pléstico.

118,- Dispositivo smegin la reiv. 108, caracterizado por el hecho
de que cada casquete hemisférico estd constitufdo por la combing
cidn de un casquete interior rigido y de un casquete exterior -
provisto de signos y de dibujos de indicacidn.

128 .- Dispositivo segim reiv. 118, caracterizado por el hecho de
gue el casquete exterior es de material trensperente y las inas-
eripeiones y dibujos de indicacidn estén impresos en su cera vuel
ta hacia el ceaquete interior.

138 .~ "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA OBTENER MECANICAMENTE UN

GIOBO0 GEQGRAFICO RIGIDO PROVISTO DE ALTORRELLEVES",-

Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas nume-
redas y mecanografiadas por una sola cara, & lag que =e le acom-

pafien dos hojas de planos para su méd féeil\ comprensidn.
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