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PATENTE DE INVENCION
' pcr 20 afios

por "Un perfeccionamiento en los moldes zlisadores de vainas de

Cable“——--—-—-——---—-——.——-—-— —————— -

a favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Societéd per Azioni, de nacionali-
dad italiena, domiciliade en Centro Pirelli, Pizzze Duca d'#osta,

ne¢ 3, MIDANO (Itelia)e o ‘ 4 04 E ’ Z

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn ss refisre a un molde alisador perfec~
cionado, particularmente apio pars ser empleado en la fabricacidn
de cables con vaina elastomdrica (goma, material pldstico, etc) es—
pscialmente, psro no sxclusivamente, de cables con neutro coneéntris
co, al fin de obtener un didmetro del cable, medido por la super—
ficie externa de la vaina, lo mds posible constante por toda la
plieza consideradas

Los moldes alisadores haste shora en uso son de calibre T£ijo.
Un molde alisador conocido estd prdcticamsnte constitufdo
por un menguito cuya supsrficie interns estd formada de modo que
presenta una corte superficie troncocénica en la smbocadura (enw
tendiéndose por embocadure ls entrada del cable a slisar) con
inclinacidn preferiblements de 45¢ hacia una breve superficie in-
terna cilindricee El canto en cortante de encuentro entrs superfi-

cie troncoednica y superficie anular cili{ndrica ejsrce de cortante
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alisador, apto de quitar el material elastoméfico en exceso. EL

molde opera en caliente: el calor le es transmitido por el porta

molde que estd provisto de medios de calentamiento oportunos:
En los cables con neutro concéntrico, como es sabido, dste

Ultimo estd formado por hilos metdlicos (preferiblemente cobre

o aluminio), dispuestos por lo general longitudinaimente ¥ con

direceidn sinusoidal en la superficie cildndrice de la vaina

elastomérica del cable, de modo de Fformar wunn armadura tubulary cepaz

de hacer intervenir instantdneamente las protecciones; cuendo uns,
causa accidental llevasse el neutro en contacto con uno de los
conductores de fase. Porque a¥n cuando los hilos del neutro UG
den disponerse en la armadura tubular de modo uniforme; es necew
sario gue el cable tenga un didmetro externo medido sobre la vaie
na, constente a lo largo de to a su longitud ¥ por lo menos; va~
riable sdlo dentro de oportunas toleranciss que son funcidn del
didmetro de los hilos y de su densidad de distribucign’’

Para obtener la deseada constancis de didmetro, se 8cogtums-
bra pasar el cable, apenas salido de la trefils antes de ger ou-
bierto por los hilos del neutro, por un molde alisador calibrado
para el valor nominal del didmetro extermo del cabley, medido soe
bre la vaina elastomérica. El molde alisador quita el exceso de
material elastomérico. E1 cable resultante de ests operacidn debe-
rd, tedricamente, poseer un didmetro externo de valor @orrespon-
diente al valor nominal. En la prédctica sucede a veces que ung,
barte de material elastomérico en exceso es efectivemente quitada
por el molde; pero una parte es simplementes comprimida, Esta Ultie
ma sufre, seguidamente despuds del molde alisador; un retorno
eldstico que determina un sumento del didmetro externo del cablej

medido sobre la vaina, respecto a su valop nominal’s
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Més allé del molde alisador, el ceble es revestido de los
hilos del neutro por une armadora y hecho seguidemente avanzar en
un molde de la misma que tiene funcidn de hacer penetrar ligeramen-
te los hilos del neutro en la vaina elastomérica, para hacerlos
enganchar a ésta y para que no se desenrollen en las operaciones
gucesivas a las que el cable deberd ser sometido. En el caso que
los sumentos de didmetro del cable en ls vaina, debidos al retor-
no elfstico, estdn contenidos dentro de un margen superior comps~
tidble con el calibre del molde de la armedura, durante el awance
del cable en egste molde; los hilos del neutre se hunden profundes
mente en la vaina elastomérice. Si o su vez los aumentos del did-
metro exceden el margen superior compatible con el calibre del
molde de la armadura, el paso en esta Yltima viene a aplicar al
cable unos esfuerzos no previstos que lo dafian y, frecuentemente
pueden provecar la rotura. El dano sufrido en este caso es nota=
ble, porque se produce el desecho del cable en una fase final
de su fabricaciﬁﬂ?

E1 inconveniente no es eliminable al estado de la téenica,
no siendo posible establecer a priori cual es el calibre Spti-
mo del molde alisador a usaerse en cables de un cierto didmetro

Ta eleccidn del calibre deberd hacerse teniendo en cuenta
los retornos elfsticos, qué no cbstante no son constantes nd ain
para elastémeros del mismo tipo; ni las megelas para producir vai-
nag son todas igunales entre si y ni ain homogéneas: el retorno
elfstico varfa entre pieze y pieza, sino tembi¥n entre secciln y
seceidn de una misme pieza, no obstante variando en esta Ultima
de modo por lo comin gradualf

El fin de la presente invencidn es aquel de obviar les

inconvenientes citados arriba, creando un molde alisador de did-
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metro registrable que permita quitar limpilaments el material
elastomérico en exceso de la vaina del cable dando, como product¢
resultante, un cable con difmetro externo, medidc sobre la vai-
na, constanies.

Con nds precisifn el objeto de la presente invencidn es un
perfeccionamioento en los moldes alisadores aptos para ser em-
pleados en la fabricacién de cables con vaina elestomérica, par-
ticularmente, pero no exclusivamehts, cablas con neutro concén-—
trico, con cuchillo anular de forma interna del tipo que pre-
senta en la embocadura una forma con supsrficie troncocénica, de-
sarrolldndose hacia una breve superficie cilindrica, ejerciendo
el canto con cortante circular de encuentro entre las dos super-
ficies de cortante alisador, caracterizado por el hecho que
dicho cuchillo anuler presents un filo por toda la propia anchu—
ra y espesor, el plano medio de dicho corte estando inclinado
respacto a dicho canto con cortante circulaer o cortante 2lisa-
dor en un dngulo distinto de 90¢, la superficie externa del G-
chillo anular colaborando con oportunos medios de regulecién,
aptos de regular sl calibre del cortante alisador por medio de
una variacién de le distancia entre los dos lados ds dicho fi-
loe

Los dibujos adjuntos ilustran, a sélo titulo de ejemplo
no limitativo, une manera de prdctica realizacidn de la inven-
cién; mds precisamente:

« la figura 1 representa, parcialmente seccionade ssgin el
eje, una vista lateral de un molde alisador sezin la inven@ién;
=~ la figura 2 es un detalle aumentado~de la parte dsl mol-

de encerrada en la circunferencia C a trazos de la figura 1;
- leg figura 3 ilustra una vista frontal del molde de la fi-
gura le

En la figura 1 con 10 se indica un conjunto de elementos
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que forman un molde 2lisador. Este dltimo comprends un cuchillo

L d -

anular 1l cuya forma interna (véase la figura 2) presenta una
breve superficis troncocénica 12, desarrolldndose hacia una
corta superficie cilfndrica 13, que tiene didmetro igual a la
bagse menor dsl tronco de cono delimitado por la supsrficie

12+ E1 encueniro entre la superficis troncocénice 12 y la super-
ficis cilindrica 13, define un canto con cortante 14 de perime-
tro circular gus ejerce de cortante alisadore En el caso ilus-
trado la superficie troncoecbnica 12 forma con le supsrficie ci-
lindrica 13 un dngulo Y de 45¢.

El cuchillo anuler 11 es, preferiblemente, de material me-
tdlico suficientemente sldstico (por ejemplo acero templado &
rectificado) y presenta, por toda la propia anchura 1 y sspe-
gsor g, un filo 15 guye hace del cuchillo anular 11 una tira elfs-
ticas

El plano medio 77 (figura 2) de dicho filo 15 (por plano
medilo se entiende el plano que contisne la seccién media del
filo 15 y definido, en sl pleno del dibujo, por la recta indim
cada ni mds ni menos con 77 y determinada por el encuentro
de dicho plano medio con el mismo plano del dibujo) sstd in-
clinado en un dngulo Y distinto a 902, preferiblemente igual
a 458, respecto gl cortante alisador 14« La anchura & del fi-
1o 15 es variable y es igual a la distancia entre los lados
15" y 15'! del filo mismo.

A la variacidn de la anchure o distancia 4 se han prepuesto
oportunps medios de regulacidn, que colaboran con la superfi-
cie externa 11! del cuchillo anular 11, para variar le dimen-
eidn radisle Dichos medios de rebulacidn estdn constitufdos por
ejemplo en las figuras 1 y 2 por esferas 16 (otras formas de

regulecifn podrdn suministrar pestillos de forma diversa, cilin-
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drﬁﬁ:s, muelles, entre otros), que colaboran con la superficie
anlar troncocdnica 17 y actuen sobre la superficie cildndrica
externa 11! del cuchillo anuler 11.

En una ulterior forma de realizaciédn podrfe ser cilindrica
la superficie 17 y estar a su vesz forﬁZda en tronco de cono la
superficie externa 11' del cuchillo anular 11, Ba otra forma de
realizacidn podrian ser cildndricas tamto la superficie 17 como
la superficie 11', mientras que podrfan estar oportumamente fore
mados los medios de regulacidn.'

El cuchillo amular 11 es mantenido en una gargents definida
por un resalte anular 20 y por un tope anular 19? EL resalte anue
lar 20 forma parte de uma extremidad 22", normsl al plano que
contiene el cortente alisador 14, de un manguito 22 (de aquf en
edelante llamado segundo manguito) de didmetro mayor del mdximo
calibre permitible al cuchillo alisador 14 (por celibre enten-
diéndose concretamente el didmetro del cortente alisador 14) y
apoya sobre una corons libre frontal 34 del cuchillo anular 113

Le parte de extremidad 22" que sostiene dicha gargenta estd
proviste de una pluralided de orificios 16' que resultan por con-
siguiente radialmente alineados con el cuchillo anular 11 ¥ que
alojan cada uno a lo menos un medio de regulacidn de la dimensidn
radiel de dicho cortante alisador 143

El resalte 20 del cusl se ha dicho arriba podrfa ser reducie
do de modo de unirse a la superficie troncocdnics 12 {ests reali-
zacidn no estd ilustrada) pars cubrir la pequefilaime luz que sze
forme entre el y la embocadura del cuchillo anular 1ly Un elemen~-
to de trafda (forma de reslizacién no ilustrada),; oportunamente
formado; podrim lograr el mismo fin!

El tope anular 1% pertenece al primer manguito 23 y apoya
sobre la corona libre dorsal 34! del cuchillo amilar 114
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El primer menguito 23 es un cuerpo hueco alargedo, alineado
axiglmente y adyacente al cuchillo anular 11. Ia forme interna del
primer manguito 23 comprende una primers cavidad cilindrica 23*
geguida de una cavidad troncocdnica 23'' de unidn con una segunda
cavided cilfndrica 23t!!, de didmetro meyor que dicha primera cex
vidad cilfndrice 23'. En cada parte del menguito 23’3‘- o sea el to=
pe anular 19y le primera y la segunda cavidad cildndrica 23' y "
03811 tienen didmetro interno msyor que el mdximo caelibre admigie
ble para el cortante elisador 14;;’

B1 primer manguito 23 estd insertado en un segundo manguito
22 cuya superficle interns se adapta a é1 y cuya extremidad libre
pogterior 22' forma tépe contra la brida 25 del primer manguito

23 que sobresale de keste redialmente?
Ia superficie externa posterior 26 del segundo menguito 22

estd formeda en tronco de cono para ser recibide en acoplaniento
en un porta molde & ella adaptable (bo ilustrado)d

Ta superficie externa posterior 26 del segundo menguito 22
egtd formada en tronco de cono para ser recib;da en acoplamiento
en un porta molde a ella é@aptable (no ilust:?aao)f"

~ Ia swperficie externa anterior 27 (figurs 1) del segundo

manguito 22 :es de forma cildndrica y presenta un fileteado. En
la superficie fileteada 27 egtd atornillada una boquilla 31 pro=
viste de una extremidad anular 32, que se extiende radialmente y
frontalmente a dicho segunde menguito 23;‘ hagte aproximerse a la
extremidad 22" (dirigide normalmente al plano del cortante alisa‘é
dor 14) sobre cuye parte anterior hey formada una mesce 28 (o
cualquiers otra gefial) s esta fltima sirve de punto de referencis

para el O de una escale graduada 37, figura 3, que va de = n a

.= n y estéd expresada preferiblemente en décimas de mildmetrod

Ta boguille 31, en el caso particular representado,estd pro-

vista de una entslladure 36 que la subdivide parcialmente eiﬁ; iﬁﬁé‘i
\x:}'

QUALITY
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dos piezas: una 31' estd dotada de la extremidad anular 32 y
la otrg 31" estd unide a la primera mediante un tornillo de
blocaje 35:

Dos empufiaduras 33 y 33%' u otros oporbtunos medios de los
que esté provista la boquilla 31 permiten el atornillamiento en
el fileteado 27,

El cable con vaine elastomérica que proviene de la trefila
(por completo no ilustrada) avanze hacia el molde 10 en el
sentido de la flecha F.' En el momento del paso del cable por el
cortante alisador 14 se puede verificar que el didmetro exter—
no del cable mismo, medido sobre la vaina elastomérica, sea mayor,
igual o menor del celibre de taradura del cortante alisador 14,

91 en particular, por ejemplo}'se estuviere procediendo a
la armsdura de un cable con neutro concéntrico o tipo Ceander,
el cable, avanzando en la direccidn F, en seguida despuds. del
molde alisador 10 entra en una armadura y de agqul pasa a un
molde de la armadora; El opérador observa el .comportamliento.del. =
cable a la salida de este Ultimo moldé; 51 notara un excesivo
didmetro de la vaine procederia seguidamente = resbringir el ca=-
libre del cortante slisador 14.' Para disminuir el calibre del
cortante alisador 14 se aéornilla, rodandola en sentido horario,
la boquilla 31 que se mueve en el sentido de avance del csble.
Con esta operacidn se mueven hacia el eje del molde alisador
10 las esferas 16 las cuales obligan al cuchille anular 11 -
restringirse, reduciendo el callbre del cortante slisador 14 en
la magnitud deseada, basdndose en lg escala graduada 37 referids
& la muesca 28.

51 2 su vez fuese necesario sumentar el didmetro de la
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veina del cable, se operaria una correccidn opuesta a la des=
oritad

Log detalles constructivos de la invencidn podrdn naturale
mente variar segin la necesided, quedando entendido que entran
en el circulo de la presente invencidn todas las variantes que

utilicen el principio inventivo expuestod
NOTA

Por la patente de invencidn a que we refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la propledad y 1la explotam
cidn exclusive det

1;; Un perfeccionamiento en los moldes alisadores de vai-
nas de cable elgctrico; en pertiocular en los adecuados pars ser
empleados en la fabricacidn de cables con vaina elastomérica,
especialmentey pero no exclusivamente, ‘de cables con neutro
concéntricof con cuchillo anular con forma interna del tipo que
presenta en la embocadura uns corta superficie troncocénicay
que se desarrolla hacia una breve superficie cilindrica{ ejer&
ciendo el canto de cortante circular de encuentro entre las dos
superficies, de cortante alisadory caracterizado por el hecho
que dicho cuchillo amuler presenta un filo por toda ls propia
enchura y espesor, el plano medio de dicho filo estando inclie
nado respecto a dicho canto cortante ciroular o cortante glisge
dor en un dngulo distinto de 902, la superficie externa del cue
chillo enular coleborando con oportunos medlos de regulaoiﬁn?
aptos de regular el calibre del cortante alisador por medio de
una variacidn de le distencia entre los dos lados de dicho £il0%

2 Un perfeccionamiento tel como el especificado en lf-caé

racterizado por el hecho que dicho cuchillo anular estd realiza-

W
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do de metal eldstico.

3e= Un perfeccionamiento tal como el especificado en 2y

caracterizado por el hedho que dicho metal es de acero templa=
do y rectificado’

5 4 Un perfeccionamiento tal como el especificado en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por el hechd que dicho dngulo formado por sl plano medio del fie
lo con dicho cortante alisador es igusl a 4507

5ol- Un perfeccionamiento tal como el especificado en una

10 cuslquiera de las precedentes reivindicaciones, caracterizado
por el hecho que dicho cuchillo senular estd guisdo en las pro=
pias variaciones radiales, debidas a variaciones de calibre del
cortante alisador, en una garganta definida por un tope amilar,
que apoya sobre la corona libre dorsel de dicho cuchillo anus

15 lar y de un resalte a.nulari“ que apoya sobre la corona libre
frontel del mismo cuchillo enulars

6o~ Un perfecMonamiento tal como el especificado en 5y Caw
racterizado por el hecho que diche tope anular pertenece & un
primer manguito constitufdo por un cuerpo hueco alargado, coaxial.

20 con dicho cuchillo anular con forma interma que comprende una
primera cavidad cildndrica, seguida de wna cavided troncoedénica
de unidn con una segunda cavided cilindrica de digimetro mayor
que dichsa primera cavidad; siendo los didmetros internos de di-
cho tope y de diche primera y segunda cavidad mayores que ei

25 ndxime calibre admisible para el cortante alisadors

7= Un perfeccionamiento tal como el especificado en 5 o 6,

caracterizado por el hecho que dicho primer manguito egtd ingere

NN

POOR
QUALITY
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tado en un segundo manguito; que tiene forma interna que se adapta
a la forma externa de dicho primer manguito y a lo menos la supers
ficle externa anterior de forma cilindrice,dotada de fileteada
apta de recibir una boquilla proviste de una extremidad anular que
se extlende radialmente paralela a dicho cuchillo anular y frontals
mente g dicho segundo manguito dirigida normalmente al plano del
cuchillo alisador y provista;tangencialmente a dicha corona libre
frontal de dicho cuchillo anular de un resalte anular gue tiene
didmetro interno mayor que el méximo calibre permitible al cuchiw
110 alisadord

8¢ Un perfeccionamiento tal como el especificado en 7, carac-
terizado por el hecho que dicha extremidaed smulsr de dicho 92 LN
do manguito subtendiente dicha gargénta estd provista de 2 1o me-
nos una pluralided de orificios redialmente alineados con dicho
cuchillo anular, orificios alojando cada uno a lo menos un medio
de regulacign de la dimensién radial de dicho cortante alisador.

Je= Un perfeccionamiento tal como el espscificado en 8y caw
racterizado ppr el hecho que dicho elemento de regulacidn de la die
mensidn radial es una esfera,’

0.~ Un perfeccionamiento tal como el especificado en 9 0 9,
caracterizado por el hedho que la superficie snular interna de
dicha extremidad anular de la boquilla tiene forma troncocdnics.

1l.= Un perfeccionamiento +al como el especificado en una

cualquiera de las reivindicaciones de 8 é 10, caracterizado por el

' hecho que la superfiicie externma de dicho cuchillo anular es cilfn-

drica;

12, Un perfeccionsmiento tal oomo el especificado en
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una cualquiera de las reivindicacliones de 7 a ll, caracterizado
por el hecho que en la parte anterior de dicha extremidad anular

de dicho ségundo menguito hay marcade una muesca’ que hace de
punto de referencis para el O de una escala graduada aportada
en la parte frontal de dicha extromidad de la boquilla ¥ que inw
dica las variaciones de calibre del cortante elisador’s

13.,=- "Un perfeccionamiento en los moldes alisadores de vainas

de ocable" i<

Barcelons’: 25 de Agosto de 1972,
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