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— PATENTE DE INVENCION,
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E= bien conocido el procedimiento de preparacidn de
tejidos, cueros u otros soportes revestidos por aplicacidn de
una pelicula de polimero, especialmente poliuretanc, que ofre-
cen ¢l aspecto estético, el tacto y, en gran parte, la comodi-
dad del cuero, a pesar de lo cual se recordari el principio del
nismo, Mediante un elastdmero de silicona, se toma la impronta
de un cuero natural y, sobre el molde asi obtenido, se deposita
por pulverizacién una pelicula de elastédmero sobre la cual se
aplica el tejido o cualquier oiro material que tengs que servir
de soporte. Se deja polimerizar el elastbmero y, entonces, no
quede gino retirar el soporte con su pelicula de polimero y lue—
go revestir ésta con una laca de ascabado.

El objeto de la presente invencidn es el empleo de un
producto interuedio que wuejora la adherencia de la laca sobre
la pelicula de elastémero, permitiendo evitar que éste se pegue
al molde, y facilitar as{ el Gesmoldeo mejorando al propic biem-
po, ademds, las propiedades mecénicas,

Para ello, se proyecta sobre el molde una pelicula de
glgunas micras de espesor (aproximadémente 2-50 micras) de un
producto compuesto por una solucidén de un polimero monocomponen~—
te termopldstico, que se llamard a continuacidn producto inter-
medio, en un disclvente como la metiletilcetona, Se pulveriza
luego un elastduwero termoendurecible y se procede a conbinuacidn
g pegar el soporte,

La preparacidn del revestimiento segin la invencidn
ofrece cierto nimero de ventajas sobre el procedimiento tradicio-
nal en lo que concierne al desmoldeo, No se observa adherencia
alguna del revestimiento al mdde y, por otra parte, el tiempo
de desmoldeo queda considerablemente reducido,

Otra ventaja del presente procedimiento es la notable
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nejoria de la duracidn de los moldes de silicona, porque el pro-
ducto intermedio protege cl wolde contra la accidn de los disol-
ventes y del isocisnato Ge la composicién de poliuretanc. E1 he-
cho de que el molde esté protegido por dicha capa intermedia
permite hacerlo de materiales wmeros caros, por ejemplo de poliu-
retano o de papel a la silicona,

Otra interesante caracteristica de la invencidn es lg
de permitir suprimir la laca de acabado o, i se emplea, la mejor
adherencia entre lz laca de acabado y la pelioula de elastdéumero,

El procedimiento empleado de manera clésica para la fa-
bricacidn continua de un soporie revestido de una pelicula de
resina es ¢l siguiente, empledndcse lo mis a menudo con poliu~
retanos termoendurecivles, Se hacce circular entre dos rollos una
banda continua que lleva en su cara exterior la impronta del cue
ro que se quiere reproducir, constituyendo dicha bhande el molde
de que se ha hablédo° La inpronts es reglizada en general con
elastémero de silicona. A la entrade de la banda, se pulveriza
la resgina de poliuretano tormoendurecivle y, luego, se aplica a
la resina gplicads sobre la banda el soporte textil u otro so~
bre el cual tiene que transferirse la pelicula de poliuretanc.
El soporte se adhiere a la peliculs mediante una ligera presidn,
La banda, la resina y el soporte, cue siguen girando sobre los
rodillos, pasan luego por una estufa Jdonde la resina se polime-
riza lo suficiente para que sca posible desmoldearla y separarla
de la banda que lleva ia inpronta. Sobre el soporte asi revesti-
do por la pelicula de poliuresano se aplica entonces un barniz
de acabado que le confiere a ia resina su aspecto exterior. El
producto obtenido es almacenato cnbonces, para lo cugl se arro-
1lla sobre rodillos,

La aplicacidén del nuevo procediniento utiliza el mis-
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mo principio descrito anteriormente, con las siguientes dife-
rencias:

~ Antes de la pulverizacién de” la resina, por ejemplo
una resine de poliuretano termoendurecible, se pulveriza la so-
lucidn de producto intermedio. Una parte del disolvente del pro-
ducto intermedio se evapora ya durante la pulverizacidn y el pro
ducto que llega sobre lz banda no es ya sino ligeramenbte pega~
joso. Se procede luecgo a pulverizar la resira de poliuretano
termoendureeible. Ventajosamente, se incorporarid al producto in-
termedio un agente mojante tensoactivo, por ejemplo lecitina, o
un producto sl silicio como el llamado "Rhodorsyl".

~ El trataniento en estufa puéde ser meﬁor gue con el
procedimiento clésico, ya que la capa exterior, previo desmoldeo,
estd constituida vor el producto intermedio, del cual hemos Qi
cho que estd polimerizado y e encuentra ya cagi seco al llegar
al molde,

El cnrrollamiento sobre rollos es, pues, posible sin
que la resina de poliuretano termoendurecible esté completamen~
te polimerizada.

- La etapa del depdsito de una laca de acabado puede
ser guprimida incorporindole directamente al producto intermedio
unos pigrentos colorantes o disolventes_particulafes, de bhaja
tensién de vapor, como el nitrobenceno, que mejoranm el aspecto
exterior, o productos que mejoren la resistencia de la capa exXw
terior,

La prescnte invencidn seri conprendida mejor gracias
a los ejemplos de aplicacidn siguientes, dados a titulo no li-

mitativo.

EJEMPLO 1

Se emplea un molde de silicona que puede ser smpleado-
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-la composicidn siguiente:

frio o caliente para acelerar la polimerizéeién, siendo de
602 C. la temperature méxime. Sobre este molde, mediante una pis
$ola neumdtica de pulverizacién del tipo KREMLIN A 8, se pro-
yecta una pelicula de algunas micras de producto intermedio de

- resina de poliuretano termopldstica AGOSTICK (Lambiotte):

20 parftes en volumen. .

- metiletilcetona: &0 partes en volumen,

= lecitina: 0,1 paries en peso.

El secado de la pelicula es casi instanténeo,

Se procede entonces gl revestimiento con un elastdmero
de poliuretano constituido por un sistema compuesto por un pre-
polimero y un endurecedor que contiene un aceleradér, cuyas cotl—
posiciones se indican a continuacidn,

Bl prepolimero es una mezcla de dos componentes en las
proporciones siguientes:
rPolyol (M = 2500)

Polyol (i = 200)
Composicidn n? 1 Antioxidante 50 partes en peso

Diisocianato de tolueno

LCloruro de henzoilo

"Polyol (L= 20C00)
Antioxidante
Composicidn ne 2 Cioruro de benzoilo 50 partes en peso

Diisocianato de toluéno y

| diisocianato de metileno difenilo
El endurecedor emplcade en solucidn en la metiletil-

cetona estd constituide por la,
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Diaminas sromdticas fales que la relacion

Composicidn ne 3 ¥H2 1 = 30 partes en peso
. KGO 2
letiletiloetona 70 partes en peso

Bl acelerador es puesto en solucién en el endurecedor
en las proporciones siguientes:
- Solucidn de endurecedor: 330 partes en peso
~ Acelerador dinzabiciclooctano en el glicol de dipropileno:
0,5 partes en peso, -
Tuego se efectua la pulverizacién medisnte una mégquina
del tipo Secmer, modelo ME 201, empleando la mezcla siguiente:
- Prepolimero 412 g/minuto,
~ Solucién en endurecedor 26% g/uinuto,

La temperatura de trabajo es la siguiente:

~ Cuba del prepolimero ' 802 G,

- Circuito del prepolfumero 1200 G,

-~ Amning teméeratura anbiente

-~ Pistola 100¢ €.

Tas presiones de pulverizacidén son las siguientes:

Productos Reoielado Pulverizacién
Prepolimero 2,5 barias 3 barias
Endurecedor 1l baria 1 baria
Aire comprimido @ @ @@= = = - - 6 barias

Le pistola de pulverizaoidn estd animada por un mo-
vimlento transversal con respecto 2l desplazamiento de la ban-

da. Le velocidad de desplazamiento de la pistola es de 1 n/s y

la velocidad de desenrollamiento de la banda es de 2 w/min,,

con una eltura de pulverizacidén de 70 cums,
Despuds de la aplicacidn del elastdmero de poliuretanc
segin el modo de trabajo clésico en las condiciones anteriores,

se procede a la a@licacién del tejido u otro soporte bajo una
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ligera presidn,

Se lleva entonces el conjunto a 902 ¢, mediante tra~
taniento en estufa durante 3 uwinutos y, a la selida de la estu~
fa, se procede al desmoldso, Se obtiene. asi una pelicula de
20/100 de mm de espesor gobre el soporte.

BEJTEMPLO 2

Se utiliza la misma composicidn de producto interme-
dio del Ejemplo 1, con una resina de distinta composicidn a bhase
de un prepolimero de la siguiente composicién:

- Glicol de polipropileno (i = 1000)'
Policaprolactona PUP 240 (Union Carbide)

- Trimetilolpropanc
- Antioxidante

~ Diisocianato de Tolueno

Cloruro de benzoilo,

Se emplea este prepolimerc mezclado con una solueidn
de metileno bis (orftoclorcanilina) en metiletilcetona como endu—
recedor, ‘

La composicidn de resina pulverizads sobre la banda
eg la siguiente:

— Prepolimero: 38% o/ minuto
~ Bndurecedor en solucidn: 271 z/minuto.

Las tempergburas de trabajo quedan invarisdas, poro la
presidn de pulverizacidn del prepolimero es reducida a 2,25 ba-
rias.

Es evidente que, =in solirse del alcance de la inven-
cibn, sc podrin utilizaé otres productos intermedios u otras
compoelciones de resina,

Como producto intermedio witilizable, oitaremos en par-

ticular, ademds de los poliuretancs termoplisticos de marca
P
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AGOSTICK- ya mencionados, los poliuretanos Bstane (Goodrich),

Desmopan (Bayer), Caprolan (Hastomer A.G.), Jectothane (Anchor

_‘Ghemical); Royal (Uniroyal), Texin (Mobay), Rucothane (Hoker) o

las poliamidas Nylontecknyl (Rhodiaceta) y Rilsan (A4,7,0.) Es-
tos productos intermedios soﬁ puestos en soluecidn en cetonas
como la metiletilcetons, la dimetilformamide, el dioxano, el
tetrahidrofuranc. Mds generalwente, se elegird el producto in-
termedio entre los productos termopldsticos suscepiibles de ser
disueltos en un disolvente que no atague ni el molde ni la capa
de resine termoendurccible y cuyas caracteristicas de evapora-
cidn sean compatibles con los imperativos de la cadena de fabri-
cacidn, como por ejemplo el tiempo de evaporacidén en funcidn de
la temperatura.

Las resings utilizables segin la invencidén comprenden
- gin que esta lista sea limitativa — los poliuretanos del tipo
polidter, polidster, polibutadieno o policaprolactona. También

go utilizan las mezclas de varias de las regines anteriores y,

~de manera general, pueden enplearse todos los sistemas bicompo~

nentes compatibles con el procedimiento.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento descrito, podrd ser objeto de modificaciones y
las cuestiones de forma, dispositivos y mdquinas utilizadas en
la ejecucidn de 1la invencidn deberdn tomarse como de orden se-
cundario, pudiéndose emplear aguellos que mejor convengan en
tanto no alteren fundamentalmente las particularidades caracte-
risticas, _ _

Los solicitontes se reservan el derecho de obtencién
de los oportunos certvificados de adicidn couplementarios por
las mejoras o perfeccionanientos que en lo sucesivo pudiera

aconsejar la prictica.
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Desgerita suficientemente la naturaleza y elcance de
la invencién y la manera como la misma puede ser llevada a la
préctica, se reivindican a titulo privativo las siguientes par-
ticularidades sobre las cuales ha de recaer la concesién del
privilegio de PATERIE DE INVEKCIOY gue se solicita.

1).~ Procedimiento de realizacidn de un revestimiento
plastico sobre un soporte por pulverizacién de una pelicula de
elastémero sobre un molde y ulterior aplicacidn del soporte a
la pelicula asi obtenida, caract er i zado por el he-
cho de que, antes de la pulverizacidn del elaStémero, se deposi-
ta sobre el molde una capa muy delgada de un producto interme-
dio constituldo esencialmente por un polimero termppléstico en
solucidn.,

2).~ Procedimiento segfn la reivindicacidén 1), carac-
terizado por el hecho de que la capa de polimero termoplistico
en solucién’tiene'un espesor comprendido entre 2 y 50 micras.

3).-.Procedimiento sexin la reivindicacién 1), carac-
terizado por el hecho de que el polimero termopldstico es un po-
Liuretano.

4) .~ Procedimionto segln la reivindicacidén 3), carac-
terizado por el hecho de que el poliuretano es elegido en el
grupo constituido por los poliuretsnos del tipo poliéter, poliés
ter, polibutadieno y policaprolaciona.

5) o~ Procedimiento sexin le reivindicacidn 1), carac-
terizado por el hecho de que el polimerc termopldstico es una
poliomida,

6).~ Procediniento gegin cualquiera de las reivindice~
ciones 1) a 5), caracterizado por ¢l hecho de que el polimero

termopléstico estd en solucidn en la metiletilcetona.,

]



~ 10 _‘%@ @ 5 1 @ 2~, \

\

;),— Procedimiento segin cuslquiera de las reivindica-

240 " ¢ciones’l) a 6), caracterizado por el hecho de que el producto ter
uopléstico contiene también un agente mojante tensoactivo.

8).~- Procedimiento segin cuslquiera de las reivindica-
ciones 1) a 6), caracterizado por el hecho de que la solucidn de
polimero termopléstico contiene también agentes de acabado,

245 9).~ Procedimiento segin la reivindicacién 8), caracte
rizado por el hecho de que los agentes de acabado son pigmentos
de color,

10) .~ Procedimiento sezin cualquiera de las reivindi-
caciones 1) a 9), caracterizado por ¢l hecho de que los produc—

250 tos son depositados sobre el molde por pulverizacidn.

11),~- "PROCEDIMIENTO DE REALIZACGION POR PULVERIZACION
DE UN REVESTTLIEW®O DE FOLIURETANO™,
Todo ello eegin queda exﬁuesto en la presente Memoria

que consta Qe dlez hojas foliadas y mecanografiadasg por una so-

-

la cara.

waprD, 2 - SEP, 1972
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