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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Paten#e de Invencidn a nombre de:
SCHUBERT & SALZER MASCHINENFABRIK AKTIEN
GESELLSCHAFT, de nacionalidad alemana, dg
miciliada en 8070 Ingolstadt, Friedrich-
Ebert-strasse 84, (ALEMANIA); por: "TRI-
COTOSA CIRCULAR PARA LA FABRICACION DE GE
NERO DE MALLA CON MATERIAL POLAR LIGADO
EN EL GENERD DE MALLA BASICO“,

El invento se refiere a una tricotosa para la fabrica-
cidén de géneroc de malla con material polar ligado en el género de
malla bésico, con agujas que se mueven por separado entre los
puentes de un cilindro de agujas y con platinas para el material
polar que se mueven entre las agujas esenpialmente en sentido trang
versal con referencia al movimiento de las agujas.

Tratandose de tricotosas circulares, en las que las pla
tinas para el material polar se apoyan en un punto de giro estacig
nario y son virables entre las agujas (solicitud de patente alema-

na P 20 47 401.5), debe mantenerse libre el alcance de viraje de
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las platinas fuera dal circulo.de agujes, de modo que las agujas
estdn apoyadas encima de los slementos de cerradura solamente
per un elemento de guia gue se encuentra a.la altura del punto
de girc de las platinas para el matsrisl polar y sirve al mismo
tiempo para apoyar las agujas y estas platinas.

De acuerdo con otra propuesta (solicitud de patente ale
mana P 21 43 257.5) para las platinas para el material polar es-
t&n previstas dos levas de cerradura que trabajan altsrnativa-
mente, estando coordinado con cada platina para el material polar
un brazo oscilants por el cual una de dichas levas de cerradura
actla soﬁre estas platinas, Estos brazos oscilantes son virables
fuera del circulo de aqujas a%radedor de un eje de giro sstacio-
narioc. Tambifn aquf debe mantenerse libre el alcance de viraje
de los brazeos oscilantes.

En ambos casos las agujas durante la formacidn del ma-
teriel por las platinas para el material polar estén sometidas a
un esfuerzo de traccidn grande, por el que son atrafdes en senti-

do radial hacia fuera. Puesto que las distintas agujas ceden.a

esta traccian en forma diferente, se forman lazos polares de

diferentes tamafios, de modo que el género de malla fabricado re-
cibe un aspectoc irregulax.

Por consiguiente, el invente tiene el ocbjeto de crear
un dispositivo que impide qus las agujas pfledan seguir a la trac-
cifn ejercida por las platinas para el material polar o que dis-
minuya en gran medida este efecto sobre las agujas.

De acuerdo con ei invento se resuelve sste problema

porque directamente delante del lado superior del fuste de la
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aguja cerca del plano de desprendimiento estd previsto un sopor-
te para la misma. Este soporie de las agujas impide que en este
sitio las agujas puedan flexionarse en sentido radial hacia fue_
ra y aminora por lo tanto ssencialmente la longitud en la gue las
agujas no estan guiadas., Si las platinas para el material polar
estan virables alrededor de un eje estacionarioc, el soporte de
las agujas se apoya en forma girable en un elemento estacionario
de la mdquina y tiene hendiduras de gufa para estas platinas. Por
lo tanto, un soporte de este tipo, ademds del apoyo de las agu-
jas, sirve al mismo tiempo para la guia radial de las platinas pa
ra el material polar y, por consiguiente, caso de no estar pre-
visto un accionamiento propio para el anillo de soporxte de las
agujas, puede estar acoplado sl cilindro de agujas por las pla-
tinas para el material polar de las que se encuentra siempre un
gran nimerc en las hendiduras de gufa. Si se emplean platinas pa
ra el material polar de movimiento lineal, el soporte de las agy
jas se apoya ventajosamente en los puentes. ELl soporte de las
agujas caonsta en forma préctica de varios segmentos, con lo que
se mejora el acceso a agujas y puentes individuales. Estos seg-
mentos pueden recambiarse de un modo especialmente facil, si
dentro del alcance de cada uno de estos segmentos por lo menos
dos puentes en su extremo dirigido hacia el plano de desprendi-
miento tienen un saliente que sobresale del segmento, mientras
cada segmento dentro del alcance de estos dos puentes en su lado
apartado del saliente tiene una hendidura. Para que los segmen-
tos queden fijados también en la direccién circunferencial, los

salientes de los puentes engranan ventajosamente por lo menas en
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parte en hendiduras de los segmentos.

El invento se explica a continuacidn de un modo més.
detallado con ayuda de dos ejemplos de realizacidn, estando re-
presentados en los dibujos solamente aquellos elementos de la txi
ﬁotosa de acuerdo con el invento que son indispensables para la
comprensidn del invento. Estos dibujos muestran lo siguiente:
Figura 1 en corte longitudinal la paxte de una tricotosa circu-

lar de acuerdo con el invento que contiene los elementos

que forman las mallas.
Figura 2 otra realizacion de una tricotosa circular de acuexdo

con el invento en corte longitudinal y
Figura 3 un detalle de la tricotosa circular de acuerde con la

Figura 2 en dibujc desenrollado.

El invento puede aplicarse a diferentes tricotosas pa-
ra la fabricacidn de géneros de malla con material polar liga-
do en el género de malla bésico, en las que el material -polar,
por medic de platinas a modo de brazos oscilantes o por platinas
de movimiento lineal pero accionadas por brazos oscilantes, se
aa la forma de lazos. En ambos casos la zona fuera del circulo
de agujas tiene gue quedar libre, para que los brazos oscilan-
tes puedan realizar su movimiento de viraje.

La Figura 1 muestra una érimera forma de realizacidn
del objeto del invente. En las ranuras 10 estén dispuestos en la
parte inferior del cilindro de agujas 1 los pusntes 11 y en la
parte superior las platinas para sl material polar 2. Entre los
puentes 1l y estas platinas 2 se guian las agujas 20 del cilindro

que con ayuda de las cerraduras 30 y 31 que atacan los pies 21
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de las agujas 20 se mueven hacia arriba y hacia abajo en forma
conocida. Las cerraduras 30 y 31 son soportadas en forma habi-
tual por un porta-cerraduras 3. Las platinas para el material
polar 2 coordinadas con las agujas 20 son virables aslrededor de
un punto de giro estacionaric que consta del centro de una va-
rilla redonda 22 que se encuentra en una ranura 12 del cilindro
l. E1 movimiento de viraje de las platinas para el material po-
lar 2 entre las agujas 20 del cilindrse ss regulade por las cerrg
duras 32 y 33 fijadas en el porta-cerraduras 3, entre las que
se encuentra enfrente de la varilla redonda 22 una pieza de guia
34, Esta pieza de guia 34 sirve para guiar ks platinas para el
material polar 2 en el movimiento ds viraje y se ajusta por es-
to en el borde 23 que es concéntrico al punto de giro. Ademds,
el borde concéntrico 23 y el lado supexrior 24 del fuste de las
agujas estén a ras, de modo que la aguja 20 del cilindro es apg
yada por la pieza de guia 34 en la direccidn de la flecha P con-
tra la traccifn producida por la formacidn de los lazos polares.
Para que las platinas 2 para el material polar no es-
tén entorpecidas en su movimiento de viraje, en las tricotosas
circularss antes propuestas para la fabricacidn de género de ma-
lla con material polar ligado en el género de malla bésico, en
la zona entre el plano de desprendimiento A y la pieza de guia
34 las agujas 20 no estén apoyadas contra una traccidn que actda
en la direccién de la flecha P, Por consiguiente, existe el pe-
ligro de que las agujas 20 del cilindro cedan ante esta traccidn,
especialmente si el material polar es aportade en forma de un

hilo polar. Pero esta flexibilidad de las agujas 20 del cilindro
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da lugar a' una altura polar variable y por lo tantsc a un género
desigual.

Para eliminar esta desventaja, de acuerdo con el in-
vento en la proximidad mayor posible del plano de desprendimien
to A en el lado de las agujas 20 apartado del cilindro 1 estd
previsto un soporte 4 para las agujas. Este soporte 4 de las agy
jas esté configurade como anillo y descansa sobre un gspaldar
35 del porta-cerraduras 3, mientras el mismo en direccidn axial
estd afianzado por un anillo de seguridad 36 fijado en el porta-
cerraduras 3. El soporte 4 de las agujas tiene hendiduras de guia
radiales 40 en las que se guian las platinas para el material jJs]
lar 2 durante su movimiento de viraje. Los dientes entre las hen
diduras de guia 40 alcanzan hasta el lado superior 24 del fuste
de las agujas e impiden de este modo que las agujas 20 del cilin
dro sigan a la traccidn en la dirsccidn de la flecha P.

Durante la formacifn de los lazos polares las platinas
2 son guiadas en las hendiduras de guia 40 y arrastran con esto
al mismo tiempo el soporte 4 de las agujas, de modo que éste gi-
ra sincrénicamente con el cilindro de agujas 1.

Si se quiere, el soporte 4 de las agujas, en vez de
apoyarse en el porta~cerraduras 3 puede apoyarse en forma gira-
ble también en otro elemento estacionario de la méquina, y la
friccidn entre el soporte 4 de las agujas y su apoyo puede dis-
minuirse tal vez por el empleo de un cojinete de bolas u otro
elemento similar. Caso de desearse, puede estar previsto para el
soporte 4 de las agujas también un accionamiento propio, por ejem

plo un engranaje por medio del cual el soporte 4 de las agujas
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es accionado en forma sincronica con el cilindro 1 de las agujas.

La Figura 2 muestra otira Torma de reelizacidn del in-
vento en la que las platinas para sl material polar 5 son movi-
das linealmente por medio de dos levas de cerradura 50 y 51 que
trabajan altexrnativamente. La leva de cerradura 50 ataca directa-
mente los pies 52 de las platinas para el material polar 5, mien-
tras la leva de cerradura 51 actla a través de los brazos osci-
lantes 54 sobre los pies 53 de estas platinas 5 para la formacidn
de los lazos polares. Las platinas 5 se apoyan en un lecho de
platinas 55 y se guian por medic de ranuras radiales en el cilin-
dro 1 de las agujas. El lecha de platinas 55 se apoya en los
puentes 13 del cilindib de agujas 1 y es arrastrado por ésta en su
rotacidn. Los puentes 13 llevan ademas la varilla redonda 22,
sobre la que se apoyan los brazos oscilantes 54 y sirven como guia
de los brazos oscilantes 54 durante el movimiento de viraje de
estos,

Para que las agujas 20 del cilindro no puedan ceder a
la traccién ejercida durante la formacién del material polar por
las platinas 5 en la direccidn de la flecha P, en esta forma de
realizacidn del objeto del invento el soporte 6 de las agujas Es
t4 apoyado en los puentes 13. Estos tienen a este objeto una hen-
didura 14 dispuesta inmediatamente delante del lado superior 24
del fuste de las agujas y que se extiende paralelamente con refg
rencia al mismo, en la cual se introduce el soporte 6 de las agu
jas desde el plano de desprendimiento A. El puente puede tener
entre el soporte 6 de las agujas y el plano de desprendimientoc A

un gancho eldstico o elemento similar que fija al soporte 6 en su
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posicidn, de modo que Este puede ser desmontado solamente después
de haberse accionado el gancho eldstico. Para que cuéndo tal vez
sea necesario una sustitucifn de puentes no haya que recambiar
siempre el soporte 6 de las agujas como anilloc completo, £ste
puede estar constituido tambifn por segmentos 60 y 61 que se so-
lapan,

Una forma de realizacidn especialmente ventajosa del
scporte 6 de las agujas se ve en la Figura 3, donde sl segmento
60 tiene bordes laterales que se aproximan entre si oblicuamente
hacia abajo, mientras el segmento 61 tiene bordes laterales que
se aproximan entre si de un modo andlogo oblicuamente hacia arri
ba. A la distancia de varias divisiones de agujas cada segmento
60 y 61 tiene en su lado apartado del plano de desprendimianfglA
dos hendiduras 62 que transcurren siempre en la zona de un puen-—
te paralelamente con referencia a éste. Encima de estas hendidu-
ras 62 aquellos puentes 13, de los que una hendidura 62 se en-
cuentra en el segmento 60 & 61 del soporte de agujas 6, tienen
un saliente 15 que abraza el soporte 6 de las agujas. Por las
hendiduras 14 en los puentes 13 se afianzan los segmentos 60 y
61 en dirsccidn radial, mientras el afianzamiento axial se rea-
liza por sl apoyc de los segmentos 60 y 61 en el fondo de las hen
diduras 14 asi como por los salientes 15 de los puentes 13 que
sobresalen de los segmentos 60 y 61.

Para equipar el cilindro de agujas 1, se caolocan pri-
mero los puentes 13 con los salientes 15. Después se introducen
oblicuamente desde arriba los segmentos 61 en las hendiduras 14

de los puentes 13, cuya posicidn oblicua la-hacen posible’ las
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hendiduras 62 en los segmentos 6l. & continuacidn se tolocan tam

&

bién los segmentos 60 de la misma manera., Ahora se pueden colo-
car los puentes 13 restantes sin salientes 15, con lo que los
segmentos 60 y 61 ocupan su paosicién definitiva y son fijados en
esta posicidn por dichos puentes 13 y por los salientes 15.

Si se quiere desmontar un segmento 60 & 61 se procede
por el orxden inverso. Una vez quitados los pocos puentes 13 sin
saliente 15 en la zona del segmento rzspective 60 & 61, €ste deg
pués de un viraje puede extraerse cbhlicuamente hacia arriba, deg
pués de lo cual se pueden extraer entonces también los puentes
13 con los salientes 15,

Para afianzar los segmentos 60 y 61 en direccidn cir-
cunferencial, frente a las hendiduras 62, que son mucho mas an-
chas que los puentes 13, al cbjetc de hacer posible el recambio
facil de los segmentos, pueden estar previstas otras hendiduras
63 que tanto en su anchura como en su longitud corresponden exag
tamente a los salientes 15 de los puentes l3. Una realizacidn de
este tipo, en la que los salientes 15 encajan por lo menos en
parte en las hendiduras 63 de los segmentos, es wventajosa en par-
ticular cuando los segmentos no se solapan sino que tienen bordes
laterales gue transcurren a lo largo de los puentes. Estos bor-
des laterales 64 estén representados en la Figura 3 con trazos
interrumpidos,.

Légicamente son posibles también otros perfeccionamien-
tos mds del invento. Por ejemplc los segmentos 60 y 61 pueden eg
tar configurados a modo de peines con hendiduras radiales, en

las que se guian los brazos oscilantes 54, de modo que los puen-
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tes 13 unen solaments el lecho ds platinas 55 con sl cilindro

de agujas l. Pero de todos modos el dispositivn de acuerdo con

el invento hace posible de un modo sencillo que se consigan siem
pre alturas polares uniformes, con independencia de si las pla-
tinas para el material polar estén configuradas como brazos os-—

cilantes o si son accionadas a través de brazos oscilantes.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.

l.- Tricotosa circular para la fabricacidn de género
de malla con material polar ligado en el género de malla bési-
co, con agujas que se mueven por separado entre los puentes de
un cilindro de agujas y con platinas para el material polar que
se mueven entre las agujas esencialmente en sentido transversal
con referencia al movimiento de las agujas, caracterizada porque
inmediatamente delante del lado superior del fuste de las agujas
cerca del plano de desprendimiento estd previsto un scporte para
las agujas.

2,- Tricotosa circular, de acuerdo con la reivindica-
cién 1, caracterizada porque habiéndose previsto platinas para el
material polar virables alrededor de un eje sstacionario, se es-
tablece que el soporte de las agujas se apoye en forma girable
sobre un elemento estacionaric de la miquina y tenga hendiduras
de guia para estas platinas.

3.~ Tricotosa circular, de acusrdo con las reivindica-

ciones anteriores, caracterizada porque el soporte de agujas es-
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té& acoplado por las platinas pare el material polar al cilindro
de agujas.

4.~ Tricotosa circular, de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porgque habiéndose previsto .
platinas para el material polar movibles en sentido lineal, se
establece que el soporte de agujas esté apoyado eﬁ los puentes,

5.- Tricotosa circular, de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque el soporte de agujas
consta de varios segmentos,.

6.~ Tricotosa circulsr, de acuerde con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque en la zona de cada
segmento del soporte de agujas por lo menos dos puentes tienen
en su extremo dirigido hacia el plano de desprendimiento un sa-
liente gue sobreséle del segmento, miesntras cada segmento en la
zona de estos dos puentes tiene una hendidura en su lado aparta-
do del saliente.

Te= Tricotosa circular, de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque los salientes de lo;
puentes encajan por lo menos en parte en hendiduras de los seg-
mentos.

8.~ TRICOTOSA CIRCULAR PARA LA FABRICACION DE GENEROD
DE MALLA CON MATERIAL POLAR LIGADO EN EL GENERD DE MALLA BASICO",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-

moria Descriptiva que consta de once hojas escritas a miquina por

una sola cara.y de sus correspondientes dibujos.,

Madridl&i,‘l SEP 1972

e
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