406287

1765.73

P,- 51,956
PA 4 runae

MEMORIA DESCRIPTI

..........................

para soliciter PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ afios

a nombre -de HARATD RIEHLE

de nacionalidad alemana

con domicilio en Amma-Schieber-Weg 18, 73 Esslingen,

Repiblica Federal Alemana,

por; "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA REGLA

DE CALCULO O DE

(Clase Internaci

TABLASY
onal G06g)




10

15

20

25

17+5.73

Q8287  Sluw

Bl invento se refiere a un procedimiento para
la fabricacidn de una regla de calculo o de tablas
hecha de material sintético, constituida por una en-
voltura de forma rectangular en seccidn transversal,
que lleva escalas, tablas o marcas, en la que estd
guiada, de forma desplazable, una reglilla plana que
tiene escalas, tablas o marcas asociadas,

Bstas reglas de cdleulo o de tablas son conoci-
des en formas sencillas de realizacidn, hechas de car-
t6n, Tienen el inconveniente de que son poco estables y
se ensucian facilmente, siendoc ademds muy imprecisa la
asociaoidn de lus escalas y marcas entre reglilla y en-
volturae.

Por tanto, el invento se basa en el proble—
me. de crear un regla de cdlculo o de tablas de este
tipo de un material sintético estable en su forma.

Para este fin, la regla de cdlculo o de tablas
de acuerdo con el invento se caracteriza porque la en-
volturae estéd conformads en une sola pieza por una ldmi-
na de material sintético, doblada en forma de U en la zo-
na de los lados egtrechos de la envoltura, y porque una
parte de pared del lado estrecho solapa, en la envoltura,

en un punto la parte de pared contigua del lado ancho de

la envoltura con una parte en forma de listdn unida por moldes

En una forma de realizacidn preferida, la
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envoltura estd hecha de un material sintético termoplds-

tico.

Parg la fabricacidn de una regla de cdlcu~
lo o de tablas de este tipo puede procederse, segin.

5 el invento, de tal muaners gue se provee un trozo de
lémina de material siniético de dimensiones corres-
pondientes, colocado de plano, con una impresidn de es-
calas o de tablas asociada a la reglilla y/o con trogue-
lados correspondientes, y se dobla a continuacidn el

10 trozo de ldmina, mediante dos vigas flectoras, sobre
una plantilla correspondiente a la forme de la regli-
lla para configurar unz envoliura cerrada de forma rectan—
gular, en seccidn transversal, en la que una parte de
pared del ladp estrecho colapa en un punto la parte de

15 pared contigua del lado ancho con una parte en forma
de listdén unida por moldeo,

En egte caso se emplea ventajosamente una
lémina de material sintético termopldstico que se dobla
en la zoha de losg ladoc estrechos con breve calentamien-—

20 t0 y que se deja enfriar de nuevo a continuacidn,

Ademds, es convenienbte que el trozo de ld-
mina sea doblado de tal forma que la impresidn quede
sobre el lado interior de la envoltura, para que esté
protegida contra daiios exteriores.

25 Ia nueva regla de cdlculo o de tablas, que

1705073 - 3 -
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es adecuada pars miltiples fines de aplicacidn, se dis-
tingue por posibilidades de fabricacién seneilla y eco~
némica, sunque tiene, a pesar deello, une gran resis-
tencia y exactitud.

En el dibujo estd representado un ejemplo
de realizacién del objeto del invento, mostrando:

La figure 1, une regla de cdleculo o de ta-
blas segin el invento, en vista en plenta;

la figura 2, la regla de ecdleulo o de ta-
blag segin la figura 1, en secocidn transversal em un
alzado lateral, y |

la figure 3, la regla de céloulo o de ta~
blas megun la figura 1, en vista en plente sobre la :
care tresera,

Ia regla de cdlculo o de tablas represen-~
tada en las figuras estd constituida por una envoltura
1 de forma rectangular, en seccidén transversal, en la
que estd guiada, de forma desplazable, una regilla 2.
Sobre sus lados anches, la enveltura 1 lleva escalas
0 mareas, como estdn indicadas a modo de -ejemplo en 3,
nientras que la reglilla 2 estd proviste de tablas o
marcas correspondientes, que sstim indicadas en 4, de
modo que se pueden conseguir resultados de cdleulo o
lecturas de tabla de 1z msnera conocida en reglas de
céleulo o de tablas mediemte el desplaezamiento corres-

18,10,72 -4 -



pondiente de la reglilla 2 con respecto a la envoltura
1, en cooperacidén entre las escalas o marcas practica-
das sobre la envoltura 1 y les escalas o marcas previs-
tas sobre la reglilla 2, La envoltura 1 puede presen-
5 tar, ademds, troquelados que formen ventanilles, a
través de las cumles se pueden leer determinados sec-
tores de escala o de tabla e¢n la reglilla 2 sgituads
debajo, correapondientes al ajuste de reglilla de cada
caso, En el presente caso, la disposicidn se ha tomado
190 de tal forme que la envoltura 1 es de por sl opaca y
presenta Unicamente ventanillas transparentes 5 que
dejem libre la mirada a las escalas o tablas 4 de la
reglilla 2 que estén debajo.
La envoltura 1 estd formada en una pieza
15 de una ldmina de materisl sintético doblada en forms
de U en la zona de los lados estrechos 6, 7, solapando
en 8 la parte de pared 7 del lado estrecho la parte
de pared 10 contigua del lsdo ancho com una parte 9
en forma de listén unida por moldeo. La parte de pared
20 10 esté enchufada tnicamente debajo de la parte 9 en
forma de listén; una unién, por ejemplo por encolado,
de las dos pertes no es necesaria,
Por regla general, la envoltura 1l estd
hecha de un material sintético termopldstice, pero tam~
25 bién es posible fabricarla de otro material sintético.

18.10.72 -5 -
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En la fabricacidn de une regla de cédleulo
o de tablas de este tipo se procede de tal menera que
un troze de lémina de material sintético, cuyas dimen-
siones corresponden al desarrollo de la emvoltura 1,
es provisto en primer lugar, colocado de plano, de uma
impresién 3 de escalas o de tablas. En este caso, tam-
bién es posible hacer opaco el material sintético de
por si transparente, con excepcidén de unas ventanillas
escotedas 5, bien simulténeamente con aguella impresidén
de escalas o de teblas o bien a continumeidn, igual
que existe también la posibilidad de prever trogquela- -
dos para generar ventanillas 5 de este tipo en un ma-
terial sintético de pér s{ opaco. ,

, A continuacién, el trozo de lédmina de me-
terial sintético es deblado, mediante dos vigas flec-
toras, sobre una plantilla correspondiente a la forma
de la reglilla 2 para configurar la envoltura cerrada
1, que presenta wna forma rectangular en seceidén trans-
versal, o sea, de tal manera que la parte de pared 7
del lado estrecho solapa la parte de pared 10 contigua
del lado encho con la parte 9 en forma de listén unida
por moldeo, en el punte 8, de la menera que se puede
desprender de la Figura 2, o

, Como lémina se utilize convenientemente
une de material sintético termopldstico que se dobla

18.10,72 -6 -
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en la zona de los lados estrechos 6, 7 de la envol-
tura, con breve calentamiento, ¥y se deja enfriar de
nuevo & continuacidn.

En este caso, el trozo de lémina es dobla~
do, por regla general, de tal manera que la impre-
gidn 3 llega a estar sobre el lado interior de la

envoliura 1 acabada.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Es-
pafla, que se presentan para gque sean ob;eto de es~
ta solicitud de Patente de Introduccidn,por DIEZ
aflos, son los que se rccogen en las reivindicaciones
siguientes:

18,~ Procedimiento para la fabricacidn de
una regla de cdleculo o de tablas, caracherizado por-

que se provee un trozo de limina de material sinté-

-3
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tico de dimensiones correspondientes, colocado de pla-
no, con una impresidn de escalas o de %ablas asocia-
da a la reglilla y/o con troquelados correspondien-
tes o ventanillas transparentes, y se dobla a conti-
nuacidn el trozo de ldmina, mediante dos vigas flec-
foras, sobre una plantilla correspondiente a la for-
ma de la reglilla para configurar una envoltura cerra-
da de forma rectangula, en seccién'transversal, en la
que una parte de pared del lado estrecho solapa en un
punto la parte de pared contigua del lado ancho con
una parte en forma de listdén unida por moldeo,

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
12, caracterizado porque se utiliza una 1mina de
material sintético termoplistico, se dobla ésta en
la zona de los lados estrechos con breve calentamien-
t0, y se deja enfriar de nuevo a continuacidn.

38,- Procedimiento segin la reivindicacién
18, caracterizado porque el trozo de ldmina es do=
blado de bal manera que la impresidn queda sobre el
lado interior de la envoltura.

42,~ Procedimiento segin la reivindica-
cibén 32, caracterizado porque primero se imprimen,
sobre el trozo de ldmina inicialmente transparente,
las escalas o tablas, y 2 continuacién se hace aquél

opaco, con excepcidén de une ventanillas escotadas o

-8 -
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similares.

58,~ Procedimiento para la fabriecacidn de
una regla de cdlculo o de tablas.

Tal y como se¢ ha descrito en la Yemoria
que antecede, representado en los dibujos q;ue se
acompafian y con los fines que se han especificado:

Bsta liemoria consta de nueve hojas escri-

tas a maquina por una sola cara.

edrid, =7 M 1873
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