=EBIENTE DE INVENCION

BEITSREISITTSZSRIS=T S

BCC/AHR/C 604/G.

Cy//emwua @Mcz%ifwa
g ﬂég.'

Perfeccionamientos en frsnos de

disco ca}ibradoo.

 —
Todlicilands GIRLING LIMITED, entidad britanica, residents en Kings

Road, Tyseley, Birmingham 11, Warwickshire, Inglaterra.

eByReTaB T g T e T,

Extracto del descubrimianto

La presente invencion se refiers a frenos de discoc de
calibres deslizante. En la mayor{a de los frenos da disco de ca-
libre deslizante ques ss fabrican, una pieza en forma de calibre
@8 mantenida encima para sfectuar un desplazamiento deslizante

5. respecto a una placa de torsidn adaptada para ir unida, por ==
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ejemplo, a un bastidor de un veh{culo, llevando dicha pieze en farma -
de calibre zapatas da friccion uispusstas para acoplarss a lag caras -
axialmente opuestas ds un freno de disco, y llsvando dicha pieza en fo_x;i
ma de calibre medios de accionamisntc hidrdulico acoplados dirsctaments ;
para lanzar la zapata o zapatas de friccidn sobre una cara dsl freno d.!
disco que entra en contacto con aquallas, originands la raaccidn prnua-i
cada por dicho contacto un movimiento deslizante del calibrs sobre la "E
placa de torsidn, por lo cual la zapata o zapatas de friccion qus van -
sobre las caras opuusstas del frenc ds disco se acoplan a la superficie l
ocpuesta de Prenade del mismo.

En diche tipo dus frenos ds disco, las fuasrzas de frenado
o traccidn a las que las zapatas de friccion accionadas directamente -
son sometidas durants la operacidn ds frenado, son trasladadas normal-
mente mediante las zapatas del freno dirsctamante a la placa de torsién;
si bien la traccidn originada por las zapatas de freno accionaﬁaa indi-
rectaments s trasladada habitualmente a ls placa de torsidn a través -
de la pieza en forma de calibrs. En consecuancia, la pieza en forma ds
calibre es somstida s un doble giro el cual puede provocar problemas,
por ejemplo sn asegyurar convenientements el movimisnteo deslizante del
calibrs. I

En un freno de disco de calibre deslizants segin la presen=—
te lnvencidn, le pieza plana de torsidn lleva unas partes dispuestas -
para reclbir las fusrzas da traccidn sufridas por las zapatas de frenc
accionadas directamsnts y por las accionadas indirectamqnta y la piezs
en forma da calibre ss mantenida sncima pesra sfectuar un movimiento des
lizante respecto a la placa ds torsidn por msdios que comprendsn supep=
ficiea deslizantss que psrmanecen in situ incluso cuando el calibre esté]
separado de la placa de torsidn, por ejemplo, pars sustituir la zapata
de friccidn,

Praferesntemente, una de lss superficies relativamente desli
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zantes presenta medios de pasador en dos partes quadando acaplada parma |
nentemente la parte que tisne dichas superficiss deslizantses con la p;gﬁi
za sn forma de calibre o con la pieza plana de torsidn, segdn el caso,
misntras qus la otra parte del mencionado pasador ss una pieza ds qua—l
cidn que sirve para asegurar la pieza en forma de calibre sn su monturai
respscto a la pieza plane de torsidn.

El o cada sxtremo de las superficies relativemente deslizan
tes ss cerrado convenisntementa por una junta hermética como por 8jemple
slastomérica para evitar qua entrs la sucisdad o la humedad y debe obsay
verse que gracias a la invencidn, con la parte pertinente de los medios
de pasador unida constantemente a la pieza en forma de calibre, las =
Juntas h-rmiticaa también parmanecan continuamente en su sitio, incluse
cuando la pleza en forma de calibre se separa de la pisza plana de tor—
sidn, Por tanto, la invencidn proporciona ademds medios anti-retativos
tales como una disposicidn de chaQeta y chavaterc entres las superficies
relativamente deslizantes, o un orificio en o un soporte sobre la parte
de loe medios en forma da pasador anteriormente mencionada y acoplable
mediante una herramienta con objeto de eviter la rotacidn de diche par-
ts cuande la pleza de sujecidn @s apretada o aflojada.

Seguin otra caractar{stica del invento, las supsrficies dese
lizantes puaden ir dentro de un anima ciega de le pieza en forma de ca=
libre o de la placa de torsidn y en este caso, solo se necesita una jun
ta hermética o una funda para cerrar dichas suparficies y évitar la en—
trada de sucisdad o humeded, -

En unc des los modos anteriormente msncionados ce la inven=
cidn, la placa de torsidn poses partes ssparadas circularmante sobre =
ambas caras del freno de disco y acoplables respsctivamente a las zepa
tas de frenc accionadas diractamente o a las accionadas indirsctamsnte
con objsto de recibir las fusrzas ds traccidn desds 4l misma.

Les medios de pasador en dos partes pusdsn comprendsr un =
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casquillo sl cual es retenide preferiblsments an la pieza en forma de =
calibre (la cual se desliza encima de agqusl), y a través dsl cual corr-?
un pasador qus sirve para montar la pisza en forma de calibrs sobre la

pleza plana de torsidn. El pasador pusde servir sntonces como una pieza§

ds sujecidn, bien sea al roscar complemsmtariamente el pasador y sl cag

quillo y pasando el pasador s través de la pieza plana de torsidn o pa-
sandc el pasador a través del casquillo y propercionando una conexign =

roscada entre la placa de torsidon y el extramo salisnte del pasador. En

también comprende, sin embargo, dentro de su campo de rsalizacionss, me
dies en forma de pasador gqus comportan un pasader prsferentements con =
caboza que tenga un véstago plano gue presents una superficie deslizan=
te para la pisza en forma de calibra, tsniendo sl pasador un dnima ros-i
cada axial en el sxtremo de su cabeza y sstando su cabsza apoyada an la
pieza en forma ds calibre, y un tornillo ds sujscicn que psse a través
ds la parte da la pieza en forma de calibre que se apoya éuntra la cabe
za y sa acopla en 8l dnima roscada del pasdder para mantenerls de modo
qua soporte su pieza en forme ds calibrs,

La pieza en forma de calibrse va soportada proferentements
saobre la pieza plana de torsidn por madies en forma de pasador gue estan
separados circularmente, Los medios de pasadar puedasn tener pasadoras =
qua sean del mismo tamafo, lo que representas una ventaja.

La pieza en forma de calibre va provista continuaments, de
partes finales circulares o laterales con sxtansiones yue llevan estri=-
bes que van ablertos y gue sstdn celocades de forma gue coincidan circy
larmente con las partes correspondiantemante separadas de la placa de
tersidn, estando dichas pertes ablertas por igual, dm unos medios an fox
ma de pasador que pasan a través de cada estribo y de la parte co—actuan
tas de la placa de torsidn para proporclonar ol scporte deslizants nace-—

sarlo.
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En une dé les modos de realizacidén dsl frene ssgin la inven :
cidn, las partes circularmente separadas de la placa de torsidn presen= !
tan le forma de brazes orisntados axialments, cada uno de los cuales -
pasa sobrs sl freno ds disco para temminar en un extremo erientado ra-
dialmeante el cual lleva su bords intsrior rebajado para recibir de for

ma deslizente una parte final complementariamente conformade de una pla

ca posterior de zapata de friccion., Cada brazo estd abierto para recibir

unos medias en forma de pasador, qua se acoplan a un casquillo en un as |
tribo de extensisén latsral de la pieza sn Porma de calibre.

La invencidn sera descrita a continuacidn, a titulo de sjem
plo, con respecto a los dibujes adjuntos en los que:

La figura 1 es una vista horizental, parcial y an seccionss,
de un frene a- disco de calibrs deslizante que configura la invencidn;

La figura 2 es una vista frontal y en alzado dal Preno;

La figura 3 es una vista lateral y en al;ado del mismo;

Le figura 4 es una vista en alzado tomada desds un lade del
freno;

La figura 5 es una vista en alzade, parcial y sn seccidn -
axial de la otra cara del disco,

La figura 6 ee una vista en alzado, parciel, y sh seccionas
exliales, similar a.la de la figurs 5, prssentando una forma meodificada
de realizacidn de la finvsncién;

Las Piguras 7 a 11 inclusive son datalles ssccionados frag-
mentariamente de la conexidn deslizants entre el celibre y }a placa de
toreidn intreduciendo nueves modos ds realizacidn de la invencidn, y -
con referencia a los dibujos adjuntes, en los que:

La figura 12 es una vista en alzado y dividida en secciones
de un modo nuavo de rsalizamcicdn;

Le figurma 13 es une vista posterior, en slzado, parcial y

an secciones, del modo de realizacidn de le figura 12;
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la figura 14 es una vista parcial, en alzado y en ssccionss,
del modo da realizacidn ds la figura 12 desds el otro lado del frena,

Le figura 15 es una vista posterior, an alzade, parcial y
en sacciones, de otro modo nuevo de realizacidn,

La figura 16 es una vista en alzado dsl medo de realizacidn

i
i
i
de la figura 15, %

La figura 17 es un detalle, en secciones, dsl mode de r-alii
zacidn de la figura 16,

En dende resulta adecuado, se emplean numeres de refasrencis
simileres para indicar piezas eimilares de los dibujos. i

En el frene de calibre deslizante ilustrado sn las figuras

1 a 5 inclusive, unas placa de torsidn gsneralmente designada cen el qﬁ

mero 10 tiense una parte principal 12 orisntada radialmente y que se pro,
lenga sobre un lade del freno de disco (no representade), satanda bifq_p_i
cada la parte principasl 12 de la placa de torsidn para presentar un par
de brazos lastsrales situsdos esn zonas finales respectivamentse circulares
de la placa de torsidn y que pasan saebre sl frenc de diesco para terminap
en sl lado opusesto del mismo, an el extrsmo 16 orisntado radialments -
hacia ebajo. Una pieza de calibre 18 gsnaralmente en forma de U tiene
un lado posterior 20 orientado radialments y unido por una parte 22 de
corono acial a un lade frontal 24 orisntads radialments, La parte 22 da
calibre pesa entres la aberturs definida per les brazos 14 de la placa
de torsieén y el lado postarior 20 del calibrs y llava un conjunte de 26
de zepe de friccidn capez de acoplarss a una cara del frenoc de disco -
miantras nl-lado frental 24 del calibre lleva un ssgundo conjunto 28 da
zapata de friccien preparads para aceplarse cen la cara opuesta del fre
no de disco, E1 lado 20 del calibre esta formado en su tetalidad por un
par de cilindres hidraulicos 30 ssparados circularments, llevando cada
une un piston 30 que se dasplaza respondiendo a la presisn del fluide

contenide en su cilindro con objsto de desplazar dirsctaments el conjun
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to 26 de zepata ds friccidn al acoplamiento con el freno de disco, Puse-
de proporcionarse un circuito hidrdulico independiaente para cada cilin=
dro hidrdulico 30 y las dimensiones del animg del cilindro puaden ser -
desiguales, En virtud de la reaccidn resultante del aceplamientc dal -
conjunto ds zapata de friccién cen sl freno de disco, el calibre ss e~
bligade a deslizaree relativaments haasta la placa de torsidn 10, pare
ecoplar por tante sl conjunto de zapata de friccicn 28 cen la cara epu-
asta del freno de disco,

Cen sbjeto de establecer la consxidn deslizante necesaria
entre la placa de torsidn y sl calibre, éste Ultimo va provisto de ex=
tensiones circulares 34, ceda una de las cuales termina an un sstribg
36 orientado axiglments, Lus estribes 36 van axialmente abiertos como
se indica en 38 y cade una de las aberturas 38 estan destinadas a coin-
cidir axislmente con una abertura 40 axial correspondiente formada en
un brazo adyacents 14 de la pldca de torsidn. Cada abertura 40 de la —
placa de torsidn recibe la parte del véstago 44 de un pasader 42 el cu
al pass a travds de esta y qua ss prolongs mas alla de la abertura sobrs
los lados opusstos haesta le cabsza 46 del pasador. La parte 48 del pasg
dor que ss prolenga mds alld de la absrtura 40 va rescada y Ba acopla a
una parte interiormente rescada de un casquilleo S50 sobre el que el es=
tribe 36 del calibre se acepla @n relacidn deslizante, Se aceplan fun=—
das 51 protectoras de gema o de pléstico sobrs el casquille S0 y en ca-
da extreme del estribo 36 en el cual éste @8 rocibido pora evitar la su-
ciedad y la humedad y para retsner sl casquillo en el sstribe 36,

Gracias a la disposicién de pasador y casquillo mostrada en
les dibujes, el calibre ae mantiens firmemsnts en su sitio apretande -
simplements los pasadores 42 dantro ds los casquille 50 para assgurar
firmcmlnt- a estos Jltimos contra las caras lim{trefes de los brazaes 14
de la placa ds torsidn, La separacién del calibre 18 ds la placa de tar

sisn cen vl fin de cambiar la zapata es igualmente efsctuada soltando
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simplemente los pasadores 42 y sacando el calibre fuera de la absrtura
definida por los brezes 14 de la placa de torsiéh. Ss advertira qua losé
casquillos S50 permanecen constantsmente retenidos dentro del calibre, i
de forma que las superficies deslizantas no se interfieran ni se sepa~ é
ren nunca, Sin embarge, para protsger las fundas ds cierrs 51, tanto - %
durants sl montaje del calibre 18 sobre la placa de torsien 10 cemo du=|
rants su desmontaje de la misma, lus tasdquillos S0 deben ser frenados E
en su rotacién y estdn rspresentados sn la figura 1 configurades can u—i
rificios 52 aceplables con una simple herramisnta tal como un destorni !
llader e un pasader ds chaveta, En otre modo de realizecien, sl casqui—r
llo puede ir previste de un soports ajustable con una herramienta tal —;
como una llave por lo qus la rotacidn del casquillo pueds svitarse, 0tr4
modo de medies anti-rotativeos pueds ser el prepercionade, sin eﬁbargc, !
por la disposicidn de chavsta y pasador ds chaueté entre los estribes —i
36 y wl casquillo 50, por ejsmple.

El frene ilustrade en la figura 6 se difersncia sobre todo
de los hasta ahera descritos sn que los pasadorss de montajs del cali= !
bre van atornillados dentre de la placa de torsidn. En este modo de -
realizacionde la invencisén, los estribos laterales 36 del calibre 18
van ajunstadas con casquillos 52 loe cuales son planos an su interier
Yy un pasador 54 qus lleva una cabsza 56 y una parte plana 58 dsl véstg
go se pasa a travds de cade casquillo psra prolongarss fusra del mismo i
en su extremo libre. El extremo libre del pasador 54 va roscade como se]
indica an 60 y sncaja dentro de una abertura 62 complementariaments rog
cads de una place de torsion 64, El calibre 18 ses monta per tanto fécii
mente sobre la placa ds torsién 64 pasanda sl pasador a través del cas—
quillo y cuando el pasader sa aprista dentro de la abertura 62 de la -
placs ds torsidn, se asegura fuertemente el casquillo entre la placa de
torsién y la cabeza 56 dal pasador. Eb todes los demds aspoctos, la fa !

bricacidn y sl funcionamisntc de ests modo de realizacidn de la inven-
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‘cuande ss suelta el frano, el calibre se resjusta gracias a las arande-

cidn o8 similar a los descritos hasta ghora,

En los modos de realizacidn anteriorss y en les que as desg
cribiran a continuacidén, los frenos de disco pusden adaptarse para snr‘_
utilizades en vehfoulos comerciales configurando la placa de torsidn en
forma de transportador para su mentajs en el eje del vshiculo,

Las figuras 7 a 11 de los dibujos ilustran nuevas modifica-
ciones de la invencién, en las quas las superficies deslizantes para sl
calibre son proporcionadas por los pasadores diresctamente msjor que par
los casquillos, si bien ss suministran tornillos ue sujecién separados .
(mejor que lo2 mismcs pasaderes) para afianzar los pasadores l; la pls '
ca ds torsidn, por lo que se consigus que las pasadorss estén constantg
mente en la placa de tarsidn y por lo tanto protsger y presarvar el fun
cionamiente conjunte ds las suparficiaes deslizantes,

En la figura 7, un pasedor 70 es recibidc a mede de ajusta
deslizante en la absrtura 72 de una placa de torsién 74 y ee proyecta
an un extremo desde la abertura 72 para terminar en una cabeza da ded~
metro superior 76, El sextremo salients del pasador 70 va horadado axial
mente y esta roscads como ss indica en 78 con objeto de recibir un ter-
nille de sujecidn 80 que pasa a través de un sstribo 82 del calibre, En
su extreme opussto, el pasador 70 lleva una parte. de diametro reducide
84 sobre la qus se monta un anillo de friccidn 86 retenido por una aran
dela 88 y un seguro de tuerca 90, sg&andn interpuestas erandelas de muse
1la curva 92 mentadas derse a dorass, entre sl anilla de friccion 86 y-
la arandela 88. Per tanto, como les zapatae de friccion del frenc (ne
ilustradas) se desgasten al frenar, sl calibre y por tentsc el pasador

70 se desplaZan & la izquierda tal como ss aprecis en el dibujo, pere

las dsl muslle curve 92, Sin embarge, cusnds la zapate sstd gastada mas
de 1o normal, el ssguro de tuerca 90 lleva el anillo de friccidn B6 a

la abertura 72, por lo que el calibrs asdopta una pasicicn diferents, -
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conservands por tanto el fluido nacesarlio en el motor hidrdulico para
usar el frenoc al maxime,

El freno jilustrado sn ls figura 8 se difserencia Bolaments |
del de la Pigura 7 en que las arandelas de mueslls curve 92 ne estan qi
pressntadas,

El freno mostrade en la figura 9 logra un rasultado similar
a los de las figuras 7 y 8 al sustituir el anillo de friccisn 86 poar -
un eldstice, por ejsmplo, un anille de cierre elastomérico 94 en 8l 8x
tremoe internoc del pasader 70.

Dybe advertirse que en los frenos de las figuras 8 y 9 el
pasador 70 es recibido en una sbertura clega 72 de la placa de torsidn,
4@ mode que solo ss precisa de un simple funde hermética 96 para avitar
la suciedad y la humedad en las superficies deslizantes del pasador y -
del calibre, Una disposicidn similar es la proporcionada en la figura
10, perc en este caso, el pasador 70 pases un anima axial 98 que ss a=
bre en un orificio redial 100 formado por uns parte 102 de menor dige
matro del extrems interno del pasader, permitiends que sl aire salga da
la abertura 72 con facilidad cuando se introduce primere el pasador -
sn ella,

Aunque en tedos los modos de rsalizacion de las figuras 7 a
10, el calibre va sujeto sobrs un lasde de la placa de tqrsién solamente,
la figura 11 ilustra una disposiclén en la que sl calibrm va provisto -
de una parte que shorquilla la placa de torsidn para presentar un astri
be 82 a gada lado de la misma y an la gque un pasador 104 pasé a través
de la place de torsien., Entonces cada extremo del pasader se horada axi
almente y se rosca para recibir un tornille de sujecidn 80 que pase a -
través de su respective estribe 82 dsl calibre, por le que sl calibrs
puade mantenerss a ambes lados de la placa de torsidn.

Ademas del acclionamiento hidrdulico, el freno de diaco de

calibre deslizante representade en las figuras 12 a 14 lleva acciona-
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miento mecdnice mediante una espiga 110 la cual incorpora un mecanismo
ajustador automdtice. La sspiga 110 se apoya contra el pistdn hidrduli
co 112 y 86 dasplaza al girar un eje 1ll4 que va acoplado a la espiga =~
110 por un soporte 116. El 8je 114 va destinado a conectarse con la =~
articulacion del freno de mano de un vehf{culc.

bomu buéda apreciérsa claramente a partir de la figura 13,

las zapatas 118 van guiesdas por brazos 120 de la placa de torsidn 122
de mpdo que las fuerzas de treccién ssan transmitidas dirsctamente a
placa de tersidn durante el acclonamiento del freno. Las zapatas van =
guiadae adicionalmente por un pasador desmontable 124 montado en el ca
libre y que se prolonga desds cada placa posterior ds zspata. Para es=

tribe 126 que se prolonga desde cada placa posterior de zapata. Para

detsner sl movimiente de las zapatas en sl calibre, ss diepons un mue~
1lle laminado cuyos sxtremos se apeyan centra las placas postsriores ds
la zapata en 130 y pertss intermedias que se apoyan contra las partes
salientes del calibre en 132, El pasador desmontable 124 cubre una aber
tura 134 en la parte superior del calibre, permitiende la abertura 134
la compraobacicén visul del material de friccidn de la zagpata cuando sl
freno de disco se monts en un vshiculo.

La Pigura 14 reprssenta uno de los pasadores por el cual sl
alsjamients del calibre va mentado sobre la placa de torsidn, El pasader
136 s» prolonga dentro de un anima ciega de mayor tamaffo 138 y va provié
to de un par de casquillos eldsticaes 140, por sjemplo, de material plég
tice, los cusles van dispusstos entrs un soporte 143 formado sobrs al
pasador y una arandels 134 asegurada al sxtremc del pasador por un cis
rre 142, Al igual qus en las disposiciones ilustradas en las figuras 7
a 11, un tornille de sujecidn separado pasa como un ajuste libre a tra-
vés de un anima en un estribe 146 del calibre y asegura sl pasador 136
al calibre, EL estribo 146 va sujsto entre las cabeza 144 del teornillo

de sujecidn y une cebeza 148 ds mayor tamaffo sobrs el pasador 136,
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Les casquillos eldsticoe 140 sirven para corragir dicho = ;

desajuste de les animas en sl aestribe y en la placa de torsidn como = -

i
puade suceder al doblarse la placa de torsidn cuando sl Prenoc llave una:

1

cerga maxima. En una modificacién (no rspresentada), les casquillos = '

|

alasticos 140 son sustituides por piezas tubulares slasticas asentadas

en sstrias formadas an sl pasador,

El modo de realizacidn de las figuras 15 a 17 incerpora un
calibre unitarie, ec decir, un calibre de una sola pieza, sn al que la |
cara exterior ssta cortada a través para parmitir el rectificado de loal
animas del cilindro hidrdulico sin necesidad de seccionar el calibre. E
Como en los modos de realizacién anteriores, ambas placas poateriores !
de zapata 150 van en aceplamiento deslizante con brazos 152 en la placag
de torsidn de modo que la traccidn circular es cempensada directaments E
por la place ds torsidgn liberando per tants los pasadores de mnntejs'd-.
carga ckrcilar,

A diferencia de la disposicidn ilustrada en la figura 14 sn
ls cual los pasauores 136 se prolengan a través ds ambas zapatas y dge
ben estar por consiguisnte muy separados para dejar librs sl disce cuan
do se monte sl frene en un vehiculo, los pasaderss ds montaje 136 sn el
modo de realizacidn de las figuras 15 a 17 sstan dispuestos hacia atras
de la zapata accionada directamente. Los pasadores 154 pusden per tanto
ser acercedos mucho més para descansar dentro del controno del disco =
que tiens una dimensidn circular (drea) infsrior al calibre y a la pla
ca de torsidn.

A excspcion de la disposicidn de los pasadores respecto a
las zapatas, los medies por los gqus el calibrs va montado sobre la pla
ca ds toreidn son similares a los de la figura 14, do modo qua nimeros
eimilares de refsrsncia se han empleado en las figuras 16 y 17. Una =
ventaja més del modo de realizacidn de las figuras 16 y 17, donsiste

#n;que al centro de gravedad descansa dentre de la longuitud de los Pa
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136 por lo que el calibre quada msjor aquilibrade que el ¢alibre montade
sn un voladizo de la figura 14,

NOTA

la mansra de realizarle sn la practica, debs hacerse constar que las di

i
1
|
i
|
Descrita suficientements la naturaleza del invanto, as{ como’
posicienes anteriorments indicadas sen susceptibles de modificacienss do;
detalle sn cuanto no alteren su principic fundsmental, siende lo que -- !
censtituye la esencia del referide invente y por lo que se solicita Pa - !
tente de Invancién por 20 affos en Espafia sobre: PERFECCIONANMIENTOS EN =

FRENOS DE DISCO CALIBRADOS, carscterizéndose per lo siguiente: |

|
l.~ Perfeccionamientos en frenos de disco calibredos, del ti

po que comprenden un elements calibrade que lleva zapatas de friceien —
para ajustarlas a los lados opusstos dal freno de disco, y mantenisndo -
sobre un elsmante plano de torsidn para imprimir un movimiento relative
al slsmente plano de torsieén, medios accionacores en sl elemsnto calibra
do para lanzar directaments una zapatea o un juego de zapatas sl interior
de una cara del disco y as{ obligar al elements calibrado a moversa re-
lativemesnte hasta el elements plano Qa torsidn para aplicar la zapata e
el jusge de zapatas opussto o accisnado indirectamente al otro lado del
disco, tenienc sl elsmentoc plano de torsidn partes, tispuestas para reci-
bir fuerzas ds traccidn expsrimentadas tanto por las zaspatas accionadas
directaments come por las accionadas indirsdtaments, medios para montar
ol elemente calibrado scbrs sl elemante plano de torsidm, y una conexign
dasmontable sntre sl calibre y dichos medics, caractsrizades per gue por
le menos parte de dichos medios pueden permanscer in situ aun cuando al
elemento calibrade ses separedo del slemente planc de tersidn.

2,= Perfeccionamiaentos sagin la reivindicacidn 1 caracteri -
2ados por que dichos medios compranden superficies deslizantas,

3.= Perfeccionamientes segin las reivindicacionas ly 2 caraeg

terlzados por que cuanda se disponene medios de montura deslizentes del
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des por que el pasador se desliza por un anima,
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elemento calibrado sobre el elementa plans de torsidn, dichos medios de |
montura deslizantes poseen superficies deslizantes, parte de las cuales
por lo menos permanacen in situ aun cuando el elemento calibrade sea eg
parado del elemsntc plano de torsidn. . %

4.- Perfaccionamientos segin la reivindicacién 2 ¢ 3 caractg!
rizados perqus se dota de un conjuntc ds pasader en dos partes sstando -%
una parte unida permansntemente a uno de los citados slementos, y consigz

tiende la otre paerts en un elomento de sujscian,

5.,= Parfaccionamientos segin la reivindicacidn 4 caractsriza

—
i

%
|
i
dos por qus 8l cenjunte de pasador en dos partes cemprsnde un caaquillo,§

i

cuyo exterior proporciona dicha suparficie deslizante, |
6o P:rfecttonamientoa segin la reivindiacidn S caracteriza—i
dos por qus la otra parte dsl conjunto s un pasader, estando el pasadur%
y 8l casquillo complementariamente roscados,
7.~ Perfaccionamisntos segin la reivindicacidn § caracteriza
des por que la otra parts del conjunto de pasador en dos partes es un -
pasador que pasa a traves del casquillo y lleva un extrsme rescado ajus
tade en un elemente roscedo complamsntario que va independisnts del case
quillo,
8.~ Parfsccionamientos segun la rsivindicacidn 4 caractsriza
dos por que el conjunto ds pasador en dos partes comprendes un pasador Que
proparciona directamente dicha superficie deslizants y al cual tisns un
anima exial roscada que recibe un ternille de sujecidn. -
9.~ Parfsccionamisntos segin la raivindicacidn 8 caracteriza
dos por qus el pasador se desliza por un anims ciega.
10.- Psrfeccionamientos segun la reivindicacidn 9 caracteriza
dos por que loe pasos del pasador permiten salir el aire del anima ciegs

cuando se mets sl pasador.

11.- Perfeccionamientss sagin la reivindipacidn 8 caracteriza
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12.- Perfeccionamisntos segin la reivindicacion 11, caractgi

rizados por qus cada extremo del pasador lleva un anima roscada y un -—§

tornillo de sujecidn.

13.- Perfeccionamientos segin cualquisras da las reivindica=
ciones 8 a 12 caracterizados por que al-pasador tiens un anillo de frigc
cidn,

14.- Perfeccionamientos ssgin la reivindicacidn 5, caracte-
rizados por gue sl casguillc es eldstico.

15.~ Perfaccionamisntos segin la reivindicacidn 14, caracte
rizados por que el casquillo elastico éa circularmente discontinuo,

16,= Porfeccionamientos ssgin cualgquiera de las reivindica-
cidnea anteriores, caracterizados por que el slemsnto calibrado va man-
tenido sobre un elemento planc de torsicn por dos conjuntos de pasador.

17.- Perfeccionemientos segin cualquieras de las reivindice=-
ciones anteriores, caractsrizados por que el elemento callibrado lleva -
estribos abiartos y un conjunto de pasador pasa a través de cada par de
abarturas slineadas.

18.~ Parfeccionamiantos segun cualquiera de las reivindicas-
clones antsriores, caracterizadas por qus los conjuntos de pesador se
prolongan a través del disco giratorio.

19.= Perfeccionamientos segin cualquisra de las reivindice-
ciones 1 a 17, caracterizedos por que los conjuntos de pasador estan to-
talmente situados sn un lado del disco giratorio.

20,- Perfaeccionamiento sn frenos de disco calibrados, tal y
como queda sustancislmente descrito en la prasente Memoria e ilustrado an
los dibujos adjuntos,

Eata Mamorie consta de guince hojas escritas a mequina por =
una sola cara.

Madrid. 24 00T 1072
GIRLING LIMITED.
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