MEMODRIA DESCRIPTIVA

0 2 2 g S S 2 I 7 {0 2 IR IS B P I P ST I ST I

PATENTE DE INVENCION
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OBJETO ¢+ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MANU
FACTURADO SINTETICO IMITACION DE CIERTOS CUE-
ROS*,

A favor de : COMPANIA ESPANDLA DE FLOCKAGE, S.A.
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La presente invencién, tal come su enunciado in-
dicak se refiere a un procedimiento para la obtencidén de un
manufacturade sintético a imitacién de ciertos cueros tales
como serraje, nubuc, ante, etc., de acuerdo con la descrip-
cién que del mismo se realice, que ha de entenderse en su -
m&s amplio sentido y no restrictivamente.

El objeto de la invencifn es proporcionar una -
imitacién de los difersntes cueros, que genéricamente se dg
nominan serraje, nubuc, ante, etc., realizada con absoluta-
perfeccidn y grandes ventajas econdmicas sobre el cuero na-
tural, que puede utilizarse ventajosamente en la industria-
en las mds variadas aplicacdones, tales como: calzados, ma=
rroquinerfa, confecciones, etc. Como es sabido, existe una-
fuerte tendencia dentro de la industria, para deaplazar los
cueros najurales sustituyéndolos por imitaciones , dada la-
escasez de dquellos, sin que los esfuerzos realizados se -
hayan visto muy compensados por los resultadas, ya que los-
materiales obtenidos no alcanzan por lo generél a reunir =
las caracterfsticas precisas para su buesna utilizacidn.

Refiriéndonos al punto concreto de los manufag
turados que imitan a los diferentes cueros enunciados ante-
riormente, se han realizado por muy diferentes procesos, un
gran nidmero de imitaciones. Son conocidas las realizadas -
por lijado de d@nducciones de PVC, induccién de ciertas resj

nas sobre tejidos afelpados y, artficulos flockados utilizap
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do diferentes flocks o materias textiles cortadas.

Nos referimos a este Gltimo procedimiento de -
imitaci6n de cueros. En sintesis, el procedimiento conoci
do de flockage, se reduce a proyectar una serie de fibras
textiles, pléstico o, tejido no tejido, sobre el cual se-
ha’extendido una capa mds o menos gruesa de un adhesivo -
en cuyo seno se implantardn las fibras proyectadas. La -~
proyeccién y anclaje sn el seno del adhesivo de estas fi-
bras, se realizé bien por procedimientes electrostéticos,
bien mec#nicos y, po£ la conjuncidén de ambos. Las fibras-

utilizadas, "flocks", son materias textiles pulverizadas-

‘o cortadas, naturales o sintéticas, tratadas o no y, de -

una langitud que generalmente varfa entre 0,1 y 4.0 mm. ~

Una vez realizada la proyeccién, se procede a la fijacidn
o polimerizacidn de los adhesivos utilizados, con el fin -
de fijar Intimamente el flock proyectado. E1 laminado ob--
tenido se awaba de muy diversas formas, para gue 1ls sSuper=-
ficie flockada pueda imitar diferentes materiales y, entre
ellos, los cueros tipo serraje, nubuc, ante, etc.

ElL flockado puede realizarse por una o por las-
das caras de la lé&mina, utilizada como soporte, dependien-
do l6gicamente del resultado que se desee obtener o, del -
articulo al cual se intente imitar.

S5in embargo, hasta la fecha, los tipos de manu-

facturados para imitacién de los cuercs citados, obtenidos
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por el procedimiento normal de flockage, no han dado los
resultados apetecidos, al no reunir las condiciones ne--
cesarias.,

Con la invencién, cuyo objeto se preconiza por-
medio del presente escrito, se v& a describir un procedi
miento totalmente nueva y de caracter revolucionario, -
dentro del campo especifico de su aplicacién industrial,
que permite obtener unos manufacturados que imitan a la-
perfeccién los cueros, tales como serraje, nubuc, ante -
etc.

La invencidén propuesta consiste fundamentalmen
te en utilizar, como elementos de proyeccidn, en lugar -
del"flock¥, virutas de cuero natural rebajado (lo que se
conoce puf serraje), procedentes de los cueros, o bién,~
cualquier tipo de fragmentos, virutas o, polvo de cuero,
pbtenidos por molienda, desgarro o corte de desperdicios
del cueroc natural. Esta materia prima es tratada segdn -
sea el estado de presentacidn de los rebajes o virutaé a
utilizar, abriéndolos por nedios mecénicos de desgarro o
molienda, a fin de obtener una granulometria conveniente.

Cop posteridad a la molienda o desgarro, en -
una serie de planchisters (tamices clasificatorios), se -
acaba de conseguir las granulometrias 6ptimas para utili-
zar las virutas como si fueran flocks de materias testie-

les.
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Es indiscutible que las diferentes virutas, frag-
mentas o, polvo de cuero, clasificados seglin su granidlome--
trfa, pueden hacer variar el articulo final, obteniéndose ~
desde una imitacifn de ante o nubuc, hasta un serraje muy -
grosero.

A continuacién y, andlogamente a lo que se hace -
en los tratamientos del flock convencional, se decoloran -
los fragmentos o -virutas utilizades, si fuera necesario y,-
se tifien por medic de colorantes adecuados para la tintura-
del cuero.

Posterjormente a la tintura, mediante la utilizg
cif6n ds productos quimicos, tales como electrolitos, suavi-
zantes, antiestdticos e hidroscdpicos, se someten las viru-
tas a un tratamiento hidmedo, a fin de ceonseguir no solo una
buena caida © separacidn de las virutas molidas, sinoc tam--
bien una buena accién electrdstdtica., Esta accidn electrostd
tica ayudard a la aceleracién de la viruta en su caida ha--
cia el soporte adhesivada y, mejorard por lo tanto la implan
tacién, tanto en densidad cuanto en profundidad.

Entrando ya en la descripcién del procedimiento
propiamente dicho, hay que elegir como soporte una superfi--
cie textil o pléstica, o un tejido no tejido cuyo espesor sea
anflogo, pero ligeramente inferior, a los cueros que se tra-
tan de imitar y que tenga una resistencia dinamométrics sufi-

ciente como para admitir los esfuerzos realizados por un cal-
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zado que resiste todas las aplicaciones del cuero.

Teniendo el soporte y las virutas, se procede al
flockado por medio de una méquina convencional del flockg
do electrostdtico, mecdnico o combinado.

Como gdhesivo se utiliza por solucidn de caucho-
sintético o natural, o bien, un adhesivo de pléstico -
(plastisoles de PVC), o bien. emulsiones acrflicas o, so-
luciones de poliuretano. Como es légico, la eleccidn de -
uno u otro tipo de adhesivo, depende de la flexibilidad -
y resistencia que haya que dar al conjuntc segln su uti--
lizacién final, no debiéndose entender la calidad del -
adhesivo como limitativa de la presente invencidn.

Sobre el soporte adhesivado se procede, en las-
méquinas de flockar convencionales citadas anteriormente,
a la proyeccidn de las virutas o rebajes del cuero, que -
se implantardn mds o menos profundamente dentro del seno-
del adhesiva, hasta quedar fntimamente adheridas al mismo.

Posteriormente, el conjunto se pasa por un hor-
no y de manera contfnua a fin de ser polimerizado, vulcani
zado o fijado el adhesivo y hacer de esta manera la unién-
de las virutas con el soporte totalmente estable.

Por (Gltimo, para conseguir la mas perfecta imi-
tacién de los cueros, a los que se trate de imitar, se prg
cede al acabado, &8l cual se realiza por los mismos proce--

dimientos que se utilizan en el acabado de los diferentes-
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cueros naturales, es decir, por los procesos de engrasa-
do, calandrado, lijado y, en general, todas las operacip
nes normales realizadas en las tenerias.

Tal y como se ha indicado anteriormente, la -
diferente granulometria de las virutas de cuerc, origing
rf superficies totalmente diferentes y que pueden ir -
desds la imitacién de la piel de ante, a la imitacidn de
la piel de serraje. Consecuentemente con ésto, se pueden
realizar imitaciones de articulos de cuero natural, como
el denominado Ynubuc", procediendo a la implantacidn de-
virutas de cuero de granulometria basta sobre una de las
caras del soporte y, virutas de fuerc de granulometria -
muy fina, sobre el reverso del soporte base. Evidentemen
te, cada una de las caras asi{ obtenidas, se acabarén de-
manera diferente, segin se realiza en el acabado conven-
cional de las pieles naturales.

Descrita suficientemente la naturesleza de la
presente invencién, se hace constar sxpresamente que -
cualquier modificacién de detalle que pudiera introducigz
se, se considerard inclufida dentro de la misma, en tanto
nﬁ altere o modifique sustancialmente sus caracterfisticas
fundamentales,

Por dltimo, se declaran de novedad y propia-
invencidn las siguientes

RETIVINDICACTIQONES

Tl
- )“‘Y‘}?ﬁi‘m’xg‘;‘
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12).- UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MANU
FACTURADD SINTETIDO IMITACION DE CIERTOS CUEROS, caracteri-
zado esencialmente por utilizar como elementos de proyec~--
ci6n virutas dé cuerc natural rebajado (serrajes) o, en
general, cualquier tipo de fragmentos obtenidos por melien-
da, desgarro o corte de desperdicios del cuerc natural, tra
téndose esta materia prima segln sea su estado de presenta-
cién, abriendo las virutas o fragmentos por medios mecéni.-
cos de desgarro o molienda para obtener una granulometria -
conveniente, pasando despues las virutas o fragmentos por -
una serie de planchisters (tamices clasificatorios) hasta -
acabar de conseguir las granulometrfas 6ptimas para utili--
zar tales rebajes . como sl fueran flocks de materias texti--
les, dependiendo el grado de granulometrfa que se dé a los-
rebajes para la obtencién del resultade final, que puede ser
desde una imitaciﬁp ds ante o nubuc hasta un serraje muy -
burdo.

22) .~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MARYU
FACTURADC SINTETICO IMITACION DE CIERTOS CUEROS, segln la -
reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que, andlp
gamente a lo que se hace en los tratanientos del flock con-
vencional, una vez conseguida la granulometria deseada de ~
los rebajes, se decoloran éstos, si fuera necesario, y se -
tifien por medio de colorantes adecuados para la tintura del

cuero, sometiéndose posteriormente las virutas a un trata--
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miento hdmedo médiante la utilizacién de productos quimi-

cos, tales como electrolitos, suavizantes, antiestiticos-

e hidrosc6picos, a fin de conseguir no sélo una buena -

caida o separacién de las virutas molidas, sino también -

una buena accidn electrostdtica que ayude a la aceleracién
de la vituta dn su caida hacia el soporte adhesivo, mejo--
rando la implantacidn tanto en densidad como en produndi--
dad.

32),- UN-PRDCEDIMIENTO PARA LA DBTENCION DE UN MANU
FACTURADO SINTETICO IMITACION DE CIERTOS CUERDS, segln las~--
reivindicaciones anteriores, caracterizado por sl hecho de -
gque se utiliza como soporte una supecficie textil o plésti--
ca, o0 8n tejido no tejido, cuyo espesor sea andlogo pero -
ligeramente inferior a los cuercs que se tratan de imitar y-
que tenga una resistencia dinamométrica suficiente como para
admitir los esfuerzes realizados por un calzado que resiste-
todas las aplicaciones del duero, procediéndose despues al -
flockado por medio de una miquina convencional de flockado -
electrostdtico, mecdnico o combinado,

48) ,~ UN PROCEDI MIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MA
NUFACTURADD SINTETICO IMITACION DE CIERTOS CUERDS, segfn -
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecha
de que como adhesivo se utiliza una solucién de caucho sin-
tético o natural o un adhesivo de plésticos (plastisoles de

PVC) o emulsiones acrilicas o soluciones de poliuretano, —-
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dependiendo la eleccién del adhesivo, como es l6gico, de

la flexibilidad y resistencia que haya gue dar al conjun-

to segtin su utilizacién final, procediéndose sobre el so-

porte adhesivado, en las mdquinas de flockar convenciona-

les, a la proyeccidn de las virutas o rebajes del cuero,-

que se implantardn més o menos profundamente dentro del -

seno del adhesivo hasta quedar Intimamente adheridas al -

mismp, paséndose posteriormente el conjunto por un horno-

de manera continua a fin de ser polimerizado, vulcanizado

o fijado el adhesivo, consiguiéndose asi que la unifn de-

las virutas al scporte sea totalmente estable, procedién-

dose por @ltimo, para lograr la mds perfecta imitacidn de

los cuerns, al acabado gue se realiza segdn las normas del
acabado de los cueros naturales, es decir, por los proce--
sos de engrasado, caiandrado, lijado y, en general, todas-
las operaciones propias de las tenerias.

58),- UN PﬁDCEDIMIENTD PARA LA DBTENCION DE UN MA
NUFACTURADO SINTETICO IMITACION DE CIERTOS CUEROS, segln -
las reivindicacionés anteriores, caracterizado por el hecho
de que segln la diferente granulometria de las virutas de -
cuero se cbtendrén superficies totalmente diferentes y -
cuando quieran obtenerse articulos del tipo denominado nubuc
se procederd a la implantacidn de virutas de cueroc de grano-
lometria basta sobre una de las caras del soporte y virutas-

de cuero de granulometrfa muy fina scbre el reverso del so--
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porte base, acabédndose despues cada una de tales caras gg.
gdn el acabado convencional de las pieles naturales.
62).~ UN PROCEDIMIENTD PARA LA OBTENCION DE un

»MANUFAETURAﬂh SINTE%itU IMfTACIUN DE CIERTOS CUEROS,

230 - Todo ello, tal y como unda expuesto en la pre--
sente memoria descriptiva, gque consta de once hojas, folig
das y mecanografiadas por una sola de sus caras y a dos eg
pacios,.

Madrid, 31 de Agosto 1,972

Maria Regla Ruiz-Granados
Por Poder
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