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PATENTE DE INVENCION

Que por veinte afios para Espaila y su Provincia de Ultra-~
mar se solicita, & favor de THE NATIONAL CASH REGISTER COMPA-

NY,de nacionalidad estadounidense,domiciliado en Dayton,Ohio

(Bstados Unidos) por:"METODO DEFABRICACION DE UN SOPORTE DE
REGISTROY

Memoria Descriptiva

Esta invencidn,se reflere al método de febricacidn de
un soporte de registro.

Son bien conocidas las numerosas formas de sopories de
registro legibles por medios Opticos que pueden comprender un

substrato blanco o de color claro sobre el que se imprimen mar
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cas de color més oscuro,como letras o ndmeros.Una desvéggzggll
de algunos de los soportes conocidos de registro es que su re
sistencia a estropearse por suciedad y abrasibén es inadecuada
para utilizarlos con equipos de lectura automdtica.

Es objeto de la presente invencidn es salvar este in-
conveniente.

De acuerdo con un aspecto de la presente invencidn,se
prevé un soporte de registro que incorpora un elemento de so-
porte de forma de hoja gue lleva,por lo menos sobre parte de
su superficie,un revestimiento que contiene un aglomerante po
limérico,un copolimero termopléstico de eminotriacina-sulfona
mida-gldehido,y particulas de un pigmento de dibxido de tita-
nio.

En este revestimiento se pueden marcar los datos necesa
rios mediante cualquier método aprbpiado y después de puede ca
lentar y fundir el revestimiento para comunicar a lag marcas
un grado 6ptimo de resistencia.Se puede apreciar que,de este
modo el soporte de 5eg;stro puede ser especialmente adecuado
para utilizarse como bas; para una tarjeta de crédito que 1le
ve una tira o recuadro del mencionado revestimiento,que se pue

de marcar y fundir despuds de marcado para constutuir una tare
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Jeta de orédito duradera.

El revesfimiento pﬁede ineluir un apresto como el carbo-
nato céleico,sulfato caleico,sulfato de bario,o una mezcla de
estos compuestos,siendo preferiblemente el peso del aparesto
en el revestimiento inferior o igual al peso del pigmento de
diéxido de titanio.

El conxénido conveniente en peso de aglomerante en el re
vestimiento es del 5 al 35% preferiblemente del 5 al 20% y del
10 al 45% preferiblemente Ael 10 al 25% del copolimero de amino
triacina~gulfonamida-aldehido(que en aéelanxe denominaremos*re-
gina de aminotriacina®) y el pgimento, junto con el apresto que
puede haber presente,constituye preferiblemente del 10 al 85%
en peso del revestimientos

El elemento de soporte esta compuesto preferiblemente por
cloruro de polivinilio o por un polfmero de cloruro y acetato
de vinilo, y puede tener, convenientemente,las dimensiones de
una tarjeta de crédito tipica como,por ejemplo, 8.5x5x0.8 cmse:
¥y el aglémerante es, preferiblemente,un poliester ¢ un copoli-

mero de etlleno~acetato de vinllo o de cloruro g maleato de vi-

nilo.
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que contienen condensados de slcohol polihfdrico con wn 4cido
orgénico polibdsico. E1 alcohol contiene,preferiblemente,de dos
a diez &tomos de carbono y el foido de dos a dieciseis Atomos
de carbono.Ejemplos de estos polimeros condensados con el suc—
cinato de polietileno,el sebacafo de polietileno, el fumarato
de polipropileno y el tereftalato de polietilence.

El pigmento de didxido de titanio(Ti 02) ufilizado en la
presente invencidn puede ser cualauier pigmento comercial que
se encuentra en el mercado como, por ejemplo, el Ti=-Pure R-900
(nombre comercial) de la empresa E.I. du Pont de Nemours & Co.
de Wilmington(Delaware),EE.UU= de América.Estos pigmentos @e
preéaran generalmente com; particulas finamente divididas de
hasta 10(preferiblemente 5) micras de ‘tamafio,

El 1l4tex del copolimero de etileno-acetato de vinilo que
se puede emplear en esta invencibén contiene, preferiblemente
del 40 al 85% en peso de etileno y del 15 al 60% de acetato de
viniloe

Las resinas de aminotriacina que se pueden utilizar con

la presente invencién se han descrito ya en la solicitud de pa
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tente Bspafiola n® 390.914 presentada hace algin tiempo.

El soporte de registro se puede fabricar mediante cual-
quier método apropiado,como el de aplicar al elemento soporte
mediante una pantalla de seda una dispersidn liquida de los
materiales a revestir en un solvente del aglomerante y secando
0 aplicando preferiblemente la dispersi6ﬁ 1{quida de los mate
rigles del revestimiento en un solvente del slomerante a una
pelicula portadora polimérica flexible y secando,poneindo deg
puds el revestimiento(ya en la pelicula) en contacto con el
elemento soporte,al que se tranafiere mediasnte 1la apleacidn
de calor y presifn, y retirando a continuacién la pelicula por
tadora.BEs preferible efectuarla transferencia sometiendo %9
pelicula pomtadora a una presién del orden de 1los 12,25 & 33.25
kilogramos por centimetro cuadrado a una temperatura comprendi
da entre los 121 y 149 grados centigrados durante un tiempo de
hasta 8 segundos.

El solvente utilizado para estas dispersiones es,de pre
ferencia,un hidrocarburo aromético como el benceno,el xileno,o
ol tolueno,cuando se emplean como aglomerantes poliésteres o

cloruro-maleato de vinilo.Cusndo se usa como aglomerante el co
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polimero de etileno y acetato de viniio,es preferibléuusar agua
como solvente.Es mejor utilizar un solvente en el que la resina
de aminotriaoina sea insolulle o parcialmente soluble solamente.
La pelicula portadora sobre la que se aplica el revesti-
miento de pigmento es una fina hoja o cinta flexible de BHerefta
lato de polietileno preferiblemente.Otras peliculas pbrtadoras
convenientes son,por ejemplo,las de celofdn y polipropielno.El
grosor conveniente de la pelicula esta comprendido entre los
0,005 y los 0,05 mm, preferiblemente entre 0.012 y 0.025 mme
Para fabricar las tarjetas de credito revestidas,la peli-
cula portadora seca se pone mobre la base deo la tarjeta con el
revestimianto en contacto con elle y se somete al calor y pre-
sidn anteriormente mencionados.La presidn preferiblemente es del
orden de 108 1905 a 33.25 kilogramos por centimetro cuadrado y
la duracidn de hasta 3 seguﬁdos.Después de que se ha enfriado,
1la pelioula portadora se retira de la tarjeta de erédito 4 la
que queda adheriso el revestimiento listo para reeibir la impre-
8ibn o las marcas que tenga que llevar.Generalmente,el reveghlie
miento de pgimento tiene la forma de una tira de 1/4 de pulgada

(6435) que atraviesa la tarjeta en sentido horizontal o ver—
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operacion de calentamiento que preferiblemenie se realiza bajo
una presién del orden de 1.0 a 24.5kg/cm2 a una temperatura
comprendida entre los 121 y los 760 grados centigrados y una
duracidén de 0.05 a 5 segundos. Para la fabricacidén a gran esca-
la es preferible trabajar a la presidn atmosférica ¥sen egse ca-
80,1a temperatura es del orden los 613 a los 705grados centi-
grados y el tiempo mejor es de 0.1 segundo.Empleando para el re
vestimiento la compbsicién descrita,que en realidad es un sig-

tema aglomerante doble,se puede proteger convenientemente el
revestimiento, junto con las marcas,comunicéndole mediante ca-
lor un grado superior de permenentdla y resistencia.

El revestimiento de pigmento puede llevar pequeflas canti
dades de los aditivos corrientes para conseguir los efedtos que
se deseen.Se pueden afiadir, por ejemplo,pequeflas cantidades de
agentes humeotantés,agente antisedimentaies,agentes digpersan=
tes y antiesgpumantes.

Un método preferente de aplicar marcas al revestimiento
que ge ha descrito wtiliza una composicibn que contisene un aglo

merante polimérico,un copolfmero de aminotriscina-sulfonamida—
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aldehido y un material coloreaﬁo de:heeZa 1 éor medlosp'c.v.os.

Ia resina de aminoiriacina es la misme que se ha mencio-
nado anteriormente y la comppsiciéngpara marcap en geco contie-
ne,preferiblemente,del 10 al 25% en peso del aglomerante,del 60
al 85% del copolimero de aminotriacina-sulfonamids-aldehido y
del 5 al 25% del colorante detectable por mediocs Spticos.

En la solicitud de Patente mencionada més arriba en que
se describen las resinas de aminotriacina se describen ‘también
los materiales colorantes adecuados,siendo los preferibles pig-
montos o colorantes verdes 0 negros y ol mejor aglomerants pa-—

ra la composicién de marcado el metacrilato de poli-ismobutilo,

aunque no es absolutamente necesario que el aglomerante sea 88~

e compuestos

Esta composicién de mareado se aplica preferiblemente al
revestimiento de plgmento aplicado al elemento soporte por
transferencia en seco a partir de una pelicula portadora del ti
po general descrito en la solicitud de referencia,despuds de lo
cual se retira la pelicula portadora.la transferencia se hace,
preferiblemente, sometiendo la pelicula portadora a una presidn

localizada del orden de 1.4 &-1050 kil®gramos por centimetro
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de segundo y 1 segundo,usualmente con un tipo o punzén. Ia pre

sién preferente es del orden de los 700 a los 1050 kilogramos
por centimetro cuadrado y la duranidén de 5 a 25 milésimas de
sesgundo.

Después de 1la aplicacidén de esta composicién de marcado
al revestimiento del elemento soporte,se puede someter la tar-
jeta & una operacién térmiea que le comunique un meyor grado de
permanencia y resistencla.En este caso es preferible someter el
revestimiento al que se ha aplicado la composicibén de marcado a
una presidn de hasta 7 kilogramos i)or centimetro cuadrado(prefe
riblemente 2.8 kg) y a wna Bmperatura de 107 a149 grados centi-
grados(preferiblemente de 107 & 1358), durante un tiempo de 0.1
a 1 segundo(preferiblemente 0e¢5).

generalmente la composicion de marcadc es compatible con
los revestimientos de pigmentos y es especialmente util cuando
se aplica en forma de una serie {e barras verdes y negras que
ge van & leer con un équipo de lectura automdtica como el de

reglstro de ventas al por menor que fabrica The National Cash

Regigter Company.
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Si se desea se puede aplicar como recubrimiento una peri

cula motectora, aunque el revestimiento y las marcas tienden a
presentar,después del tratamiento térmioo,una gran resistencia
a la abrasibén y a mancharse.

En los ejemplos que siguen se describen con mis detalle
algunas realizaciones de la presente invencidn,

EJEMPLO 1

Se prepara wna mezcla uniforme de acuerdo con la siguien

te espedificacidn:

% en peso.~Dispersién

Hﬁmeda .
Vitel PE~207 442
/Poliéster de Goodyear)
" INuodex Nuosperse 65; 0.6
(Agente Dispersante
-, Terpolimero de melaming=-
sulfonamida=formaldehido 5e2
"Pigmento de Ti OB 2241
‘ Apresto de Ba S0, - 2241
- Xileno 4747

La solucidén resultante se aplica sobre una pelicula de
Gereftalato de polietileno mediante cualquiera de los métodos
convencionales y,despusds de seco,0l reveatimiento contiene en
peso, ol T«8% de poliester,el 9.6% de terpolimero,el 41% de

pigmento, el 40.9% de apresto y el 0.9% de aditivo, La pelicula
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geca se pone gobre una ba ta % crefito de clorucv
de polivinilo con la capa de plgmento en contacto con la tarje-
ta y se someta & una presidn de 31.5kg/cm2 y a una temperatura
de 12120 durante un tiempo de 3 segundos. La pelicula de teref=-
talato de polietileno se separa de la tarjeta de crddito después
de que se ha enfriado.Despuds de imprimir las marcas legibles,
la tarjeta de crédito se somete a una presién de 9.8kg/cm2 y a
ung temperatura de 215.52C durante un tiempo de 0.2 segundos,De
este modo se prepara en la tarjeta de crédito basica un recua-
dro duradero para las marcas sin recubrimientos protectores.EL
produdtoiés de superficie resistente al desgaste y deterioro y
sirve de excelente unidén entre el revestimiento,las marcas y la

tarjeta de crédito bésica.

EJEMPLO 2

Se prepara una segunda tarjeta de crédito‘de acuerdo con
el Ejemplo 1, exceplto en que la pelioula con el revestimiento
se somete a la temperatura de 1212C y a la presidn de 19.95kg/cm2
durante 2 segundos y que la solucién en himedo y el revestimien=

to de pigmento tienen la siguiente composiciéns:
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Surbynol PC
Agente dispersante)

Litex de copolimero de etileno
acetato de vinilo

Terpolimero de melamina=-sulfo-
nanida~formaldehido

Pigmento de Ti 02

Apresto de Ca 003

Agua

Na P ‘o 10 0
(A&eﬁgz dispggsante)'

% en Peso.=Solucidn Himeda

unas gotas

6.0

- Te4
10,8
10.8
60.0

0.3

Despuds de seco,el revestimiento contiene en peso el 17% de 1li-

tox, ol 21% de terpolimero,el 30.6% de pigmento,el 30.6% de

apresto y el 0.8% de agente dispersante, este producto es exiraor-

dinariemente resistente a 1la abrasidn.

EJEMPLO 3

Se prepara una dispersidn con los siguientes materiales:

_ Vitel PE-207
- ~(Poliéster de Goodyear)

----Regina de melaming-—sulfo-
nanidg~formaldehido

‘Pigmento de Ti 0,
'Apresto de Ca 002
 Xileno

g en peso
Hamed o S8c0

9.0 20.1
1162 25.0
405 10.0
20.2 44.9
5501 -

BEgta dispersidn se aplica mediante pantalla de seda sobre las

tarjetas de crédito y se deja secar,imprimiéndose después las
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marcas gobre ella y sometiéndola al tratamiento térmico como

e ha explicado anteriormente.Este revestimiento da una buena
adhesidn y durabilidad a las tarjetas,tanto entes como despuds
del tratamiento térmico.

EJEMNPLO 4

Se prepara una dispersidén con los siguientes materiales:

, ﬁ en Peso
Humedo Seco

Exon 471 5¢6 1809
(cogolimero de clloruro y melea—

e vinilo)
Resina de melamina-gsulfonamidae . .
formaldehido Te5 2504
Pigmento de Ti 020 3.0 10.1
Apresto de Ca 003 13.5 4546
Tolueno ' 70.4 -

ILa dispersidn se aplica(como anteriormente) sobre el terefta—

lato de polietileno y despuds se estampa en caliente sobre las
tarjetas de crédito a 1212C ¥ 19.95 kg/cm2 durante 1 segundos
Se imprimen las marcas sobre el revestimiento'y se tratan tér-
micamente a 2102C y 9.8 kg/em? durante 0.2 segundos, obtenién~
dose de este modo una tarjeta de crédito duradera.

EJEMPLO 5

Se preparan dos dispersiones uniformes de las composiciow

nes preferentes de marcado en solvente de acuerdo con la sgi-
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guientes especificaciones:

% en Peso
COMPONENTE . Revestimiento Revestimiento
Verde Negro
Metacrilato de isobutilo(1) -7 7

Regina de melamina~sulfona

mida=-formaldehido contenien—

do un colorante fluorescente

verde(2) 11 -

Resina de melamina~sulfonami
da=formaldehido conteniendo
un colorante fluorescente azul

15 21
Pigmento Monastral Green"B"(4) 1 -
&xoiggﬁzagnético de hierro ) 7
Tolueno 66 65

(1)Lo vends E.I. du Pont de Nemours & Co. bajo el nombre chmer-

2

cial de ELVAGITE 2045.

(2) Lo vende Day-Glo Colour Corporatidén bajo el nombre comercisl
. Td'é Day=Glo Fluorescent Pigment Signal Green A-18.Este material
. -gomprende aproximadsmente,en peso,el 96% de resina de melamina-
': sulfonamida~formaldehido, el 3% del colorante verde fluorescente
,-_y el 1% de un pigmento orginico verde de ftalocianina.

- (3) Lo vende Day-Glo Colour Corporation bajo el nombre comercial

. de Day-Glo fluorescent Pigment Horizon Blue A-19.Este material

265

comprende aproximadémente en peso,el 96% de resina de melamina-
sulfonamida~formaldehido, el 3% del colorante fluorescente azul

horizonte y el 1% del pigmento orgénico azul de ftalocianina
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(4) Lo vende E.I. du Pont de Nemours & Co.
(5) Lo vende Charles Pfizer & Co.bajo el nombre comercial MO~
~4234.

Cada una de las dos soluciones se aplica sobre una peli-
cula de tereftalato de polietileno utilizando medios convencdo-
nales.Después de seco,el revestimiento verde contiene aproximé-
damente, en peso,el 20% de metacrilato de isobutilo,el T4% de
resina de aminotriacina y el 6% de materis colorante.El reves-
timiento negro contiene aproxiﬁadamente despues de seco,el 20%

de metaerilat§ de isomutilo,el 20 de Sxido de hierro y el 58%
de resina de aminotriacina.las peliculas resultantes se aplican
sobre una tarﬁeta de crédito revestida preparada como se expli-
ca en ol Ejemplo 1, efectuindose el marcado sometiendo las pe-
liculas a una presidn localizada de 980 Kg/em2 durante un tiem-
po de 12 milésimas de segundo empleando un mazo de impresién de
caracteres en relieve.Después se separan de las tarjetas de cné
dito las peliculas, y se somete despuds a una presidn de 144 kg/
cm2,durante un tiempo de 12 milésimas de segundo empleando un ma
z0 de impresidn de caracteres en relieve,Despuds se separan de

las tarjetas de crédito las peliculas ¥y se somete despuds a una
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presidn de 144 kg/em2 y a una temperatura de 10720 dufénte un
tiempo de 0.5 segundos.De este modo se obtiene un revestimiento
marcado durshte en la tarjeta de crédito bésica sin recubri-
misntos protectores.El producto presenta una superficie resis-
tente con una excelente unién entre el revestimiento,las marcas
¥y la tarjeta de crédito bdsica.

EJEMPLO 6

Para demostrar la durabilidad de las tarjetas de crédito
revestidas y preparadas del Ejemplo 5, se someten a 500 pases
de un medidor de dureza al rayado fabricado por Gardner Labora

toy Incorporated,con una marga de 500 grados y montado perpen—

dicularmente al revestimiento de lg tarjeta de orédito,

Este medidor de dureza al rayado se modifica sustituyendo el

. estilete de alembra en forma de "U", que generalmente se emplea

por una punta de lectura @a méquina de registro de ventas al

por menor que se ha mencionado anteriormente. La imspecciln vi

- sual demuestra que el revestimiento no sufre précticamente nin

" guna alteracidén y que la maquina de registro de ventas(que re=

cibe tambien el nombre de "Lectora de Cddigos de Colores")puede

geguir leyendo correctamente las marcas de la tarjeta.De esta
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forma se consigue una tarjeta de crédito duradera sin recu-
brimiento protectores.

EJENPLO 7

Se codificen ias tarjetas de crédito de barras de colores
y el recuadro del ¢dédigo se calienta y funde en la forma descri
ta en el Ejemplo 5.Después se expone el recusdro a la luz ul=-
travialeta de un aparato Atlas tipo FDA-R durante 48 horas. Las
pruebas e inspecciones que - se hacen después demuestran muy po-
ca pérdida en las caracteristicas egpectrales originales de las
barras de colores,que se pueden leer tambien correctamente con
la lectora de cdédigos de colores.

N ¢ T A

La Patente Invencién, que por veinte afios se solicita,de-

bera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

12 ,~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROYque

se caracteriza por utilizar un elemento soporte que lleva por

lo menos en parte de sus superficie un revestimiento, compuesto
por un aglomerante polimérico,un copolimero termopléstico de

aminotriacina-sulfonamida~aldehido y particulas de pilgmento de
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22 ,~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTRO" de

acuerdo con la reivindicacién 1, que se caracteriza porgque al
revestimiento se le agroga ademéds,del pigmento de didxido de ti
tenio, particulas de un apresto elegido entre el carbonato calci
co,el sulfato célcico,el sulfato de bario, o cualquier mezcla
d® sdtos compuestos,siendo el peso de este apresto inferior o

igual al del pigmento.

32.~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por-

que las proporciones en peso de los componentes del revestimien

0 son del 5 al 45% del aglomerante polimerico y del 10 al 45%

del copolfmero de aminotriacina-~sulfonamida-aldehido y por cons-—

tituir el pgimento junto con su apresto del 10 al 85% en peso
del revestimiento.

42 .~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de

acuerdo con las reivindicaciones precedentes, que se caracteri-
za por utilizar como composicidn del elemento soporite cloruro de
polivinilo y un copolimero de cloruro y acetato de vinilo,

5% ,~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROM de

N -t

NN —



350

355

360

365

riza por utilizar como aglomersnte polimérico un polidster,un

copolimero de etileno y acetato de vinilo o un copolimero de
cloruro y maleato de vinilo.

62 ,~"EETODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de

acuerdo con las reivindicaciones precedentes, que se caraciteri-
za porque la forma final del soporte acabado es la de una tarje

ta de crédito.

72 «~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROYde

acuerdo con lag reivindicaciones precedentes,que se caracteriza
porque al revestimiento se le aplican marcas de colores diferen

tes al del revestimiento.

82 ..-"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de
acuerdo con la reivindicacidn %, gue se caracteriza porque las
marcas de colores se forman con una composicidn que contiene un
aglomerante polimérico,un copolimero de aminotriscina-sulfona-
mida-aldehido y un material coloreado detectable por medios &p-

ticos.

92,-"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE UE REGISTROY de

acuerdo con la reivindicacidn 8, que se caracteriza porque la

\&/— - 19 =
¢
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25% de aglomerante, del 60 al 85% de copolimero de aminotriaci-

na-sulfonamida~aldehido y del 5 al 25% de material coloreado

detectable por medios Optlcos.

108=-"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de
acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9, que se caracteriza por
que como aglomerante de la composicidén de las marcas de colores

se utiliza el metacrilato de polisobutilo.

11.~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de
acuerdo con las reivindicaciones 7 a 10, que .se caracteriza

porque el revestimlento se funde después de la aplicacién de

las marcas de colores,

12.="METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de

acuerdo con las reivindicaciones precedentes,que se caracteri-

" za porque el revestimiento,aplicado sobre una pelicula porta-

dora polimérica flexible,se pone en contacto con el elemento

goporte al que se transfiere mediante la aplicacidn de calor y
presidén despuds de lo cual se retira la pelicula portadora,sien
do la presidn del orden de los 12025 a los 33.25 kilogramos por

centimetro cuadrado,la temperatura del orden de los 121 a los
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gundos.

13.~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de
acuerdo con laé reivindicaciones 8 a 10,que se caracteriza por
que la.composicidn de las marcas de colores,aplicadas sobre
una pelicula portadora poliméricamente flexible,se pone en con
tacto con el revestimiento aplicado al elemento soporte al que
se transfiere mediante la aplicacidn de .presién después de lo
cual se retira la pelicula soporte,siendo 1la presidn del orden

de 1.4 & 1050 kilogramos por centimetro cuadrado durante un

tiempo del orden de 5 milésimas de segundo a 1 segundo,

14.~"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROY de
acuerdo con la reivindioacién 11,que se'oaracteriza porque el
revestimiento gque lleva las marcas de colores que contrastan
con &l del propio revestimiento se funde mediante la aplicacidn
de une presién del orden de los 1.05 a 24,5 kilogramos por cen-
timetro cuadrado @ una temperatu?a del orden de los 121 a 760
grados centigrados durante un tiempo de 0.05 a 5 segundos.

152, -"METODO DE FABRICACION DE UN SOPORTE DE REGISTROYde

- -

acuerdo con la reivindicacidn 11, que se caracteriza porque el
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revestimiento que llGVa las marcas de colores formadas por'uné
composicidn que contiene un aglomerante polimérico,un copolime

ro de aminotriascina~sulfonamida-aldehido y un material colorea

do detectable por medios dpticos,se funde mediante la aplica=-
ciln al mismo de una presidén de hasta % kilogramos por centi-
metro cuadrado a una temperatura del orden de los 107a los

149 grados centigrados,durante un tiempo del orden de 0.1 & 1segun

a0

168 ,~"METODO DE FABRICACIUN DE UN SOPORTE DE REGISTROY

- Todo ello,tal y como queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva,que consta de 22 hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola oara.
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