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Este invento se refiere s aparatos de soldadura
y especialmenté se refiere a un soplete tubular para sol-
dar con arco mejorado para uso en la soldadura interior
de tubos a placas para tubos o colectores tales como se usan
comunmente en intercambiadores de calor, particularmente
los que se emplean en instalaciones nucleares,

Los sopletes de soldadura del tipo descrito en
esta memoria son para uso en la soldadura interna de tubos
¥y, en particular, de tubos de pequefio didmetro interior, a
placas para tubos y colectores. Tales sopletes tienen un
electrodo no consumible montado sobre un vastago que puede
insertarse dentro de un tubo a soldar y hacerse girar de
modo que la punta del electrodo se mueva en unag trayectoria
circular en torno al eje geométrico del tubo. La corriente
para el electrodo y el gas inerte para proteger la soldadu
ra para impedir la oxidacién son suministrados a través del
véstago. También pueden preverse en el vastago conductos
pars la alimentacidn del refrigerante, tal como agua, has-
ta las proximidades del electiodo,

El soplete mostrado;en nuestra patente briténica
ne 934,485 es un ejemplo de este tipo de soplete para sol-
dar. Se ha usado mucho y ha hecho un gran ndmero de exce-
lentes soldaduras. Sin embargo, debe manejarse con cuidado
de modo que se impidan dafios al delgado manguito de mate-

rial cerdmico que rodea al véastago que penetra en el aguje-
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ro de una placa para tubos 0 colector y que lleva el elec-~
trodo de soldadura en o cerca de su extremo exterior,

Este manguito de cerdmica debe ser muy delgado
ya que el vastago debe contener una parte de conduccidén
para conectar eléctricamente el electrodo a una fuente de
alimentacién de corriente y un paso para el suministro de
un gas inerte a la zone de la soldadura y puede también te-
ner los conductos pars suministrar agng de enfriamiento pa-
ra mentener al electrodo razonablemente frio. Asimismo, el
tamafio global del vastago debe ser pequefio, de modo que pue
de penetrar en pequefios tubos g soldar con digmetros del
orden de unos llmm, Un manguito cerémico delgado de esta
clase es muy quebradizo y puede deformarse o arquearse du-
rante la fabricacién, lo cual ha limitado la longitud de
este manguito y, por tanto, la longitud efectiva del sople-
te. Asi, sélo ha sido posible soldar interiormente tubos g
placas pars tubos o colectores relativamente delgedos,

En un soplete de acuerdo con el invento, sin em-
bargo, el vistago comprende un manguito exterior que es de
metal en parte de su longitud y de material cerdmico en su
extremo exterior en la regién del electrodo y unos medios
pare suministrar corriente de soldadura al slectrodo y gas
inerte de proteccién a la regidn de la soldadura dentro del
manguito, estando la parte metdlica del menguito eléctrica~

mente aislada de la corriente de soldadura, por ejemplo,
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por un delgado menguito aislante de material pléstico.

Un soplete de esta clase puede tener un véstago
mucho més largo que los sopletes anteriores sin que se
tropiece con las dificultades de los menguitos de cerdmi-
ca largos y delgados., Sin embargo, no es esencial que sea
mis largo. También, si se hace el manguito de ceramica
corto de modo que pueda desmontarse del electrodo y el so=-
plete, un menguito cerdmico dafiado puede sustituirse ripi-
damente en el lugar de la soldadura sin necesidad de de=
volver el soplete a un taller para su desmontaje comple-
to.

Un soplete de soldar de acuerdo con el invento
se describird ashora a modo de ejemplo con referencia al
dibujo adjunto, en el cual:

la figuras 1 es un corte longitudinal a través
del soplete; ¥y

1a figura 2 es una seccidn a escala ampliada da-
da por la linea 2-2 de la figura l. '

El soplete 10 mostrado en el dibujo tiene un '
cuerpo 12 desde el cual sobresale un véstago 14 que pue-
de girar en el cuerpo y que tiene cerca de su extremo ex-
terior un electrodo de soldadura 16,

El véstago 14 estd compuesto de cierto ndmero de
tubos concéntricos y estd protegido por un mandril 18 que

estd dispuesto para ajustar intimamente dentro de un agu-
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Jjero de un colector o placa para tubos de modo que el so-
plete, en conjunto, sea mantenido firmemente durante una
operacidn de soldadurs y mentenido coaxilalmente dentro del
agujero y el electrodo sea mahtenido a una distancia cons-
tante de la soldedurs durante todo el ciclo de soldadura.
Montado dentro del mandril 18 para que pueda girar con re-
lacidn a é1 hay un tubo metdlico 20, por ejemplo, de acero
inoxidable, que no se extiende en toda la longitud del vés
tago 14. E1 extremo exterior del tubo 20 tiene su superfi-
cle interior estrechads de menera que un manguito cersmico
extremo 22 que tiene una extremidad puntiaguda estrechada
pueda ser alojado en el extremo exterior del tubo 20 y for=
mar una continuacidn de &1,

El cuerpo 12 comprende un c¢ilindro exterior 24
que tiene una parte delanters 24a y una parte trasera 24b
que estén roscadas juntas. La parte delantera 24a estd
unida al mandril 18 rigidamente por roscas. Pudiendo girar
dentro del cilindro 24 hay un ndcleo 26 receptor de corrien
te y eléctricamente conductor, Una corona helicoidal 28 es-
ta fijada al ndeleo 26 por un bloque aislado roscado 56 y
el tubo 20 esta fijado a este bloque aislante por un pasa-
dor 58. Uns arandela aislante 60 estd también prevista de
manera que gisle por completo al tubo 20, Un husillo sin
fin 29 engrana con la corona 28 para hacer girar el nucleo

20 con relacidn el cilindro 24 y al mendril 18 durante una
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operacidén de soldadura.

Bl electrodo 16 estd sujeto en u bloque 30 de
material de buena conductividad tal como cobre mediante un
esparrago 48, E1 blogue 30 est4 fijado en el extremo exte=-
rior de un tubo 32, por ejemplo de cobre, que estd situado
dentro del tubo 20 y dentro del tubo 32 hay otro tubo 34,
de cobre por ejemplo, definiendo juntos los dos tubos 32 y
34 un conducto a travéds del cual puede ser alimentada agua
de enfriamiento desde una entrada 38 al blogue 30 de mane-
ra que enfria a este bloque y luego vuelve a una salida 40.
El bloque es de longitud restringida de modo que el elec=~
trodo pueda mantenerse razonablemente frio.

Un paso anular 41 estd definido entre la superfi-
cie exterior del tubo 32 y la superficie interior del tubo
20 y el manguito 22 para el suministro de argén u otro gas
inerte a ;a regidn del electrodo de soldadura 16 donde el
electrodo sobresale a través de un agujero 62 del manguito
22, E1l argén u otro ges inerte es aplicado a este paso anu
lar a través de agujeros radiales pasantes 42 del ndcleo
26 desde una entrada 44 a la cual estd conectada una tube-
rie de alimentacién 44a. E1l extremo del manguito de cerdmi
ca 22 es retenido por medio de una tapa extrema 52 pars
permitir que el gas inerte fluya a través del agujero 62
en el manguito 22 dentro del cual penetra el electrodo 16,

El electrodo 16 y la tapa extrema 52 son ambos blogueados
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en su sitio por medio del esparrago 48 y una arandela 53

vy una tuerca 54, EL espirrago se usa primerc para sujetar
el electrodo 16 en el blogue 30 y luego para mantener la

tapa extrema 52 por medio de la tuerca 54.

La corriente de soldadura es suministrada al
electrodo a través de un alambre 43 en la entrada 44 y la
tuberia 44a para el argén se une a un distribuidor 45 que
es empujado contra el ndcleo 26 por un muelle 45a. Desde
all{ el suministro es a través del tubo de cobre 32 y del
blogue 30, Con el fin de aislar el tubo de cobre 32 del
mendril 18 y el tubo 20 la superficie exterior del tubo 32
estd rodeada por un delgado manguito 50 dé material aislan
te tal como politetrafluoroetileno sobre aguella parte de
su longitud en que de otro modo haris contacto con el tu-
bo 20. E1l manguito 50 es suficientemente delgado para per—
mitir el libre paso del gas inerte a través del pasaje 41l.

El manguito de cerdmica 22 es mantenido en su
sitio por la tapa extrema 52 y la tuerca 54, Sencillamen-
te quitando la tuerca 54 y la tapa extrema 52 el electro-
do de soldar puede sacarse y luego el manguito 22 puede
desmontarse y sustituirse si estuviera dafiado., Por consi-
guiente, no hay necesidad de desmontar el resto del so-
plete de ninguna menera para sustituir este manguito. Es-
to puede representar un ashorro considerable de tiempo ya

que, en lugar de tener que devolver el soplete a un taller



especializado, el recambio puede efectuarse rigpidamente en
obra. |
Bl tubo de cobrq 32, por supuesto, debe estar
unido firmemente al ndcleo 26 por ejemplo roscando y sol-
5 dando como en 64 pare asegurar gque, cuando el tornillo 54
es apretado para mantener en su sitio al manguito 22, el
tubo 32 no sea sacado del nicleo,
Se verd tambidn que sdlo estd presente en el so=-
plete una longitud relativamente corta de manguito cerdmi-
10 co., Este corto trozo puede fabricarse con facilidad mien-
tras que un manguito cerdmico que se extendiera en toda la
longitud del vdstago sélo podria fabricarse con las mixi-
mas dificultades e incluso no podria dérsele forma de una
menere precisa. Como se usa un corto manguito cerdmico, no
- 15 importe cudl sea la longitud del véAstago 14, pueden emplear
se véstagos relativamente largos sin problemas con mangui-
tos cerdmicos largos y asl un soplete de acuerdo con el in
vento puede usarse con placas para tubos o colectores rela
tivamente gruesos,

20

Reivindicaciones

25 Los puntos de invencién propia, no nueva, pero

22.9,72 - 8 =
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no establecida ni divulgada en Espafia, que se presentan pa-~
ra que sean objeto de esta solicitud de Patente de Introdug
cién por VEINTE afios, son los siguientess

1l,- Una disposicién de soplete de soldadura por
arco eléctrico del tipo descrito, en el que el véstago com-
prende un menguito exterior que es metdlico en parte de su
longitud y de material cerdmico en su extremo exterior en
la regién del electrodo, y medios para suministrar corrien=
te de soldadura al electrodo y gas inerte de proteccidn a
la regidén de soldadura dentro del manguito, estando la par-
te metdlica de este Wltimo eléctricamente aislada respecto
de la corriente de soldadura. .

2.~ Una disposicién segin la reivindicacidn 1,
en la que la parte cerdmica del manguito es mantenida en
posicion por medios previstos en el extremo exterior del
véstago pudiendo separarse la parte cerdmica de ese extre-
mo cuando es necesaria su sustitucidn,

3.~ Una disposicibn segin la reivindicacidn 1 8
la 2, en la que los extremos adyacentes de las partes me=
tdlica y cerdmica del manguito tienen estrechamientos co-
rrespondientes con el fin de ajustar uno en otro.

4.~ Una disposicién segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en la que la parte metdlica
estd aislada respecto de los medios para suministrar corrien

te de soldadura al electrodo por un manguito de material
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aislante dentro de la parte metdlica.

5.~ Una disposicidén segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, que tiene dentro del mangui-
to exterior un par de tubos, untd dentro de otro, que de-
finen conductos a través de los que puede suministrarse re-
frigerante a las proximidades del electrodo,

6.~ Una disposicién segin la reivindicacidn 5,
en la que al menos uno de los tubos es de material eléctri
camente conductor y estd dispuesto para conducir la corrien
te de soldadura al electrodo.

7.- Una disposicién segin la reivindicacidn 5 6
la 6, en la que el electrodo estd montado en un blogue de
material de elevada conductividad térmica y de longitud li-
mitade y el refrigerante estd destinado a fluir mis 2lld
de este bloque,

8.~ Una disposicién segin una cualquiera de las
reivindicaciones 5 a 7, en la que el tubo exterior y el man
guito definen un conducto snular a través del que se sumi-
nistra gas inerte para proteger una soldadura.

9,~ Una disposicién segin la reivindicacidén 8,
en la que un manguito aislante estd situado dentro del con
ducto anular para el gas inerte con el fin de aislar la
parte metédlica del manguito respecto del tubo exterior.

10, Una disposicidn segin una cualquiera de las

reivindicaciones 5 a 9, en la que la parte cerimica del

- 10 -
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manguito es mantenida en posicién por un cepuchdén extremo
fijado de manera separable al tubo exterior, de modo que
al retirar el capuchén puede quitarse la parte cerdmica y
sustituirse del extremo exterior del véstago.

11l.~ Una disposicidn de soplete de soldadurs por
arco eléetrico.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojes escritas a mé-

guina por una sola cara.

o6 SET, 1972

P. Ao

Madrid,

Atbert

sar Fodar,

A.R.A, - 11 =
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