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Doa son lo s problemas que se han planteado en la  téc­

nica anterior con respeoto a la s  estructuras de sobre con contenido. 

Uno de e llo s afecta a la  inmovilización del m aterial incluido en e l 

sobre durante la  fabricación de la  unidad y  su proceso.a continuación 

en la  computadora, particularmente cuando han de procesarse la s  

unidades de dos en dós, a lo  anoho, en la  computadora, mientras oue 

e l otro se re fie re  a la  rápida liberación del m aterial incluido en 

e l momento de la  apertura del sobre. Se produce un problema secunda­

rio  re lativo  a fa lt a  de "esponjamiento" de la  estructura de sobre 

se presenta cuando se emplea e l sobre en una operación de c ic lo  com­

pleto, por ejemplo para ida y  vuelta de informaoión del remitente 

o rig in al a l propio remitente.

Estos dos problemas y los objetivos correlativos se pre­

sentan oome mutuamente exclusivos de consecución, es decir, que plan­

tean un dilema. Mediante la  disposición de un medio de depresión, 

objeto de la  presente invenoión, he podido conseguir ambos propósitos. 

E l medio de depresión del invento incluye , en una de la s  formas de 

ejecución, porciones elevadas o proyecciones oon respecto a l dorso 

del sobre, que quedan situadas dentro del perímetro definido por la s  

lin eas perimétrioas usuales del engomado, y  que simultáneamente sirven 

para inm ovilizar sustancialmente la  hoja u hojas insertadas, oreando 

a l propio tiempo un espaciamiento o esponjamiento definido de las  

partes del sobre para fa c i l i t a r  la  extracción del material inoluldo 

y la  nueva inserción del mismo.

Describiremos la  invención en conjunción con una forma 

de realización ilu s tra t iv a  en e l plano adjunto, en e l cual;

la  f ig .  1  es una v is ta  en perspectiva con partes despren­

didas parcialmente, para una to ta l condición funcional de la s  estruc­

turas de sobre objeto de la  invención;

la  f ig .  2 es una v is ta  seccional fragmentaria ampliada
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t a l  o.m. s .  ve ría  a lo  largo de la  lín ea visu al 2-2 aplicada a l a  ' 
f ig .  1 ;

l a  f ig .  3 es otra v is ta  seccional fragmentaria tomada 
a lo  largo de la  lín ea  3-3 de la  f ig .  l ;  y

la  f ig .  4  es una v is ta  fragmentaria en planta superior 

de una serie  de sobres parcialmente rasgados, en diferentes fa ses , 

para revelar d etalles de su construcción y  del método de producción 
de los mismos.

En la  ilustración  que se f a c i l i t a  y  con p articu lar referen  

c ia  a la  f i g .  I ,  diremos que e l número 10  designa en general a una 

-unidad p estruotura de sobre con contenido, consistente en la s  par­

tes  que normalmente se envían por e l correo desde e l remitente o ri­

ginal hasta quien se pretende lo reciba. La figu ra  4 representa e l 

sobre completo, con su contenido, en e l momento de su fabricación 

y antes de ser puesto en e l correo.

Por ejemplo, en la  parte más superior de la  f i g .  4, la  

hoja superior, designada con la  referencia 1 1 ,  es normalmente la  

copia de o fic in a . Esta queda en poder del remitente y lle v a  impresa 

la  información diversa que se incluye en la  hoja insertada 12  (desig­

nada en todas la s  fases del dibujo). Por otra parte, pára convertir 

la- serie  de unidades sobre ta l  como aparecen en la  f ig .  4 en 'la  

unidad de la  f ig .  1  es también necesario eliminar los bordes margi­

nales 13 y  14 . Las porciones de borde 13 y  14 van equipadas con un 

taladro de o r if ic io s  lin e a le s , según se ve en 15, para lle v a r  e l 

papel a través de la  computadora normalmente empleada para efectuar 

la  impresión de l a  información.

Con referencia nuevamente a la  f ig .  1 ,  de modo especí- j 
f ic o , diremos que la  estructura de sobre 10 comprende una hoja o i

Plrego in fe rio r  16 y  una hoja o pliego superior 17, habiéndose re -  j
presentado esta última como parcialmente plegada sobre s í  misma, t a l  !
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como en 17 "  para revelar c iertos d etalles de su construcción in --  * 

te r io r .

Los d etalles de la  construcción in terio r comprenden l í ­

neas de adhesivo t a l  como 18 , 1$  y  20, que se emplean para unir pe— 

rimétrioamente e l pliego superior 17  (constitutivo de la  cara del 

sobre) a l pliego in fe rio r  16 . Como se verá, e l perímetro definido 

por las  lineas de adhesivo 18-20 está espaciado (esencialmente en 

relación circunscrita) respecto a l perímetro de la  hoja in sárta  12  

de forma general rectangular. Esto desarrolla una su perficie  p eri- 

métrica de configuración general rectangular en vacío, designada en 

general con la  referencia 2 1.

Es dentro de la  superficie  perimátrioa 21 donde dispongo 

la  depresión de este invento, y  pueden verse varias de éstas en la  

f i g .  1 ,  designadas cada una de e lla s  por la  referencia numérica 22. 

En la  forma de ejecución preferida de esta invención, lim ito e l nú­

mero de cavidades a aquéllas que están situadas aproximadamente 

junto a los ángulos de la  hoja inserta  12 . No obstante, como se 

apreciará, puede emplearse un número mayor o menor de depresiones, 

según sean lo s detalles de la  construcción, esto es, e l tipo  y  la  

configuración de la s  hojas 16 y  17  que forman e l sobre, e l carácter 

de los m ateriales insertados 12 , y  e l carácter y disposición de 

la s  líneas de pegamento 18-20, etc.

El carácter de la  cavidad o depresión ilustrada 22 pue­

de apreciarse mejor observando la s  f ig s .  2 y 3 . Con referencia ahora 

a la  f ig .  2 , puede verse que la  depresión 22 parte del plano esen­

c ia l  del pliegue in fe rio r 16 . Esto se logra, de manera óptima in­

troduciendo un corte recto, como en 23, en e l pliegue in fe rio r  16 

que define la  parte de la  depresión más próxima a l borde adyacente 

12 "de la  hoja inserta 12 . El resto de la  cavidad o depresión, que 

puede verse es esencialmente rectangular en perímetro, v is to  en



planta ( f ig .  1 )  está unid, a l pliego in fe rio r 16 con. puede apre­

ciarse en l a  f ig .  3 , donde lo s  lados de la  depresión se han desig­

nado con la  referencia 24. A sí, la  parte más remota 25 de la  depre­

sión 22 (con respecto a l borde adyacente 12 ")  es la  de menor a ltura, 

es decir, que se funde con e l plano de la  hoja in fe rio r 16 .

Entendemos que se apreciará mejor la  invención mediante 

. una consideración de la s  fases empleadas en e l desarrollo de la  

construcción, y  a t a l  f in , haremos referencia a la  f ig .  4 . En la  

f ig .4  se ha representado una serie  de estructuras de sobre unidas, 

con capas levantadas para revelar los detalles de la  construcción.

Se ha indicado anteriormente que la  capa ú hoja superior 11 (en la  

ilustración  dada) es la  copia de o fic in a  que conserva e l  remitente 

o rig in al. Los números romanos de la  f ig .  4 designan diversas fases 

de "eliminación". Por ejemplo, I  designa en gen eral'la  estructura 

con tedas la s  capas, incluida l a  copia de o fic in a  1 1 .  Siguiendo 

hacia abajo, en la  f i g .  4, diremos que la .sigu ien te  capa es e l  p lie ­

go superior 17 del sobre, constituyendo la  fase  I I .  El sobre está 

equipado con una lín ea  de perforación para desgarrar 26, empleada 

para que e l  receptor abra e l sobre. Es conveniente disponer un es­

conce para e l  pulgar 27 en la  lín ea de desgarro 26 para fa c i l i t a r  
esta apertura.

S i seguimos examinando, siempre hacia abajo, la  f ig .  4, 

veremos que la  tercera capa -conseguida quitando la  copia de oficina 

y  la  hoja superior 17  del sobre-, es la  hoja inserta 12. En l a  sec­

ción de-la presentación, f ig .  4, he designado esta fase por e l nú­

mero romano I I I ,  y  como se verá, además de la  hoja insertada 12 , se 

han representado la s  líneas de adhesivo 18-20 junto con la  cuarta 

lin ea  de adhesivo, anteriormente no identificada y  que aquí ha re c i-  ' 

bido e l número 28. Las depresiones 22 aparecen situadas dentro del 

espacio perimétrico 2 1 definido por la s  lin eas unidas de adhesivo
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18-20 y  28 y  e l perímetro del inserto 12 .

En la  cuarta faae de presentación, en la  f ig .  4 -desig­

nada por e l número romano IV -, puede verse que se ha dispuesto un 

elemento inserto adicional. En la  fase  designada IV, he previsto 

un sobre de devolución que se ha designado en general con 29 . Como 

se ve, es de la s  mismas dimensiones que la  hoja insertada 1 2 , pero 

se compone de una hoja o pliego superior 30 y  de una hoja o pliego 

in fe rio r 31 (véase la  fase designada V). La hoja 31 es más corta, 

terminando en un borde a mano derecha según 32 que permite que la  

porción traslapada 33 de la  hoja superior 30 sea plegada sobre s i  

misma para cerrar e l  sobre inserto para e l retom o. He encontrado 

también ventajoso aportar una pluralidad de depresiones correspon­

dientes, t a l  como en 34 , en la  fase  V, por lo  que e l sobre de retom o 

se caraoteriza también por ser relativamente esponjoso o mullido en­

tre  la s  partes superior e in fe rio r 30 y  31, respectivamente.

La v is ta  más in fe rio r designada VI muestra e l pliego in­

fe r io r  16 que tiene una parte de la s  lín eas de pegamento 18 , 19 , 20,

y  28, junto con la s  diversas depresiones 22 y una parte de la  lín ea 
de desgarro 26.

En la  forma preferida de producción del sobre con conte­

nido, hago avanzar la  hoja que oonstituye finalmente e l  pliego in­

fe r io r  16 y  la  someto a una fase  de formación de depresiones, de modo 

que se desarrollen la s  diversas depresiones 22. A continuación, se 

superponen la  hoja o m ateriales insertos, según sea e l caso, sobre 

la  primera hoja que proporciona la s  partes in ferio res 16 del sobre. 

Esto puede efectuarse mediante e l depósito en secuencia de la s  hojas 

de inserción 12 . A continuación se ap lica  en relación de superposi­

ción una segunda hoja continua, constituyendo esta segunda hoja la  

parte superior 17  de los diversos sobres. Resulta ventajoso ap licar 

la s  líneas de pegamento 18-20 y  28 a l lado in fe rio r  de la  segunda
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. . .  1.  qu. MC. d.apud. laa  h . j , .  . .  M U ., ^

'  D . . ^ .  da habar . i d .  d .a arr.iiad . i .  . . n .  d . astruatnr.
.  b .b r. t a l . . . .  aparecen au 1 .  í ig .  ^  ^ a a .

^  Esgarra transvarsal.s , ^  . . . .  . .  ^ i . M .  ^  ^

lo  cual se pueden introducir, un nlpr-A^  ̂ -
 ̂ ^S^do ordinario en zigzag. Tam­

bién podrían la s  unidades individuales da .n-hwuaies de sobre con contenido ser
..paradas, per cjanplc, M r certa transversal.

Bt . 1  ua. d . la  e s t a t u r a  objeta da la  invaneidn, a . .
fácilmente realizab les dos ODerac-!ana<s .nos operaciones. S i se desprenden la s  estruc-
b ? .s  .  anidada. individúala. da sobra ..u ta n id . ^

aagd. a.abam.a da indicar, estas estructuras individuales Mdrdn

. . . r ib i r a a  a .ana .  a ndquina, aiande ^ n iM la d a . individualnanta.

R .r  otra w r t . ,  , í  las estructuras a s ta , unidas entre . 1  .,^ ,q u ,

. . .a r a b ia s  a la  l a r , ,  da la s  I R , . , ,  da desgarra transversal 3 5 .

. 1  nraductc, alargad., Mdrd isM in irsa nadiant. a c ^ ta d a r a . ^  1 ,  '

aneracadn nana! M r aa .M tad .ra , ap lica una in f.rM .id n  que in -

.luye n. ad l. la  diraccidu dal d a a tin a t^ i., ain. tanbidn otra in -

f.r .a .a d n , cantable, da .red u cid a, ate. . 1 1 .  ^d rd  a n c t r a r s .

en 1 .  M .aa da o fic in a  que queda a ,  M iar dal r a .i t .n ta , ¡..dienta

i .  d is ,.e i . id n  da .anchas se lectivas da carbdn, sd l. a . i . , r i , .
l a  información del destinatario so b re  el

-  ̂ s i  Pliego superior 17del sobre
10 . No obstante, mediante e l uso de nauel - a.

°  ^ P ^ l carbón interpuesto, man­
chas selectivas de carbón o papeles ti-nn ueu. n papeles tipo 1CR, se transfiere la  otra
m fcm aeidn privada a una .  a .d a  da la s  bajas in sertas.

Una vas tap iñ ada asta iaprasidn, a .  s e t .  n  .s tru c -

iu ra  de^haja continua a una c^racidn  da aaMracidn, .en la  anal sa

desprende la  carta da capia da o fic in a  da la s  astruetnraa cn tin uaa,

nadando rataMda M r .1 ra .it .u ta . A cntinM aidn, sa . . .a t e  la

eatructura centinua a una o p a ,acid ad a.-rcp in ian tc .. . .  i .  ,u .  aa

sanaran l a .  unidadaa da cabra individuales da la  estructura continua
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y , a l mismo tiempo, la s  porciones marginales 13  y  14  se cortan y  

separan de la s  mismas. En este momento, se separan dos estructuras 

anchas en dos mitades. Las máquinas rompedoras ordinarias hacen uso 

de juegos de ro d illo s en los que se haceavanzar e l borde delantero 

de la  estructura u hoja con mayor rapidez que e l borde posterior 

refrenado, con lo  que la  unidad individual sale literalm ente des­

pedida de la  estructura continua. Mediante e l uso de estos ro d illo s  

ordinarios, puede desarrollarse una bolsa de a ire  a lo  largo del 

borde posterior de la  estructura de sobre individual justamente antes 

del momento de la  separación. El escape de este a ire  en e l pasado 

tenia lugar a veces a expensas de la  lín ea de pegamento del borde 

posterior, t a l  como en 18 . Mediante e l uso de la  disposición de ca­

vidades segdn la  invención, la s  lineas de división  o cortes 23 pro­

porcionan escape para todo e l a ire  que, de otro modo, podría quedar 

atrapado durante la  operación de rompimiento.

Después de prepararse la s  estructuras individuales de 

sobre -como en la  forma general ..representada -en la  f ig .  1 ,  estruc­

tura 10- ,  se cursan por correo a l  destinatario. Para ab rir la  es­

tructura de sobre 10 , e l reoeptor rasga la  parte 36 que es e l ex­

tremo de la  derecha del sobre 10 (ta l como se mira e l mismo en la  

f i g .  1 )definido por la  lín ea de desgarro 26. Esta línea de desgarro 

incluye e l esconce para e l pulgar 27 que muestra una parte de la  

hoja inserta 12. A continuación, e l receptor podrá sacar e l material 

inserto , t a l  como la  hoja 12 y  e l sobre 30 .. Después, el receptor 

podrá colocar un cheque o cualquier otra información dentro del so­

bre 30 -con inclusión, usualmente, de una parte de la  hoja origin al 

insertada 12 - ,  separándose la  porción devuelta a lo  largo de líneas 

de desgarro previamente dispuestas. Es en esta fase  donde la  d isposi­

ción de la s  depresiones previstas en la  invención resu lta  asimismo 

ventajosa, ya que la  existencia de la s  depresiones 34 dentro del so-



9 -  < ¡ t R

406174
*bre de retom e 30 f a c i l i t a  la  introducción del material inserto de 

retom o.

En resumen, la  Patente de Invención que se s o lic ita  deberá 

recaer sobre la s  siguientes
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REIVINDICACIONES

1 . Perfeccionamientos introducidos en estructuras & sobres oerra 

& s OCR contenido, que comprenden un sobre de forma general rectangu­

la r  que presenta un frente y  un dorso, por lo  menos una hoja inser 

ta en dicho sobre, poseyendo e l citado sobre lineas de adhesivo aci 

yacentes a sus lados y  espadadas de la  p e rife ria  de dicho pliego 

inserto y que unen dicho frente y  dicho dorso para proporcionar — 

una estructura cerrada,caracterizados los perfeccionamientos por e l 

heoho de que e l  citado dorso está equipado con depresiones situadas 

entremedias de dichas lin eas de adhesivo y  la  p erife ria  de dicho : 

pliego inserto para inm ovilizar prácticamente dicha hoja in serta  a l  

tiempo que proporcionan separabilidad de dicha hoja inserta  con re - 

laoión a l  referido sobre ,

2, Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

porque las  citadas depresiones están constituidas por una pluralidad 

de depresiones espaciadas, en e l citado dorso, poseyendo cada depre 

sión un corte que se extiende a través de dicho dorso, corte situado 

en la  parte de la  depresión inmediatamente adyacente a dicha hoja 

inserta.

3 , Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

porque dichas depresiones tienen la  menor a ltura  con relación a d i­

cho dorso en su parte más alejada de dicha hoja in serta.

4 , Se reivindica por último, como objeto sobre e l que ha de re 

caer la  Patente de Invención que se s o lic ita !  PERFECCIONAMIENTOS 

INTRODUCIDOS EN ESTRUCTURAS DE SOBRES CERRADOS CON CONTENIDO.
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Todo oonforne moda descrito y  rciTindio.de en la  preoont. 

o c o r i .  dcsoriptiTo, Me consto d . <mo. A ginas mcoMogrofiod.. 

y  dibujos adjuntos,

Madrid, 28 de Agosto de 1.572
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