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PATENTE
DE

INTRODUOCCION
por 'PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA LA ENCUADERNACION
AUTOMATICA CONTINUA O INTERMITENTE, DE HOJAS SUELTAS PERFO-
RADAS™, a favor de la firma italiana CARTIERE PAOLO PIGNA
S.p.A., residente en Via D. Pasenti, 1 ATZANO LOMBARDO
(Italia). 7 )
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MEMORIA DESCRIPTIVA

& -

7 Este invento se refiere a un aparato para la encua-
dernacion automgtica, continua o intermitente, de hojas
sueltas perforadas con la ayuda de elementos encuadernado-
res de los llamados de tipc "espiral', con los que es posi-
ble obtener libros de notas,-libros &e coplas, calendarios,
catalogos, libritos de notas de bolsillo, etc.

Se conocen elementos encuadernadores que se encuen-
tran en el mercado con los nombres WIRE-Q, GBC y otros ti-
poa mas o menos similares a la forma de una espiral abisrta,
o por mejor decir, a una sucesidn de anillos abiertos conec—
tados entre s{, 0 similares a los llamados en forma de 'pei-

neT. Estos elemsntos encuadernadores, suministrados en una
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banda continua y en diversos diametros pueden estar forma-
dos por alambre, revestideos opciacnalmentes con materias
plasticas o esmaltados, o fabricados tatalmente con mate-
rias plasticas.
Dejando a un lado el método de encuaderhar las ho~-
Jas perforadas con los elementos de encuadernacion citadas
se ha intentado construir méquinas que lleven a cabo dichas

manipulaciones de forma automatica. Sin embargo, hasta aho-

‘ra, no se ha obtenido una automatizacidn completa del proce—

dimiento de fabricacidn de paquetes de hojas encuadernadas,
especialmente en vista del hecho de que, con Ifrecuencia, se
han empleado maguinas en donde los elementos encuadernadores
se alimentaban ya cortados, de mode gue era precisa otra ma-
quina para cortar la banda o "espiral" de elementos encuader-—
nadores y se precisaba de una‘labor aéicional Pars preparar
los slementos antes de cortarlos. Otraé maguinas mis recien-
tes han hecho posible el operar con elementos,encuadernado-
res que no tenian que ser cortados previamente, sina en la
forma gque eran suministrados en el mercado; esto permite eli-
minar los stocks de elementos coriados con anterioridad a wna
longitud previamente establecida y en los diversos didmetros,
un hecho: que proporciona un superior rendimiento ¥y uha reduc—
cidn de los costes de trabaje y fabricacidn. Sin embargo.,

’ ’ o . LY .
aun estas maguinas presentan ciertos inconvenisnteg que de-~

Penden de su funcionamiento exclusivamente mecénico, lo cual

no permite programar de modo completo las etapas de olabora-~
cion ¥y requiere que se sustituyan ciertas Plezas siempre que
varia la longitud de las partes perforadas y/o su distancia,
0 sea, la longitud de las hojas en la operacidn de encuader—

« 7 'q o 4
nacion continua o las modalidades de sucesidn en la operacidn
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de encuadernacidn intermitente.

Un objeto de este invento consiste en proporcionar
. . [ 4
un nuevo aparato para la encuadernacion autonmatica, conti-

nua o intermitente, de hojas sueltas perforadas que elimi-

na los inconvenientes antes citados y, ademas, estd perfec—
cionado en otros aspectos, proporcionando de este modo un
sistema de encuadernsciocn completamente automatizado que
puede ser programado de acuerdo con lasg necesidades, asi
come adaptarse para el func%onamiento universal.

El aparato del presente invento se caracieriza por—
gue ineluye, sobre una estructura de soporte, medios para
transportar grupos de hojas perforadas que han de encuader—
narse; una estacion de acoplamienta que comprende una placa
apropiada para alojar un dispositivo de transporie acciona~-
do en forma numérica, un dispositivo de corte y un disposi-
tiva de conduceidn para los elementos de encuadernacidn an-
tes citados; un dispositive detechor para revelar la presen—-
cia de la primera perforacidn de un numero de hojas que han
de encuadernarse en frente del elemento encuadernsdor gue
tendrd que insertarse en dicha primera perforacidny medios
ulteriores para detectar los eclementos encﬁadernadores; un
tinel con una seccidn interna ligeramente helicoidal que
constituye una trayectoria cerrada obligada para el borde
inferior del paquete de hojas con los elementos encuaderng~
dores insertades; una prensa para cerrar los ahillos agbier—
tos y un dispositiva para darle la vuelta hacia arriba a la
cubierta del paguete de hojas gue, con la insercidn de los
elementos encuadernadores ¥y su cierre, queda situada debajo
de dicho paguete.

En este aparato todos los controles, mismbros de PLo~—
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gramacion y miembros de verificacidn son electrQnicos y

s POY

consiguients, presenta las ventajas de dichos dispositivos,
0 sea, funcionamiento instantdneo, menor numero de piezas
mecanicas con movimiento ¥, consecuentements, menos-proble-
mas derivados de dstas, flexibilidad de funcionamiento y po=
sibilidades 'sin tensr gue sustituir piezag, etec.

Otras ventajas y caracteristicas del aparate segin es-
te invento resultaran claras para aquellos entendidos en lg
técnica a partir de la deseripeidn detallada que sigue de una
realizacidn particular, dada a t{tulo de ejemplo no limitati-
Vo, con referencia a los dibujos que se acompafian, en los que:

La figura 1 es una vista en Perspectiva general de ls
méquina.

Ia figura 2 es una vista superior, tomada desde arri-
ba, del dispositivo que inserta los elemeptos de encuaderna~
cidn. _

La figura 3 nmuesitra una seccidn transversal tomada a
lo. largo del plano III-IIT de la Pigura 2.

La figura 4 es una vista frontal del dispositivo que
inserta los elementos de encuadernacién;

La figura 5 es una vista en perspectiva del #inel de
rotacion visto por el lateral gue pasan 1os paquetes.

Las figuras 5a, 5b y S5c nuestran uns seceidn transver-
sal de la figura 5 segun los planos A-A, B-B, C~C, respectiva-
mente, y '

La figura 6 mwestra dos ejemplos de modelos de perfo~
racién;

Haciendo ahora referencia a los dibujos, el aparato
segun el Presente invento comprende, esencialmente, ung es-

tructura I con medios transportadores que discurren a2 su tra-
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vésg por ejemplo, cadenas 2 provistas con dientes 3 aptos
para empujar hacia delante los paguetes de hojas perfora=-
das 4, de los tipos 4a, 4b de la figura 6 o de cualquier

otra tipo suministrado por una maquina perforadora.

Un carrete 5 dispussto sobre un armazon 6, de dise=
flo especial, en un exitremo de la maquina suninistra una ban-
da de elementos encuadernadores 7 con ahnillos separados. Es-
tos elementos encuadernadores son transportados hasta la es-
tacién de acoplamiento. (figura 4) en forma +tal que éstos no
son estirados o deformades por cuanta que la necesidad, o
ho, del desarrollada de los elementos encuadernadores T vie-
ne facilitada pvor interruptores de prcximidéd (no represen—
tados en los dibujos) gue no precisan ningun contacio direg—
to. con dichos elementos encuadernadores.

Ia estacion de acoplamiento antes citada ests cong-
tituida por una placa & con un tamafioc y forma apto para alo~-
Jar un dispositivo transportador 9 accionado numéricamente,
un dispositivo cortador 10 ¥y un dispositivo conductor que se
describird con mas detalle a continuacidn. Ia placa 8 esta
fijada por tornillos en posicidn vertical sobre la estructu-
ra 1 paralela a los medios de transporte 2 (véase la figura
3), de modo que puede ajustarse como se requiera en cualguisr
momento; El borde superior de la placa 8 constituye un ca-
rril 12 que recibe los elementos encuadernadores T proceden~
tes del carrets 5 arrastrados por los dientes de una cadena
0 cinta dentada 13 que se mueve en una canal especifica del
carril 12.

Tos elementos encuadernadores 7, todavia en forma de
banda, se desplazan de este modo a horcajadas del carril 12

mediantes los dientes de la cinta o cadena colgante 13 hasta
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que llegan enfrente de la posicion variable del dlépOSltlva
cortador 10. EL dlSpOSltlva transportadop 9, que ests; cong~
tituida par un dispositive de freno p&r el embrague o un mo-—
tor de pasc a paso, imparte el m@vmmmenta transferldor ala
cadena o cinte dentada 13 a través de una rueda o polea aen—
tada. De este modo este movimiente transferidor se produce
a una velocidad que puede ser igual a la veldcidad de avan-
ce de las hoaas perforadas 4 que han de encuadernarse. ElL
sp081t1vo transportador 9 se pone en marcha siempre que un
detector flufdico o fotoeléetrico 16 detecte la, primera per-
foracidn de una hoja que debe encuadernarse; Este detector
se encuentra enfrente del primer elementd encuadernador y
tendrs que insertarse en la primera perforacidn citada. ILos
elementos encuadernadores que avanzan son detectados directs
0. indirectamente por otros detectares fotoelectricos o fluf-
dicos 14 y su numero es transmitide a travds de un contador
de seleccidn que, una vez alcanzado el nﬁmerozpreviamentq 7
impuesto mediante un selector de dos décadas-l5, hace qué se
detenga el dispositivo transportadof 9 baja el efecto de un
cireuito eléctrico o electrdnico especifica (por'ejemplo, un
circuito de coincidencia); Por consiguiente, es evidente,,
que el numero que ha de imponerse previamente al contadof
tlene que corresponder con el numere dé perforaciones que
componsh la perforacion continua del tipo 4b, mlentras que
en el caso de la perforacidn del tlpo 4a, con grupos de per—
foraciones espaciadas, tendrs que imponerse uh numera equiva=-
lente al numero de perforaciones-que.componen un sold grupo.,
El dispositivo cortador 10, que esté_equipado con ung

cuchilla accionada por flfdos o un electroimén, se encuentirs

dispuesta, de forma ajustable, a lo largo del carril 12, de
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modo que la cuchilla efectia el corte en la unlon entre un
elemento encuadernador vy el otro. Debido a que se carta la
banda cuande todavia esté,parada ¥y antes de que progrese ca-
da etapa y, consecuentemente, en el intérvala entre una in-
sercidn 7 la otra, el numero de elementos encuadernadores cox
tados de la banda continua suministrada corresponde al nume-
ro previamente impuesto al contador, por ejemplo, preselec~
cionado en 15. Cuando avanza un paquete de hojas 4, empuja-
do hacia delante por los dientes 3, el detector 16 detecta
la primera perforacidn de un grupo de perforaciones ponien—
do en funcionamiento el dispasitivé‘transportador‘9 ¥y PO
consiguiente, la banda de elementos encuadernadores 7 que
han ds ser arrastrados con ésta durante cierta longitud.

Los elementos encuadernadores gue avanzan en el pig-
mo sentida que el paguete ¥ a la misma velocidad, se inser—
tan en las perforaciones de las hojas. Durante esta etapa
los elementos encuadernadores Son prensados por el disposi-
tlvo conductor 1l facilitando que égtos atraviesen el paque~
te perforado.

Los elementos encuadernadores con anillos abiertos
Se insertan de este modo en un Paquete de hojas de cualquiexr
langitu&, ho obstante, para automatizar el ciclo total, los
elementos encuadernadores, que con la insercidn quedan con

lasg aberfuras de sus anillos dirigidas hacia abajo, tienen
que glrar para que se dispongan debajo de la prensa de clerre
17 con las aberturas dirigidas haciz la rarte externa de los

paguetes de hojas. Para lograr esto, los Paguetes se despla~-
zah con su borde perforado a lo largo del tunel 18, que ss
unz trayectoria cerrada obligada para el borde inferior del

baguete de hojas y para los elementos encuadernadores. Segun
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puede apreciarse en las figuras 5a, 5b y 5S¢, la seccidn in-
terna dél tunel 18 es ligeramente helicoidal y-lds elementos
encuadernadores T estan obligados a séguirla, teniendo de
este modo que girar lentamente dentro de las perforaclones
del paguete hasta que llegan a la sallda del tinel 18 en la
posicidn requerida para pasar por debajo de la prensa de
cierre 1T. Como. puede apreciarse en la figura 5, el tinel
18 es monopieza pudiendo desmontarse del aparatdly ser fa-
cilmente sustituido por otres tuneles con una seccidn inter~
ha de menor o mayor tamaﬁo. Por con51gulente, serid suficien—
te disponer de cierto nimero de tineles 18 ¥ de cierto nime=-
ro de placas 8, adecuadamente calibrados Para permitir el
deslizamiento de los elementos encuadernadores de un tamaiio
dado en su interior, Para hacer universal el aparato segun
este invento, asimismo con respecto al didmetro de los ele-
nentos encuadernadores empleados. En cualguier caso, la pla=~-
ca 8 y el tunel 18 son las Unicas piezas reemplazables del
aparato de conformidad con este invento, mientras‘que ho es
hecesario, en modo alguno, sustituir otros miembros téles
como las ruedas dentadas y los dlSpOSltlvos cortadores, se-~
gun la longitud de las hojas perforadas, tal como ocurre con
las maguinas conocidas del arte anterior.

En la posicidn 19 de la figura I se repressnis ol
dispositivo para dar la vuelta a la cubierta que, con la ine-
sercion de los elementos encuadernadores, se dispone en la
posicidn inferior del Paquete, puesto que si la cubierta que-
dara ye en la posicidn superior, las uniones entre los ele~
mentos encuadernadores, establecidas por la prensa 17,

. Se si~

4 +
tuarian en el exterior del paguete, la cual seris deseable~

mente evitado por razones decorativag adoptando el recurse
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antes citado de dar la vueltara la cubierta subsiguientemen—
te, de modo que las uniones quedaran en el interior del pa~
quete;

Si bien el eparato segun este invento, como se ha
descrito, esta proyectado para funciohar como un elemento
auténomo, en vista de su elevada velocidad de funcionamien—
to, puede formasr parte, asimismo, de unh aparato de mdltiples
elementos y ciclo completo, si se conecte por un lado a uha
maquina para producir hojas perforadas y por el otro lado
a una méquina bPara producir elementos encuadernadores.

Ademds, es obvio que, aungue los dibujos representan
un aparato en el que las operaciones se llevan a cabo de ig=-
quierda a derecha, seguin se observan las figuras, serd posi=-
ble, asimismo, construir un aparato idénticc, en el que las
operaciones tengan lugar en el sentido opuesto. Resultsa
evidente, ademss, que pueden efectnarse posibles adiciones
y/o modilicaciones, por los expertos en la técnica, en la
realizacidn del aparato segin este invento descrito e ilus-
trada en cuanto antecede, sin por ello apartarse del alcan-—
ce del mismo. Por ejemplo, el tunel 18 se ha descrito en el
éas& especifico en el sentido de que se utiliza para producir
la rotacidn de los elementos encuadernadores fabricados en
acerc o revestidos con cualquier materia pléstica para fines
pratectores o decorativos. En adicidn a lo expuesto, cuanda
Se emplean elementos encuadernadores constituidos esenciai-
mente por materias pléstioas, el tunel 18 ¥ la prensa 17 pue-
den equiparse adecuadamente para los fines especificos de e~
Jercer una aceion térmica que modifique su forma inicial hase

ta obfener el efecto de encuadernacidn.
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 REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones-

.- Perfecc1onam1entos en aparatos para la encuaderna-
cion automaulca, continua o 1nterm1tente, de hojas sueltas
perforadas, con la ayuda de elementos encuadernadores con a=~
nillos ablertos conectados entre si, caracterizadds'porque
ineluyen sobre una estructura de soporte, medios para trang-
portar grupos de hojas perforadas que hén de encuadernarsej
una estacion de acoplamiento que comprende una Placa apropia-
da para alojar un dispositivo de transporte accionado numéri-
camente, un dispositive de corte y un dispositivd de conduc-
cion para los elementos de encuadernacidn antes citados} un
dispositivo detector para revelar la presencié de la primera
perforacicn de un nimero de hojas que han de encuadernarse
enfrente del elemento encuadernador que tiens que insertarse
en dicha primera perforacién; medios ulteriores pars deteetar
los elementos encuadernadores; un tdnei con una seceidn in-
terna ligeramente helicoidal que constituye una trayectoria
cerrada obligade paras el borde inferior del Paquete de hojas
con los elementos encuadernadores insertados; una prensa pa=
ra cerrar los anillos abiertos ¥ un dispositive para darle la
vuelta hacia arriba a la cubierta del paquete de hojas que,
con la insercicn de los elementos encuadernadores~y su cierre,
queda situada debaja de dicho paquete.

2o~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivip-
dicacion L, caracterizados porque la banda de elementaos encuas—
dernadores esta arrollada sobre un carrete de alimentacidn del

que se desenrrolla por medio de motor, para el giro dé dicho

rollo, acecionado mediante interruptores de Proximidag que
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responden a la tension de dicha banda, por lo que la'baﬁda
no se estira ni deforma;

3o~ Perfeccionamientos, de conformidad con lag rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizados porque la placa referi-
de, de dicha estacion de acoplamiento, estd atornillada so-
bre la citada estructura de soporte en posicidn paralela a
los medios de transporte de las hajas perforadas ¥ su borde
superior forma un carril de gufa para los elementos encua—
dernadores.

4;— Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacién 3, caractierizados porgue comprende una cadena o cin-
ta dentada para el arrastre de dichos elementos encuadernado-
res sobre el citado carril de guia, siendo accilonade median-—
te. dichos medios de transporte que comprenden un sistema de
frenc por el embrague o un motor de paso~paso.

5;—-Perfeccionamientos, de conformidad con las reivin—
dicaciones 1 a 4, caracterizadecs porgue el dispositivo detec—
tor citade es un detector flufdico o fotoeléetrica apto para
accionar dichos medios transportadores cuando detecta Ia pre—
sencia de la primera perforacion de las hojas que han de en-
cuadernarse.

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad con lag reivia-
dicaclones precedentes, caracterizados porque dichos medios
transportadores impulsan dicha cadena o cinta dentads s la
misme velocidad propia, con lo gue los elementos encuaderna=-
dores avanzan a la misma velocidad que las hojas perforadas
que han de encuédernérse.

7;-Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin~
dicacidn 1, caracterizados porgue los medios de deteccion ule

teriores citados son detectores fotoeléctricos o flu{diccs
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que envian una sefial de impulsog para cadza elemento encua-
dernador detectado, a un contador de seleccidn previa qus;
una vez alcanzado un numero prev1amente establecido por un
selector-de dos decadas, produce la detenc1on de los medios
transportadores citados.

é;— Perfeccionamientos, 'de conformidad con, por leo
menos,. las reivindicaciones-i, 3y T, caracterizados porque
el dispositivﬁ cortador citado incluye.una cuchille acciona-
da por flufdos o electromagnéticamenteky porgue estd situada
de modo ajustable a lo largo del carril de gufa citado de
los elementos encuadernadores, siendo accionada la cuchilla
cuando la banda estad todavia detenida, en el intérvalo en-
tre una insercidn ¥ la otra, correspondiendo el nimerc de
elementos encuadernadores cortados de la banda al nﬁmerb
previamente'establecido sobre el contador citada;

9+~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacidn I ¥ posiblemente con una o mds de las reivindicacig—
hnes precedentes, caracterizadds borqus el dispositivoe conduc-
tor citade es una cinta sin fin, cuya cara inferior se adap~
te para impartir presion sobre los elementos encuadernadores
con lo gue éstos pueden pasar mis Tdcilments a traves de lag
perforaciones correspondientes.

lOQ-Perfeccionamientos, de conformidad con la reivine
dicacion 1, caracterizados porque el tunel helicoidal eitado
ea una ranura continua de gufa formada en el interior de una
varilla alargada paralela a ls trayectoria de las hojas en-
cuadernadas, pasando a lo largo de dicha,ranﬁra el borde per-
forado de cada paquete de hojas junte con los elementos sp-
cuadernadoress insertados que, come resultado de la forma de

la secclon transversal interna de dicho tunel Son obligados
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2 girar hasta que se encuentran en la posicidn reqﬁerida
para ser cerrados por presidn.

ll;—-Perfeccionamientos, de conformidad con la rei-
vindicacion 1Q, caracterizados porgue dicha varilla que tiene
conformade el referido tunsl es intercambiable, siendo apta
de ger sustituida por otraS'varillas con formas y tamafiog
diferentes de la rahura interior, segun el didmetro de los
elementos encuadernadores que se empleen.

IZ.Q-Perfeccionamientos, de conformidad con la rei-
vindieacién_3, caracterizados porgue la placa referida gue
forma en su borde superior el carril de guia citado es in~
tercambiable dependiende del tamafio de los elementos encua—~
dernadores@

13;- Perfeccionamientos, de conformidad con las rei-
vindicaciones 10 y 11, caracterizados porque el tinel heli-
caidal_citado ¥ la prensa referida para cerrar los elementos
encuadernadores, cuando éstos se fabrican con material plés~
tico, comprenden medios calefactores bara ejercer sobre los
elementos una aceidn térmica y modificar su forma inicial,
obteniéndose de este moda un efecto de encuadernacidn.

14 —~ Perfeccionamientos en aparatos para la encuader~
nacion automatzca, continua o intermitents.

Segiin se describe ¥ reivindica en la presente nemoria
descriptiva que consta de trece hojas foliadas y escritas a

’ 3
naguina por una solsz de sus caras, acompafiadas de los dibujos

reglamentarios.,
Nadrid, a 28 AG0. 1972
. a. JAIME ISERD
y =i;; e &\‘::;A>(V/TZ::::::7

firmedo: 4088 £, NIETQ
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