PATENTE DE INVENCION

Que por veinte aflos para Espafia y su Provincia de
Ultramar se solicita, a favor de NCR CORPORATION,de na=-
cionalidad estadounidense,domiciliado en Dayton,Chio(Esta-—

dos Unidos(por:"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPO DE

SOPORTE MAGNETICOQY

Memoria Descriptiva

Esta invencidn se refiere a un método de fabricacidn
de wn muevo tipo de soporte magnético.
Un método conocido de formacidn de soportes magndticos
es el de transferir un revestimiento seco de particulas del ma-

terial magnético(como el dxido de hierrojpor ejemplo)contenidas
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gido, a partir de una pelicula portadora intermedia.la transfe-

rencia se efectla generalmente mediante la aplicacién de pre-
sién y/o calor.

Se ha descubierto ahora un soporte de registfo magnético
especialmente Util en el campode las tarj;tas de crédito.Estas
tarjetas comprenden usualmente un elemento soporte de forma de
hoja o de tarjeta sobre‘el que se pueden registrar datos detec~
tables de forma 6ptica, magnética, o eléctrica,los soportes de
registro magnético conocidos presentan los inconvenientes de
insuficiente adhesibn del revestimiento magnético al elemento
soporte y de la distorsidén ocasionada por lg contracceidn o ex-
pansidén diferenciades,

El objeto de la presente invencién es un soporte de re-
gistro magnético en el que se salvan las mencionados inconvenien
tes.

De acuerdo con la presente invencidn,se prevé un soporte
de registro magnético que incorpora un elemento soporte de for-
ma de hoja de cloruro de polivinilo o de un copolimero de cloru—

ro y acetato de vinilo llevando,por lo menos una parte de la suw
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perficie de este elemento s0porté:'un revestimientode pa£¥56u4 ‘
las magnéticas, que se mantienen unidas y se adhieren al ele=
mento soporte medlante un aglomerante compuesto por un copoli-
mero de cloruro y acetato de viniloe.

Se ha visto que la combinacibén del aglomerante de copoli-
mero de vinilo con el soporte de cloruro de polivinilo o de un
copolimero de cloruro y acetato de vinilo tiende a ofrecer la
adhesibn y estabilidad 6ptimas del revestimiento,

Para conseguir la resistencia 6ptima a la abrasibn es pre-
ferible cubrir el revestimiento magnético con una capa adherente
fina(fina relativamente al grosor del elemento soporte) de sola-
mente el copolimero de cloruro y acetato de vinilo, La propor-
cibn en peso de las particulos magnéticas y el aglomerante es
preferentemente del orden de 3:1 a 1:3, habiéndose encontrado en
la préctica que una proporeidn conveniente'es la de 2:1,

En el método preferente de fabricacidén de este soporte mag
nético,el revestimiento mencionado,que va aplicado sobre una pe-
1iculg polimérica flexible,se pone en contacto con la superficie
del elemento soporte a la que se transfiere mediante la aplicaw-

cifn de calor y presibn seguida de la extirpacién de la peliculs
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tarjeta de crédito tipica de unas dimensiones de,por ejemplo,

8.5 et x5 om x 0,8mm., EL recubrimiento preferente de solamen=
te copolimero de vinilo se le puede aplicar al revestimiento de
una forma parecida utilizando una segunde pelicula portadora po=-
limérica flexible que solamente lleve el copolimero.,En los dos
casos, la pelfcula portadora es preferiblemente de tereftalato
de polietileno de un grosor de entre 0,005 y 0,05 milimetros,
efectiéndose preferiblemente le transferencia sometiendo la pe-
licula portadora & una presibén del orden de 1.4 a §°O kilogramos
por centimetro cuadrado, a una temperatura comprendida entre 107
¥ 149 grados centigrados,durante un tiempo de 0.1 & 1 segundos
Estas condiciones~se pueden conseguir gplicando por ejemplo una
presién de preferentemente 2.8 a 4.2 kg/cm? a un plato de 2,5x30
cn calentando a una temperatura de preferentemente 121 a 1492C
durante e}l tiempo de 0,5 segundos,

Se pueden utilizar, si se desea, otras pelfculos portado-
ras como,por ejemplo, peliculas celuldsicas,de nylon,de polieti-
leno,o de polipropileno,

El revestimiento de la pelicula portadora se puede preparap
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mediante un medlo adecuado cualquiera como,por ejemplo,apli-
cand® una dispersién uniforme de particulos magnéticas en una
solucibn del aglomerante seguida por un secado en la forma u~
sual,la solucién contiene, convenientemente, del 40 al 60% eh
peso del solvente y éste se puede elegir de acuerdo con los eri
terios utilizados corrientemente en la técnica de los revesti-
mientos y puede ser, por ejemplo, espiritus minerales, nafta,
xileno,tolueno,metiletilcetona,asd como mezclas de estos com-
puestos,

Otros solventes que se pueden emplear en esta invencidn
son: el alcohol de isopropilo,el 3-heptanol,el 1,4~dioxano,el
acetato de isocamilo,la etilamilcetona,cetona de diisobutil, el
tetracloruroe de carbono,el disulfuro de carbono o mezclgs de
estos compuestos.Uno de los solventes preferentes es una mezcla
1 a 1 en peso de tolueno y metiletilcetona.En el caso de la
gegunda pelicula portadora,puede aplicarge a la pelicula y de-
jar secar une solucibn de solo el polimero de vinilo que conten
ga preferiblemente del 5 al 25 en peso del copolimeroy

Las particulos magnéticas empleadas en esta invencién pue-
den variar empliamente siendo preferibles los materiales como

los 6xidos de hierro Fe3 Oy Fep O3, 0 mezclas de los mismos.
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aleaciones de hierro o cobre con aluminio,niquel,cobalto,o carbo-

no.Los carbonilos metdlicos y la aleacién de hierro con cromo,tungs
teno o molibdeno,son otros ejemplos de las particulos magnéticas
que se pueden emplear con la presente invencidn.

Estas particulas magnéticas se preparan generalmente de for
mg finamente dividida por varios métodos ya conocidos en la espe-
cialidad,siendo un tamafio preferente de las particulas del orden
de 0.5 a 5 micras,

En los siguientes Ejemplos se describén con mis detalle al-
gunas realizaciones de la presente invencidn,observidndose que es
conveniente, generalmente,aplicar al soporte magnético que se va a
usar como tarjetas de crédito el recubrimiento magnético en forma
de una tira de,por ejemplo, una anchura de O,65cm,

EJEMPL O 1

Se prepara una mezcla uniforme de acuerdo con las siguientes

especificaciones:
Porcentaje en Peso de
la solucidén Himeda

Copolimero de claoruro y acetato de

polivinilo 14
Particulas de 6xido de hierro modi
ficadas(MO-9853 de la Ciaz.C.K.Pfizer) 30
Mezcla 1 a 1 en peso de tolueno y me-
tiletilcetona 56
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La solucibén se aplica sobre una pelfcula portadora de
tereftalato de polietileno por métodos convencionales,Después
de seca,el revestimiento magnético contiene el 32% en peso del
copolimaro y el 68% en peso de 6xido de hierro.La pelicula por-
tadora seca se coloca sobre la tarjeta de crédito base de clo-
ruro-acetato de polivinilo con el revestimiento magnético en
contacto con la tarjeta sometiéndose después a una presién de
2.8 kilos por centimetro cuadrado a la temperatura de 1212C dw
rante 0,5 segundos.Después de enfirarse,se separa de la tarje-
ta de crédito la pelicula portadora de tereftalato de polieti-
leno,siendo el aglomerante de cloruro-acetato de polivinilo
del éxido metélico un adhesivo excelente entre el revestimien—
to magnético y la tarjeta de orédito base.A temperaturas nor-
meles el producto es resistente a los arafiazos y estd libre
de marcas.El producto es ademis flexible y presenta una distor
sién minima,

EJEMPLO2

Se prepars una solucidn de 10 partes en peso de resina
de copolimero de cloruro—acetato de polivinilo en 90 partes en

peso de una mezcla a partes igusles de tolueno y metiletilceto-



130

135

145

29,1 fﬁﬁz,;
406169  uin
na y esta solucidn se aplieca sobfg wna pelicula portadora dg?i;-v
tereftalato de polietileno.Despues de evaporarse el solvente,el
revestimiento seco resultante de la pelicula se pone en contac—
to con el revestimiento magnético de ia tarjeta de creédito del
Ejemplo 1 y se aplica una presidén de 2.8 kg/cm? a la temperatu~
ra de 1212C durante 0.5 segundos el soporte de transferencia.
Después de enfriarse la pelicula de tereftalato de polietileno
se separa, y el producto resultante Bonsiste en una tarjeta de
crédito base de copolimero de cloruro-acetato de polivinilo j
un recubrimiento de copolimero de cloruro-acetato de polivinilo
entre los cuales se encuentra intercalado un revestimiento de
dxido de hierro disperso en un aglomerante de copolimeroc de clo-
ruro~acetato de polivinilo. Este producto es extraordinariamen

te resistente a la abrasidn.

N 0 T A

La Patente de Invencion que por veinte afios se solicita,
deberad recaer sobrs las siguientes:

REIVINDICACIONES

18 ,~"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPQO DE SOPORTE

MAGNETICOY que se caracteriza porque el método magnético inclu-
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que lleva sobre por lo menos en parte de su superficie un

revestimiento de particulas magnéticas que un aglomerante com-
puesto por un copolimero de cloruro y acetato de vinilo man-
tiene unidas y adheridas al elemento de soporte.

28 ,~"NMETODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPO DE SOPORTE

MAGNETICOY de acuerdo con la reivindicacidén 1, que se carac—
teriza porque el revestimiento magnético estd recubierta por
una fina capa adhesiva(fina comparativamente al grosor del
elemento de soporte) de solamente un copolimero de cloruro-ace

tato de vinilo.

3¢,~"NMETODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TTPO DE SOPORTE
MAGNETICOY de acuerdo con lag reivindicaciones 1 y 2, en que
la proporeidn en peso de las particulas magnéticas y el aglo-
merante es del orden de 3:1 a 1:3.

48,~"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPQ DE SOPORTE

MAGNETICOY de acuerdo con las reivindicaciones precedentes,que

Se caracteriza porque presenta la forma de una tarjeta de oré-

dito.

58,~"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPO DE SOPORTE
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MAGNETICOY de acuerdo con la reivindicaeion 1, en el que ei,“f?f

pelicula portadora polimérica flexible, que pone en contacto
con la superficie del elemento de soporie mencionado anterior
mente a la qﬁe se transfiere mediante la aplicacidén de cslor
y presidn inmediataments despuds de lo cual se procede a re-

tirar la pelicula pertadora.

68,~"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPO DE SOPORTE
MAGNETICOY de acuerdo con la reivindicacidn 5, que se caracte—
riza porque,después de que se ha retirado del revestimiento la
pelicula portedora,una capa de solamente el mencionado copo-
1imero de cloruro-acetato de vinilo, aplicada a una segunda
pelicula portadora polimérica flexible,se pone en contacto con
el revestimiento al que se transfiere medisnte la aplicacidn
de calor y presidn, después de lo cual se retira la segunda

pelicula portadora.

78,~"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVO TIPO DE SOPORTE

MAGNETICOY de acuerdo con las reivindicaciones 5 y 6, que se
caracteriza porque la pelicula portadora se somete a una pre~
sidn del érden de 10s 1.4 a 7.0 kilogramos por centimetre cua-

drado y a una temperatura del orden de los 107 & los 149 grados
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centigrados durante un tiempo del orden de 0.1 a 1 segunch”ggfj

para efectuar la necesaria transferencia.

8a,-"METODO DE FABRICACION DE UN NUEVQO TIPO DE SOPORTE
MAGNETICOY

Todo ello, tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva, que consta de 11 hojas folia-

das y mecanografiadas por una sola cara.

adrid, 28 Agosto 1.972
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