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La presente invencién tiene por objeto un pro-
cedimiento y Ana méquina vibrente de cribado con objeto
de tratamiento de una mezcle compuesta de piezams tratasdas
y do agentes de dicho tratamiento circulendo esta mezcla,

durante el trabajo on el recipiente anular en 1la meccién
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‘derocha sshaiblenentes samiredonda y en ol fondo plano hori=-

zontel de une miquina vibrante haciéndose el encauzamiento
de 1s mezcla Bajo la impulsién de vibraciones de continua y
sesgfin un sentido unido determinado en dicho recipiente.

En todas las operaciones de tratamiento ejecuta~
das en las mfquinas vibrantes que s refieran a tratemien-
tos meofnicos, fisicom o quimigoa, en el curso.de loa cuales
es transformado y modificado el aspecto de la piszs mometidas
s vibracionea'qu; agiten el recipiente de la mfquine, 51 pro-
blena més dificil u; plantea en la fase final del tratamion-
to, cuando ®a necemarioc procedar & la separacidn entre los
agentes de tratamiento de una parte, con vista a una efentual
reutilizacién para un iratemiento idéntico ulterior, y las
piesas tratadas de otra parte, a fin de poder verificarlas,
exsminarlas, almacensrlas o énvalarlas. La presente invencién
serd ftil especinlmente como ocasién del acaiado, pulido,
desbarbado y de supresién de rebaba de pﬁezaa confeccionadas
por medio de cuerpos abrasivos con ocasién del smsecar de pie-
zres por medio de un agente ae;hiaratante como el serrin,
con ocasién d; la trituracién, del pintado y en gensral del
revestimiento de las piezas,

Todos estos tratamientos ejecutados en una mbqui2
na vibrante de cuba pYans horizontal, exigen que al fin del
tratamiento, la mezcla Sea foenviada al interior de una se~
gunda méquina portadora de enrejado de tgpizad; que deje pa-
sar los agentem de tratamiento y retenga las piezas trata&as
terminadeas. 1,08 inconvenientes de tal separacisn mson de dos
érdenes: Ante todo necesits operaciones manusles suplemen-
taries y a continuacién es indispen;eblo coloocar en cascada

con la mAquins vibrante una segunds mlquina de criba, en
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donde radica un suplemento de inversidn y un acrecienta-
uqnto de poato,> l

Se ha propussto parea romadiar estes inconveniente
reemplagar las cunas angulafes hérizontalen de las méquinas
vibrantes por otras helicoidales Zeneralments a una sola re-
volucién. La parte extrema alta de le cuba con bafio de plo-
mo al nivel de un dintel, y la parte extrema baja de dicha
cuba, bajo el efacto de las vibraciones la mezcla de las pie-
zas y de los agentes sigue una>progroai6n helicoidal de a-
bajo hacia arriba, ﬁch m&s allf del dintel, cad por grave~
dad en le pa}te baja de la cuba para Ber afectade por las vi-
braciones y marchar de nuevo & lo largo de la cuba helicoidal.
Cuando 1la duraéian bptima del traiamiéuto se conaigue, as
coloca encima de la garte baja de la cuba, sensiblemente en
prolongacién de la ﬁnrtt alta de esta, un enrejado horizoﬁ~
tel mobre la que camina entonces la mozcia, siendo la pieza
retenida por las mallas ki‘ol-enrpjndo y marchando justamente
hasta 1; extrenidad de este cuando los agentes de tratamien-
to no mon retenidos por las nallg; cay;ndn en la cuba ybper-
maneciendo én ls misma pare una eventual reutilizacién como
ocasién de la repeticién del tratamiento sobre uh nuevo lote
de piezas a tratar., A pesar de Bsus numerosas ventajas eata
mfquina presenta un gran inconveniente inherente a su consti-
tuciént con ocasién de caides frecusnies a nivel del dintel,
les piezas sufren choques repetidos que deforman su Superfi-
cie, las fisuran y 2l fin fracturan.

La presente invencién tiene por objeto eliminar
loas inconvenientes de una y otra méquinae precedentemente des-

critam.

2l procedimiento segfin la invencién se caracteriza
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por el hecho de que después del tratamiento por una nue-

. vd impulsién de vibraciones, se inviertes el sqntido del

desplazamiento de la mezcla en la cubs de maners que esta
penetra naturalmente en un corredoi adyacenfe a dicha éuba
cuyo fondo es coplanarioc al de la misma, por uns abertura
normalmente inpccesible a la mezcla durante su fase de tra-
bajo, & continuacién éa criba esta maezela nor medio de un
tepiz situado en el corrsdor sobre sl trayscto de ls mis-
ma, teniendo dicho tamiz una dimensién de mallas supe?ior

a la de los agentes de tratamiento s inferior a la de 1as.
mezclas itratadas.

La méquine segfin la invencién estd caracteri-
zada por el hecho de gque la cuba lleva, sobre su pared’
vertical extrema, un compartimignto.adyacente a la misna,
cuyo fondo es coplanario al fondo de la cuba, deéembocan- .
do dicho corredor en la cuba-al nivel de una aberiura nor-
malménte inaccesible a la mezcla durante su fese ds tra-
bajo y libremente accegible a la misma durante su fase
de separacién, al menos ﬁn tamiz de una dimenegién de me=-
11&9 gunerior s la de los agentes de tratsmiento e infe-
rior s la dimensién de las piezas tratadas estando si-
tuado en el corredor sobre el trayecto de la mezcla.

El dibujo represente a titulo de ejemplo, va-
rias formas de sjecucién del objeto del invento.

La figurs 1 es una vista en plania de una
primera forms de sjecucién de méguina vibrante de criba-
do correspondiendo la operacién ilustrado al tfatamiento
propiamente dicho de las piezms por los agentes de trata-
miento.

La figura 2 es una vista en planta de la.maquing
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de la figura 1 correspondiendo la operacidén ilustrada a la
fase de separacién entre los agantea ¥y las piezans ﬁratadan.

La figura 3' as una lo;cién siguiendo la linea
ITI~IIT de la méquina de la figura 2.

| La figurs 4 ss una vista en planta dﬁ otra va-
riante demfquina vibrante comprendiendo en su zona de sepa-
recién une tamiz iﬂolinado segln une direccién paralela al
gentido de avance de la mezcla.

La tigur; 5 es una seccién esquemftice del tamiz
de la mfquina representada en la figuras 4.

La figura 6 s una vista en planta de una dltima
Av;riante de méquina vikrante comprendiendo en su zona de se-
paracién un timiz inclinado segfin una dimensién perpendicu-
lar al sentido de avance de la mezcla de las piezas iratadas
Y los agsntes de {rafamientp. ' . -

La figura 7 es una 8Seccién siguiendo la linea
VII-VII del corredor de separacién de la méquina vibrgnte de
le figura 6 f las figuras 8, §, 10 son vistas en pianta de
une parte de las tres veriantes de méquina vibrante.

Al fin de faciliter 1a.cpnprenai6n de la inven~
cién las diferentes mfquina representades serdn descritas an-
su aplicacién particular al pulido, acabado y désbarhado da‘
las piezas confeccionadas: en este caso los agentcﬁ de trd-
tamiento, que son cuerpos ablidos nyrasivoa, serén frecuen=~
temente definidos bajo término " abrasivos ".

La méquina vibranto de las figuras 1 a 3 en su
parte conoCida 8¢ compons de uns cuba anular 1 con aoccién
derecha aonglblenente semiredonda y on fondo plano horlzon-
tal, que roposando sobre un chasis 2 por modzo de resorte

3, Un motor 4 de clase de tipo ol&ctrico aaincromo trifépico
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fijado al chasia 2 por una armsdurs 5, soporta sobre un &r-
bol Qeﬁtr&l vertical 6 un conjunto de piezas 7 y 8..A fin de
provocar un movimiento de vibracién continuo a la vez para

la cubs y para la mezcla que contiene, las piezas 7 y 8 son
descentradas en relacidn al aje de rotacién 6 y estdn despla-
zadas angularmente unas en relacidn con otras.

Ventajosamente para la sjecucién del invento, la
pieza inferior 8 estf fijada sobre el &rbdol 6 mientras que
la aupg}ior 7 solamente estf inuovilixadg en su altura por
los topes 9 pero queda libre en rotacidn alrededor del eje 6.
Le pieza 7, mediante el sstribo 10 solidario del drbol 6, se
detiene en las posiciones T7e y 7Tb eituaﬁaa respectivamente
2 una parte y a otra del estribo 10 seglin el sentido de rote
cién dado por el motor sléecirico 4.

El conjunto en rotacién motor 4- piezas descen-
tradas 7 y B provoca en combinacién con la suspensién cons-
tituide por los resortes 3, un movimiento complejo de mez~
clas de las piezas a tratar Il y de lae particulss abrasivas
12 on el interior de la cuba anular l. Este novimionto'oomplo-
Jo Be compone:

A) - de un desplezamiento continuo ecircular 13,
uniforme des mentido definido de 1la mozclﬁ en sl interior ds
la cuba, .

3) - de un movimiento circulsr vertical 14 o bra-
ceo de la megcla en cada punfo de la cuba como se indica en
las figuras 1 y 3.

7 Fl desplazamiento completo de le mezcla provoca
en ol interior de su masn, desplazamientos relativos entre
las piexas 11 y los abraesivos 12 asegurando el pulido o des=

barbamisanto de cadas una de las piezas elgboradas.
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La méquine vibrante tal como 8e repressnta en la

figures 2 estf en periodo de trabajo: o1 motor eléctrico asin-
crono trif&mico 4 gira en el sentido trigonométrico 1% y oo~
munice el mismo mentido le pileza 8 direotamente solidaria y
l1a 7 4o una manera indirecta por intermedic del tope 10. Ls
mezcla 11-12 8¢ desplaxzs en el interior de la cuba en un movi-
miento general circular en el sentido trigonométrico segln se
indica por las flechas 13. La mezcla quéda en la cuba y es
coﬂducida entre las paredes verticales la i 1b de ests dltima.

Cuando las biozaa 11 han alcanzado el gradode
pulido doseado se para provisionalmente la marcha del motor
pars hacerle & continuacién girar en santido inverso, es de-~
cir en el sentido 16 correspondiente a la8 agujas de un reloj
(figura 2). Al mismo tiempo la pieza 7 es conmutada en su po
sicién T oorrespondiente a su nu;vg posicién de yuxtaposi-
c¢ién al tope 20. El movimiento de la mezola de las piezas 11
Y los abrasivos 12 en el interior de la ocubs 8e convierte
ahora en inverso al prescedente es decir que la mezcla estf
esta vey unida en el smentido de las agujas de un reloj coma
se indica por la flecha 17 en la figurae 2., Simultfneamente:
¢l movimiento cirscular vertical de braceo de la mezcla es
igualmente invertido. |

La cuba 1 lleva sobre su pared vertical externa
la un corredor 18 adyacente a la cuba cuyo fondo 18¢ es co=-
Planario del fondo 1-de la cuba. Las orillas del corredor
eatfn congtitufdas por dos paredes verticales 18a y la, de-
sembocando en la cubs 1 al nifcl de una aberturs 19 relativa-
2ente egtracha y delimitando la pared 18 dicho corredor en
retirade de dicha abertura que estf fuertemente inclinada

hacia la derecha por relacién a la normal 41 de la cuba 1 al



10

15

20

25

30

nivel de su aberturas 19: por estis hecho durante la fase de
trabajo la mezcle permanece en la cuba siéndole inascesible
el corredor 18. Por contra en la segunda fase de la operacién,
ez decir cuendo le mezecla 86 deaplazé hacie el sentido.iqdi-
cando por 1a flecha 17, su tendencia natural es dejar la cuba
1 al nivel de la aberturs 19 y desplazédndose & lo largo del
corredor 18 continuando su movimiento de bracéo a lo largo de
las paredes 20 o 18a y la. .

El sorrsdor 18 es obstruido por lo menos sn uno
des sus puntos, por un tamiz 21 de formas ¥ de'inclinacibn
cualquiera siendo la caracterf{stica eéenciul de sste tamiz
llevar sobre su-dimgnaidn uns malla que es inferior a la de
las piezas tratadas 1l y superior a los abrasivos 12 de ma-
nera que la pieza sea Tetenida e; lo alto de este tamiz y
que los abrasivos pasen a través de las mallas del temiz y
proeigan libremente su camino indgizado por la flecha 22.

Bl corredor 18 consti£uye de emta forma la zona
de separacidn de la mezcle; fas piezas 11 tratadas aoﬁ conte~
nidss en une cfmara en lo alto del tamiz 21 y los abrasivos
pasen & une cfmara situada en la parte baja del mismo temiz,
Esta segunda cfmara para abraaivoa sstd o bien cerrada en =su
oxt}amidad, figuras 9 y 10, o biog en comunicacidn con la
cubs por una abertura 24 normelmente obturade por una puertsa
25 durante la fase de trabajb Y libre durante la fame de Be~
paracién (fig, 6). Prefersntements eats puerts 25 emtf rea-
1izada bejo la forma de una tela flexidle fijada en 26 a 1la
pared exterior 21a de la cuba y en apoyo sobre esta misma pa-
red del otro lado de la abertura 24, .

Un tornaguia ortogénal vertical 27 prolonga utile

mente la pusrta 25 hacisa el interior de la cuba de forma que
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se mantenga la puerta firmemente aplicads sobre la pared la

desde los primeros ;egundOB de la fase de trabajo y durante

toda digha fase; por contra cuando lp fase ds separacién de

1g mezola la puerta flexible 25 tendr4 tendencia n despejar

naturalmente la abertura 24, puestongue da uns parte la mez-
cla a un ocontenlda en la cuba apoyarf esta vez sobre la oara
oxtern; del tornagﬁin 27 y tendra que desligarlo de la pared
la y de otra parte los abrasivos ys coribados se desplazan en
22 a 1o bajo del tamiz 21 apoyardn mobre la carn externa da

la puerta 25 y la desligarédn de la aberturae para hacerle to-
mar la posicién representada en la fig. 2.

Bl tamiz 21 dispussto sensiblemsnte sobre toda la
longitud @l corredor 18 estd fijado alla pared lateral in-
terna la do.dicho corredor a lo largo de una 1Ines 28 hori-
zontel y estd inclinado hacia sbajo y hacia el exterior de
la mfquina, Un paso de una anchurs al menos igual a la nés
grande dimensibén de las piezae 11 subsiste entre la extremidad
livre 39 &el tamiz 21 y las paredes del corredor 18: se apro-
vecha asl el desplazamiento circular vertical 18 de la mez-~
¢la en el interior del corrsdor, simultdines al desplazamiento
22 para sfectuar la Separacidn, Inmediatamente despubs de la
entrads de la mezclas en el corredor 18 su movimiento verti-
cal 14 hace que los componentes abrasivos y las piezas des-
pues de gu paso por el exiremo de la extremidad libre 39
del tamiz, caigan sobre la parﬁd superior de este lo que pro-
voce simultfnesmente la retencién de lss piezas 11 y el
libre descenso de los abrasivos 12, Las Vvibraciones comuni-
cadas por el motor y las piezs en el conjunto constituido
por la cubg y el corredor 18 hacen que las piezas cribadas,

reposando acbre la dara superiocr del tamiz 21, caminen sobre
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emte alcanzado un canalén de salida 29, dispuesto en la ex-
tremided del tamiz, para Ber evacuado siempre bajo elvefecto
de las vibraciones hacia un 4res de recepcién como se indica
por las flecha 30, Simul tineamente los abrasivos 12, cribados
de las pieas pasan bajo este canaldn y son automfticamente
reintroductdos en la cuba 1 para reemprender en la misma su
encaminamiento, hasta le parada del motor. Es suficiente en-
tonces reunir los abrasivos dispuestos en la cuba y bajo el
temiz 21 para disponer un lecho abrasivo sventuslmente uti-
lizado en una operacién de acabado ulterior. De todas formas
con ocasién de la introduccién de nuevas piezas 11 para tra-
ter, la puesta en rotacién del motor en ol gentido indicado
por la flecha 15 tendrf por efecto el poner en moviento los
abrasive que psrmanecen en e} pasadizo 18 bajo el tamiz 21
en el interior de 1a cubam para la fase de trabasjo.

La digposicién del tami:z ilustrada en las figu-
ras 1 & 3 es ventajoss en la medide en que la longitud
itil del temizado es sensibleﬂentﬁ equivalente a la longitud
del corredor 18; el movimiento combinado de la mezcla (des-
plazaniento a lo largo del corredor y movimiento horizontal
vertical 14) hace que indefectiblementie cada pieza 11 vuslva
e caer en un punto cuslquiera de la cara superior del tamiz
donde entonces serf retenide, desprovista de las sabrasivos,
para Ber condugida por la vibracién haocie el cgnalén 29.

Bien entendido que segin las caracteristicas
constructivas de la mdquina, los movimientos preferentementes
definidos como correspondientes repectivaments a la fase de
trabajo y a la de geparacién ;o son limitativos y que puedse
concebirse facjlmente que uns méquina vibrgate puede ser

congtruida de manera inversa, e=s decir que la fape de separa-



1o

15

20

&5

30

406158

~11~

cién se opers entonces cugndo el deaplazgmiento de la mezola
sigue ol mentido trigonométrico 31. ES el caso de lg va-
riante de las figuras 4 y 5, en 1a8 que el tamiz 21 estf
inclinado segfn 1la direccién paralela al desplazamiento 22

de la mezcle en el interjor del corredor 18; la combinacién
de sstos movimientos de avance y del movimiento de braceo
hace que la m;zcla &o piezas y abrasivos progrese sobre la
cara superior de dicho tamiz y que la separacibn ne °f°°%u.
segfn un proceso muy simple puesio que mientras que las

piesas 11 retenides progresa & lo large del tamiz para ser

evacuadas en 35, los abrasivos 12 pasan a través de las

mallae del tamiz 21 y continusn su encaminamiento en 36 bajo
el canalén de evacuacidn, hasta el nivel de la ebertura 24
donde automfticaments son reintroducidos en la cuba 1,

El tamiz de la méquina de las figuras 6 y 7
igualmente inclingdo en un ssntido perpendicular al sentido
de avance de la mezocla en el corredor 18, esm fijado a lo

largo de una linea‘uensiblemente herizontal 32 sobre la pa-

‘red vertiscal 18s del corredor. Un pasaje suficiente .para las

piezas 11 es dejado entre la extremidad libre 33 de dicho
tamiz y las paredes 1a lgc del corredor. La mezcla aninmada
de un movimiento circular vertical 14 se ponen en contacto
con le cara supsrior de este tamiz, de forma que todas las
piezas 11 retenidas por las mallas son desplazadas bajo el
efecto de las viprgeiones sobre la cara superior del tami:
hacia su salida en 34.

En las formas dé 8jecucidn y variantes descri-
tas anteriormente, 6l tamiz esta inclinado en relacién con
la vertical lo que permite um cribado acelerado entre las

piezas y los abrasives Sin embargo se podria igualmente
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disponer sl tamiz verticalmeﬁte, como es el caso de las
varisntes 8 a 10.

En la figura 8 el tamiaz 21 ﬁispuaato vertical-
men.to en el interior del corredor 18, es perpendicular a la
direccién del desplazamiento 22 de los aSraaivoa.,

En la variante de la figura 9, el tamiz 21 estd
inclinedo hacia el interior de la miquina, es decir, hacia
la cuba en el sentido de avance de lg mezcls,

En la variante de la-figura 10, el temiz es in-
clinado hacie el exterior de la mfquina en el senti&o de aven-
ce.

Estas difersntes posiciones del tamiz vertical
ertén condicionades por la cantidad de piezas tratadas o por
lae proporciones de cade uno de loas componenies de la mezcla
11 vy 12,

La invencidn no est{ limiteda al modo de aplica~
cién ni tampoco el modo de realizecién que ha sido descrito.

Podris concebirse diversas variantes, especial-
mente en Im posicién de las piezas en relacibn al centro de
gravedad de la miquina en el sentido de rotacidén correspon-
diente & la fasoe de trabajo } separacién, en los medios que
permitan orear un primer movimiento en sentido @nico de la
mezcla en lp cubg corvespondiente a la fase de trabajo y un
2? movimiento en sentido inverso en la misma cuba correspon=-
diente a la fase de separacidén. La solucibn comistente en
dejar uno-de les dos piezas 7 libre en rotacién sobre el 4r-
bol vertical 6 regulado por el motor 4 es ventajosa en la
medida en que por simple mccién sobre el conmutador provisto
sobre el motor pusde invertir el sentido de rotacidn provo-

cfndose aimultédneamente un desplazamiento relative de la manma



10

15

20

25

30

de less piezas.
NOT4 .-

. Descritp suficientemente la naturaleze del inven-
to, asil como le maners de reeglizarlo en la prActica, debe
hacerase constar que las disnomiciones anteriormente citadas,
son susceptibles de modificnciones de détnllo, sn cuanto no
alteren su principio fundamentnl. También ne hnce connbtar que
4l invento me refiere a unn folicitud de Phtente nramsante en
Sulze n® 3518/72, de feocha do 10 de marzo de 1.97?, ncoglén-
dose por lo tanto a lom beneficios que conceden los Convenios
Iniernacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento, y por lo que se solicite Patente de
Invencién por 20 afios en ESpaiia, sobre: Procedimiento y mé-
quina para el cribsdo en la fase final del tratamiento de mez-
clas, de piezas tratadas y de los agentes de dichosa tratamien-
tos; caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Procodimiento pare el cribado en ls fase final

del tratamiento de una mezcla compuesta de las piezas tratadas
y de los agentes de dicho tratamiento, circulando esta mezcla
dursnte el trabajo en la cube anular de seccién derecha sen-
piblemente semiredonds y en fondo plano horizontal de una
mfquina y vibrante, haciéndose el encgminamiento de la mezcla
bajo la impulsién de vibreciones continuns y segfin un sentido
tinico determinado sn diche cubsa, caracterizado porque des-
pués del tratamignto s¢ invierte por una nueva impuleién de
vibreciones el Bentido de desplazamiento de la mezcla en la
cubg 1 de manera que este penetra naturalmente sn un corrador
adyacente a dicha cubg y cuyo fondo es coplanario al fondo

de la cuba, por una aberturas normalmente inaccesible a la

mezcla durante su fase de trabajo, cribdndose a continuacién

/e,

-
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la megela por medio, al menos, de un tamiz situado de co=
rredor, sobre el trayecto de la mezcla y teniendo dicho ta-
miz como dimensién de malla superior a ls dimensién = 1a de
los agentes de tratamiento e inferior a le dimensién da las
piezas trataﬁau.

2.« Procedimiento 8ssgén la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la fase de cribado d; las piezas y de los
agentes estos Gltimos son reutilizados automfticamonte bajo
el efecto de las vibraciones.

3.~ procedimiento segfin la reivindicacién 1, cea
racterizado porqus después de la fase de cribado de las
pieszas y de los agentes, las piezas tratadas son evacuadas
bajo el efecto de las vibraciones.

4.- MAquina vibrante de cribedo para la puesta
en préctica del procedimiento descrito sn 1la reivindicacién
1, comprendiendo para la circulacién de la mezcla durante
el trabajo, una cuba anulsr, cuya seccién deracha es sensi-
blemente semicircular y con fonde plano horizontal, hacién-
dose ol encaminamiento de la mezcla bajo la impulsiédn de vi-
braciones contfnuas y Begln un sentido inido determinade so-
bre dicha cuba, comprendiendo dicha miquina ademfs un soporte
fijo sobre el cual sstd montada la cuba por intermedio de
una suspensién eléstica y de un generador de vibraciones, ca-
racterizado porque la cuba lleve sobre su pared vertical
externa, un corredor adyscente A dichs cuba ¥y cuyo-fondo
es coplanario al fondo de la cubs, desembocando dicho corre-
dor en la cuba al nivel de una abertura nermalments inaccs-
gible s la mezcla durante su fase de trabajo y libremente
accesible & la mezcla durante su fase de separacién,al menos

un temiz de una dimensién de mallas superior a la dimensidn
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de los agentes de tratemiento e inferior a la dimenaifdn
de las niezas tratadas estando situado en el corredor sobre
el trayecto de la mezcla,

5.~ Méquina vibrante segln la reivindicaecién 4,

5 caracierizada porque 8l tamiz estd dispuesto verticaelmente
en el corredor.

6.~ MAquina vibrante segln la reivindicacién 4,
caracterizada porque el tamiz dispuosio en el corredor enth
ineclinado en relacién con la vertical segfin una direccién

10 parslele &l dospla;amiento de la mezcle en el interior de
dicho corredor.

7.~ Mhquina vibrante segln la reivindicacién 4,
caracterizada porque 6l tamiz dispuesto en el corredor ssté
inclinado en relacién con la vertical, segin una dirsccién

15 perpendicular al desnlazamiento de la mezcla a lo largo de
dicho corredor, estando fijado dicho tamiz seglin una linea
sengiblemente horizontal sobre una de las dos paredes verti-
cales del corredor, subsistente sntre la extremidad libre
baja de dicho tamiz y las paredes correspondientss al corre-

20 dor, en paso suficisnte para las piezas.

8.- MAquina vibrante segfin la reivindicacién 4,
caracterizada porque 61 tamiz inelinado se prolongas en su
oxtremidad m&s elevada mediante un canalén de ealide diri-
giendo las piezas cribadas bajo el efecto de las vibrsciones

25 hacia una zona de recepcién. .

9.~ M&quing vibrante segin la reivindicacién 4,
caracterizada porque la cAmare situada en la parte baja del
témiz pars la recepcién de los abrasivos cribados, comunica
con la cuba nor una absrturs normalments obturada por una

30 puerts durante la fase de trabajo y desligada durante la fase

e
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de Baparacién, esténdo diche puerts realizads dajo la forma

de una tela flexible fijada sobreila cara interna de la pa-

red exterior de la cuba y provista de un tornaguia ortogonal.
10.- Mhquina vibrante segfin la reivindicacién

4, caracterizada porque el generador de vibraciones llsva

un motor eléctrico de Arbol vertical solidario del soporte

fijo y piezams en relecién con el érbol del motor estando mon-

tadas una de elles de forma fija sobre dicho frbol mientras

que la otra es mévil en rotacidén sobre el mismo, entre dos

posiciones de parada en las cuales estd en apoyo sobre Boporte

fijo, estando ademés previstos ciertos medios que nermitaen
invertir el sentido de rotacién del motor.

11.- Procedimiento y méquina para el cribado en
la fass final del tratamiento de mezclas, de pieze tratadas
y de los agentes de dichos tratamientos; tal y como queda
sustencialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis ﬁojas escritas
e miquina por una 8ola cCara. ‘

yadrid, 28 AG0, 1972

0XY METAL FINISHING INTERNATIONAL S.A.

J. GUWMEZ ACEBD Y H10D
#. p- Ftrmadot L. Gaola Fernfades
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