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PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE .ESTR'IBOS TRACTORES

PARA DISPOSITIVOS DE TRACCION Y EMPUJE. .

(-?%éci/aﬂfe RINGFEDER Gem.b.H., entidad alemana, f_eeidente_ -oh_
Duisburger-Strasse 145, 4150 Krefeldeefdingen, Repfiblica

Federal Aleémana.

La presents in_voncién Bse refiere a un proce~
dinmiento para la fabricacién de un ;atriﬁo'tractor pafa
rdn diépouiiivéfde traccizn ivhmpuje. on especial pars
acoplamientos de tope centiral de vehfoulos feri'ovi;ariOs;"

5 con ojales de emtribo, nervios de estribo y parteﬁ de
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'ﬁe las respectivas mitades de cabeza. Este procedimiento de

pone que-las partes de cabezs con las partes de ojal de estri-

cabeza con absrturs prevista para la recepéidn de un bulén de
acoplamisento. -Uniendo los nervios de eﬁtribo en cﬁda caso par-
tes del ojal de estribo dispuestas paralelas, y ias partes de
cabesa partes del ojel de estribo dispuestas divefgentea.
Ea'conocido fabricar un estribo sqmejanteidel si-
guiente modo. Primeramente se forjan por eastampactén dos pie-
za8 por separado que constan de los ojales de enfribo, los ner
vios de estribo y de la mitad de las partes de cabeza en cada

ceso., A continuacién Se unen entre sl mediante soldadura an to-

febricacibn'es relativaménto costoso ya que para e110 me nece-

sitan estampas y dispositivos caros que estfn en parte someti-

dos a un rdpido desgaste., Ademds de esto se considera desventa}

jomso que para la forja por estampaclén de les distintas m:tg-
des de eatribo es necesario primero calentar los materxalea de
partida a la temperatura de forja. Tamblén es poco aconssjable
Te fundicién de tales piezes a causa de las desfaverables ssc-
cioﬁaa transversales y sus trgnaicionas.

LaAinvancién 8e fundamepta'en el cometido de crear
un procedimiento de fabricacidn para egtribos tractores c&n
ayuda del cusl la fabrlcacldn del eatrlbo tractor pusde. efec~

tuarae de forma esencialmente mas aoncllla y menoa costosa.

Pare la 8o0luciiédn de ests cometido la 1nvenc16n pro+

bo divergentes, limitantes con ellas, se fabrican en una pieza

Imediante oxicorte de planchas de cChapa, y los nervios de estri;

bo se fabrican en otra fase de trabejo, y luego se sueldan los|
nervios de estiribo con los extremos libres de loas ojales de

sstrivo. Eﬁte procedimiento ofrece la Ventaja de que priﬁefb Y.

fabrican dos partes de estribo cuyos ojales de estribo-estén
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en un-plnno. ES por taﬁto posible lograr la.formé diVerantov
del ojal de gutribo'mediante un oxicorte por la plancha de
chapa que sifve como m;terial de partida transversal ai-plano
de la plancha ‘de cﬁapa y corréspondienﬁe a la forma divergente
deﬂoada-’Se suprime el calentamignfo del qaterial necesario en
la forje én.autahpa; A

| Segtn otra.carﬁcteristica de 12 inVencisn estd prg
visto que 1a gbertﬁra para le recepcién del bulén de'acopia~
miento ae fabrica igualmghte mediante oxicort;. Pars mantener
en limites lo mes estrechos posible la p&rdida por corts en
ol matérial de parfida al cortar esté_breviaio segfin otra ca-
racterfstica de 1a invencién que las biazgs_fabricadga median=
te oxicorte me extraen del material de partids encadenadas.. 7
Esto es posible ya que el canto de oxicorte del contorﬁo intew
rior de los odales de estribo de une primera parte de oj§1 de
eatribo,>forma o1 contorno exterior del ojal de estribo de
otra parte de ojal de estribo.

El procedimiento de fabricacién seglin la inven-
cién se aclara con mas detalle a base de los dibujos.
La figure 1 muestra una viesta en plantu’del‘eatri-

bo trector, .

La figura 2 muestra ls vista Z de la dieposicién

de la figura 1,

La figura 3 muestra una seccién por la linea III-

IIX de la figura le

£1 estribo tractor preéenta ojalen de eétribo 2y
3. Dos;on cada caaﬁ de los ojales de estribo designados con 2
y 3 respectivamente Qat&n digpuestos paralelos entre #i, miane

tras que la direccién de los ojales 2 y 3 es divergente.

Las partes de estribo divergentes 2 y 3 estén uni-
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ments estfn unidas une con otra en el otro extremo mobre ner-

Ino de carcess 5 de pertes des carcasa desplazables una dentro

@@@@5@'4-

das una con otra en cada caso sObre partas de cabeza 1,

mien-

tras que las partes de estribo paralelas-Z,Z Yy 3,3 reansctiva~

vios de estribo 2a y 3a rOSPOCtiV&mentﬁq Las partes de cabeza
1 egtén dotadas de aberturas 4 que sirven para la recepcién de
un bulén de acoplamiento (no represenisdo).

En la figure 3 estd representado ademés el contor-

de 1ls otra contra la fuerza de una unidad de resorte, El estril
tractor ataca con los nervios de eatribo 2a y 3a en apéndices
(no representados) del contorno exterior de una de Ambas par-
tes de carcasa. ‘ )

Pare la fabricacidn‘del.oqtribo tractor'sé coria
en cada cmso uns parte de cabeza con ojales de astribo 2'y 3
(figura 1) en una pleza de chapa gruess mediante oxicorte. La

abesrtura 4 pueds fabr1carse igualmente medmante oxlcorte y en

caso dado mecanizarsge poatquormente.ﬂxn otra fase de trabajo

tinuaci6n se sueldan los nervios de eatribo 2a y 3a con los ex
tremos libres de loa ojales de estribo 2, 2y 3,3 reapactiva-
mente, Como Be ve e6n 1la figura 1 los contornos interiores de
108 ojales de estribo 2 y 3 corresponden & los contornos exte-
riores de estas partes. ES por tanto poeible emplqar paras la
fabricacién de otra pieza mediante oxicorte una gran parte da
la plancha de chapa que 2o halla entre los ojalos 2y 3.

NOTA o=~

Descrlta guficientemente la naturaleza del lnvonto,
e8{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hécerse

constar que les disposiciones anteriormente citedss, son sus-

4]

se fabrican por separado los nervioa de estribo 2a y 3a. A conq’

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

AN
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AN

terizado porque las partes de Cabsza con las partes de ojal

| se los nervios de eastribo con los extremos libres de los oja-
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principio fundamental; tambidn se hace ¢onstar, que el invaen-

[
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to corresponde a una solicitud de patanté presentada en Alema-

nia N® P 21 42 710.1, de fecha de 26 de #g08to de 1971, aco-

giéndose por }o tanto, a los beneficihﬂ qub conceden los Conve
nios Internacionales en vigor. Siendo 10 que constituye la e~
sencia del referido iniento, y por lo que Béraolicita Patente
de Invencién por 20 afios en Raspafia, sobre: Pi?codimiento pare
le febricacién de estribos tractores para diﬁpositivos'dg trag
cidén y empuje; caracterizindoss pderﬁ aiguientq:> 

l.~ Procedimiento pars 1@ fabricacién .de estribos
tractores para dispositivos de traccién y empuje, en especial
para scoplamientos de tope central de vehiﬁuloa ferroviarios,
con ojﬁlea de estribo, nervios de oatribo.y partes de cabeza
con eberturs prevista:para la recepcibn de uh bulén de acopla=-
miento, uniendo los nervios de estribo en cada caso partes
del ojel de estribo dispuestas paralslas, y las partes de ca-

beza partes del ojal de estribo dispuestas divergegtes, carac-

de estribo divergentes, limitantes con ellas, se fabrican en
une pieza mediante oxicorte de planchas de chapa, y los ner-

vios de esiribo se fabrican en otra fase de trabajo, soldéndo-

les de estribo. '

2.~ Procedimiento segln lm reivindicacién 1, carac-
terizado porqua las aberturas para la roecepcién del bulén de
acoplamiento me fabrican mediante oxicorte.

3.« Procedimiento segfin le reivindicacidn 1 6 2,
caracterizado porque las partes fabricadas en una pieza ﬁediag

te oxicorte me extraen del material de partida encadenadas.

4.- Procedimiento para la fabricacién de sstribos
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tractorés para dispositivos de trécciéh y smpuje; tal y ‘como
quede sustancialmente descrito‘an la présente Memoria e ilus-
trado en los dibujos adjuntos,

Este Memoris consts de seis hojas eseritas a méqui
na por una sola cara.

Madrid,

- 26 ABO. 1972

"RINGFEDER Gem.b.Hs
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