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PATENTE DE INVENCION
CASE No. M 56685
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solhe:

PERFECCIONAMIENTOS EN MECANISMOS.PARA QUITAR UN BASTIDOR
DE RODILBOS.COLOCADO BAJO UN MOLDE DESMONTABLE ABIERTO
EN SUS EXTREMOS, EN UNA MAQUINA DE MOLDEO GONTINUO

Solicitante: USS. ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC., entidad
norteamericana, residente en 600 Grant Street,

Pittaburgh, Estado de Pensilvania, EE,UU.de A,

La presente invencién se réfiere 2 un
mecanismo para quitar un bastidor de rodillog -
colocado bajo un molde deémonfable abiérto en -
sus extremos, en una mdquina de moldeo continuo,

5. En la operacidn de moldeo continuo, -
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el metal fundido se vierte en el'extremo superior de un
molde tubular de movimiento alternativo hasta un nivel

predeterminado,.mientrgs_que el extremolinferior.se>ci§
rra por medio de un bloque separsble 1iam§do Barra~de_-
contencién, Después de la solidificacién inicial, 1a -
pieza de fundicién comienza s descender bajo el control
de rodillos de arrastre que se acoplén a la barra de -
contencién. El invento es aplicable en particular o un

molde oscilante, cuyo dispositivo de montaje comprende

un armazén de sustentacién del molde oscilente cbmbina-
do con un armazén oscilador fijo. Los bastidores de ro-
dillos de gufa van montados por @ebéjo del armazég de -
sustentacién del molde, estos bastidores de rodillés dé
guia pueden estar formados en gecciones para que se pue
dan reemplazar fdcilmente. lLas secciones superiores 85—
tdn légilcamente mds expuestas al deterioro producido -
por el calor y la presidn, puesto qﬁe la pieza de fundi
cién que pasa @ través de las mismas tiene solamente =
una cosira delgada solidificada. En ocasiones, cuando -
ge cambia él molde, se hace necesario quitar. y reempla-
zar una o mds secciones del bastidor de rodillos &l mig
mo tiempo. Los métodos actuales de desmontaje exigen -
desmantelar cada seccidén., Esta operacidn exige bastante’

tiempo especiaelmente cuando la seceidn estd caiienté,‘—

- La mano de obra necesaria produce demoras e inconvenien

cias indebidas.

Las démoras al cambiar una seccidn de basgti-
dor de rodillos no solamente hacen qus el aparatc de =
moldeo continuo quede inactivo, sino que interrumpen =

también el funcionamiento de otras'zqnas'del tren de la
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minacién del que forma parte el aparato de moldeo conti

nuo. _ » »

El presente invento tiene- por objeto reducir .
al minimd este problemé del desméntéje del baéiiéor’de.'
rodillos, con 16 que se reduce el tiempo necesario para
cembiar dicho bastidor, o

- Segun el presente invento, se proporclona un
mecanismo para quitar un bastidor de rodillos colocado
por debajo de un molde desmontable ablerto en sus sxtpg '
mos, en una mdquina de moldeo continuo, cuyo mecanismo
se caracterize porque comprende orejetas para izar si-
tuadag en lados opuestos del baétidor de rodillos, es~
tando provisto el lado inferior de cada oréjeta de una
escotadura y sujetdndose dilspositivos de acoplamlento -
al molde para acoplarse con dichas orejetas, teniendo
cada dispositivo de acoplamiento un elemento de izar -
sugpendido para efectuar un movimiento éivotal degsde =~
una posicidn situada por debajo pero separada de una es
cotadura de una orejota en cooperécién hasta una posi-
¢ién normal inactiva del. diapositivo de acoplamiento, y
medlos. de retencidn goltables, que retienen dicho ele-
mento de izar en dicha posicidn inactiva.

Segun una caracteristica del invento, la sus-
pension del elemento de izmar es del tipo que permite su
movimiento pivotal desde la posicidn inoperante hasta -
la posicidén de funcionamineto por la fuerzza de gravedad,
y el dispositivo de retencidn domprende un elemento su-
Jeto al molde y acoplado & un extremo del elemento de -
izar en su posicién inazctivea.

El elemento de izor se acopla a lao orejeta eg
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cotada al fealizarse el movimiento inicial de quitar el
molde. Eligiendo apropiadaments la separacidén del ele-

mento de izar por debajo de la oréjeta a partir de la -~

‘parte inferior de l1a escotadura; el escape acecidental -

del dispositivo de retencién no estprbaré los movimien-
tos oscilantes de un molde. 7 |
, Se puede conectar cualduier mimaro que se de-
see de secciones de bastidor en un "ren de unidades" pg
ra quitafse como un conjunto con wun molde.

El invento se deseriba'a'continuaoién; a fitg
lo de ejemplo, tomando como refereneia los dibujog ad-.
juhtos; . .

La Pigura 1 es una vista en éléado,'parciél;
mente cortada, de un soporte de molée y un bastidor de
rodillos correspondiente provisto de los mediocs de eéte
invento para quitar el bastidor de roiillos.

La Tigura 2 es una vista en alzado! & mayor -
egecala, ael mecanismo de la Figura 1 con piezas quita- .
das para mayor claridad,

La Figura 3 es uwna vista fragmentada de una -
modalidad alternativa del mecanismo.

La Figura 4 es una vista extrema del mecanis-
mo ilustrado en la Figura 3.

' Una modalidad del invento comprende un arma-
z6n de oscilacidn del molde 10 que tiene una orejeta 12
colgando del mismo, y un bastidor de rodillos 14 que -
tiene una pluralidad de orejetas salientes 15 en lados
opuestos del bastidor. El 1a&o inferior de cadae orejeta
tlene una escotadura 17, Un par de barras 19 (Figuras 2),

que forman wn péndulo, se swujotan a un pasador do chars
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nela 20 que se monta en un agujero en la brejeta 12, -

i

Las barras 19 se unen en el extremo opuesto por medio

de un elemento de izar formado por un pasador 21;que

tiene una cabeza ranurada 22 externz a una de las ba-

rras, segin ge ilustra en la Figura 2. Un dispositivo
de retén 23, como puede ser un bucle de cablse o un gen-
cho de alambre[ ge suspende del bagtidbr de oscilacidn’
del molde. Este bucle o gancho tiene unz longifud sufi~
ciente, para que, cuando se une a la cabeéa 22 dei pasg
dor de izar, el pasador salva la orejeta 15 segin se -
ilustra con lineas imaginarias en la Figure 1. Uno de -
dichos mecanismqs de orejota de izar se une a cada es-

quina del bastidor de oscilacién'del,molde._Enfré la -
parte inferior de la escotadura de la orejeta de izar y
el pasador de izar se deja cierta holgura para permitir
que el bastidor del molde osecile sin estorbar al basti-
dor de rodillos si el dispositivo de retén se saliers -
de la cabeza del pasador de izar 22.

En la prdctica, cuando se desea quitartla g6-
ccion superior del bastidor de rodillos 14, simultdnea-
mente con el armazén de custentacidn del molde 10, se -
izan los bucles de cable 23 de las cuatro esyuinas des-
de los pasadores 21 pafa permitir que los pasadores cal
gan directamente por debuajo de los rebajos respectivos
17 en las orejetas 15, Cuando se iza ol armazén de sus-—
tentacidén de molde, los pasadores 21 se acoplan a lag -
orejetas 15 y la seccién superior del bastidor de rodi-
1los se quita junto con el armazén de sustentacidén del
molde, Cualquier seccién inferior que permsnezca acopla

da a la seccién superior dsl bastider de rodillos, se —
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~quitard simultdneamente asi como cualquier equipo que =~

permanezca unido & la seccién del bastidor de rodillos
0o cualquier otra seccidn acoélada al mismo, _

' En las Piguras 3 y 4 ée'iiustré une modalidad
alternativa. La orejota 32 se encuentra fija en el arma
zén 33 y comprende un par de ojos de articulacidn 34. -
El bastidor de rodillos comprende. partes de orejeta de
izar separadas 37. Una sola barra 39, que forma el pén-
dulo, se suspende por un pasador de charnela 40 que se
montg, enrlos ojos de la orejeta 32. El pasador se puede
fijar a 1a orejeta 32 o a la barra 39, La barra 39 lle-
va salientes 41 gue forman el elemento'de izar que tie-~
ne un elemento 42 de acoplamiento al gancho.

7 Esta variante de mecanismo de cambio rdpido =
funciona exactamente de la mismarmanera que se ha des-
crito anteriormente. Se pueden utilizar diversas varia-
ciones de las modalidades descritgs e ilustradas sin -
desviarse del alcance de este invento.

~ NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles ae moditicaciones de deta
lle en ouwanto no alteren su principio lundamental, sien
do 1o que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de Invengion por 20 2u0S
en Espaiia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN MECANISMOS PARA
QUITAR Un BASTIDOR DE RONDILLOS COLOCADO BAJO UN MOLDE
DESMONTARLE ABDIERTO ER SUS EKéREHOS, EN UNA MAQUINA DE

MOLDEO CONTINUO; caracterizdndiose por lo siguiente:
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18,- Perfeccionamientos en mecanismos para -
quitar un bastidor de rodillos colocado bajo un molde
desmontable abierto en gus oxtremos, en una mdquina de
moldeo continuo, caracterizados pordue'se ddfé a cada '
mecanismo Je orsjetas de izar situadas en 1adosropues~
tos del bastidor de rodillos, estando provistorel lado
inferior de cada orejebta de una escotadura, y disposi-
tivos de acoplamiento sujetos al mpldé para acopiarsé
con dichas'orejetas, teniendo cada dispositivo de aco-
plamiehto un elemento de izar suspéndido'para eféctuar
un movimiento pivotal desde una posicion situada por -
debajo pero separada de una escotadura cooperante de -
una orejeta hasta una posiciéﬁ normal ingetiva ‘del dig
positivo de acoplamiento, y mediocs de ra%encién golta~
bles que retienen dicho elemento de izar en la citada
posicidn inactiva. 7

28, ~ Perfeccionamientds segun la reivindica-
cién 18, caracterizados poryue el elemento de izar es-
+4 colocado en el extremo de un péndulo rigido sujeto
por medio de un vasador pivote al molde. 7

, 38,~ Perfecciconamientos segun la reivindica-
cidn 22, caracterizados porque el péndulo estd formado
por un par de brazos separados unidos en sus extremos
libres por un pasador que forma el elemento izador.

48,~ Porfeccionamlentos semin la relvindica-
cién 29, caracterizados porque el péndulo consiste en
un s80lo brazo, el elemento de lzar comprende sallentes
en lados opuestos de dicho braze unmico y la uvrejia -
cooperante se forma por partes escotadas separadas, =

alojando el espacio entre dichas partes de orejéta di-
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cho brazo simple en la posicidén de dichos salientes por
debajo de las citaedas partes escotadas,

- 58.~ Perfeccionamientos segun cualquiera de - °
las reivindicaciones anteriores, cafacteriZados'pdfqﬁe
la suspensién del elemento de izar es del tipo que peré
mite el movimiento pivotal del mismo desde 1a posicidén
inactiva hasta la posicién de Pfuncionamiento por la -
fuerza de gravedad, y el dispositivo de retencién com-
prende un elemento sujeto al molde ¥y acoplado a un ex-
tremo del elemento de izar en su posieciodn inactiva,

68, Perfeccionamientosren mecanismoas para -
quitar un bastidor de rodillos colocado bajo un polde
deémontable ablerto en sus extremos, en uns mdquina de
moldeo continuo, tal y como queda éustancialmente des-
¢rito en lé presente Memoria e ilustrado en los dibu-
Joe adjuntos.

Esto NMemoria consta de 8 hojas escritas a mg

~ quina por una gols cara,

o 22 Nov, 1972
Madrid, N
Uss ENGINEERS AND CONSULTANTS;
Inc, .
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