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1 . EL 1nvento se roflore generalmente a un ﬂgiodo me

-Aaorado pars allnear los cojlnebes de 10u sistemad de arboles,
¥ mas part1cu1armente para allnear 1os coalnetes de 1los aroo
_ les de he“lce de barco. _ »
5 | . . Hasta 1a fecha, los coginetev de arboleﬂ ken sido
allneados perforaﬂdo us soportes en-taller, 0 en clertos ca
:sos los mlnmos coglnetes V. soldandolos o suaetandolos a conti
nuaclon de cualquier obra manera en uns base 0 una estruotura
del bareo. Sin embaryo, el proceso de flJaClcn, 1ncluso em
10,_ les mejores. cond101oaes de pre0151on posiblev, da lugar de ma
nera demaalado frecuente a una falta de alinea01on enure LOS ,
}eojmnetes. si esta xalta de alineacmon rebasa los 11m1tes per‘
“mitldos, 68 rreciso cortar las soldaduras 0. los dlspositivos
_.de fljacion de cualquier tlpo, y 1&5 plexas han de ser suaeta.s':i
15 - o soldadas de nuevo de acuerdo con un proceso experlmental.
. ' En varianue, 1os soportes de los coalnetes pueden quetarsel 
. en su sitio ya contlnuaclon perforarse con un aparato tala ’
‘drador portatll, el cual, normalmante, no es capaz de reall'
' zar un trabaao con 1as mlsmas toleranclas que las que se ob;;
“20 tienen con un aparato de taller. A‘ | i |
' _;j' - En ambos metodos descritos mas arrlba qpe yertene
cen a la tecnlca anterlor, es imp031b1e allnear 1os coalnetes
de soporte con el arbol de transmivlon en su sitlo oamo es con
venlente a menudo. Igualmente, es aconseaable allnear los co
25 alnetes y/o sus soportes en el bdrco mlenuras este esta flo
. tando. Actualmente, nlnguna de estas operaclones es p031ble
practicamente con estOs metodos de allne301on de la tecnmca
anterlor, partlcularmente cuando con los soportes de coglnete

o uns parte de ellos se encuentran fuera de la esmructura del

30 barco..n
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ten’ & un barco y que permltlran obtener un conoaimlento mas

Un objcto del, inVLﬂtO conqimte en. proporcionar un, *.5'
matodo pare allnear los codlnetcs N los soportes de cojinete

que han sido orada&os con m'-ecision en el taller y destinados

8 todos 1os arboles que requieren uni pluralldad de soportes,
¥y en varticular 1os sopo teo de coalnete para ar@o;es dé ng -

: llce de barcos..'

' Otro obgeto del 1nvento consiste en proporcionar un
método para allnear los sobor es de coglnetes estando el &rbol -
soportodo en s srtlo aent*o ae los coglnetes, y tratandose
de un barco, flotendo- dicho b@rco. jf L ;

. Otros obget0° del 1nyento apareceran en la 51gulen

te descr1p01on, asl como en las relvindicaclones que se refxe, "

completo del invento. . o A

‘ » En el modo de regllzaclon preferldo del 1nvento, se
prepara en el taller un manﬂuito con pared delgada, mecanlzan
dolo en su 1nterior de acv.erdo oon l:oleranc:.as es’cmotas. Los

soportes que estan dotadoa de pasillos anulares cuyas dlmenslo

fnes son superiores a8 las dimensiones externas del manguito se

sujetan en la estructura de base, alineandolos de manera apro

V xlmada. Hasta la fecha, se habla dano a 103 pasillos anulares

unas dlmen91ones inferlores a 1as de los coainetes que tienen
que soportar y se perforaban 0 mecanlzaban bien "1n sptu" o} |,'
en taller. S o o S
Los manguitos se'colbéan y. se ﬁantienenAén los 90 -
portes por medio de gatos u otros mualos simllares ¥ adecua
dos, ¥y se allnean con referenc1a a una llnea de mira o 11nea
de base indicada por el diseﬁador, y si se trate de un berco
mientras el barco estd en dique seco. Estandé'flotando el bay

co, los manguitos se mantienen en los soportes como en dique
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geco ¥y se alinean utilizando instrumentos adaptados para de

_tectar e indicar las fuerzas aplicadas & cada cojinete. Bste-

procedimiento puede utilizarse a pesar de que el &rbol esté
31tuado en los coglnetea y se reducen las cargas estétibas

aplicada° a los cojinetes hasta el valor o otimo indicadq pox

.el disefisdor desplazando 10s manguitos mantenidoafpor-los ga

t0s en sus soportes para consegulr su alineadién.
Los espacios anulares entre los man ultos T sus s0

portes reSﬁectlvos se obturan en ]as extremldades. Si no se

han perforado, en 1os pa31llos anulares de los sopo“tes, egu '

jeros de colada ¥y agujeros destinados a dar ‘paso al 11qu1ao

arrestrado, se perforan ahora. ue utilize un maﬁerlal de Lun

ﬂdlClon de r931stencia elevada, preferentemente P R. S. Re31na

de Fund1c1on de Alta Resmstencia numero 2. 419 que puede obte
nerse en Products Research Serv1ces, Inc., de Belle Chalse,
Louisiana,'y que tlene la sigulenie compos1clon.

mezcla 13 2951na ‘epoxi, 140 partes en peso, d10x1do

‘de tltanlo, 45 partes, polvo de anlmce (malla 325), 30 partes,
,"arena de silice (malla 80—120), 200 parﬁes, y

" mezcla 2: amido-amina organlca (1iquida) 49 partes,

ox1do de hierro negro, 5 yartes.
Las dos compos1ciones se mezclan antes de. fundirlar

y pueden utilizarse utllmente durante 45 mlnutos despues de

su mezcla. Le mezcle se<vierte en los pasillos anulares a tre

vés de los agu;eros de colada para llenar completamente 1os
espaclos entre los mangultos de coglnete vy los soportes en
los cuales estan mentenidos. La mezcla fundlda se endurece en
12-16 horas. Una vez transcurrldo este tiempo, pueden retlrar
se los gatos-u otros soportes 0 pueden cortarse tan cerca de

los manguitos como sea conveniente. Fl material fundido une
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los mahguitos a lom“sorortes con una alinéacién definitiVa.’
La registencla maxima del meterial fundldo se alcanza el caho
de uns. semang, 0 die4 dL’S g la tempe“atura ambience. Este tlem

T0 se acorta calent ndo el dis pOSltLVO, teniendo en euenta que

cada aumento de 1é~temperatura en §,332C (152F) reduce & la

mitad el tiempo neceaario pare alcanzar la resiﬂtencia méxima.

Sln embargo, 1la temrerhtura maxlna no debe superar nunca 1, 49¢¢

" (3000F).

Pare eviter 1gua1men e cﬁélduier desliiamienﬁb posi
ble entre la fundlcion y 1us superflcles adyacentes, estas su
perficies han de ser rugosau, on&uladas 0 provistas de dlentes
antes de verter. la mezcla fundlda. Iguaxmente, el mangulto pue
de deflnlr paredes externas que no sean redondas.i_- ‘

‘En resumen, la patente de 1nvenc10n que se aolicita

debers, recaer sobre lao 51vuientes.
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de acuerdo con las caracterlstlcas de dlseno.

RETVINDICACTONES

Te= Metodo rara alinear cojinetes -en un - 9lsuema de

~arbol que incluye las etapas que consisten en: suaeuaL 1os
dlspogitivos de soporte en la astrucvura de base con uma a¢1

‘ neacion aprox¢mada, deflnlendo dichos d153051t1vos un pa8111o

que los.atraviesa; soportar de manera mov1l los mangu¢tos de

-cojinete adaptados para ajustarse con holgura en dichos pasi

1los con unos espacios entre estod elementos, utilizendo sp
portes provisionales; alineer dichos manguitos en dichos ps
sillos con los manguitos asociados; sujetar dichos manguitos

en dichos d13p051t1vos resrectlvos en allneac1on, 1leﬁando

'dlchos espa01os entre dlchos elementos con un materlal fund1

do de r951sten01g elevada, y.retlrar dlChO§ goportes prov15;g
nales degpﬁés de que dicha mezéla fuﬁdida'sé ha endurecido.
2= Metodo para alinear coglnetes segun la re1v1n

dlcaclon 1, caracterlzado porque la alineaClon de dlchos men

',gultos de cojinete incluye las 51gu1entes etapas. montar los

cojinetes en los manguitosj’ 1nstalar el arbol de;transmlslon
en los cojinetes; uwtilizar instnumentos montados en los coji

netes para leer la cerga estética-aplicadé a'cada uno de Jos

icogmnetes del smstema, aauster ia posmcion de los mangultos

- Jen el d1sposzt1vo de soporte prOV1s1onal de scuerdo con las

lecturas de los instrumentos hasta que dlchas lecturas eSuen

L
[ o —-

3 Se reivindioa por ulttmo, camo 6bjeto sobre el qne
ha de recaer la Patento de Inwencmén qne se aollclta. ME!OBO
“PARA ALINEAR OOJIHEEBS EH'UN SISEEHA IE ARBOL.
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sente memoria descriptlva, que consta de aiete paglnas meca-

nografiadas.

Madrid, 25 de Agosto de 1.972
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