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Campo de la imvencidn.

- Egta invencidn se refisre a un método'
para refinar vidrio fundido en un gecipiente giratorio,
en donde el vidrio es sometido a fuerzas superiores a
la de la gravedad para eliminar las ipclusiones gaseosas
aprisionadas, El1 método de esta invencidn permits la dss-
carga de vidrio fundido refinado desds un aparato girato-
rio sin gensrar inclusiones gaseosas debidas a la accidn
de cizalladura crifinada en el vidrio fundida o a la
oclugidén de aire en el vidrio debido a esta accidn ds

descarga,

Descripcidn de la tdcnica antsrior

La patente nortsamericana nimero

2,006,947, de J. Fergusor, concedida el 2 de Julio de
1.935, describs un método y un aparato para refinar vi-
drio fundido haciendo girar una masa de vidrio en un re~
cipiente, descargando despuds el vidrio fundido refina~
do a travds de un tubo que se sxtiende a travds de un
cono refractario situado en la parte inferior del apara-
to; sin embargo, 8llo proporciona un régimen de descar-
ga muy pequeflio en toneladas de vidrio refinade por dia,

Resumen de la invencidn

Las inclusiones gassosas se pueden for-
mar dentro del vidrie fundidec refinado como conegecuencia

de la accidn de "eizalladura", Cizalladura es sl tdrmino
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aplicado al resultado de dreas individuales o sepa~
radas de vidrio fundido en cusestidn, debido a su mo=
vigiento. Asimismo, cuando las dreas individuales QQI
vidrio estan sometidas a movimiento de turbulencia, puee-
de resultar ocluido aire, dando lugar a inclusiones gaw
seosas, Eata invencidn proporciona un método para trang
forir vidrio dssde un recipiente giratorio hasta la su=-
perficie interior de un recipiente de recogida, usual-
mente estacionario, a una velocidad madia relativa de
"cero" o prdxima a Mcerc", y depositar uma corriente de
vidrio fundide con pequefia "cizalladura", y reduce la
posibilidad de oclusidn de burbujas, Las relaciones en-

tre el sspesor de la capa de vidrio, la longitud de des-

carga del tubo, el didmetro del tubo, la velocidad an~»

gular y la viscosidad del vidrio, estdn controlados de
manera que la velocidad media del vidrio en funcidn de
la welocidad media del recipiente extarno estacionmaria
pusde ser hecha igual a o aproximadamente igual a una
diferencia “cara",

Brove descripcidn de los dibujos,

La figura 1 es una vista lateral, con algu~-
nos elementos arrancados, del aparato para poner eh.
gxépbica el método de esta invencidn;

La figura 2 es una seccidn transversal del

aparato de la figura 1, tomada a lo largo de la l{nea
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La figura 3 es una seccidn transver=

sal dsl aparato de la figura 1, tomada a lo larga de

la l{nsa 3-3.

Descripcidn de las raalizaciones preferidas,

Esta invencién se refiere a un método
para refinar y descargar vidrio fundido desde una masa
giratoria de vidrio contenida en un reciplente girato-
rio. El vidrio descargadc es depositado sobre la super-
ficie interior de un recipiente sstacionario, de méﬁﬁra
gqus la velocidad media relative del .vidrio, cuando es
depositads, es préxima o igual a "cero" con relacidn
al recipiente estaclonaria.

' La solicitud de patente espafiola ndm.
401,378, presentada sl 30 de marzo de 1.972, describe
un método y un aparato para sliminar inclusiones gaseo-
sas ocluidas, y la descripcidén do esa memoria se incor—
pora a modo de referencia para proporcionar una base
de entendimiento para esta invencifn, El aparato desw-
crito en la citada solicitud elimina las inclusiones
gaseosas atrapadas en el vidrio fundido haciendo givar
una masa contenida de vidrio a un ndmero suficiente de
reyvoluciones pér minuto como para someter sl vidrio a
fuerzas superiores a la de la gravedad; la fuerza in-

ducida impulsa a la atmdsfera las inclusionss gassosas
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oclufdas. El vidris fundide es recogido em un bafo y
es descargado a travds de un tubo situado sn la parte
inferior del recipiente a lo largs de su eje geomé=
trico de rotacidn, y la velocidad periférica del vi-
drio es baja.

En sl aparato, para poner en prdctica
el ndtodo de esta invencidn, el vidrio fundido es des-
cargado desds 4dreas del recipiente que tisnen una ve=
locidad periférica elevada, de hasta 150 metros por se~
gundo.,

Haciendo refersncia a los dibujos, el
aparato en sllos representado comprends un recipiente
estacioparic 10 y un recipiente giratoria 11, El reci-
pilente estacionario estd posicionado, con relacién al
recipiante giratoriao, para recibir el vidriozdascgrga-
do desde el tubo de descarga 16, a travds de laféber-
tura 17. '

El recipiente giratorio 1l estd monta-
do en un mecanismo de soporte 21; el soporte propdféio-
na medios de rotacidn y no se describe aqui; se puade
considerar cualquisr ndmero de estructuras de sopbi%a;
los recipientes giratorics estdn usualmente montades
verticalments o casl verticalmente y, de manera usual,
en torno al eje geométrico central vertical.,

£l recipiente giratoric 11 estd cons=
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truido de manera que tiene un alto grado de integri-
dad estructural y contisne una masa de vidrio fundiw-
do, mientras gira a una velocidad angular elevada.

El recipiente giratorio 11 estd conse
trui{do con una envolvente 13, capas de material aislane
te 14 sitwadas dentro de la pared, y una cdmara 15 que
constituye el recipiente para el vidrio fundido,

El tubo de descarpa 16 atraviesa la
pared de la cdmara 15, las capas aislantes 14 y la pa=
red 13 del recipisnte. El tubo se curva entonces en sen-

tido contrario al de rotacidn prevista., Esta curvatura

- gstd mostrada claramente en la figura 3; la flecha in-

dica sl sentido de rotacidn dsl recipiente 11. Unatsa-
lidad 17 estd situada relativemente préxima a la su~-
perficis imterna del recipilente estaciaonario 10. El‘tu-
bo 16 es preferiblemente cdnico, siendo el didmetro ma-
nor el extremo de salida 17. El tubo pueds estar curva-
do con un radio umiforme o pusde ser angular; se pre=-
fiere la forma curvada para el flujo suave del vidrla,

La cdmara L5 estd hecha de un matsrial
refractario o de un metsl, tal como el platino, o ds
cualquier otro material capaz de contener vidrio g las
temperaturas de fusidn sin grave deterioro.

Una placa extendedora 18 eatd situada

dentro del recipiente 10 relativamente prdxima a la en=
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trada para la corriente fundida, y estd posicionada
dentre de una parte del farra interior y dsl material
aislante para fines ds sstabilidad,

lina pluralidad de aberturas 20 sn sl
extendedor 18 proporcionan un camino para el vidrie
fundido,

Unas ruedas de guia 23 estdn situa=-
das spn tornn a la periferia de la pared exterior del
recipiente giratorio para proporcionar estabilidad du-
rante la rptacidn,

| Una correa 22 conecta el recipiente
al motor 19 y hace girar al recipiente. Pueden ser em-
pleados otros medios ¢s rotacidn, constituyendo los me~-
dios seleccionados una cuestidn de conveniencia y préc-
tica,.

La placa extendedora 18 estd situada
dentro del recipiente 1l y llena parcialmente la aber-
tura del mismo. La placa extendedora estd perforada con
una pluralidad de aberturas 20 para permitir que el vi-
drio fluya hacia abajo por las paredes de la cdmara.

La corrients de vidrio que entra es
distribufda por la placa extendedsra 18 y forma uns pe-
lf{cula relativamente delgada "G" en tornoc a la super=-
ficie interior de la cémara 15, que tiene un sspesor

"T®, Las inclusiones gassosas ocluidas son llevadas a
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la superficie de vidrio y a la atmésfera circundante;
por lo tanto, se reducen en gran manera, tanto en ni-
mero como en tamafio, las incluSiones gaseosas ocluidas
gn sl vidrio fundide,

Los siguientes son ejemplos de funcio-
namiento tipico de esta invencidn, en los cuales;

RZ es un radio tomado desde el eje geg
métrico central hasta la superficie interna del recipien
te estacionario, R2 es el radio tomado desde el ejs geg
métrico central hasta la superficis externa del tubo de
descarga del recipiente giratorio y Rl es sl radio medido
hasta la superficie interna del vidrio, que tiene un espe

sor exagerado "T", como se muestra en las figuras 1 y 3,

EJEMPLO I EJEMPLO II
R3 = 0,18 m 0,30 m
R2 = 0,14 m 0,294 m
Rl = 0,06 m 0,09 m
Viscasidad = 50 poises 100 pdises
Rotacidn (RPM) = 3000 2000
Rendimiento (Ton/hora) = 3,55 13,5
Didmetro del tubo "D" = 3,2 mm 5,5 mm
METODO

Las inclusiones gaseosas ocluidas
en g8l vidrio fundido son indeseables debido a que dan

lugar a defectos en el vidrio endurecido, Las inclusig-
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uwes ocluidas puaden ser elimipadas del vidrio fundido
somgtiendo el vidrio a fuerzas mayores que 1la de la
gravedad y haciendo que las inclusiones ocluidas abando-
nen el vidrio y pasen a la atmdafera circundante, segin
un proceso descrito sn la solicitud sspafiola anterior-
mente indicada. La invencidn proporciona un método para
descargar vidris fundido refinado que tienes un conteni-
do de inclusiones gassosas reducido de una masa de vi-
drio fundido sin introducir de nuevo inclusigqes gaseo-
sas, "

En 81 método de esta invencidén se descar-
ga vidric fundido refinado de una masa giratoria y se
deposita sl vidrio fundido refinado en una superficie.
estacionaria, ds mansra ques se hace minima la produccidm
de imclusionss gaseosas ocluidas en el vidrio deposita-
do. Haciendo referencia a la figura 1, el vidrio funw
dide sin refinar sntra en el recipients giratorie se-
gin se indica por la flecha de la figura l; la corrisne
te se dssvia hacia la superficis interior de las paredes
del recipiente y es gometida a fuerzas mayorss que la de
la gravedad, Las Inclusiones gassosas son esliminadas
del vidrio fundido y son expulsadas a la atmdsfera que
circunda la superficie de vidrio.

Una parts de la masa de vidrio fundido

refinado es extrafda de la masa que gira a través de uno
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o mds tubos da descarga curvados. La trayectoria ds
descarga dsel vidrio tisne un sentido contrario al senti=-
do de rotacidn de la masaj la vsleocidad media del vidrio
que sals ss retarda de manera gue se deposite el vidrio
fundido descargado sobre una superficie estacionaria ad-
yacente a una velocidad media préxima a "cera" con re~
lacidn a la superficie. Las inclusiones gaseosas no son
nusvamente introducidas en el vidrio depositado. El re=
tardo de la velocidad media del vidrio fundido elimipado
o dascargado se consigue controlando la direccidn de la
corriente descargada, la distancia que el vidr;a descar-
gado recorre desde la masa de vidrio giratoria haata'i; a
salida del tubo, la viscosidad del vidrio descargado, la
velocidad de rotacidn del recipiente y las dimensiones
de los recipientes giratorio y sstacionario,

Esta Solicitud, que corresponde a la pre~
sentada en Estados Unidos de América el 27 de Agostc-de
1,971, bajo el ndmero 175,457, se acogs a los benaficiocs

del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad'fﬁﬁ
dustrial.

REIVINDICACIONES
Los puatas de invencidn propia y nueva-
que se presentan para que sean objeto de esta Solicitud

de Patente de Invencidn sn ®&pafa, por VEINTE afos, son
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las que se recogen en las siguientes reivindicacioness

18). Un método de refipar vidrio fundido que tie-
re inclusiones gaseosas ocluidas, en el que se alimenta
vidrio fundide no refinado a la parte superior de un re-
cipiente gue es hecho girar en torno a umn 8je geométrico
alineado veriicalmente y se retira sl vidrio fundido des~
de-el fondo del recipiente giratorie, caracterizado por-
qus el vidrio fundido se descarga desda el fondo del re-
cipiente giratorio a lo largo de un paso curvado que se
curva en opasicidn al sentido de giro del rscipiente, y
de una dimensidn tal que el vidrio fundidoc es descargado
desde 8l paso a una velocidad aproximadamente igual y
opuesta a la da salida del paso.

28), El método de la reivindicacién 18, caracte-
rizado porqus sl vidrio fundido se descarga desde la sall-
da del pasoc a encima ds una superficle anular adyacente
sin movimiento relativo sustancial entre el vidrio descar-
gedo y la superficie anular.

32). Un método de refinar vidrio fundido,

Tal y como sa ha descrito en la Memoria qus
antecede, representado en las dibujos que se acompafan,

y con los fines que se han especificado.
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