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Ias composiciones detergentes de lavanderia
convencionales de una elevada eficscia para el uso casero
(por ejemplo pars las miquinas lavadoras automdticas para
lag ropas) conbtienen cantidades relativamente grandes de
fosfatos. Por ejemplo una composicidén de elevada eficacia
contiene alrededor de 33% de tripolifosfato pentasbdico, Jjune
to con alrededor de 10% de slechilobencenosulfonato sddico
lineal ("I4S"), 2% de jabén, 2% de debergente no idnico,
0,5% de carboximetilcelulosa y 7,5% de silicato sbdico.

En vista de las opiniones diseminadag de que el uso de fos-
fatos puede ser ecoldgicamente indeseable, se hen introdu-
cido muchas composiciones detergentes conteniendo LAS que
estén sustancialmente libres de fosfatos. Estas, sin embar-
go, no tienen el alto poder limpiador de las composiciones
con fosfatos mencionadas arriba, y a menudo presentan otros
problemas tales como riesgo a la salud, dafio a las méquinas
lavadoras automidticas y un tacto indeseable de los tejidos
lavados. Las compogiciones exentass de fosfato o de bajo con~
tenido de fosfato las cueles han gido recientemente vendidas
en el mercado incluyen las compouiciones A a la T, cuyos
porcentajes de composiciones estén tabuladas en la Tabla

I adjunta.

2-1-73 ~2-
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TABLA I

A B G D E_F & H I J
LAS (%) - 3,7 - 17,4 16,4 15,7 2,3 8,1 2,3 16,5
ggt?§ ente no ifni 12,8 1,4 6,0 - - - 8,3 =~ 6,5 =
Carbonato sbdico

66,5 16,3 20,7 20,1 27,1 31,5 62,0 71,2 55,8 29,8
Sulfato sbdico (¥) 1,2 8,9 35,9 35,9 32,3 30,2 3,0 =~ - 28,1
Silicato sbdico (%) 8,6 38,6 7,1 12,5 12,1 13,2 9,8 7,2 18,7 13,2
NTA (%) - - - - - 52 - = - -
Carboximetilecelulo-
sa sbdica (%) 2,4 2,5 2,1 4,2 5,0 pre- 1,1 0,6 0,2 3,1

vo

Bérax (%) - - 15,9 0,5 1,0 - - - - -
Perborato sédice (%) -~ - 6,8 5,0 4,6 ~ - - = 2,5
Cloruro gédico (%) - 2,1 - - - - 0,4 - | 0,3 2,5
Agua (%) 8,5 250 58 3,8 2,5 4,2 12,5 13,2 16,4 4,1
2-1-73 -5~
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TABLA I (Continuacidn)

K L M N 0 P Q R 3 T
IAS (%) ' 16,5 2,1 - 2053 10,3 - 17,9 21,9 - -
Detergente no: ibe
nico (%) - 7,5 11,0 2,0 5,7 7,5 - 9,1 14,6 9,3

Carbonato s6dice ‘
(%) 30,4 56,6 68’5 41;6 had 41’2 28,? @,9 b '55,2

Sulfate sbdico

(%) _ 26,7 w 05 15,0 - - 29$4 0,5 - -
8ilicato sbdico
(%) 12;6 17,3 8,5 13’0 2’2 ?’1 14,1 hd - 15,6
NTA (%) “« m .- - 10,2 = - - - -
Carboximetiloalu~ :
losa sbdica (%) 2,1 1,3 2,8 0,9 w 1,3 2,0 - - 2,5
Bbrax 195 - il 199 - 1‘9 2‘5 had - -
Perborate sddico 1,1 = - 0,1 - 11,7 1,4 - - -
Cloruro sbiico 0,9 0,5 -~ - -~ 25,5 042 0,1 0,5 9,9
Agusa 7,9 13,8 8,8 5,3 80,4 3,8 3,0 63,2 81,2 6,4
11,9% de xilen- 2,9% jabdén mas
sulfonato gd= 1,0% de una mo-
dice no-gtanolamide

2mlwlt% wilhus
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Las compogiciones conteniendo cantidades re-
lativamente gréndes de silicato sbdico son bien conocidas
en la técnica., Véase, por ejemplo, lag discusiones en los
art{culos por Merrill y Getty "Mezelas de Alcohil-srilo-
sulfonato y Mejorador de detergencia, Ind. & Eng. Chenm.

42 856ff (Mayo 1950) y Sehleyor "Silicetos en Detergentes",
Soap and Chemical Specialties de Noviembre y Diciembre 1959.
Véase también la patente de los ZE.UU. concadida a Wixon
3,272,753 y el articulo por Katstra "Formulando Detergen=
tes con Menos Fosfatos" en.Soap and Chemical Specialties
Febrero 1971,

Un art{culo reciente en Soap & Chemicsl Specialw-
ties de Junio de 1971 por TLouis McDonald expone, con res-
pecto a los silicatos alcalinos en debtergentes:

"Sus .prineipales desventajas son que deben ser

usados a niveles relativamente albtos de pH,
--11,6 & mis alto, y que deben ser usados en
agua blanda. De otra maners éstos se combinan
con el caleio y el magnesio del agua dura y
depogsitan un residuo o nata sohre el material
que es limpiado. En el lavado los silicatos
alcalinos hen sido usasdos durante mucho tieme
po con éxito en agus blanda, a temperaturas

altas (82,290) a niveles altos de pH, con ja=
bones de &cidos grasos.”

De acuerdo con un aspecto de ests invencidn se
ha desarrollado shora unas composicibdn detergente de lavan-
deris esencislmente libre de fosfatos la cual tiene un pow

der limpiador igusl o masyor que el detergente de alto con-



10

20

25

2=1-73

506086

tenido de fosfato y elevada eficscis antes mencionado., Es-

ta nueva composicidn se ha encontrado que es altamente
efectiva contra uns diversidsd amplia de suciedades, ine-
cluyendo las suciedades de carbdm y arcilla, suciedad de
la piel, suciedades de sgebo natural y artificial, sucieda~
des en particulaé, etco, asi como en pruebas de amarillez
en una carga de ropa limpia, é&n una smplia diversidad de

tejidos, incluyendo elgodén, nylén, polibster (por ejemplo

-poli$ereftalato de etileno)), ste. Asi pues, al revés de

lag composiciones esencislmente exentas de fosfato de la
técnica anterior, proporciona un sustituto verdadero pars
los letergentes ds conﬁenidq de alto fosgfato y elevada
eficacis. Bsto también ha sido demostrado en prusbas re~
petidass con bulbtos ordinarios caseros de ropa para lavar.
De acuerdo con un aspecto de esta invencidn
ge encuentra que esta eficacia sobresdliente puede ser lo-
grada con composiciones sustancialmente libres de carbona-
to y que contienen detergente de alcohilesulfato etoximero
("AES"), silicato sbdico, detergente no ibnico y carboxi-
metilcelulosa sddica, estando la proporeidn en peso de
AES a gilicato sédico en el margen de alrededor de 3:1 a
1:3, més preferiblemente alrededor de 2,5:1 a 1:2, satan=-
do la proporcidn en peso de AES a detergenté no ibnico en
el margen de alrededor de 15:1 a 4:1, esbando la propor-

cién en peso de AES a carboximetilcelulosa sddica en el mar=-
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gen de alrededor de 90:1 a 6:1. La cantidad de detergeﬁ%;
no idnico es de por lo menos alrededor de 4% del peso
total de silicato sbdico més AES, por ejemplo en el margen
de alrededor de 4 a 15% de ese peso total, Ia composicién

5 preferiblemente no contiene nada de carbonato sbédico, pero
ge entenderd que esti dentro del amplio alcance de la in-
vencidn el afladir, si se desea, pequeflag cantidades del
‘mismo las cuales no tienen un éfecto sustancial sobre las
propledades, por ejemplo 5% de carbonato sddico basado en

10 el peso de AES.

En otro aspecto de la invencidn se encuentra
que una similar eficacia sobresaliente puede ser lograda
cuando un detergente de mebtoxi~alcohil-sulfabto sustituye,
en su totalidad o en parte, al AES, usando las ﬁismas pro-

15 poreiones del total de detergente (es decir MAS mis algo
de- AES) que se dan para el AES en el pirrafo anterior.
Una realizacibn menos preferida de la invenoibn
se refiere a las composiciones (que conbienen AES & MAS, o
ambos) las cuales son mis alcalinas y contienen proporcio-
20 nes notables de carbonato sbddico.

El detergente de AES es de ls fbrmula RO(GQHLLO)nSOaMg
en donde R es un alcohilo graso de 10 s 20 4tomos de carbo-
no, nes 2a6, yMes un catidn solubilizante que forma
gal tal como metal alcaline, amonio, alcohilamino inferior

25 o alcanolamino inferior. Preferiblemente "n" es alrededor de

2-1-73 ~7-
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1/5 a 1/3 del nfmero de &tomos de carbono en R y los al-
cohilos son de 12 a 15 #tomos de carbono. De &stos el mds
preferido es una cadena mixta, conteniendo cadenas de 12,
13, 14 y 15 &dtomos de carbono; la mezcla es preferiblemente
una que tenga por lo menos 10% de cada longitud de cadena
vy no mis de 50 de cuslquiera de tales longitudes de cade=
na. Preferiblemente el detergente es biodegradable y con
este fin el alcohilo graso esté principalmente unide termi-
nalmente a2 la cadena de polioxistileno, solamente una pe=-
quefia proporecidn (mfs preferiblemente mds de alrededor del
10%) del contenido de &tomos de carbono del alcohilo ne es-
&4 on una cadena carbonada reects, y lo que se repite de una
unibén media del slcohilo & la cadens de etenoxi es menor,
generalmente menos del 10%, siendo tal unidn mis preferible-
mente concentrada cerca del final de la cadena de alcohilo.
El catibdn que forma sal ("M") puede ser cualquier metal o
radical solubilizante apropiado pero seré mds frecuentemente
netal alcalino o amonio; 8i estdn presentes grupos de alcohi-
lamina o alcanclamina inferior los alcohilos y alcanoles de
las mismas contendrén de uno a cuatro dtomos de carbono y
las aminas y alcanolaminas pueden ser mono-, di- o trisusti-
tuidas, por ejemplo, monoetanolamina, diisopropanolamina,
trimetilamina.

Ejemplos de detergentes AEé nixtos gon el aleohil=-

trietenoxi-sulfato normal primario de 012“15, sal sddica, el



cual es un material particularmente p:eferido para este fin;
miristi1-triefenoxi~sulfato; sal potisica; n-decil-dietenoxi~-
sulfato, sal de dietanolamina;'lauril~dietenoxi—sulfato, sal
de amonios palmitil=tetraetenoxi=-sulfato, sal sddica; alcohi=-
5 lo primario normal- tri- y tetraetenoxi-sulfato mixto de
. cl#mlS’ sal sbdica; estearil-pentsetenoxi-sulfato, sal de
trietanolamina y alcohilo primario normsle trietanoxi-sul-
fato mixto de Cyn 5y S8l potédgica, También se pueden usar, pre-
feriblemente en pequeilas proporciones, los correspondientes de-
10 tergentes alcoxilados intermediamente y de cadens ramificadas,
tal como los descritos arriba pero modificados para tener
la etoxilacién en un dtomo de carbono intermedio, por ejem-
plo, uno locelizado & cuatro dtomos o menos del final de la
cadena, siendo el contenido de &tomos de carbono del alcohi=-
15 lo superior el mismo. Similarmente la unién de un alcohilo
normal puede ger en un carbono secundario separado uno o
dos étomoé de carbono del final de la cadena.

El detergente de MAS tiene la fbrmula general:

20 R - CH - CH - R*

CHEO OSO;H

en donde M tiene el significado dado srriba y R y R1 son

25 o grupos alcohilo o 4tomos de hidrdgeno, siendo el nimero

2-1-72 -9-
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total de 4tomos de carbono en R y Rt

de slrededor de 10 a

20 Atomos de carbono. Preferiblemente el detergente es bio-
degradable y con este fin los grupos alcohilo son preferible-~
mente lineales en lugar de ramificados. Preferiblemente R y
Rl tomados conjuntamente tienen alrededor de 12 a 18 &tomos
de carbono, més preferiblemente alrededor de 14 a 15 &to=-
mos de carbono.

Se podrd ver que los detergentes de AES y MAS
pertenccen a una clase de detergentes de sulfato solubles
en agua que tienen uns cadena alifdtica large y una unién
de éter en la cual un oxigeno del grupo de sulfato y el
oxigeno de la unidn de éter estén unidos directamente a
&dtomos de carbono adyacentes. Estd dentro del amplio alcan-
ce de la invencidn el reemplazar el AES o MAS en su totali-
dad ¢ en parte por otros miembros de esta clase.

El silicato sbdico usado en esta invencién tie~
ne una proporcidn en peso de Na2038102 de alrededor de 1l:2
2 1:3, Puede ger suministrado en forma de polvo o granulada
o en una solucibén 1fquida acuosa. Puede ser agregado a la
mezcla del mezcledor-agitador usgada para secar por atomiza-
cibén el producto o puede ser aiadido posteriormente a las
cuentas de detergente secadas por atomizacidén o parte puede
ser incluido en la mezcla del mezclador-agitador y parte
puede ser afiadido posteriormente. Menos deseablemente pero

dentro del amplio alcance de la invencidn, puede ser usado

=10
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un silicato s8dico con una proporcidn en peso de Ne,0:810,
de 1:1,6 para suministrar todo o parte del contenido de
silicato sédico.

El detergente no ibnico usado en la presente in-
vencibn es preferiblemente un monoéter de un polietilengli=~
col y un slcanol de cadena lérga en el cual el alcanol tie=
ne alrededor de 10 a 16 atomos de carbono y el polietilen~
glicol tiene alrededor de 5 a 15 unidades de oxietilenos
Tales monoébteres de polietilenglicol son preparados gens-—
ralmente haciendo reaccionar el alcanol con dxido de eti-
leno. Preferiblemente la proporcibén de 8xido de etileno es-
t4 en el margen de alrededor de 60 a 65%. Un producto par-
ticularmente apropiado se prepara haciendo reaccionar 11
moles de 6xido de etileno y 1 mol de una mezcla de alcanoles
primarios normales de cadena recta de Cl4 y Cl5, teniendo
dicha mezcla un promedioc de l4=-15 (por ejemplo alrededor
de 14,5) 4tomos de carbono, cuyo producto es vendido bajo
el nombre de "Neodol 4511". O, se puede usar otro producte
por otra parte idéntico en el cual dicha proporecidn molar
es de 13:1 en lugar de 1l:1l, ("Neodol 451%"), o un produc-
to gimilar tal como un aducto de giete moles de bxido de
etileno y un mol de una mezcla de alcanoles de 12 a 15 &to-
mos de carbono ("Neodoi 25~7"), Otro detergente no ibnico
es un 8ter de polietilenglicol y una mezcla de alcanoles

de Cl6=C18, que contienen alrededor de 50% & 65% de 6xido
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de etileno ("Alfonic 1618-60" & "Alfonic 1618-65"), Afn

otro detergente no ibnico es un producto de condensacibn

de alcanol de cadena larga, 6xido de propileno y éxido de
etileno conocido como Plurafac B26. En la prdctica de la
presente invencidn la presencia del detergente no idnico

se ha enconbtrado que es egencial para obtener una alta efi-
cacla de detergencia en total similar a, y superior que la
de log detergentes de alto contenido de fosfate y elevada
eficacia.

En la wezcla con el AES (y/o MAS) y silicato
gsbédico la presencia del detergente no idnico se encuentra,
sorprendente y dramfticamente, que sumenta la faculbad de
la composicidn para eliminar la suciedad de arcilla de los
tejidos (por ejempio de los tejidos que contienen mezclas
de algodén y poliéster) y disminuye la redeposicibn de
tal suciedad sobre tales tejidos durante el procedimiento
de lavado. En contraste con otros sistemas debergentes, la
adicidén del detergente no ibnico no tiens sustancialmente
ningin efecto sobre la eliminacibn de la suciedad de ar—
cilla,

La composicién preferiblemente bambién contie-
ne un sbrillantador fluorescente en una cantidad pequeiia.
Tales abrillantadores son bien conocidos; pueden ser de los
tipos de cumarina como ge ilustra en las Patentes de los

EE.UU. 2.590.485; 2.600.375; 2.610.152; 2.647.132; 2.,647.15%3

12—
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1,791.564; y 2.882,186; de los tipos de triszelilestilbeno
como se ilustra en las patentes de los EE,UU. 2,668.777;
2.684,9665 2.713,0573 2.784.183; 2,784.1975 2.817.665;
2.907.76035 2,927,866 y 2:993.892; de los tipos estilbeno=

" eiandricos como se ilugtra en las Patentes de los EE,UU,

24734755 2.526.,668; 2.595.0303 2.618.6365 2.658.0644
2:658,065; 2.660.578; 2,666,0525 2.694.0645 y 2.840,5573
de los tipos acilaminoegtilbenc como se ilustra en lag pae
tentes de 1los EE.UU. 2,084.4135 2.468.431; 2,521,665
2,528,3233 2,581.057; 2,623,064 2,674.6043 y 2,676,9823
o de los tipos heterogéneos tales como se ﬁuestran en las
patentes de les EE.UU. 2,911.415 y 3.051.460. La cantidad
de abrillantador puede estar por ejemplo en el margen de
alrededor de 1/20% a 1%, por ejemple 1/10% a 1/2%. Una com=
binacién apropiada de abrillantadores ineluye (a) un abri- -
llantador de nartotriazolestilben~sulfonato, 2=3ulforlt=(2=
nafto-l,2-triazolil)~astilveno sbdico, (b) otro abrillanta-
dor de estilbeno, 4cide bis(anilino-dietanolaminotriazinil)
eatilben disulfénico, (¢) otro abrillantador de estilbeno,
bis(anilino-morfolino~triazinil)estilbendisulfonato sddico,
¥ (&) un abrillantador de oxagol, que tienen una estructura
de 1-fenil-2~benzoxazol-etileno, 2~estiril-nafta-/ 1,24 7
oxazel, en las proporciones relativas, asbscsd, de alrededor
de 1:1:3:1,2,

Otros ingredientes que pueden ser inclufdos

wl3e
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son los agentes supresores de espuma; para este fin el ja-
bdén, o supresores de espuma de amida o amina de alto peso
molecular teles como N,N-dilauril-(o dicocoalcohol)-amina,
pueden ser empleados en cantidades pequefias, por ejemplo
1/2 & 8% del total de la composicién. Otros supresores de
espuma son las siliconas, por ejemplo polimero de dimetil-
siloxano, el cual puede. ser usado en una proporcidn muy
pequedia (por ejemplo Q,1%) como el fnico supresor de espu-
ma o en combinacidn con otros supresores de espuma. El
sulfato sédico estd generalmente también presente como un
diluyente. Cuando la composicién es una relstivamente con-
centrada, la canvidad de sulfato sbédico estd usualmente bien
por debajo del 25% del total de la composicibny cantidades -
mayores de este diluyente pusden estar presentes en compo-
siciones menos concenbradas digelledes para ser aiadidas

en dosis mayores & la méquina lavadora.

Opcionalmente la composicidn puede conbener pe<
quefiag proporciones de perborsto sédico. Otros compuestos
de peroxfgeno que liberan oxigeno activo en solucidn en una
forma similar al perhorato pueden sustituir en todo o en
parte al perborato; tales compuesstos gon bien conocidos en
la técnica, por ejemplo, percarbonabo sbdico o persulfato
sbédico, Cuando el compuesto de peroxigeno es tetrahidrato.
de perborato sddico, la proporcidén de peso de AES (y/o MAS)

a ese compuesto es usualmente de por lo menos 1:1,5, por

)l
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-ejenple en composiciones que eontienen algo del 15 al 40%

de AES (y/o MAS) 1la ﬁropafci&n de perborato sddico puede

estar en el margen de 5 = 25%., Otros compuestos de peroxi-
geno pueden ser usados en cantidades para dar las mismas
proporciones relativas de oxigeno active a AES (y/o MAS).
Un perborato sbdico tipico tiene la £érmula Naaco3 1/2
Hy0p0

Esté también dentro del elcance més amplio de
esta invencidn el incluir otras sales mejoradoras de deter-
gencia en la composicidn en pequeiiag cantidades. Entre ta-
les sales se encuentran el nitrilotriacetato trisédico
("NTA"), hidroxietilnitrilodiacetato disbdico ("HEIDA"),
citrato sddico, boreglucoheptanoato sbdico, y afin fosfatos
tales como tripolifosfato pentasddico o pirofosfato tetra-
sbdico, policarboxilatos gbdicos, por ejemplo polimaleatos
de bajo peso molecular (generalmente por debajo de 1.000,
por ejemplo 400, 600 u 800), o dcidos polifosfénicos ﬂ%ales
como N(GH2P03H2)3, "Dequest 2000": (H203PCH2)2N-CH20H2—N
(GHQPOBHZ)Z; CHE(OHZ)llN(CHEPOBHB)E "Dequest 2011";
03505(190532)2; CH,,(OH)PO,H, / & sus sales sbdicas (por
ejemplo "Dequest 2006). Tales sales mejoradoras de deber-
gencia afiadidas pueden estar presentes en cantidades por
debajo de slrededor del 20% y preferiblemente por debajo
del 15% (por ejemplo alrededor del 5, 10, 6 12%) del peso
total del silicato sb8dico méds olefinsulfonato y menos de

1a mitad del peso del silicato sédico.
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Como se ha indicado previemente, otra realiza.
cidn menos preferida de esta ianvencidn, se refiere a las
£érmulas que contienen carbonato sédico. En tales férmue
las las proporciones de detergente no idnico pueden ser re-
ducidas o aln eliminadas. En estes férmulas la proporeidn
en peso de AES (y/o MAS) a silicato sbdico estd en cl margen
de alrededor de l:4 a 1:0,7, wds preferiblemente alrededor
de 1:3 a 1l:1l; la proporeidn en pess de AES (y/o MAS) 2 cape
bonato sbdico egtd en el margen de alrededor de 1l:4 a 130,7,
w8s preferiblemente alrededor de 1:3 a %:1; la proporeidn
en peso de silicato sbddico a carbonato sbdico estd en el
nargen de alrsdedor ds 2,5:1 a 1:2,5, més preferiblsnente
alrededor de 1,5:1 a 1:1,5 1la proporcldén en peso de AES
(y/0 HA3) a detergente no idnico estd en el margen de alro-
dedor de 40:1, o superior, a 4:13 la proporcidn en peso de
AES (y/o MAS) a2 carboximetilceluloss sbédica estd ea el mar-
gen de alrededor de 40:1 a8 5:1. La proporcidn en peso de
AES (y/o MAS) més carbonato sédico al peso de silicato sbé-
dico estd en el margen de alrededor de 5:% a %35 y la proper-
¢ién en peso de silicato sddico més carbonato sbdico sl pe-
g0 de AES (y/o MAS) esté en el margen de alrededor de 4:1
a 2:1,

Bn los gistemas que conbiensn carbonato, la
presencia de un compuesto de peroxiseno, como se ha menciz-

nado previasmente (por ejemplo perborato sddico), da una me-

s 1 5em
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joras noteble en la détergencia ain cuando el lavado se lle~-
ve a cabo a una temperatura (por ejemplo de 499C & 602C) bien
por debajo de aquellas a las cuales el perborato sddico se
conoce qQue es eficaz para el blangueo,

Otros dos ingredientes, mencionados en relacidn
con lag férmulas exentas de carbonabto, pueden también ser
usados (en las mismas proporciones) en las fOrmulas que conw
tienen carbonato.

Est4 también dentro del alcance mis amplio de es=
ta invenecibn el reemplazer parte del detergente de AES (y/0
MAS) por un peso igual de otro detergente anibnico. Asi pues,
se puede reemplasar tanto como tres cuartas partes del AES
(y/o MAS) por el detergente de alcohil~-bencenosulfonato o
detergente de parafinsulfonato o detergente de olefinsul-
fonato.

El alcohilobencencsulfonato tiesne preferiblemen~
te un radiéal gleohilo de cadena recta c¢on una longitud prow
media de 11 a 13 & 14 4tomos de carbono, Preferiblemente el
alcohil=bencenosulfonato tiene un contenide alto de isome-
ros 3-fenilo (o superior) y un contenido correspondientemen-
te bajo (bien por debajo del 50%) de isomeros 2-fenilo (o
inferior); en otra terminologfa, el enillo de benceno esté
unido preferiblemente en gran parte en la posieibn 3 § gupe~
rior (por ejemplo 4, 5, 6 6 7) del grupo de alcohilo y el

contenido de isomeros al cual estd unido el anillo de ben-
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ceno en la posicidn 2 & 1 es correspondientemente més ba-
jo. Un tipo apropiado de tal detergente esté descrito en
la patente de los EE.UU. a Rubinfeld No. 3,320,174,

Los detergentes de olefinsulfonato son bien co-
nocidos en la téenica. Generalmente contienmen alquenilsule-
fonatos de cadena larga o hidroxiaslcano-sulfonatos de cade-
na larga (estando el OH en un étomo de carbono el cual no
estd directamente unido al &tomo de carbono que lleva el
grupo nsoau)o M&8s usualmente, el detergente de olefinsulfo-
nato comprende una mezcla de egtos dos tipos de compuestos
en cantidades variables, a menudo junto con disulfonatos
o sulfatosulfonatos de cadena largs, Tales clefinsulfonatos
estén deseritos en muchas patentes, tal como las patentes
de los EE.UU, 2.061.6165 3,409.637; 3.332,880; %.420.875;
3,428,654; 3,506.580; ¥y la patente Inglesa No. 1.139.158
y en el articulo por Bauman y otros en Fette-Seifen
Anstrichmittel 72 no. 4 p. 247-253 (1970). Todas las des-
cripciones mencionadas arriba son incorporadas aqui coumo
referencia. Como se indica en esas patentes y la bibliogra-
£ia publicada, los olefinsulfonatos pueden ser preparados
a partir de o( —-olefinas de cadena recta, olefinag internas,
olefinas en lag cuales la insaturacidén es una cadena late-
ral de vinilideno (por ejemplo dimeros de alfa~olefinas)
etc. 0, mds usualmente, mezclas de tales compuestos, sien-

do 1ac( ~olefina ugualmente el constltuyente principal. La

2-1-73 -18-
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gsulfonacidn es usualments llevada a cabo con tridxido de
azufre bajo una presidn parcisl baja, por ejemplo, SO3
altamente dilufdo con gas inerte tal como aire o nitrégeno
) 805 bajo vacfo. Hgba reaccidn da generalmente un &cide
alquenil-sulfénico, a menudo junto con una sultona; el ma-
terial &cido resulbante generalmonte ze hare luego alcaliw
no y se trata para abrir el anillo de sultona para formar
hidroxialcano-sulfonato y slquenil-sulfonsto, El niimero

de &tomos de carbono en la olefina estd usualmente dentro
de un margen de 10 a 25, mas cominmente de 12 a 20, por
ejemplo, una mezcla de principalmente Cl2, Cl4 y Cl6 que
tiene un promedio de alrededor de 14 &btomos de carbone o
una mezcla de principalmente Cl4, Cl6 y Cl8 que tieme un
promedio de slrededor de 16 atomos de carbono., Loz alcohil~-
bencenosulfonatos yslefinsulfonatos preferidos son las sa-
les sbdicas pero eatd dentro del amplio alcance de la invenw
cidn el usar otras ssles solubles en agua tales como salas
de amonio y potasio.

El parafinsulfonato pueds tener, por ejemplo,
de 10 a 20 &tomos de carbono. Se pueden usar log parafin-
sulfonatos primarios preparados haciendo reaccionar alfa-
olefinas de cadena larga y bisulfitos (por ejemplo bisulfi-
to abddico) o parsfinsulfonatos que tienen los grupos de
sulfonato distribuides a lo largo de la cadena de psrafina

tales como los productos preparados haciendo reaccionar

2=1-73 =19~
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parafinas de cadena larga con didxido de azufre y oxiééno
bajo luz ultravioleta seguido por la neutralizacidn con
NaOH u otra base apropiada (como en las patentes de los
EE.UU. 2.503%.280; 2.507.088; 3.260.741; 3.372.188 y la
patente Alemana 735.096). Un material tipico de Hoechst
tiene la siguiente distribucidn de longitudes de cadena
(como se determina por andlisis): 013 5% CL4 16%; CL5 30%;
Cl6 30%; C17 15%; C1l8 4%; este parafinsulfonato también
contiene algo de 10% (basado en el total de I.A.) de di-
sulfonatos,

Los siguientes ejemplos son dados para ilus-
trar mds esta invencidn. En la solieitud todas las propor-

clones son en peso a no ser que se especifique lo contra-

rio.

Ejemplo 1

(a) Una composicién apropiada contiene 40%
de AES; 33% de silicato sbdico (proporcidén en peso de
Na20:8i02 de 1:2,35)3; 4% de "Neodol 45=11"; 2% de carbo-
ximetilcelulosa sddica (soluble en agua de calided conven-
cional de detergente); siendo el resto sulfato sbdico y
alrededor d¢ 5% de agua. E1 AES es una sal sbdica del sul-
fato de los alcanoles primarios normales etoxilados mixtos
de C12-Cl5 que contienen un promedio de 3 grupos etoxi por

molécula,

=20=
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Esta férmula puede ser Usads-éh fdrma®de cuen-
tas secadas por atomizacidn., Asi pues, los ingredientes
pueden ser agitados junbos a fondo en un mezclador-agita-

dor convencional, siendo afladido el AE3 en forma de una

dispersidn acuocsa que contiene alrededor de 40-45% de ingrow

diente activo ziendo el resto agus con algo de sulfato gb=-
dico y cantidades pequenas de impurezas convencionales ob-
tenidas en la sulfonacién)}; y siendo afladido el silicato
sbdico en forma de un liquido acuoso conteniendo 56,5%

de agua. La mezcla puede ser elimentada desde el mezclador-
agitador a las boquillas atomizadoras situades en la parte
superior de la torre de atomizacidén guministradas con aire
caliente para el secade y las cueantas huecas resultantes
pueden ser recogidas en la base de la torre y la carboxi-
metilcelulosa sbdica puede sor afiadida posteriormente a
estas cuentas.

(b) Se repite el ejemplo 1lg excepto que la
2érmula incluye 2% de "Armeen 20" (dicocosmina) para dis-
minuir la tendencia del material a formar espuma en unes
méquina lavadora automitica.

(¢) E1 Ejemplo 1z es repetido excepto que la £ér-
mula incluye 5% de jabén (un jabdn s6dico de 80% de acidos
grasos de sebo y 20% de &cidos grasos de aceite de coco)
para disminuir la tendencia del material a formar espuma

en una mdquina lavadora automatica.

O T LGB

3

AL




10

15

20

25

2-1-73

Ejemplo 2
El Ejemplo 1 es repetido excepto que la pro-

porcién de AES es de 31% y la proporcidm de silicato sbdico

es de 39%.

Ejemplo 3

El Ejemplo 1 es repetido excepto que la propor-

¢ibn de AES es 25%, la proporcidn de silicateo sbdico es 30%,

Ejemplo &4
El Ejemplo 1 es repetido excepto que la propor-

cibn de AES es 32,5% y la proporcidn de gilicato sbédico es
20%.

Ejemplo 5

El Ejemplo 1 es repetido excepto que la propor-
cidn de AES es de 17,5% y la proporcidén de silicato sddico
es de 40%.

Ejemplo 6
El Ejemplo 1 es repetido excepto que las pro=-

porciones son como sigue: 18% de AES, 33% de silicato sé-
dico, 33% de carbonato sbédico, 4% de Neodol 45-11, 2% de
carboximetileelulosa sddica, alrededor de 5% de agua y el

resto sulfato sbddico,
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Ejemplo 7

Bl Ejemple 6 es repetido excepto que la propor~
cién de Neodol 4511 ea reducida s 2%,

Ejemplo 8

EL Ejemplo 1 es repetido exsepto que lass propor-
ciones gon como sigue: 18% de AES, 22% de silicato asddico,
22% de carbonato sddico, 10% de tetrahidrato de porborato
sbdico, 4% de Neodol 4511, 2% de cerboximetilcelulosa s6diw-
ca, alrededor de 5% de agua y el resto sulfato sbdico, Le
ocomposicldén, cusndo es afiadida al agua desionizads en uns
cantidad de 1,5 gramo por litro, ds una solucibn que tlene
un pH de 10,5, Cuando la composleidn es usada a una concen-
tracidn de 0,15% en uns miquina lavadora automdtics casera
usando alrededor de 64,6 litros de agua con una canrga e
plea de 4 kilos de rops a lavar, el pH sl finallzar el pe-
riodo de lavado (antes de que el agus de lavar sea sacada

de la lavadora) es de alvededor de 10,0,

Ejemplo 9
(a) EL Bjemplo 6 es repetido excepto que el

Neodol 4511 es omitidoe.
(b) El Ejomplo 8 es repetido excepto que el Neo-
dol 4511 es omitido, y las proporciones de silicato sédico,

carbonato s6dico y carboximetilcelulosa sbdica aon de 25%,

w23
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20% y 3% respectivamente.

Ejemplo 10
Los ejemplos anteriores son repetidos excepto
que la proporeidn de carboximetilcelulosa sédica es hecha

variar sobre el margen de 0,5 a 3%,

Ejemplo 11

Los ejemplog anberiores son repetidos excepto
que las composiciones contienen tebtrahidrato de perborato
gbdico afiadido posteriormente en una cantidad tal gque el

producto final contiene del 5 al 25% de ese ingrediente.

Ejemplo 12

El Ejemplo 1 es repetido excepto que en lugsr
de la mitad de AES hay presente un peso igual de un meto-
xialeohil~sulfato el cual es la sal sbdica del monosulfato
de monometiléter de los glicoles vecinales mixtos de 16=17

dtomos de carbono suminigtrados como "DME3S" de Monsanto.

Ejemplo 13

El Ejemplo 1 es repetido usando el metoxial-
cohil-sulfato del Ejemplo 12 en lugar del AES y empleando
las siguientes proporciones: 25% de metoxislcohil=-sulfatos

10% de silicato sédico; 4% de Neodol 45113 2,5% de carboxi-

w2l
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metilcelulosa sbdica; siendo el resto sulfato sédico y

alrededor de 5% de agua.

Bjemplo 14

El Ejemplo 13 es repetido excepto que la pro=
porcibn de metoxialeohil-gulfato es de 17,5% y la propor

cidn de silicato sbdico es 20%.

Ejemplo 15
El Ejemplo 13 es repetido excepte que la pro=

porcidn de metoxialechil-sulfato es de 32,5%, la proporcidn
de silicebo sbdico es de 20% y la proporcidén de carboxime-

tilecelulosa sbdica es de 2%,

Ejemplo 16

El Ejemplo 13 es repetido excepto que la pro-
poreibn de metoxialcohil-sulfato es de 40%, y la proporcidn
de silicato sbdico es de 30%, y la compogicidn final contie~
ne 15% de tetrahidrato de perborato sédico (afiadido poste-

riormente),

Bjemplo 17

poreidn de metoxisleohil-sulfato es de 32,5%, la proporcién

de silicato sddico es 20¥%, y la composieibn final contiene

=25
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15% de tetrahidrato de perborato sddico (afiadido posterior-

mente). BEn las pruebas de lavado s 492C la presencia del
perborato sédico se encontrd que da como resultado un au-

mento en la detergencia de le suciedad de la piel,

Ejemplo 18

El Ejemplo 13 es repetido excepto que la pro-
porcidén de metoxialcohil-sulfato es de 18%, la proporcidn
de silicato sbdico es de 30%, y la composicidn finsl con-
tiene 15% de tetrashidrato de perborato sbddico (afiadido
posteriormente), y tembidn contiene 30% de carbonato sddico.
En las pruebas de lavado a 492C la presencia del perborato
gbdico se encuentra que aumenta la detergencia de la sucie-
dad de la piel y disminuye la amarillez de la suciedad de
la piel.

Ejemplo 19
El Ejemplo 13 es repetido excepto que la pro-

porcidn de meboxialecohilesulfato es de 18%, la proporcidn
de silicato sddico es de 30%, la proporcidn de carboxime-
tilcelulosa sddica es de 2% y la composicidn contiene 30%

de carbonato sédico.

Ejemplo 20

Cada uno de los ejemplos anteriores es repetido,
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excepto que al megzclar le férmula, seis décimos del total
del silicato sédico pueden ser suministradesal mezclador=
agitador en la forma acuosa descrita en el Ejemplo 1, ¥
cuatro décimos del total de silicato sbédico puede ser aiia-
dido posteriormente a las cuentas secsdas por atomizacibn,
en forma de grénulos de silicato sddico que tienen una
proporcidén en peso de Na2038102 de 1:2,00 y un contenido

de agua de 18,5%.

Ejemplo 21

Log Ejemplos 1=19 son repetidos usando un sili-
cato gddico en el cual la proporcidn en peso de Na20=SiO2

eg de 1:2,0.

Ejemplo 22

Cada uno de los ejemplos anteriores es repetido
excepto que:

(a) la mitad del detergente de sulfato es reem=
plazado por alecohil-bencenosulfonado lineal ("IAS") que
tiene un promedio de 11,5 &tomos de carbono en su cadena
de alcohilos

(b) tres cuartos del detergente de sulfato es
reemplazade por alcohil-bencenosulfonato lineal que tiene
un promedio de 13 &tomos de carbono en su cadena de alcohilos

(¢) la mitad del detergente de sulfato es reem-

2T
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plazado por un olefinsulfato preparado a partir de una mez=-

cla de olefina que contiene 78% de alfz-olefinas, 7-8% de
olefinas internas, 1l4-15% de olefinas que tienen un grupo
ﬁendiente =GH2 (es decir que tienen un grupo devvinilideno)
¥y 0,1% de parafinas, cuya mezcla contiene 1,7% de olefinas
de Cl2, 65% de olefinas de Cli, 33,2% de olefinasg de C16

¥y 0,1% de olefinas de Cl8, La reaccibén es llevada a cabo-
en una forma convencional; le olefina es gulfonada con SO3
altamente diluido con aire, usando ligeramente por encima
de 1 mol de SO3 por mel de olefina, la mezecla &cida resul-
tante es hecha alealina con exceso de NaOH acuoso, convire
tiendo asi los &cidos alquenil-sulfbénicos formados durante
la sulfonacién en las correspondientes sales sbdicas, y la
mezcla alcalina resultante es calentada a temperatura ele-
vada (por ejemplo 17120) a presidn superatmosférica para
convertir las sultonas, formadas durante la sulfonacidbn,

en los correspondientes hidroxialeano-sulfonatos y alquenil=-

gulfonatos sbddicos.

Ejemplo 23

Cada uno de los ejemplos anteriores es repetido
excepto que la composicidn contiene 1% de abrillantadores

fluorescentes.

w28
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Ejemple 24:

El Bjemplo 14 es repetido excepto que el metoxial-
cohil=-sulfato tisne »

(a) un totel de 18 Atomos de carbono en la ca=-
dena de alcohilo, ©

(v) un total de 20 &tomos de carbono en la cade-

na de alcohilo. .

Ejemplo 25
A la composicién del Ejemplo 13 se afiade 10%

de tripolifeosfato pentasédico,

Ejemplo 26

La composicién del Ejemplo 8 es modificada reem-
plazando el perborato sbébdico por un peso igual de nitrilo-

triacetato trisédico ("NTAM),

Ejemplo 27
Las composiciones de los Ejemples 4, 9b, 15 ¥

19 gon afladidas & una concentrscibn de 0,15% al agua que
tiene una dureza de 150 ppm. (expresads, en una forma con-
vencional, como ppm. de carbonato de calcio); esta sgua
es una mezcla de agua destilada, 03012 ¥ MgClE, egtando
presentes log filtimos ingredientes en cantidades para pxro-

porocionar %6 ppm. de ién Ca y 14,6 ppm, de ién de Mg en

2=1=73 w2
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el agua. Después de un mezclado a fondo, durante un perfiodo
de 10 minubtos, la concenbtracibdn de caleio no combinado (co-
mo se indica por el potencial de un electrodo de calcio en
contacto con la solucién), pH y el turbidez son medidos.

Ia temperatura del agua es mantenida a 502C. durante el pro-
cedimiento. Ia siguiente Tabla II da los resultados y los

correspondientes a ciertos detergentes comerciales:

TABLA IT
Turbidez Potencial de Electrodo
Detergente oH % de Ca (milivoltios)
Ejemplo 4 9,4 2,0 ~9,7
Ejemplo 9 9,9 5745 ~21,5
Ejemplo 15 9,4 3,0 -15,2
‘Ejemplo 19 10,0 87,0 -28,8

Gomgosicién de lavan-

deria comercial casera

de alto contenido de

fosfato y elevada efi~

cacia 9,1 8,0 ~58

Otra composicidn de

lavanderia comercial ca-

sera de alto contenido

de foafato y elevada efi-

cacia 8,9 15,0 -5

Articulo A de la Tabla
I (a una concentracidn

de 0,175%) 10,4 84,0 -42
Art{culo H de ls Ta-
bla I 10,0 64,0 ~5l4
Articulo B de la Ta-
bla I 10,5 27,0 -27

~30m y = 31~



10

15

20

25

2-1-73

406086

En las pruebas tabuladas arriba todos los detergentes son
usados a una concentracidn de 0,15% a no ser que se indique
lo contrario.

La turbidez es medida con un colorimetro tipeo
(Modelo 401 de Photovolt Corp. de New York) usando luz in-
¢andescente. con un filtro verde; en esta medida de la turbi-
dez (después de 10 minutos) el agua dura por si muestra una
turbidez de O, la misma agus dura conteniendo 0,045% de
Na2003 muestra una turbidez de 66 y la misma agua dura
tonteriendo 0,03% de LAS muestra una turbidez de slrededor
8e 90,

: El electrodo de calcio usado para la medida es
in ‘eldctrodo. de actividad de calcio modelo 92-20 vendido-
bor Orion Research Inc. de Cambridge, Mass, y esté descrito
én detalle en el manual de instruceidn publicado (dereches
de autor 1966) para este instrumente. Este electrodo desarro-
1la ud potencial eléctrico a través de una capa fina de un
interdambiador de ién liquide inmiscible con agua. Este 1i-
quido 'es mantenido mecénicamente rigido mediante un disce
de membrana inerte poroso delgado. El intercambiador de 1én
1£quiao, una sal de calclo de un écido organofosférico,
éxhibé una especificidad muy albta para los iones calcio. Uns
solucién de carga interns de cloruro de caloio hace contacto
con la superficie interior del disco de membrena. El ién cal-

cio en esta solucibn proporciona um potencial estable entre

~52-
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¢l interior de la membrana y la solucidén de carga, mientras
gque el idn cloruro proporciona un potencial estable entre
el electrodo de referencia de Ag-AgCl y la solucidn de
carga. Asi pues, los cambios en los potenciales son debi~
dos solamente a los cambios en la actividad de idn calcie
de ls muestra. El electrodo responde solamente al calcio
ionizado o no combinado en la muestra. El electrodo no
responde a aquella porcibn del calcio la cual estd combina-
da con agentes formadores de complejos tales como citrates,
polifosfatos, y algunas proteinas, De acuerdo con el fabri-
cante "este electrodo exhibe un comportamient® potencial

wl}

Nerst por debajo de 10"~ moles/litro de idén de csleio de

ascuerdo con la siguiente ecuacidn:

E=E, +RT -

en donde E = potencial del elsctrodo

E_= aproximadamente 90 mv, con un electrodo de
x referencia saturado de KCl~calomelanos

RT = factor potencial Nernst para un electrodo
sensor divalente (29,58 mv. a 2520)

Agg &4 = actividad de ibn caleio

Al hacer las medidas del potencial de electrodo de calcio

dadas en la Tabla I1I, la escala relativa es primero ajusta-
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"da de manera que el potencial pars el agua dura por si

gea de menos 5 milivoltios. Con fines comparativos sge nota

que el mismo instrumento, con log mismos ajustes, da las

‘giguientes lecturas cuando es probado en soluciones al

0,045% (ajustadas s un pH de 10,0 con NaOH) de los si=-

guientes compuestos en la misma agua dura (de 150 ppm.

“de dureza), sal trisddica del dcido nitrilotriscético

"("NTA"), =75 milivoltioss tripolifosfato pentasbdico,

=55 milivoltios; citrato sbdico, -42 milivoltiocsy scetami-

‘donitrilo-diacetato sddico, -36 milivoltios; 4cido imino-

diascético, =12 milivoltios; oxalato sbdico, -38,4 milivol=-

tlog. Como una comparacidn adicional, las pruebas sobre

‘el agua misma similarmente ajustada a un pH de 10,0 con

NaOH (con la dureza cambiads cambiando la cantidsd total de

03012 y Mg012 pero no sus proporciones relativas), dan

“las diguientes lecturas; 50 ppm. de dureza (como CaGOB),

=20 milivoltios; 25 ppm. de dureza, ~27,5 milivoltios;
300 ppm. de dureza, +5milivoltios; esto debe compararse a
los =5 milivoltios para el agua de 150 ppm. de dureza ¥y

alrededor de =80 milivoltios para el agua de dureza cero.

"En cada cago las medidas son hechas después de 10 minutos

de agitacibn, como se ha mencionado previemente.
Se podré ver que las composiciones preferidas
sugstancialmente libres de carbonato de ests invencién pro-

porcionan una turbidez relativamente baja (por ejemplo bien



10

15

20

25

R2=1=73

406086

por debajo del 30% y generalments por debajo del 15%, como
en el margen de hasta el 5%) y combinan relativamente muy

poco caleio (por ejemplo muestran potenciales de electrodo

"de calcio de mas de alrededor de =25, tal como alrededor

de =% a =20), las composiciones que contienen carbonato

también muestran un potencial relativemente pequeiio de com-

‘binacién de caleio (mds de -30) pero tienen pH més altos -

y turbideces més altas. Sin embargo, ain las composiciocnes .
que contienen carbonato tienen una toxicidad relativamente
baja. Por ejemplo, las pruebas de una toxicidad aguda oral

de una composicidén que contiene 18,1% del AES del Ejemplo

1, 21,5% del silicato del Ejemplo 1, 22% de earbonato sb-
dico'y 11,1% de tetrahidrato de perborato sbddico (méds car-
boximetilcelulosa, abrillantadores, perfumes, agua, sulfato
sédico) daban valores de LD50 bien por encime de 5 (por ejem-
plo 7,1) y la composicidn no mostraba una Hoxicidad dérmica
aguda o irritacién dérmica primaria en las pruebas tipo aln

cuando su pH en una solucidn acuoss al 0,15% era de 1.0,5.

Ejemplo 27

En cada uno de los ejemplos anteriores hay incor-
porada una mezcls de dos tintes azules compatibles de dife-
rentes tonalidades pero de sustancialmente la misma sustan-
tividad para los tejidos de manera que dan a los tejidos la-

vados (cuando estén secos) un tinte ligeramente azul. Mas
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particularmente los tintes son tales que, si se usan inde=
pendientemente, coloresn al tejido azul verdoso y de azul
rojizo respectivamente. Gspecificamente las composiciones
detergentes han incluido en las mismas 0,001% de Azul Cie=
lo Brillante Direclto 6B de Geigy (nlmero de referencia
24410, Azul Directo 1 C.I.) y 0,0003% de Violeta Solofenilo
4BL de Geigy (mlmero de referencia 29120, Violeta Directo
66 Cole)e

En lugar del par especifico de tintes azules
descritos arriba se puede emplear una mezcla de 0,002% Azul
Cielo Brillente de Alizarina RW de Verons y 0,001% de Azul

Supra Sirius BRL de Verona.

Ejemplo 28

_ En cada uno de los Ejemplos anteriores hay in-
corporada una pequefia cantidad (tal como de 0,1 a O,4% por
ejemplo 0,2 & 0,3%) de un abrillantador fluorescente estable
a los blanqueadores, tal como &cido 4,4'=bis(4-fenil=2H~1,2,3=
triazole2-il)~-2,2'~egtilbendisulfénico o una gal del mismo

(por ejemplo sal de metal alcalino, particularmente potasio).

Ejemplo 29
En lugar de los tintes azules del Ejemplo 27 se

emplea azul ultramar en una cantidad de alrededor de 0,06%.

En una compogiclbn particulsrmente apropisds también hay

"56"
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presente- 10% de perborato sddico y alrededor de 0,3% de un
abrillantador fluorescente estable en el blanqueador tal
como el descrito en el Ejemplo 28.

En el uso de las composiciones detergentes de es-
ta invencidn el agua de lavsr pusie ser caliente (por ejem-
plo 499G, 602C, o més alta) o fria (por ejemplo 389C, 279C,
212C, o mis baja). El agua puede ser blanda o dura tenien~-
do por ejemplo una dureza, exprcssda como carbonato de cale
cio, de 50, 100, 150 & 200 ppm. La centidad de la composi-
cibn safiadids al agus de lavar es generalmente tal que pro=-
porciona una concentracidn de AES & MAS en el margen de ale
rededor de 0,025% a 0,09% en ol aBua. Las composiciones de
los ejemplos son especialmente foriwmuladas para su uso a una
concentracibén en el margen de alrededor de 0,1 a 0,2%, es=
pecificamente alrededor de 0,15% de la composicidn total
en el agua de lavar, y para su uso en el ciclo usual de la~
vado, por ejemplo 5 a 20 minutos (més frecuentemente alre-
dedo¥ de 10 minutos) de un lavado bajo agitacidn, seguido
por la eliminacidn del agua de lavar los tejidos (como por
girado y aclarado). Las composicicnes de la invencidn dan
resultados excelentes de una accidn elevada con los tejidos
que contienen fibras sintéticas tales como fibras de baja
absorcién de humedad, por ejemplo, nylon o politereftalato
de etileno), sblo o en mezclas con fibras de celulosa tales

como algoddn o raybn. Las ropas lavadas no tienen un efecto
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indeseable al tacto, y las composiciones tienen un grado
alto‘de seguridad y compatibilidad con las miquinas lava=~
dorad automdticas.

Las composiciones de la presente invencién
pueden ser empleadus para el lavado con o sin blanqueadores.
Por éjemplo el agua de lavsr puede contener ailadido hipoclo-
rito‘sédico (poxr ejemplo 200 ppm. de clore disponible como
se suministra con la ndicibn de 4cc. de una solucibén acuosa
al 5,25% de NaCCl 2l sgua de lavar); en relaecidn con ésto
se nota que las composicignes de esta invencidén generalmente

tienén un pH que ez algo més alto que el de los detergentes

" convéneionales con un alto contenido de fosfato y elevada

eficacia(véase la Tobla II) y el pH méds alto puede reducir
la tasa de blanqueo pero extender el periocdo de acciém déi
hipoélorito y pueds tembién reducir el staque del mismo so=-
bre los abrillantadores en la composicidn,

‘ Una composicibﬁ abrillantadora muy apropiada para
su uso en lag compoziciones de cualquiera de los Ejemplos
antefriores contiene (a) 4,4'=big/ anilino~-6(2"~hidroxietilo)
metiiamino—s-triazin—2=ilaminq_7-2,2'-estilbendisulfonato
disbdico, (b) un abrillantader de-naftotriazol-estilbensulfo~
nato, sodio=2=sulfo~4=(2=nafto~l,2-triazolil)~estilbeno, (c)
otro‘abrillantador de estilbeno, bis(anilino-morfolino-tris-
zinil)=-estilben~disulfonato sbédico, con ¢ sin (d) un abrillan-

tador de oxszol que tiene una estructura de l-fenilo-2=benzo-

2-1-73 ~38~
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xazol, 2-estiril-nafta=-/ 1,24_/-oxazol, en las proporciones
relativas (é).O,V, (b) 0,05, (e¢) 0,2 y (d) 0,05, siendo la
cantidad total de abrillantadores, por ejemplo, de alrededor
de 1%.

Estéd dentro del alcance més amplio de la inven-
cién el incluir pequefias cantidades de otros ingredientes
en las composiciones, por ejemplo, agentes germicidas, acti-
vadores para los compuestos de peroxigeno; suavizadores de
tejidos, enzimas, perfumes, agentes colorantes, agentes con-
tra las manchas, etc., Ejemplos de agentes germicidas son la
tetraclorosalicilanilida y hexaclorofeno; ejemplos de enzi-
mas son las proteasas alcalinas (tales como la proteasa de
subtilisin vendida como Alcalasa, por ejemplo 0,1 a 1% por
ejemplo alrededor de 1/2% de "Alcalasa P" que tiene una gc-
tividad de enzima proteolitica de 1,5 unidades Anson por gra-
mo, en forma de cuentas finas de una mezcla de detergente no
iénico y la enzima, siendo dicha enzima una enzima de subbti-
lisin cuya actividad proteolitica es medids a un pH de 7,3
pero la cual exhibe su actividaed maxima a un pH de alrededor
de 8-9), y amilasas (por ejeuplo alfa-amilasa); ejemplos de
activadores para los compuestos de peroxigeno, cuyos activa-
dores forman especies peracéticas, perbenzoicas u otras es-
pecies perdcidas en el agues de lavar son los compuestos acti-
vadores nombrados en la patente de los EE.UU. 2.532.634 la

cnal también enumera diversos compuestos de peroxigeno apro-
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piados, El1 blanqueo puede también ser efectusdo incluyendo
en ls composicibn naterizles sélidos que reaccionan con sl
agua dé‘la?ado para formar cloro=-hipoclorito o bromo=hipo-
bromito; entre éstas estin las N-bromo y N-cloroimidas tales
como las imidas heterociclicas como el &cido tricloroeiani-
rico, dcido tribromocianirico, dcido dibromocianlrico, &cido
diclorocianfirico y sales de los mismos con cationes solubi~
lizantes en agua tales como sodio o potasio., Mientras que
los tejidos lavados con lag composiciones de esta invencidn
generalmente tienen un tacto suave deseable no semejando a
una tabla, puede ser degeable paras ciertos fines incluir sua-
vizadores del ciclo de lavado con las composiciones, por.
ejemplo, 1l,2~alcanodioles que tienen de 15 a 18 &tomos dé
carbono. Otro aditivo apropiado es el bdrax,

Otros aditivos son los disolventes de grasas ta-
les como los aductos de 6xido de etileno de un contenido bajo
de 6xido de etileno tal como aductos de alcanoles de cadena
larga, por ejemplo los aductos de 3 & 4 moles de dxido de
otileno y 1 mol de una mezcla de alcanoles de Cl2 a €15
(tal como "Neodol 25,3 o "Neodol 25-4"),

Adn otros aditivos son aquellos que sirven como
"portadores" paras el detergente no ibnico liquido, dando
ung fluidez mejorada a las composiciones detergentes granula-
das. Entre estos estdn lag silices absorbentes u otros pol-

vos minerales finamente divididos tales como Cab=-0-Sil, sa=

2173 ' .



tintone, TPP granulado o ain carbonato sbdico en pequefias
cantidades,

Estd también dentro del slcance més smplio de la
invencidn el usar otros polimeros altos, solubles en agua,

5 que sirven como agentes contra la redeposicidn., Por ejemplo,
en cualguiera de los Ejemplos dados arriba en lugar de la
carboximetilcelulosa sbddica ("CMC") se puede usar un peso'
igual de polivinilpirrolidona ("PVP) o una mezcla de 50/50
de CMC/PVP, o un peso igual de polialcohol vinilico ("PVA")

10 o una mezcla de 50/50 de CMC/PVA. Otros polimeros altos so-
lubles en agua los cuales pueden ser usados son el glicolato
sbdico de almiddn, copolimeros de anhidrido maldico y mond-
meros de vinilo tal como etileno o metilevinil-éter, sulfa-
to sddico de celulosa o hidroxietilcarboximetilcelulosa sé-

15 dica, gliodina, alﬁidones, etc.

Los detergentes preferiblemente usados en esta in-~
vencidén son, desde luego, solubles en agua, como lo es el
gilicato sddico.

Se entiende que la desceripeién anterior detslla-
20 ds es dada meramente por via de ilustracidén y que se pueden
hacer variaciones en la misma sin apartarse del espiritu de
la invencidn.
Esta solicibud que corresponde a las presenta-
das en Estados Unidos de América el 1 de Septiembre de 1971
25 con el n? 177,145, el 12 de Noviembre de 1971 con el n2 198.454
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¥ el 22 de Mayo de 1972 con el n? 255.356, se acoge a los be=

neficios del articulo 51 del Vigente BEstatuto sobre Propiedad

Industrial.

REIVINDICACIONES.

10 Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean pbjeto de esta solicitud de Patente
de Invencién én Espafia, por VEINTE afios, son 1los que se Ire-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Un procedimiento para preparar una composi-

15 cidn detergente, que consiste esencialmente en agitar a fon-
do en un mezclador-agitador convencional: (a) un detergente
de sulfato soluble en agua que tiene una cadena alifdtica
larga y una unibdn de éter en la cual un oxigeno de dicho
grupo de sulfato y el ox{geno de dicha unidn de éter estan

20 unidos directamente a &tomos de carbono adyacentes, (b)
silicato sddico, (c) un detergente no iénico y (d) un poli-
mero contra la redeposicidn soiuble en agua, siendo la pro-
porclién de ;:b de alrededor de 3:1 a 1:3, siendo la propor-
¢idn de a:c de alrededoé de 15:1 a 4:1 y siendo la propor-

25 ¢ibén de a:d de alrededor dé 90:1 a 6:1, siendo la cantidad
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de ¢ por lo menos de alrededor de 4% del peso total de g
mas Do

22,~ Un procedimiento seglin la reivindicacién 12 -
en el cual 4 contiene carboximetilcelulosa sbdieca,

5 32,~ Un procedimiento detergente segin las reivin-
dicaciones 12 & 22 en el cual dicho detergente es un deter=-
gente de alcohil-sulfato setoximeroc o un detergente de meto-
xialcohil=sulfato o una mezcla de los mismos.

- 42 ,~ Un procedimiento segfin cualquiera de las rei-

10 vindicaciones 12-32, en el cual la composicidn contiene
no mds de 5 partes de carbonato de metal alealino por 100
partes de 8.

58.- Un procedimiente para preperar una composicidn
detergente que consiste esencialmente en agitar a fondo en

15 un mezclador-agitador convencional {(a) un detergente de sul-
fato soluble en agua que tiecne una cadena alifética larga
y una unidén de éter en la cusl un oxigeno de dicho grupo de
sulfato y el oxigeno de dicha unidn de éter estén unidos di-
rectamente a Atomos de carbono adyscentes, (b) silicato sé-

20 dico, (¢) carbonato sédico y (d) un polimero contra la rede-
posicibén soluble en agua, siendo la proporcidén de a:b de alre~-
dedor de l:4 a 1:0,7, siendo la proporcidn de a:c de alrededor
de 1l:4 a 1:0,7 siendo la proporcidn de bvic de alrededor de 2,5:1 a
1:2,5, siendo la proporcidn de a:d de alrededor de 40:1 a 5:1

25 siendo la proporcidén de g més ¢ a b de alrededor de 5:3 a 3:5 ¥
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siendo la proporcién de b mds ¢ a a de alrededor de 4:1 &
2:1. ‘

68.~ Procedimicnto segin la reivindicacién 52 en
el cual d contiene carboximetilcelulosa addica.,

73.,~ Un procedimiento seghn las reivindicaciones
53 o 62 en el cual dicho detergente es detergente de alcohil-
sulfato etoximero o un detergeﬁte de mebtoxiaslcohil=gulfato
0 wna mezcla de los migmos.

82,~ Un procedimiento segin cuslquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 42, en el cual cuando la composicidn es
disuelta a una concentracién de 0,15% en agua de 150 ppm.
de dureza muestra un pH por debajo de 10, una turbidez de
menos del 30%, y un potencial de electrodo de calcio de por
lo menos 20 milivoltios menos que el potencial de dicha agua
dura misma, cuando es medida como se describe en esta memo-
ria,

98,~ Un procedimiento segln la reivindicacitn 82,
en que dicha turbidez estd por debajo del 15% y dicho poten-
cial estd dentro de 15 milivoltios del potencial de dicha

agua dura,

108,- Un procedimiento para preparar una composi-

cidn detergente"
Tal y como ge ha deserito en la Memoria que anbte-

cede y con los fines gue se han especificado.

wltlfms
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Esta Memoria consta de cuarenta y cuatro hojas

y la presente escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 3 FEB, 1973

P.A.. Albarto de Eizaiiury
P Rar Pader,
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