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Las composiciones detergentes convencionales 
áe lavandería de alta eficacia para el aso casero (por 
ejemplo, máquinas lavadoras automáticas para lavar la 
ropa) contienen cantidades relativamente grandes de 

5 fosfatos. Por ejemplo, una composición de elevada efi 

cacia contiene alrededor de 33% de tripolifosfato pen 
tasodioo junto con alrededor de 10% de alcohil-benoe- 

nosulfonato sádico lineal ("LAS"), 2% de jabón, 2% de 
detergente no ionice, 0,5% de carboximetilcelulosa, y 

10 7,5% de silicato sádico. En vista da laa opiniones di

seminadas de que el uso de los fosfatos puede ser eco 
lógicamente indeseable, se han introducido muohas com 
posiciones detergentes que contienen LAS que están subs- 
tanoialmente libres de fosfatos. Estas, sin embargo,

15 no tienen al alto poder limpiador de las composiciones 
de fosfato mencionadas arriba, y a menudo presentan 
otros problemas tal como un riesgo para la salud, daño 

a las máquinas lavadoras automáticas y una sensación 
indeseable ds los tejidos lavados. Las composiciones 

20 libres de fosfato o de bajo contenido de fosfato que 
han sido recientemente vendidas en el mercado incluyen 
las composiciones de la A a la T, composiciones cuyos 

percentajes están tabulados en la Tabla I que se acom 

paña.

25
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TABLA I

A B C D E

LAS (%) - 3,7 - 17,4 16,4
Detergente no iónico (%) 12,8 1,4 6,0 - -

Carbonato sódico (%) 66,5 16,3 20,7 20,1 27,1
Sulfato sódico (%) 1,2 8,9 35,9 35,9 32,3
Silicato sódico (%) 8,6 38,6 7,1 12,5 12,1
NTA (%) - <- - - -
Carboximetilcelulosa sódica (%) 2,4 2,5 2,1 4,2 5,0

Bórax (%) - - 15,9 0,5 1,0
Perborato sódico (%) - - 6,8 5,0 4,6
Cloruro sódico (%) - 2,1 - - -
Agua (%) 8,5 25,0 5,8 3,8 2,5
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D E F G H 1 J

17,4 16,4 15,7 2,3 8,1 2,3 16,5
- - - 8,3 - 6,3 -

20,1 27,1 31,5 62,0 71,2 55,8 29,8

35,9 32,3 30,2 3,0 - - 28,1

12,5 12,1 13,2 9,8 7,2 18,7 13 ,2

- - 5,2 - - - -

4,2 5,0 presan­
te

1,1 0,6 0, ¿ 3,1

0,5 1,0 - - - - -

5,0 4,6 - - - 2,5
- - -- 0,4 - 0,3 2,5
3,8 2,5 4,2 12,5 13,2 16,4 4,1
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TABLA I (Continuación)

K L M N 0
LAS (%) 16,5 2,1 - 20,3 10,3
Detergente no iónico (%) - 7,5 11,0 2,0 5,7 7
Carbonato sódico (%) 30,4 56,6 68,5 41,6 t*. 41
Sulfato sódico (%) 26,7 - 0,5 15,0 n.

Silicato sódico (%) 12,6 17,3 8,5 13,0 2,2 7
NTA (%) - - - — 10,2
Oarboximetilcelulosa sódica (%) 2,1 1,3 2,5 0,9 - 1

Bórax (%) 1,5 - - 1,9 1
Ferborato sódico (%) 1,1 - - 0,1 — 11
Cloruro sódico (%) 0,9 0,5 - - — 25
Agua (%) 7,9 13,8 8,8 5,3 60,4

11

3

,9% d 
sulfo 
dico

-  420.12.72



N 0 P Q R S T

20,3 10,3 - 17,9 21,9 - -

2,0 5,7 7,5 - 9,1 14,6 9,3

41,6 - 41,2 28,7 4,9 - 55,2

15,0 - - 29,4 0,5 =- -

13,0 2,2 7,1 14,1 = - 15,6

*** 10,2 - - - - -

0,9 - 1,3 2,0 - - 2,5

1,9 - 1,9 2,5 - -

0,1 - 11,7 1,4 = - -

" 25,5 0,2 0,1 0,3 9,9

5,3 60,4 3,8 3,0 63,2 81,2 6,4

11 .9% de xilen 2,9% jabón más
eulfonato so 1,0% de una mono-
dice etanolamída
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Las composiciones que contienan cantidades 

relativamente grandes de silicato sódico son también 
conocidas en la técnica. Véase, por ejemplo, las dis­
cusiones en los artículos por Merrill y Getty "Mezclas 

5 de Alcohil-Aril-Sulfonato y Mejorador de Detergenoia", 
Industrial & Chemioal Engineering ̂ 2 856ff (Mayo de 
1950) y Schleyer "Silloatos en Detergentes", Soap and 
Chemical Spaoialties Noviembre y Diciembre de 1959. Ve 
ase también la Patente de los EE.UU. concedida a Wixon 

10 3*272.753 y el artículo por Katstra "Formulando Deter
gentes oon menos Fosfatos" en Soap and Chemical Spe- 
oialties Febrero de 1971*

Un artíoulo reoiente en Soap & Chemical Spe 
cialtiee de Junio de 1971 Por Louis McDonald expone,

15 oon respecto a los silicatos alcalinos en detergentes:
"Sus principales desventajas son que 
deben ser usados a niveles relativa­
mente altos de pH, — 11,6 ó más alto, 
y que deban ser usados en aguas blan 
das. De otra manera, se oombinan con 
el oaloio y magnesio del agua dura y 
depositan un residuo o nata sobre el 
material que es limpiado. En lavande- 

20 ría los silioatos alcalinos han gldo
usados durante mucho tiempo oon éxito 
en aguas blandas, a temperaturas altas 
(82,230) a piveles altos de pH, con 
jabones do ácidos grasos".

De acuerdo oon un aspecto de esta invención 
ae ha desarrollado ahora una composición detergente 

25 de lavandería esencialmente libre de fosfato la cual
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5

tiene un poder limpiador igual o mayor que al detergen 

ta de alto contenido de fosfato y alta eficacia antes 

mencionado. Esta nueva composición se ha encontrado 
que es altamente eficaz contra una amplia diversidad 

5 de suciedades, incluyendo suciedades de arcilla y car 

bón, suciedad de la piel, suciedad de sebo natural y 

artificial, suciedades an partículas, etc., así como 

en las pruebas de amarillez an una carga limpia, para 
una amplia diversidad de tejidos, que incluya algodón, 

10 poliéster ¿"por ejemplo poli(teraftalato de etileno)J7, 
ato. Así pues, al reves que las composiciones esencial 
mente libreada fosfato de la técnica anterior, propor 
oiona un verdadero sustituto para los detergentes con 
un contenido alto de fosfato y una elevada efioaoia.

15 Esto también ha sido demostrado en pruebas repetidas 
con bultos ordinarios de ropa de lavar de la casa.

Las composiciones nuevas de asta invención 
no dan niveles altos de pH y son efectivas en agua du 

ra sin dar un contenido notable de residuo o nata. De 
20 hacho, las pruebas con un electrodo de ion de oalcio 

y medidas de turbidez indioan que las composiciones 
de esta invención, al revés de las composiciones con­

vencionales que contienen fosfato y al revés del LAS 
por sí mismo, no se combinan con cantidades sustancia 

25 las de iones calcio.

20.12.72 ** 6 **



4

De acuerdo con un aspecto de esta invención 
ae ha encontrado que esta eficacia sobresaliente puede 
ser obtenida con composiciones sustancialmenta libres 
de carbonato y que contienen detergente de alcohil-ben 

5 cenosulfonato sódico lineal ("LAS"), silicato sódico, 
detergente no iónico y carboximetilcelulosa sódica, 
estando la proporción en peso de LAS a silicato sódi­
co en el margen de alrededor de 2:1 a 1:2, más prefe­
riblemente alrededor de 5:3 a 3:4) estando la propor- 

10 oión de LAS a detergente no iónico en el margen de al 
rededor de 15:1 a 6:1 ó aún alrededor de 4:1, estando 
la proporción da LAS a carboximetilcelulosa sódica en 
el margen de alrededor de 90:1 a 8:1 ó aún alrededor 
de 6:1. La cantidad de detergente no iónico es de por 

15 lo menos alrededor del 4% del peso total de silicato 
sódico más LAS, por ejemplo en el margen de alrededor 
da 4 a 12% de ese peso total. La composición preferi­
blemente no contiene nada de carbonato sódico, pero se 
entenderá que está dentro del amplio alcance de la in 

20 venoión el añadir, sí se desea, pequeñas cantidades 
del mismo lo oual no tiene un afecto sustancial sobre 
las propiedades, por ejemplo, desde 5% hasta alrededor 
de 50%, de oarbonato sódico basado en el peso de LAS, 
tal oomo 5 ó 10% da carbonato sódico basado en el pe- 

25 so total de la composición (en forma de una composición

20.12.72 - 7 -



conteniendo 25 ó 30% de silicato sádico

El detergente de alcohil-bencenosulfonato sá 
dico ("LAS") usado en esta invención tiene un radical 
de alcohilo de cadena recta de una longitud promedia 

5 de preferiblemente alrededor de 11 a 13 ó 14 átomos 

de carbono. Preferiblemente, el alcohil-bencenosulfo- 
nato tiene un contenido alto de isómeros 3- (o supe­
rior) fenilo y un contenido correspondientemente bajo 
(bien por debajo del 50%) de isómeros 2-(o inferior )

10 fenilo; en otra terminología, el anillo de benceno es 
tá preferiblemente unido en gran parte en la posición 
3 ó superior (por ejemplo, 4, 5, 6 ó 7) del grupo de 
alcohilo y el contenido de isómeros al cual el anillo 
de benoeno está unido en la posición 2 ó 1 es corres- 

15 pendientemente bajo. Un tipo apropiado de tal detergen 
te está descrito en la patente de los EE.UU. concedida 
a Rubinfeld No. 3.320.174.

El silicato sódico usado en esta invenoián 
tiene una proporoión en peso de NagO^iOg de alrededor 

20 da 1:2 a 1:3. Puede ser suministrado en forma de polvo 
o granulada o en una solución acuosa líquida. Puede ser 
añadido a la mezcla del mezclador-agitador usada para 

secar por atomización el producto o puede ser añadido 
posteriormente a las cuentas de detergente secado por 

25 atomización o parte puede ser incluido en la mezcla
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del mezclador-agitador y parte puede ser añadido poste­
riormente. Menos deseable, pero dentro del alcance más 

amplio de la invención, una proporción en peso de si­
licato sódico de 1:1,6 NagOsSiOg puede ser usada para 

5 suministrar todo o parte del contenido de silicato só 
dico.

El detergente no iónico usado en la presen­
te invención es preferiblemente un monoáter de un po- 
lletilenglicol y un alcanol da cadena larga en el cual 

10 el alcanol tiene alrededor de 10 a 16 átomos de carbo 
no y el polietilenglicol tiene alrededor de 5 a 15 uni­

dades de oxietileno. Tales monoáteres de polietilengli­
col son preparados generalmente haciendo reaccionar el 
elcanol con óxido de etileno. Preferiblemente la pro- 

15 porción de óxido de etileno está en el margen de aire 
dador de 60 a 65%. Un producto particularmente apropia 
do se prepara haciendo reaccionar 11 moles de óxido de 
etileno y 1 mol da una mezcla de alcandés primarios 
normales de cadena recta de a 0^, teniendo dicha 

20 mazóla un promedio de 14-15 (por ejemplo alrededor de 

14,5) átomos da carbono, cuyo producto es vendido bajo 
el nombre "Neodol 4511". 0 se puede usar otro producto 
por otra parte idéntico en el oual dicha proporción 

molar es de 13:1 en lugar de 11:1 ("Neodol 4513") o 
25 un producto similar tal como un aducto de siete moles

20.12.72 -  9 -



de oxido de etileno y un mol aa ana masóla de aloano­

les de 12 a 15 átomos de carbono ("Neodol 25-7"). Otro 

detergente no iónico es un éter de polietilenglicol y 
una mezcla de alcoholes de C16-18 que contienen alrede- 

5 dor de 60% ó 65% de óxido de etileno "Alfonio 1618-60" 

o "Alfonio 1618-65"). Aún otro detergente no iónico es 
un producto de condensación de alcanol de cadena larga, 

óxido de propileno y óxido de etileno conocido como 
Plurafac B26. En la práctica de la presente invención 

10 la presencia del detergente no iónico se ha encontra­
do que es esencial para obtener una eficacia detergen 
ta alta durante todo el tiempo similar a, o superior 

a la de los detergentes con un contenido alto de fos­
fato y una eficacia alta.

15 La composición también contiene preferible­
mente un abrillantador fluorescente en una pequeña can 
tidad, oomo se ilustra en los Ejemplos. Tales abrillan 
tadores son bien conocidos; pueden ser del tipo cumari 
na como se ilustra en las patentes de los BE.UU.

20 2.590.485, 2.600.375, 2.610.152, 2.647.132, 2.647.133,
1.791.564 y 2.882.186; de los tipos triazolil-estil- 
beno como se ilustra en las patentes de los BE.UU. 

2.668.777, 2.684.966, 2.713.057, 2.784.183, 2.784.197, 
2.817.665, 2.907.760, 2.927.866 y 2.993.892; de los ti 

25 _ pos estilbeno-oianúrico oomo se ilustra en las patentes

20.12.72 -  10 -
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de loa EE.UU. 2.473.475, 2.526.668, 2.595.030, 2.618.636, 

2.658.064, 2.658.065, 2.660.578, 2.666052, 2.694.064 y 
2.840.557; de los tipos scilaminoestilbano como ae ilas 

tra en las patentes de los EE.UU. 2.084.413, 2.468.431,

5 2.521.665, 2.528.323, 2.581.057, 2.623.064, 2.674.604,
y 2.676.982; o de los tipos heterogéneos como los que 
se muestran en las patentes de los EE.UU. 2.911.415 y 
3<031.460. La cantidad de abrillantador puede estar 

por ejemplo en el margan de alrededor de 1/20% a 1%,
10 por ejemplo, 1/10% a 1/2%. Una combinación apropiada 

de abrillantadores incluye (a) un abrillantador de naf 
totriazol-astilbensulfonato, 2-sulfo-4-(2-nafto-1,2- 
-triazolil)estilbeno sódico, (b) otro abrillantador 
de astilbeno, ácido bis(anilin-dietanolamin-triazinil)- 

)5 astilben-disulfónioo, (o) otro abrillantador de astil 
beno, bis(anilin-morfolin-triazinil)estilbendlsulfona 

to sódico, y (d) un abrillantador de oxazol, que tiene 
una eatruotura de 1-fenil-20-benzoxazol-etileno, 2-es 
tiril-nafta¿*1, 2 d_7oxazol, en las proporciones reía 

20 tlvas, a:b:c:d, de alrededor de 1:1:3:1,2.

Otros ingredientes que pueden ser incluidos 
son los agentes supresores de espuma; para este fin 
al jabón o supresores de espuma de amida o amina de 
alto peso molecular tales como N,N-dilauril-(o diooco 

25 -aloohol)-amina, puede ser empleada en cantidades pe-

20.12.72 -  11 -



queñas, por ejemplo 1/2 a del total de la composi­
ción. La inclusión del jabón en las composiciones.da 
la invención también se ha encontrado que mejora la 

detergencia y disminuye la redeposición da la suciedad 
5 sobre el algodón. Otros supresores do espuma son las 

siliconas, por ejemplo, polímero de dimetilsiloxano, 

el cual puede ser usado an proporcionas muy pequeñas 

(por ejemplo 0,1%) como único supresor de espuma o en 
combinación con otros supresores de espuma. El sulfato 

10 sódico está generalmente presento también en calidad

de diluyante. Cuando la composición es una relativamen­
te concentrada, la cantidad de sulfato Bodico está 
usualmente bien por debajo del 25% del total de la com 
posición; cantidades mayores de este diluyante pueden 

1$ estar presentes en composiciones menos concentradas
diseñadas para ser añadidas en dosis mayores a la má­
quina lavadora; la presencia de sulfato sódioo también 
ayuda en la prodnoolón da un producto frágil deseable 
seoado por atomización.

20 OpcionElmante la composición pueda contener
pequeñas proporciones de perborato sódico. La presen­
cia de este ingrediente se ha encontrado que es partí 
cularmente útil para elevar el valor de detergencia da 
las composiciones que de otra forma contienen manos de 

25 las oantidadea óptimas de LAS y silioato. Por ejemplo,

20.12.72 -  12 -
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en una composición que contiene 2 %  <?.<$ LAS, 30% Je si 

lioato sódico, 4% de detergente no iónico y 3% de car 
boximetilcelnlosa sódica, y diseñada para ser usada 

en una concentración de 0,5% en el agua de lavado, la 
5 presenoia de alrededor de 5 a 15% de tetrahidrato de 

perborato sódico (el cual es equivalente a alrededor 

de 2-1/2 a 8% de NaBO^ en la composición) da una majo 
ra notable en la datergencia, aún cuando el lavado se 
lleve a cabo a temperaturas (por ejemplo de 49^0. ó 

10 60SC) bien por debajo de aquellas a las cuales el per

borato sódico se conooe que es eficaz para al blanqueo. 
Otros compuestos da peroxígeno que rinden oxígeno ac­

tivo en solución en una forma similar al perborato pue­
den sustituir en todo o en parte al perborato; tales 

15 oompuestos son bien conocidos en la técnica, siendo 

un ejemplo particularmente útil el perborato sódico 

(por ejemplo NagCOylySHgOg)*
Está también dentro del amplio alcance de 

esta invención el incluir otras sales mejoradoras de 
20 detergenoia en la composición en cantidades menores. 

Entre tales sales se encuentran el nitrilotrlaoetato 
trlsódico ("NTA"), hidroxietil-nitrilodiacetato disó- 

dioo ("HEIDA"), citrato sódico, borogluooheptanoato 
eódioo, y aún fosfatos talas como tripolifosfato pen 

25 tasódioo o pirofosfato tetrasódico, pollcarboxilato,

20.12.72 -  13 -



por ejemplo polimaleatos aodieoa ¿a  bajo pese molecular 
(generalmente por debajo ¿e 1000, por ejemplo 400, 600 

a 800), o ácidos polifosfónicos ¿"tales como NÍCHgPO^- 
Hg)^ "Dequest 2000"; (HgO^PCH^igN-CH^CHg-NÍCHgPO^Hg)^;

5 CH^CHg^NtCHgPO^Hg^, "Dequest 2011"; CH^CHÍPO^Hg)^; 
0H2(0H)P0^H2_/ o sus salas sódicas (por ejemplo'Dequest 
2006"). Talas sales mejoradoras de detergencia añadi­

das pueden estar presentes en cantidades por debajo de 
alrededor del 20% y preferiblemente por debajo del 15% 

10 (por ejemplo alrededor de 5, 10 6 12%) del peso total 

de silicato sádico más LAS y menos de la mitad del pe 
so del silicato sádico. Como se podrá ver en los Bjem 
píos dados abajo, la adición de una sal mejoradora de 

detergenoia secuestrante de calcio (tal como TPP, NTA, 
15 o REIDA) en tales cantidades puede dar un efecto supre- 

sor de espuma deseable.
Los ejemplos siguientes son dados para ilus 

trar aun más esta invención. En la solicitud todas 
las proporciones son en peso a no ser que se especifi 

20 que lo contrarío.
Ejemplo 1

(a) Una composición apropiada contiene 40% 
de LAS (en este caso la cadena de alcohilo de LAS tiene 
un promedio de 11,5 átomos de carbono); 33% de silioa 

25 to sódioo (proporolón de peso de Na^OiSiOg de 1:2,35);

20.12.72 - 14 -



4% "Neodol 45-11"; 3% de carboximetllcelulosa sódica 
(soluble en agua ¿o calidad detergente convencional); 

siendo al resto sulfato sódico y alrededor de 5% de 
agua.

5 En el secado por atomización de esta fórmula

todos los ingredientes son agitados juntos en un mez­
clador-agitador convencional, siendo añadido el LAS 

en forma de una dispersión acuosa que contiene alre­
dedor de 54% de sólidos (de los cuales algo como 88%

10 es ingrediente activo, siendo el resto sulfato sódico 
y pequeñas cantidades de impurezas convencionales ob­
tenidas en la sulfonación); y siendo añadido el silica­
to sódioo en forma de un líquido acuoso que contiene 
56,5% de agua. Con una agitación a fondo en el mezcla 

15 dor-agitador, es evitada la separación de los compo­
nentes (subiendo el LAS a la superficie). La mezcla es 

alimentada desde el mezclador-agitador a las boquillas 
pulverizadores situadas en la parte superior de una torre 
de atomización suministrada con aire caliente para el 

20 secado y las cuentas huecas resultantes son recogidas 

en la base de la torre.
(b) Se repite el Ejemplo 1ja excepto que la 

fórmula inoluye 2% de '!Armeen 20" (di-coco-amina) para 

disminuir la tendencia del material a formar espuma en 

25 una máquina lavadora automática.
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(c) Se repite el Ejemplo 1_a excepto que la 
formula incluye 5% de jabón (un jabón sódico de 80% 

de ácidos grasos de sebo y 20% ds ácidos grasos de 
aceite de coco) para disminuir la tendencia del mate- 

5 rial a formar espuma.

Ejemplo 2
Se repita el Ejemplo 1 excepto que la pro­

porción de LAS es de 42,7%, la proporción de silicato 
sódico es de 2 7,6% y la proporción de Neodol 45-11 es 

10 de 4,3%, la proporción de agua en las cuentas finales 

secadas por atomización es de 4,1% y la composición 
oontiene alrededor de 1% de abrillantadores fluorescen 
tes.

Cuando la composición secada por atomización 
'¡5 es disuelta en agua para formar una solución al 1% al 

pH es de 10,9. Cuando es usada en una concentración 
de 0,15% en una máquina lavadora automática casera 
usando alrededor de 64 litros de agua con una carga 
típica de ouatrc kilos, el pH al principio del perío- 

20 do de lavado es de alrededor de 9,6 y a la conclu­
sión del período de lavado (antes de que el agua de 
lavado sea sacada fuera) el pH es de alrededor de 8,9.

Ejemplo 3
Se repite el Ejemplo 1 excepto que la propor 

25 oion de LAS es de 30% y la proporción de silicato só-
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dico ea da 36%, la oarboximetilcelalosa sódica puede 
ser añadida posteriormente en lagar de S6r incluida en 

la ¡mezcla del mezclador-agitador, y el tetrahidrato de 

perborato sódico granulado es también añadido poste­
riormente en una cantidad tal que proporcione alrede­

dor de 13% de NaBO^,4HgO en el producto final.
Ejemplo 4

Se repite el Ejemplo 1 excepto que la propor­
ción de LAS es do 25% y la proporción de silicato sódi­
co es de 30%. Al mezclar esta fórmula seis decimos del 
total de silicato sódico se suministra al mezclador-agi­
tador en la forma acuosa descrita en el Ejemplo 1, y 

cuatro décimos del total de silicato sódico se añaden 
posteriormente a las cuentas secadas por atomización, 
en forma de gránulos d3 silicato sódico que tienen una 
proporción en peso de NagOíSiOg de 1:2,00 y un conte­

nido de agua de 18,5%. El producto granulado resultan 
te tiene mucha mejor fluidez que un producto con una 
oompoaioión similar preparado añadiendo todo el silica­

to sódico al mezclador-agitador.
Ejemplo,..g

Se repite el Ejemplo 1 usando un silicato sc- 
dioo en el cual la proporción de NagOíSiOg es de 1:2,4.

Ejemplo 6
Cada uno de los Ejemplos anteriores es repe



- 8

tído usando LAS cuya cadena de alcohiio tiens un pro— 
medie de 13 átomos de carbono.

Ejemplo 7
Cada uno da los Ejemplos anteriores es repe 

5 tido excepto que la composición contiene 1% de abri­

llantadores fluorescentes.
Ejemplo 8

(a) El Ejemplo 1 es repetido excepto que la 

composición contiene 25% LAS (que tiene un promedio de
10 12 o 13 átomos de C en eu cadena de alcohilo), 25%

del silicato de sodio, 4% del Neodol 45-11, 2% de car 
-boximetileelulosa sódica (la oual se aaada posterior- 
menta, después del secado por atomización), 1% del ja 

bón del Ejemplo le., 37% da sulfato sádico, 5% de agua 

15 y 1% de abrillantadores.
(b) En una prueba convencional dinámioa de 

altura de espuma la composición del Ejemplo 8a es (I) 

probada a una concentración de 0,15% en agua corrían 
te de New Brunswick (cuya dureza es do alrededor de

20 90 ppm.). La prueba es luego repetida excepto que tam
bien está presente en el agua (II) 12%, basado en el 
peso de la composición dal Ejemplo 8a, de tripoliíos- 
iato pentasodioo, y (III) 12%, basado en el peso de la 
composición del Ejemplo 8a, de tripoliíosfato pentaso 

25 dice y 15%, basado en al peso de la composición del
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Ejemplo 8a, da tetrahidravo d& perhorato sódico, 
resultados paya I, 11 y 111 indican que la inclusión 

da cantidades aun relativamente pequeñas del fosfato
tiene un efecto supresor de espuma pronunciado, dando 
un nivel muy bajo de espuma, lo cual es deseable en mu­

chas máquinas lavadoras automáticas caseras.
Ejemplo 9

Se repite el Ejemplo 1c excepto por los si­
guientes cambies en las proporcionass la cantidad do 
LAS es disminuida a 32%, la cantidad de silicato só­
dico a 26%, la cantidad de detergente no iónico a 3,2%, 
la cantidad de carboximetilcelulosa a 2%, y la canti­

dad de jabón a 3%.
Ejemplo 10

Las composiciones de los Ejemplos 2, 3, 4 y 

9 son añadidas en una concentración de 0,15% al agua 
que tiene una dureza de 150 ppm. (expresada, en una 

forma convencional, como ppm. de carbonato de calcio); 
este agua ea una mezcla de agua destilada, CaOlg y 
M¡g01g, estando presentes los últimos ingredientes en 
cantidades para proporcionar 36 ppm. de ión Oa y 14,6 

ppm. de ión Mg en el agua. Después de un mezclado a 
fondo, durante un periodo de 10 minutos, se midan la 
oonoentraoión de calcio no combinado (como se indica 

por el potencial de un electrodo de caldo en contao-
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15

to con la solución) y la túrbidos. la temperatura del 
agua es mantenida a 50SC. durante el procedimiento.
La siguiente Tabla II da los resultados, y los corres 
pendientes a ciertos detergentes comerciales:

TABLA II Potencial 
de Ca Elac-

Detergente rH Turbidez (%) tr.*,do í

Ejemplo 2 9,4 19,0 -18,0

Ejemplo 3 9,5 24,0 -19,3
Ejemplo 4 9,6 29,5 -14,3
Ejemplo 9 9,5 OT X ¿ y y -11,6
Composición comercial casera 
de lavandería con alto con­
tenido de fosfato y una efi­
cacia elevada 9,1
Otra composición comercial 
oasera da lavandería oon 
alto contenido de fosfato y 
una eficacia elevada 8,9
Artículo A de la Tabla I (a 
una concentración de 0,175%)10,4
Artíoulo H de la Tabla I 
Artículo B de la Tabla I

10,0
10,5

8,0

15,0

84,0

64.0
27.0

-58

-45

-42

-64
-27

20 En las pruebas tabuladas arriba, todos los detergentes 

son usados en concentraciones de 0,15% a no ser que se 
indique lo oontrario.

La turbidez es medida con un colorímetro ti 
po (Modelo 401 de Photovolt Corp. de N. Y.) usando luz 

25 incasdenoente con un filtro verde; en esta medida de
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turbidez (después da 10 minutos) el agua dura por sí 
misma muestra una túrbidas de 0, la misma agua dura 

conteniendo 0,045% de NagCO^ muestra una turbidez de 
66 y la misma agua dura conteniendo 0,03% de LAS mués.

5 tra una turbidez de alrededor de 90,

El electrodo da calcio usado para la medida 
es un electrodo con actividad de calcio Modelo 92—20 
vendido por Orion Research Inc„, de Cambridge, Massa- 
chusetts y está descrito en detalle en el manual de 

10 instrucciones publicado para este instrumento (propie 
dad del autor 1966). Esto electrodo desarrolla un po- 
tanoial eléctrico a través de una capa delgada de un 
interoambiador de ion líquido inmiscible con agua. Es 
ta líquido es mantenido mecánicamente rígido por un 

15 disco delgado de membrana inerte y porosa. El inter­
cambiador de ion líquido, una sal de calcio de un áci 
do organofosfórico, exhibe una especificación muy al­
ta para los iones calcio. Una solución de carga ínter 
na de cloruro de calcio se pone en contacto con la 

20 superfioia interior del disco de membrana. El ion oal 
ció en esta solución proporciona un potencial estable 

entre el interior de la membrana y la solución de car 
ga, mientras que el ión cloruro proporciona un poten­
cial estable entre el electrodo de referencia Ag-AgCl 

25 y la solución de carga. Así pues, los cambios en el
potencial son debidos solamente a cambios en la acti
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vidad de iones calcio da muestra. 31 elaetro&o respon 
solamente al calcio ionizado o no combinado en la 

muestra. Bl electrodo no respondo a aquella porción de 
calcio que está combinada cea agentas acó tapia jantes 

5 tales como citratoa, polifosfatos, y algunas proteínas. 

De acuerdo con el fabricante este electrodo exhibe un 
funcionamiento de potencial de Nernst hasta 10"^ moles/- 

litro de ion de calcio de acuerdo con la siguiente 
ecuacións

10

en donde E = el potencial de electrodo.
s* aproximadamente 90 mv. con electrodo de 

15 referencia KC1 calomelanos saturado
RT Factor de potencial de Nernst para un 

electrodo divalants sensor (29,58 mv a 

256C.)
= Actividad del ion calcio.

20 Al hacer las medidas del potencial del electrodo de cal­
cio dadas en la Tabla II, la escala relativa es prime 
ro ajustada do ¡manara que el potencial para el agua du­

ra por sí cismo es da menos 5 milivoltios. Con fines 
comparativos so pueda notar que el mismo instrumento,

25 con los mismos ajustes, da las siguientes lecturas
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cuando se prueba con soluciones de 0,04% (ajustada 
a pH 10,0 con NaOH) de los siguientes compuestos en la 

misma agua dura (de 150 ppm. de dureza): sal trisódlca 

del ácido nitrilotriacético ("NTA") -75 milivoltios;
5 tripolifosfato pentasódico -55 milivoltios; citrato

sódico -4 2 milivoltios; acetamidonitrilodiaoetato sódi­
co -36 milivoltios; ácido iminodiacético -12 milivol­

tios; oxalato sódico -38,4 milivoltios. Como una com­
paración adicional, pruebas en el agua por sí misma 

10 similarmente ajustada a un pH de 10,0 con NaOH (cam­
biada la dureza cambiando la cantidad total de CaClg 
y MgClg pero no sus proporciones relativas), dan las 
siguientes leoturas: 50 ppm. de dureza (como CaCO^)
-20 milivoltios; 25 ppm. dureza -27,5 milivoltios; 300 

15 ppm. de dureza^5 milivoltios; esto debe compararse a 
los-*5 .dlivoltios para el agua de 150 ppm. de dureza 

y alrededor de -80 milivoltios para el agua oon cero 

de dureza. En cada caso las medidas son hechas des­
pués de 10 minutos de agitación, como se ha mencionado 

20 previamente.
Ejemplo 10a

En otra serie de pruebas Idénticas a las expuestas en 
el Ejemplo 10 (y tabuladas en la Tabla II), pero lle­
vadas a cabo a 45^0. son obtenidos los siguientes re- 

25 sultados, usando composiciones de la presente invención
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aomo se describe abaje. La sigu.iaa.ta tabulación da los 
porcentajes de cada ingrediente, siendo el resto de la 
composición sulfato sódico en cada caso. Las siguientes 
abreviaturas son usadasg "L" es el LAS del Ejemplo 1;

5 "S" es el silicato ¿el Ejemplo 1, es decir, silicato

sódico cuya proporción de NagOsSiOg es de 1s2,35; 
es el detergente no iónico del Ejemplo 1; "C" es la 
earboximetilcelulosa del Ejemplo 1; "Sp" es el jabón 

del Ejemplo 11; "P" es al fosfato, tripoliíosfato pen

10 tasódieo; "B" es el tetrahidrato de perborato sódioo; 

y "Car" es carbonato sódioo.
TABLA 111

Turbidez
til 11 volt i : 
Potencial

18L, 25S, 4N, 2C, 6Sp 9,3 8,7 -4,7

15 í 83** y 25S, 4N, 20, 6Sp, 10B 9,4 8,5 -6,5

18L, 263, 4N, 20, 6Sp, lOCar 9,6 15,0 -8,7

18L, 25S, 4N, 20, 6Sp, 10B, 10Car 9,6 17,3 -10,8

3CL, 353, 3N, 2C, 7P 9,2 6,0 0*8 y 2

25L, 30S, 6N, 20, 5Sp, 7P 9,3 8,5 -10,5

20 Control (agua de la misma du­
reza de 150 ppm., pH ajustado 
a 10,0) 10,0 0 -5,0

Se podrá ver que las composiciones preferidas

de esta invención proporcionan una turbidez relativa­
mente baja (por ejemplo bien por debajo del 30% y gene- 

25 raímente por debajo del 25%, como en el margen da 15
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a 25%) y combinan ¡noy poco esleía ( por
ejemplo muestran pCHauoialas de electrodo de calcio 

de más de alrededor da -25, tales como alrededor de 

-15a -20,)
5 En al uso do las composiciones detergentes

de esta invención el agua de lavado puede ser caliente 
(por ejemplo 4930, 6030. o superior) o fría (por ejem 
pío 3830, 2?SC, 2130, o inferior). El agua puede ser 

blanda o dura (por ejemplo teniendo ana duraaa, expre 

10 sada como carbonato eálcico, de 50, 100, 1?0 a 200
ppm.). La cantidad de la composición añadida al agua 

de lavado es generalmente tal que proporcione ana con 

oentraoión de LAS en el margen do alrededor de 0,025% 
a 0,09% en el agua. Las composiciones de los Ejemplos 

15 (en las cuales el contenido de LAS está en al margen 
de alrededor da 18 a 45%, el contenido da silicato so 
dioo está en el margen de alrededor de 25 a 40%, el 
contenido de detergente no iónico está en las proximi 
dadas de alrededor de 3-5% y el contenido de oarboxi- 

20 metilcelulosa sódica está en el margen de alrededor 
de 1/2 a 3%) están especialmente formuladas para su 
uso a una concentración en el margen de alrededor de 

0,1 a 0,2%, específicamente alrededor de 0,15% de la 
composición total en el agua de lavado, y para uso en 

25 el oiolo usual de lavado, por ejemplo da 5 a 20 minu-
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tos) de un lavado con agitación, seguido por una elimi­

nación apropiada del agua de lavado de los tejidos (co­

mo por giro) y el aclarado. Las composiciones de esta 

invención dan resultados excelentes de una eficacia 

5 elevada con los tejidos de por completo algodón. Los
resultados (comparados con los detergentes convenciona­

les de fosfato de una eficacia elevada) son aún mejores 

para los tejidos que contienen fibras sintéticas tales 
como fibras con una absorción baja de humedad, por ejem- 

10 pío nylon o peli(tereftalato de etileno), solo o en 
mezcla con fibras celulósicas tales como algodón o ra 
yon. Las ropas lavadas no tienen un tacto indeseable 
y las composiciones tienen un alto grado da seguridad 
y compatibilidad con las máquinas lavadoras automáti- 

15 cas. Además, en pruebas comparativas con bultos da ropa 
se ha encontrado, sorprendentemente, que a medida que 
la prueba continúa (siendo las ropas sometidas a su 
tercer, cuarto, quinto, etc. ensuciado y a sus corres 
pendientes tercero, cuarto, quinto, etc., lavado con 

20 la misma composición dada) las composiciones de esta 
invención dan resultados mejores y mejores an compara 
ción con el detergente convencional de fosfato de efi 
cacia elevada. Estos mejores resultados en lavado re­
petidas son especialmente notables con los tejidos 

25 que contienen fibras sintéticas.

20.12.72 26 -



Como se ilustra ga el siguiente Ejemplo 11 

la proporción de LAS puede ser reducida de tal manera 
que la proporción de LAS y detergente no iónico están 

en las proximidades de 4:1o 
5 Ejemnlo 11

Se repite el Ejemplo je, excepto por los si­
guientes cambios en las proporciones: la cantidad de 
LAS es reducida a 18%, la cantidad de silicato sódico 
es reducida a 25%, la cantidad de carboximetílcalulosa 

10 sódica es reducida a 2%, y la cantidad de jabón es au 
mentada a 6%. La composición tiene características de 
baja formaoión de espuma en una máquina lavadora auto 
mática y da muy buena detergenoia, siendo particular­
mente buena para los tejidos de algodón (en comparación 

15 con el detergente convencional de fosfato de elevada 

eficacia). La composición puede ser usada en la misma 
forma que se ha descrito arriba. Se podrá notar que 

la composición de este Ejemplo 11 contiene 6% da jabón 
(de manera que la proporción de LAS y jabón es de al 

20 rededor de 3:1)! la proporción del total de detergente 

aniónioo y detergente no iónico es por lo tanto alre­
dedor de 6:1. La composición del Ejemplo 11 se encuen 
tra que es altamente eficaz aán en agua con una dureza 

da 300 ppm.
2$ Las composiciones de la presente invanoión
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pueden ser empleadas paya lavar con a sin agentes blan 

qusantes. Por ejemplo9 resultados excelentes han sido 

obtenidos cuando el agua da lavado contiene también 
NaQCl añadido (por ejemplo 200 ppm. da cloro disponi- 

5 ble, tal como es suministrado per la adición de 4cc. 

de una solución acuosa al 5,25% de ílaOCl por litro de 
agua); en relación con esto se podrá notar que las* 
composiciones de esta invención generalmente tienen un 
pH que es algo más alto que el de los detergentes con 

10 vencionales de fosfato de elevada eficacia (véase la 
Tabla II) y el pH más alto puede reducir el grado de 

blanqueo pero pueda ampliar el período de aeción del 
hipoclorito y puede también disminuir el ataque del 
mismo sobre los abrillantadores en la composición. Laa 

15 composiciones de esta invención generalmente dan un 
pE más bajo que las composiciones detergentes conven­

cionales conteniendo carbonato y su toxicidad es apre 
dablemente más baja. Por ejemplo, las pruebas de la 
toxicidad oral aguda de la composición de los Ejemplos 

20 2 y 3 daban valoras DL^Q bien por encima de 5y espe­
cíficamente per encima de 6 (es decir 6,6 y 6,4 respec­
tivamente) y astas composiciones no mostraban una to­
xicidad agudB dérmica o irritación dérmica primaria 

en pruebas tipo.
25 Una composición abrillantadora muy apropiada
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para su uso en las composiciones de cualquiera de los 
Ejemplos anteriores contiene (a) de 4,4'-bis¿^4-anili 
no-6(2'-hidroxietil)metilamino-s-triazln-2-ilaminoJ7-, 

-2,2'-estilbendisulfonato disodico, (b) un abrillanta 

5 dor de naftotriazolestilbensulfonato, sodio-2-sulfo-4- 
(2-nafto-1,2-triazolil)estilbano, (o) otro abrillanta 
dor de estilbeno, bis(anilin-morfdin-triazinil)estil 

bendisulfonato sádico, con o sin (d) un abrillantador 
da oxazol que tiene una estructura de 1-fenil-2-benzo 

10 xazol, 2-estiril-nafta¿*1,2d_/oxazol, en las propor­
ciones relativas de (a) 0,7, (b) 0,05, (o) 0,2 y (d) 
0,05, siendo la cantidad total da abrillantadoras, por 

ejemplo, de alrededor de 1%.
Ejemplo 12

15 Otra composición detergente de baja forma -
oián de espuma altamente eficaz para su uso en el agua 
da lavado, en las concentraciones dadas arriba, contie­
ne 18% de dodeoilbenoanosulfonato sádico lineal; 25% 
de silicato sádico con una proporción da NagOiSiOg de 

20 1:2; 4% de detergente no iónico el cual es un aducto
de óxido de etileno de una mezcla de alcandés linea­

les primarios de 16 a 18 átomos de carbono, siendo el 
contenido de óxido de etileno del aducto de 65% (al 

aducto es vendido como "Alfonic 1618-65"); 2% de la 
25 oarboximatiloelulosa sádica del Ejemplo 1 y 6% del ja
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bón del ejemplo 1o, siendo al resto sulfato sódico y 
alrededor del 5% de agua. El dodecilbencenosulfonato 

("Ealkylene 550") tiene la siguiente distribución isó. 

meras 2-fenilo 32,4%; 3-íenilo 19,3%; 4-fenilo 16,6%;
5 5-fenilo 18,1%; 6-fenilo 10,4%; 7-fenilo 3?2% y la si 

guíente distribución de longitudes de cadena de aleo- 
hilo: por debajo de 10 carbonos 0,1%; 10 carbonos 

("010") 11,5%; c u  32,8%; 012 31,9%; 013 17,4 %; C14 4,9%; 

por encima de C14 1,4 % .

10 Ejemplo 13
Se repite el Ejemolo 12 excepto que el LAS 

("Nalkylene 500") tiene un promedio de 13,5 átomos de 

oarbono en la cadena de alcohilo; su distribución isó 
mera es: 2-fenilo 28,0%; 3-fenilo 17,6%; 4-fenilo 15,8%;

15 5-fenilo 17,4%; 6-fenilo 15,0%; 7-fenilo 6,2%; su dis 
tribucíón de longitudes de cadena de alcohilo es de:
010 0,8%; 011 3,0%; 012 18,3%; 013 47,0%; 014 28,6%; 

por encima de 014 2,3% .
Ejemplo 14

20 Se repite el Ejemplo 13 excepto que el sili

cato sódico tiene una proporción de Na^OsSiOg de 1:2,35,
Ejemplo 15

Se repite el Ejemplo 14 excepto que el deter­
gente no iónico es "Neodol 25-7" el cual es un aduc-

25 to de 7 moles de óxido de etileno y 1 mol de una mezcla
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de alcandés de 12 a 1$ álamos de carbono.
Ejemplo 16

Se repite el Ejemplo 11 excepto que el sili 

cato sódico tiene tina proporción 3a Na^0:Si0g 3e 1:2 
5 y la composición también contiene cierta cantidad de 

carbonato sódico (no por encima del 10%, por ejemplo, 
alrededor del 5%) suficiente para proteger el silica­
to sódico contra la acción da descomposición del dióxi­
do de carbono por la atmósfera (por ejemplo cuando el 

10 secado por atomización de la composición es efectuado 

en una atmósfera rica en dióxido de carbono o cuando 
la composición se deja envejecer en el envase abierto 
durante períodos largos).

Ejemplo 17

1$ Se repite el Ejemplo 8a con los mismos cam­

bios (proporción ae NagOsSiOg de 1:2 y adioión del 5% 

de carbonato sódico) que se describen en el Ejemplo 

16 dado arriba.
Ejemplo 18

20 Se repite el Ejemplo 8a excepto que la can
tidad de LAS es reducida al 23%, la oantidad de Neodol 
45-11 es aumentada a 4,5% y la cantidad de jabón es 
aumentada a 2%. Estos cambios disminuyen algo la canti­
dad de espuma generada durante el procedimiento de la 

25 vado.
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Se repite el Ejemplo on excepto que la can­

tidad de silicato sódico es aumentada al 30%, el sili 
cato sódico tiene una proporción de Na^OíSiOg de 1:2,

5 la cantidad de detergente no iónico es aumentada al 6%, 
la cantidad de carboximetilcelulosa sádica es aumenta 

da a 2,5%, la cantidad de jabón es aumentada al 6% y 

la composición contiene también 7% de tripolifosiato 
pentasódioo y 0,4% de una composición de enzima proteo- 

10 litioa ("Alcalase p" teniendo una actividad de enzima 

proteolítica de 1,5 unidades Anson por gramo, en for­
ma de cuentas finas de una mezcla de detergente no ió 
nioo y la enzima). La cantidad de sulfato sódico ea re­
ducida correspondientemente para hacer al total de 100%. 

1 $ Ejemplo 20

tidad de LAS es aumentada a 27,5%, la oantldad de si­
licato sódico as aumentada a 30%, el silicato sódico 
tiene una proporción de NagOsSIOg da 1:2, al jabón es 

20 omitido, y la composición contiene también 7% de tripe- 
lifoafato pentasódico y de 1 a 1,5% da bórax. La can­

tidad de sulfato sódico se hace variar correspondiente­

mente para hacer el total de 100%.

Se repite el Ejemplo 8a exoepto que la can-

Ejemplo 21
Loa ejemplos 4, 8a y 11 son repetidos con la
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inclusión de 0,5% da la "álealase P". Las composiciones 
retienen una actividad ensimatica alta durante el en­

vejecimiento y muestran una acción limpiadora sobrasa 
líente. La enzima proteolítics en la Alcalaes P es una 

5 enzima de subtilisin cuya actividad proteolítica es 

medida a un pH de 7$3 pero la cual exhibe su máxima 
actividad a un pH da alrededor de 8-9.

Ejemplo 22
Esta Ejemplo ilustra que parte, o toda, la 

10 carboximetilcelulosa sódica puede ser reemplazada por 
otros polímeros altos solubles en agua que sirven como 

agentes contra la redeposición.
Las composiciones detergentes de asta Ejem­

plo contienen 25% de tridecilbencanosulfonato sódico 

15 lineal, 30% de silicato sódico cuya proporción de

NagOsSiOg as de 1:2,35, 4%'de Neodol 45-11, 1,25% de 
polímero soluble en agua como se indica abajo, alrede 
dor de 1% de abrillantadores, 5% de agua y el reato 

sulfato sódico:
20 (a) carboximetilcelulosa sódica,

(b) polivinilpirrolidona,

(o) poli(alcoholvinílioo),
(d) una mezcla de 50/50 de carboximetilcelu 

losa sódica y polivinilpirrolidona.

25 (a) una mezcla de 50/50 de carboximetilcelu
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losa sódica y poli(alcohol %,.nilicej.

En pruebas usando suciedad dispersada Aqaadag con te­

jidos de algodón y tejidos do poliéster-algodón, los 
efectos de la presencia del poli(alcohol vinilieo) y 

5 polivínilpirrolidona son particularmente superiores en 

evitar la redeposicion, aun cuando estos polímeros de 
vinilo están mezclados con la carboximetilcelulosa; 
los mejores resultados, particularmente sobre algodón, 
son obtenidos con la mezcla de 50/50 de poli(alcohol 

10 vinílico) y carboximetilcelulosa.
Otros polímeros altos solubles en agua que 

pueden ser usados son el glicolato da almidón sódico, 
copolimeros de anhídrido maleteo y monómeros de vinilo 
tales como etileno úteros o vinil-metilicos, sulfato 

15 sádico de celulosa o hidroxietil-carboximetil-celulosa 
sódica; glloctina, almidones, ato.

Ejemplo 23

Este Ejemplo ilustra que al alcohil-benoeno- 
sulfonato puede ser total o parcialmente reemplazado 

20 por una cantidad igual da un detergente de parafin-
sulfonato. Esto puede hacerse en cualquiera de los Ejem­
plos específicos dados en esta .n;li.ci'uü ''s patente.

En una prueba en la cual es repetido el Ejem­
plo 11, sustituyendo por parafin.ulionato el LAS para 

2$ el lavado de tejidos de algodón y poliáster^algodón
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ensuciados con arcilla y tejidos do aylon hilado ánsu 
ciados con ana mésela da carbón y aceite sineral, se 

encuentra que el paraflasulfonato actúa tan bien como 
el alcohil-bencenosulfonato a pesar del hecho de que 

5 el promedio de longitud de cadena está notablemente 

por debajo del que previamente se pensó que era el óp 
timo en fórmulas detergentes de fosfatos de servicio 
severo (x). Específicamente se usa un parafinsulfona­

to sódico (de Hoachst) que tiene la siguiente distri- 
10 buolón de longitudes de cadena (como se dei-grciina por 

análisis); C13 5%; C14 16%; C15 30%, 016 jú%, 017 35%, 
018 4%! este parafinsulfonato también contiena algo 
del 10% (basado en el total do 1.4.) de disulfonatos.

Los parafinsulfonatos pueden ser los parafin 
15 sulfonatos primarios preparados haciendo reaccionar

alfa-olefinas de cadena larga y bisulfitos (por ejem­
plo bisulfito sódico) o parafinsulfonatos que tienen 
los grupos sulfcnato distribuidos a lo largo de la ea 
dena de parafina tales como los productos preparados 

20 haoiando reaooionar una parafina da cadena larga con 
dióxido de azufre y oxigeno bajo luz ultravioleta se­
guido por la neutralización con NaOH u otra base apro 
piada (como en las Patentes de los EE.UU. 2.$03.280; 
2.507.088; 3.260.741; 3.372.188 y la Patenta Alemana 

25 735.096).

(x) Veas# el artículo por Black y otros en Soaps/Cos- 

metios Speclsltíes de Noviembre de 1971, p. 37 ff, 
particularmente la tabla Y en la pag. 42.
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Ejemplo 24
En cada uno da los Ejemplos anterioras hay 

incorporada una mezcla de dos tintes azules compati­

bles de diferentes tonalidades pero de sustancialmen- 
5 te la misma sustantividad paya el tejido de manera 

que dan al tejido lavado (cuando esta seco) un tinte 
ligeramente azul. Más particularmente los tintes son 
tales que, si se usan independiantemante, colorean el 

tejido ác azul verdoso y de rojizo respectivamente.

10 Específicamente las composiciones detergentes tienen 

incluidas en las mismas 0,001% de Azul Cielo Brillan­
te Directo de Geigy (número de referencia 24410, Azul 
Directo 1 0.1.) y 0,003% de Viólate. 4BL Solofenilo (uu 
mero de referencia 29120, Violeta Directo 66 C.I.).

15 En lugar del par da tintes azules específicos
descritos arriba se puede emplear una mezcla de 0,002% 
de Azul Cielo Brillante de Alizarina RW de Verona y 
0,001% de Azul Supra Sirius BRL de Verona.

Ejemplo 25

20 En lugar de los tintes azulas del Ejemplo 24

se emplea azul ultramar en una cantidad de alrededor 
de 0,06%. En una composición particularmente apropia­
da también hay presante 10% da parborato sódioo y ai- 
rededor de 0,3% de un abrillantador fluorescente esta

25 ble en el blanqueador tal como el descrito en el Ejem
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p ío  26
Ejemplo 26

En cada ana de loa Ejemplos anteriores hay 
incorporada una cantidad pequeña (tal como de 0,1 a 

5 0,4, por ejemplo 0,2 o 0,3%) da un abrillantador fluo

rascante estable en un blanqueador, tal como ácido 
4,4'-bis(4-feníl-2H-1,2,S-triasol-S^il).2,2'-astilben 

disulfonico o una sal del mismo (por ejemplo de un 
metal alcalino, particularmente sal potásica).

10 Ejemplo 27
En cada uno da los Ejemplos anteriores la mi­

tad del LAS es reemplazada por un peso igual de sabo- 
-alcohol-sulfato sódico.

Ejemplo 28

1f* En cada uno do los Ejemplos anteriores la
mitad de LAS es reemplazada por un peso igual da sebo- 

-aloohol-sulfato sódico, el detergente no iónico es el 
producto de condensación de óxido da etileno-óxido da 
propileno (Pluronic)? y la composición contiene canti 

20 dadas variables (por ejemplo 1-5%, dependiendo del ni 
vel de espuma deseado) de lauramida.

Está dentro dsl amplio alcance de la inven­

ción el incluir pequeñas cantidades de otros ingre­
dientes en las composiciones, por ejemplo, agentes ger- 

2$ micidas, activadores para los compuestos de paroxígeno;
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suavizadoras de tejidos, enzimas, perfumes, agentes 
colorantes, agentes contra las manchas, ato, Ejem­
plos ¿e agentes germicidas son la tetraclorosalicila- 

nilida y el hexaclorofeno; ejemplos de enzimas son 
5 las proteasas alcalinas (tales como la proteasa sub-

tilisin vendida como Alcalase) y amilasas (por ejemplo, 
alfa-amilasa); ejemplos de activadores para los com­

puestos de peroxígeno, cuyos activadores forman espe­
cies peracáticas, perbenzoícaa u otras especies peráci- 

10 das en el agua de lavado son los compuestos activado­
res nombrados en la Patente de los EE.UU, j, 532.634- 
la cual también enumera diversos compuestos de per- 

oxígeno apropiados. El blanqueado pueda también llevar­

se a oabo incluyendo en la composición materiales só- 
15 lidos que reaccionan con el agua de lavado para formar 

cloro-hipoclorlto o bromo-hipobromlto; entre éstos es 
tan las N-bromo- y N-cloro-imidas tales como las ami­
das hetcrocíclicas como el ácido triclorocianúrico, 
ácido tribromocianurieo, ácido dibromocianurioo, ácido 

2ú diclorocianúrico, y sales de los mismos con cationes 
solubilizantas en agua tales como sodio o potasio. 
Mientras que los tejidos lavados con las composiciones 

¿e esta invención generalmente tienen un tacto suave 
deseable y no como tabla, puede ser deseable para 

2$ ciertos fines el incluir suavizadores para el ciclo
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de lavado con las compoaioiones, par ejemplo, 1,2-al- 
canodioles que tienen de 19 a 18 ¿tomos de carbono.

Otro aditivo apropiado es el bórax.

Otros aditivos son los disolventes de las 
5 grasas tales como loa aductos de oxido de etileno de 

un contenido bajo de óxido de etileno tal como aductos 
de alcandés de cadena larga, por ejemplo, los aduo- 
tos de 3 ó 4 moles da óxido de etileno y '! mol de una 
mezcla de alcandés de 012 a 015 (tales corno "Neodol 

10 25-3" ó "Neodol 25-4").

Aún otros aditivos son aquellos que sirven 
como "vehículos" para el detergente líquido no iónico, 
dando una fluidez mejorada de las composiciones deter 
gentes granuladasc Entre estos están las sílices absor- 

15 bentes u otros polvos de mineral finamente dividido 

tal como Cab-O-Sil, Satlntone, TPP granulado o aún 
carbonato sódico en cantidades pequeñas.

Los detergentes preferiblemente usados en es­
ta invención son, desde luego, solubles en agua, como 

20 lo os el silicato sódico.

Queda entendido que la descripción detalla­
da anterior es dada meramente por vía de ilustración 

y que se pueden hacer variaciones en la misma sin 
apartarse del espíritu de la invención.

25 Esta solicitud, que corresponde a la presen
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tada en les Estados Unidos de Amenice, el 1 de Sepilen 

bre de 1971, bajo el Número 177.145, 12 de noviembre 
de 1971 y bajo el Numero 198.456 y 22 de Mayo de 1972, 
bajo al Número 255.358, se acoge a los beneficios dal 

5 artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial.

10 R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de invención propia y nueva que 
15 se presentan para que sean objeto de esta solicitud 

de Patente de Invenoión en España, por VEINTE años, 
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien 
tes:

19.- Un procedimiento para preparar una com 
20 posición detergente sustanoialmente libre de carbonato 

y fosfato que oomprende agotar juntos todos los ingre 

dientes en un mezolador-batidor, siendo dichos ingre­

dientes detergente de alcohil— benoenosulfonato sódico 
lineal ("LAS"), silicato sódico, detergente no iónico 

25 y polímero oontra la redeposición soluble en agua,es-
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en al margan de alrededor de 2:1 a 1:2, estando la 

proporción en peso de LAS a detergente no iónico en el 
margen de alrededor de 1$:1 a 4:1, estando la propor-

dor de 90:1 a 6:1, siendo las cantidades de detergente 
no iónico por lo menos alrededor da 4% del peso total 
del silicato sódico más LAS.

2a.- Procedimiento según la reivindicación 
10 1 * en el cual d contiene carboximetilcelulesa sódica.

36.- Procedimiento según las reivindicacio­
nes 16 ó 26 en el cual el detergente no iónico es un 

monoáter de políatilenglieol y un aloanol de alrededor 
da 10 a 18 átomos de carbono.

15 43.- Procedimiento según las reivindicacio­
nes 16 ó 29 en el cual el detergente no iónico es un 
monoáter de poliatilenglicol y un aloanol de 14 a 15 

átomos de carbono, teniendo dicho éter alrededor de 
11 moles da óxido de etileno combinado por mol de al- 

20 canol combinado.

56.- Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones 18 a 49, en el cual en la composición 
detergente que se obtiene hay alrededor de 25 a 45% de 
LAS, alrededor de 25 a 40% de silicato sódico, airada 

25 dor de 4% de detergente no iónico y alrededor de 3%

5 oion de LAS a dicho polímero an el margen de alrede-
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3e carbcximstilcelulosa.

68." Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones 18 a 583 en el cual,, se obtiene una 
composición que contiene además alrededor de 2-1 /2 a

5 8% de perborato sódico, calculado como NaBO^.

Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones 1s a 689 en el cual cuando la compo­

sición es disuelta a una concentración de 0,15% en 
agua de 1 50 ppm. de dureza muestra un pH por debajo

10 de 10, una túrbidas de menos dal 30%, y un potencial 
de electrodo de calcio de como máximo alrededor de 20 

milivoltios menos que el potencial de dicha agua dura 
por si misma, cuando es medido tal como se describe 
en la memoria.

15 8c.- Procedimiento según cualquiera de las
reivindicaciones 18 a 63, en el cual se incorpora ade 
más jabón soluble en agua en una proporción de airada 

dor de un tercio la. cantidad de LAS, dando dicha com­
posición cantidades bajas de espuma en el lavado.

20 98.- "UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA
COMPOSICION DETERGENTE".

Tal y oomo so ha descrito en la Memoria que 
antecede y para los finas que se han especificado.

25
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Esta Memoria consta de cuarenta y tres hojas 
escritas a máquina por una sola cara. r8 ENE,

Madrid, '
P.A.

A!bert<
Per Pode;

MV
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