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El invento se refiere a un procedimiento pars la
fabricacidn de un 0til de corte de vaoiado automético, sn es~
pegial para la industria del ocalzado.

En la industrie del calzado, lag suelas, las plan
tillas, y les partes de pala de los zapatos y similares son
estampadas mediante dtiles de oorte. Haste ahora se ha traba-
jedo con estampas forjadas, que pessn por término medio 1,5
kge oon las que por lo general me efectiian 600 estampaciones
por hora, aproximadamentes

Ademds ss oonooido el hacer estampas deo acero en
fleje =in templar, de manera que se suprime el forjado. Sin
embargo, en ambos casos, le estampa debe ser sometida primexs
mente & un recocido de normalizeoidn, y & continuacién al tem
plado corriente y al revenido. A easto migue el reotifiocado plg
no del lomo de la estampe y el afilado del £ilo yor la parte
interior de la superficie periférica de esta estampas

Por iltimo son conocidos los flejes para ouchillas
templados y afilados, que pueden ser ourvados en este estado
rers hacer estempass No se ha conseguido, en ocambio, el conswe
truir estas estampas de tal forma que sean de vaciado automé-
tico.

El invento tiene por objeto el eliminar los defecw
tos de las estampas oconocidas haste ahora. Se basa en la {dea
de emplear, paras evitar los tiatamientos térmicos y los proce

sos de afilado de la estampa, flejes para ouchillas templados
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tampa de vaciado automitico. En contra del prejuicio dominan~
te, se ha comprobado que también el fleje para ouohilles, ya
templado, puede ser estirado en frio mecénicamente, en la zona
de su lomo o de su filoe Asf em posible provecar, por el correg
pondiente estirado en estado frio, la inoclinscién del fleje
para ocuchillas necesaria para el vaciado automitico, despuds

de haber ocurvado el fleje para cuchillas a la forma desada de
la eatamps.

Segiin esto, el Util Pabricado segln el procedimien
to del invento de corte de vaciado automdtico para la indus-
tria textil y de artfoulos de ocuero, en partioular para la indug
tria del oalzado, se caracteriza porque la cuchilla que sobresg
le odnicamente hacia arriba, estd constituida por acero en fleje
para cuchillas, previamente templado y completamente afilade
de antemano. El filo de las ouchillas o de los fitiles de corte,
especialmente en las herramientas pesadas, estd vaciado en hus
co, ¥y la inclinacidn de las ouchillas es de 4,5% aproximedamentes

Conforme al procedimiento del invento, el acerc on
fleje para cuchillas, templado y afilado, al ourvar el Util de
corte para la realizacidn de las ourvaturas interiores en el
lado del £ilo y para la realizacidn de las eurvaturas exteriow
res en ol lado del lomo, es estirado en frio por via mecdni=
cae Sobre el lado exterior del canto del lomo o lado del
lomo puede moldarse un refuerzo que se extiende alrededor.

la nueva estampa de vaciado automidtico es esenoialmenw
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te mis fécil y sencilla de fabricar, ya que, en comparacion
oon los Utiles usuales hasta shora, de acero forjado, se su-
primen los procesos de trabajo de forja, rectificade plano,
limado y rectificado, afilado, templado, asf{ ocomo el reveni-
do y pulido.

Otra ventaja oonsiste en que la nueve estamps, oon
un peso propio de 1 kge, aproximadamente, es 0,5 kg mis lige~
ra, comparade oon una cuchilla de aocero forjado do 1,5 kg De
aqui resulta un ahorro de peso de 300 kg. por hora ocon 600
estampaciones aproximadamente por hora.

Las ouchillas de corte pueden confecolonarse de
ovalquier forma y altura que se desee, con o sin marco o re=
fuerzos Su aplicacién la encuentran en todas las rames de la
industria textil y de artfculos de cueros Debido al file vaclg
do en hueco, se aloanza un alto grado de exactitud al estam=
par varias veces capas extremadamente gruesas, ocomo por ejemw
plo, planchas de goma y similares.

Bn el dibujo estéd representads una forma de reali
zacién del itil de corte fabricado segin el procedimiento del
invento. la figura 1 muestra en perspectiva un Gtil de corte
visto desde el lado, y la figura 2 una secoidn trensversal por
la ouchills de acero en fleje, por la 1inea A - B de la figu-
ra 1, oon la inolinaocidn exterior de la pared.

la pared 1 de la ouchilla de acero en fleje estd

inclinadae haoie arriba y haocia afuera con 4,5¢ aproximedamene
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te y estd reforzada con un marco 2. El meroo estd unido ri-
gldamente a la cuchilla 1 por una asoldadura 3. Con el signo
de referencia 4 esta designado el file de la cuchilla 1.
Esta soliocitud que corresponde a la presentada
on Repiblica Pederal Alemana el 24 de Agosto de 1971 con el
n® P 21 42 23444, se acoge a los beneficios del artioulo 51

del vigente Estatuto sobre Propisdad Industrials

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
gsentan para que sean objeto de esta Patente do Invencidn en
Bapafia por VEBINTE aiios, son los que se recogen en lag reivin-
dicaciones siguientess

1%~ Procedimiento para la fabricacidon de un Gtil
de oorte de vaciado automdtico, en particular para la indus-
tria del calzado, caracterizado porque el acero en flejo para
ouchillas templado y afilado, es estirado mecénicamente en frie
por el lado del filo, al hacer curvaturas interiores y por el
lado del lomo, al hacer ocurvaturas exteriores.

28,~ Procedimiento conforme & la reivindicacidn 1%
caracterizado porque sobre el lado exterior del ocanto del lome
o lado del lomo, se suelda un refuerzo todo alrededors

3%+~ Procedimiento para la fabricacidn de un util

de corte de vaciado automdtico, en particular pars la industria



15=1=T3 MIL

del ocalzadoo

Tal y como se ha desorito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y oon los
fines que se han especificado.

Esta Memoria oonsta de seis hojas escritas por una

sola ca.r\a.

Madrid, - 5 EEB‘ 1973

Pede
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