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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-

racién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explotacién
industrial y comercial, exclusivo. en el territorio naéional, de wma Paten-—

te de Invencién, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad In-

dustrial, que, como el enunciado indica,_se'trata de l;PROCEDI}/II:EI\ITO PERFEC-
CIONADO DE FABRICACION DE MATERTAL O CONGLOMERADO DE ALTA RESISTENCIA ANTT
COMBUSTIBLE",

Tal material es de un gran interés porque responde a las
mnormas de seguridad exigidés en la construccién y fundamentalmente para
los inmuebles de gran altura, Es susceptible de ser aplicado bajo la forma
de planchas, o bien combinado con otras sustancia$ preferentemente bajo la
forma de estractificados una de cuyas capas est4 formada por dicho material
Los solicitantes hanipddido poner a punto un material que
presenta caracteristicas de resistencia a la inflamacién elevada, pudiéndo
este material ser obtenido seglin el presente procedimiento y con ayida de
instalaciones muy diversas, a condicién, sin emﬁargo, de que la alimenta~-
cién y la circulacién de productos de viscosidades muy diferentes sea posid
ble en ellas. .
- El presente invento tiene por objeto un procedimiento per|
feccionado de dosificacién de mezcla de productos y se refiere mds particu-
larmente a la dosificacién.de mezcla de productos que tengan entre si gran
separacién de viseosidades y denéidades.

Se sabe que existe en el presente, bombas capaces de ha-
cer circular productos de viscosidades muy diferentes, pero para los produg
tos de viscosidades muy elevadas, la presién manométrica de circulacién es
muy variable y en consecuencia su gasto, por lo que una dosificacién corred
ta de los productos a mezclar se hace imposible.

Ahora bien, si se desea conservar a los productos que se
preparan una perman¢ncia de sus caracterfisticas, como es en general desea-

ble para productos de sintesis orgdnicas o minerales, las bombas conocidas
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no permiten obtener satisfaccién,
El presente invento se propone paliar los inconvenientes
de procedimientos e instalaciones conocidas,

El presente invento estd enfocado a un material o conglo-

kn el que se mezclan una o varias de las cargas precitadas, en una resina

erado caracterizado porque comporta de 25 a 80 % dé un aglomerante consis-
Eente en una resina fenol-formol y;,expresado en peso con relacién al peso
de resina,.de 30 a 120% de cargas, preferentemente minerales, de las que un
10 2 un 42% estdn formadas por silicato de magnesio pulverulento.
Seglin un modo de realizacién del invento, dichas cargas
contienen, expresadas con relacién al peso de resina, de 10 a 35% de sili-
cato de magnesio pulverulento y hasta un 50% de una mezcla de mica y amian-]
[to pulvérulento. .
Preferentemente la mica consiste en mica pulverulenta y/o
jpica granular denominada perlita.
Segtn otro modo deredlizacién del invento, dichas cargas
contienen de dos a ocho por ciento de plomo micronizado.
Segtn otra forma de ejecucién del invento, dichas cargas
contienen ademds de las sustancias prebitadas, una o varias sustancias, ba—
jo la forma pulverulenta, tales como carbonato de calcio, biéxido de tita~
nio, silice, pizarra, hariga de madera, harina de corcho y una o varias
Isustancias preferentemente bajo una forma acicular tales como fibra de vi-
drio o fibra sintética a base de poiiamidas, resinas orgénicas, etc.
Preferentemente, por sustancia bajo la forma pulverulenta
se entienden sustancias cuya granulometria es tal que el rechazo al tamiz
que comporta 300 aberturas por cmz, sea nulo,
E]l presente invento tiene por objeto un procedimiento de

fabricacién de un material o conglomerado tal como se define anteriormente,

de tipo fenol-formol, a una temperatura comprendida entre 20 y 80°C, prefe

irentemente del orden de 40 a 502 C; después, se aflade simulténeamente en
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dicha resina, mantenida bajo agitacién vigorosa, 12 a 15% del peso, expre-
sado con relacién al peso de resina, de un agente de policondensacién 4ci-
do y 0, 5 a 3,5 % y preferentemente de 1 & 2,5 % de un agente de expansidn,

efectudndose, casi inmediatamente, la extrusién de la mezcla obtenida, man-

teniendose entretanto la temperatura a un valor inferior a 1809C.
En el caso de una proporcién pequefia de dcido (inferior
a 12%) se obtiene una densidad menor y por tanto una mayor expansién; en
el caso de una proporcién grande de 4cido (superior al 15%) la densidad es
Layor vy la expansién mis dificil.
Por extrusién casi inmediata se entiende una extrusién
que se produce menos de 120 segundos y preferentemente menos de 90 segundo#
después de la adicién de los agentes de policondensacién y de expansién,
Preferentemente la resina de tipo fenol-formol empleada,
presenta a 40°C y presién atmos$férica una viscosidad del orden de 400 a
750 centipoises y preferentemente de 500 a 650 centipoises,
. Segln una forma de ejecucién del procedimiento del inven-
to, el agente de policondensacién &cida, es preferentemente un &cido que
perteﬁece al grupo gque comprende &cido clorhidrico, &cido sulffirico, 4cido
fosférico, y 4cido bencenosulfénico, estando este 4cido preferentemente en
solucién en un solvente de la resina.
Preferenéemenﬁe, el agente de expansidén consiste en car-
fbonato 4cido de sodio poroforos y similares,
Segfin una variante, la agitacién es debida a medios cuyas
velocidades de rotacién varian entre 1,500 r.p.m. y 750 r.pim.; la veloci-~
dad de extrusién es del orden de una a tres veces, y preferentemente de
1,50 a 2 veces, el volumen del aparato de mezcla por minuto.
El procedimiento del presente invento puede ejecutarse
en una instalacién para la desificacién y mezcla de productos que tienen
preferentemente una separacién de viscosidades y una separacién de densi-

dades importante, en la que la circulacién de los productos es debida a me-]
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dios que funcionan en convertidor hidroneumitico y en la que se intercala
entre dichos medios de circulacidén y la cuba de mezclarlo, un dosificador
constitufdo por un simple cilindro que comporta un pistén mévil.

| Seglin una forma de ejecucién del invento, el dosificador
std constituido por un cilindro con pistén flotante & pistén apoyado re-
[lable, por ejemplo por tornillo micrométrico.
Segln otra forma-de ejecucién del invento, dichos medios
de circulacién consisten en una bomba cilindrica cuya presién de empuje pre
ferentemente es regulable a voluntad por acci6én sobre la base de presién
neumdtica,

Seghn otra forma de ejecucién del invento, la temperatu-

a de los productos es preferentemente mantenida constante y es regulada
Eor medio de sondas pirométricas dispuestas sobre el dosificador y cuerpos
de cabeza de inyeccién forzada y unidos a 1eétores.

Segtin afn otra forma de ejecucién del invento, dichos
lectores son lectores reguladores de temperatura por imbulsién.

La instalacién anteriormente mencionada comporta preferen
temente bombas de alta presién neumdtica para la alimentacidén con una mate-
ria pldstica granulada, unida a un 6rgano de distribucién que conduce a di-
cha materia a un dosificador cilindrico, después la dirige hacia la cuba
de mezclado, en la que, simulténeamente conducida por otra bomba hacia un
distribuidor apropiado, una masa catalitica es dirigida hacia un dosifica~-
dor especifico y después hacia la cuba de mezclado.

Segin un modo de realizacién de la instalacién, la tempe-
ratura de los constituyentes hechos circular, puede ser modificada en el
curso del encaminamiento por medio de collares calefactores regulables,o
refrigerados por medio de tuberfas dispuestas sobre los dosificadores o
cuerpos de cabeza, en las que circula wn flufdo refrigerante.

El.6rgano de distribucién permite encaminar la materia

hacia los dosificadores y a la salida del dosificador encaminarla hacia la
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cuba de mezclado, estando dos érganos de distribucidén en bateria para permi
ir simultédneamente la alimentacién del dosificador y la alimentacién de
Ea cuba de mezclado, ,

La instalacién precitada conviene particularmente para lal
bbtencién de un conglomerado tal como el_anperiormenté definido, aglomerado
por una résina policondensable, por ejemplo del tipo fenol-formol con una

b varias sustancias o cargas tales como diéxido de titanio, mica, amianto,
p fibras sintéticas o minerales, tales como resinas orgénicas, poliamida

o fibras de vidrio.

7 Para comprender mejor la naturaleza del invento, en el
plano adjunto repreééntamos(a tiftulo de ejemplo meramente ilustrativo y no
imitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la que nos re-
titimos en nuestra descripcidn; sobre dicho plano:

La figura 1 es un diagrama esquemitico de una instalacién
ie acuerdo con nuestro invento,

En ella se pueden apreciar las siguientes particularidadep
NQ 1.~ Bomba, hidroneumdticaa,
N 2,- Conducto,

N¢ 3.~ Bomba hidroneumdtica.

N¢ 4,~ Dosificador.

=
[

e 5,~ Conducto,

=z
I

2 6.~ Cuba de mezclado,
2 7,~ Conducto,

=
Il

Ne 8.~ Conducto,

N¢ 0,- Bomba,

Ne1Q,- Conducto,

Nell.- Organo de distribucién,
N€12,~ Conducto,

Ne13.- Dosificador.,

Nel4.- Conductor.
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N915;— Conducto.

N216.~ Turbina de agitacién.

Nel7,- Cabegarde inyeccién,

N918,~’Conducto.

Ne19,~ Conducto.

-N220.- Organo de distribucién conmutable,

Ne2l.- Organo de distribucién conmutable.

N922,~ Organo de distribucién conmutable.

N223.- Organo de .distribucién conmutable.

N224,~ Conducto.

Ne25, - Conducto?“

N226,- Conducto.

N927,~ Conducto.

La instalacién representadé comporta dos bombas hidro-
neundticas (1) y (3) de alta presién sobre las que la llegada de aire a
una presién de 1 bar es gobernada por una electrovdlvula. EL cuerpo de al-
ta presién introduce en el recipiente (no representado) un compuesto cuya
alimentacién asegura, La salida de alta presién estd unida por los conduc-
tos (2) y (8), controlados por manémetros de deteccién (no represenﬁddos),
a los 6rganos de distribucién conmutables (20), (21) y (22), (23) que per-
miten la llegada del constituyeﬁteﬁhacia el dosificador (4) por mediacién
de los conductos (5) y (18) por una parte, y después su alimentacién hacia
la cuba de mezcla (6) por mediacién de los conductos (7) y (19) y después
(24), (25),(26) o (27). '

De igual modo, una bomba (9), un conducto (10), un érga-
no de distribucién (11) y un conducto (12), permiten la alimentacién del

dosificador (13) con catalizador, estando este catalizador conducido a la

. cuba de mezclado (6) por el conducto (14), el érgano de distribucién (11)

y después él conducto (15),

En la cuba (6): estdn previstos medios de agitacidén ta-
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les como la turbina (16) movidos por medios no representados (motor),

La salida de productos mezclados por la cabeza de inyec
cién (17) es decidida por la abertura de la vdlvula (no representada) pre-
vista a este fin sobre la cabeza de inyeccién que act@a en wnién con el
‘orden de conmutacién de los érganos de distribucién (20) o (21) por uma
parte y (22) o (23) por otra parte, En efecto, mientras que uno-de dichos
érganos((20) y (22) por ejemplo) asegura la entrada del compuesto en el
dosificador (4), el otro, ((21) y (23) por ejemplo), asegura la salida
hacia la cuba (6). 5

La conmutacién de dichos 6rganos estd gobernada por el
detector de presién manométrica (no representado) precitado que detecta
la presién del dosificador. La deteccin cuando el dosificador estd 1leno,
decide la conmutacién de dichos 6rganos a la entrada y a la salida del do-
sificadoride tal forma que una nueva désis sea provista al dosificador y
que la dosis precedente sea empujada hacia la cuba de mezclado. Bien en—
tendido, tanto las bombas y dosificadores, como los compuestos a introdu—
cir en la cuba y las bomas (1) y (3) del esquema, no corresponden mis que
a un-.caso en que el gasto es tal que una sola bomba no puede bastar,

Bien entendido, la temperatura de los constituyentés he-|
chos circular puede ser modificada en el curso de su encaminado por medio
-de collares calefactorse regulables con gran precisidn o refrigerados por
medio de tuberfas dispuestas sobre el dosificador o cuerpos de cabeza en
las que puede circular un fluido refrigerante.

Preferentemente, la temperatura de los dosificadores
estd regulada por una circulacién externa de flufdo,

La temperatura de los productos es en efecto preferente-
mente mantenida constante y es regulada por medio de sondas pirométricas
dispuestas sobre el dosificador y cuerpos de cabeza de inyeccién forzada
y estdn unidas a lectores reguladores de temperatura por impulsién,

La cabeza de mezclado completa y asegura la dispersién
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conveniente de todos los constituyentes. La expansién de las células comieq
za a partir del momento de la proyeccién del catalizador en la masa de la
mezcla y se produce a medida de su dispersién por wa reaccifén isotérmica
aumentada par aportaciépl:calorifica del sistema de calefaccibén, estando es-
ta aportacién asegurada y controlada por regulacitn pirométrica de la ca~
beza de mezclado,
Los ejemplos dados a continuacién, a titulo no limitati-
vo, responden a modos de puesta en prdctica del invento,
Las proporciones ponderales, salvo indicaciones,contra-
rias, estén expresadas en partes, en peso o porcentaje ponderado con rela-
cién a las partes en peso o pesos de resina fenol-formol empleada,
Los materiales que se obtienen presentan cualidades dife-
rentes segtin las proporciones y naturaleza de las cargas empleadas,
Asi el factor g—(conductihilidad térmica) es bajo y se
obtiene una buena insonorizacién si en el material obtenido se ha excluido
amianto, mica, silice y pizarra,

E1 plomo micronizado mejora el aislamiento sénico.

ETJEMPIO 1

" En un laminador o mezclador provisto de medios de réfri—
lgeracién, y, medios de aspiracién en vista a contribuir a suprimir la ma-
yor parte de los gases ocluidos; es mezcla hasta la obtencién de una buena
homogeneidad y permaneciendo a una temperatura de 45° C las siguientes sué—
tancias:

Partes en peso

.~ Resina fenol-formol 100

.~ Silicato de magnesio pulverulento .

(talco corriente) 15
.= Harina de madera pulverulenta i 22
.~ Plomo micronizado 5

.— Perlita (mica exfoliada hecha granular) 2,2

Mod 8



10

15

25

10—

A continuacidén,a 45°C se afiaden 13,5 partes en peso de
dcido sulffirico a 222 Be en solucién en un volumen doble de un disolvente
de la resina consistente en metanol, y se aflade simulténeamente dos partes)
en peso de carbonato 4cido de sodio,

Fl empleo de disolvente,.produce una dilucién local de
la resina en este disolvente, lo que facilita la introduccién del 4cido
sulftrico -en la resina cosoluble estando el metanol a contihuacién vaporis
zado debido a la exotermicidad de la reaccidén. BEsta adicién se produce en-
un aparato de mezcla gue comporta medios de agitacién cuya velocidad variaj
entre 1,500 r,p.m, al comienzo y 750 i.p.m.

El volumen .del mezclador es de 25 litros,

Se controla el exceso térmico en el mezclador y se ase-
gura por circulacién externa de agua que la temperatura no sobrepase de
1809¢,

Se procede a continuacién a la extrusién de la masa ob-
tenida, de modo que el espacio de tiempo entre &l momento de la adicién
del 4dcido sulftrico y del carbonato 4cido de sodio ¥ la extrusién propiap
mente dicha no sea mayor de 90 segundos, La velocidad de extrusién es del
orden de 40 kg,/minuto,-

Se obtiene una toma en masa del material en los tres mi=
nutos subsiguientes a 1& extrusién.

Se determinan las propiedadés fisicas del matefial obte
nido, estando estas determinaciones hechas 24 horas después de la extru=
sién,

Se obtienen los valores siguientes:

.~ Resistencia a la compresién: 6 kg./cmz.

.~ Resistencia a la flexién (método

Young) 300 kg./cmz
.~Muy buen aislamiento sénico.

.~K menor que 1 para 20mm, de espesor a 20° C,
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~.~Inflamabilidad muy diffcil
El material asi obtenido presenta un valor de K bajo que
produce una buena insonorizacién o aislamiento sénico.
EJEMPLO IT
Se procede seglin el método descrito en el ejemplo 1, a
partir de las siguientes sustancias:

Pl L Lewaen L Partes en peso

.= Resina fenol~formol 100
.~ Silicato de magnesio pulverulento 25
.~ Perlita, . 9
.~ Carbonato de magnesio pulverulento20

.~ Diéxido de titanio pulverulento 4

.~ Plomo micronizado 3
.~ Amianto pﬁlverulento 20
.- Pizarra pulverulenta 5
.= Mica pulverulenta 20
.= Silice pulverulenta .5

Se procede a la extrusién como en el método del ejemplo
1, después de la adicién de 13,5 partes de 4dcido sulftrico y 1,5 partes de
carbonato 4cido de sodio, '

E1l material oﬁteﬁido presenta las propiedades fisicas
siguientes: 7 - '

-~ aislamiento séﬁico: mediano

- resistencia al,fuego: muy elevada

- K mayor que 1 para 30mm. de espesor a 202C,

2
resistencia a la compresién: 15kg/cm .

: 2
~ resistencia a la flexién: 450 kg/cm .

EJEMPLO ITT

Se procede como en el método del ejemplo 1, partiendo de

R




10

13

25

@

=12~

406021

~Partes en peso

.~ Resina fenol-formol 100
.—'Silicato_de magnesio pulverulento 15
.~ Perlita 3

) .= Amianto pulverulento ‘ 10
.~ Mica pulverulenta 2,5
.~ Didxido de titanio pulverulento 3

y se aflade antes de la extrusién 3,5 partes de dcido sulftrico y dos pare
tes de carbonato &cido de sodio,

Se obtienen las propiedades fisicas siguientes:

.~ Resistencia a la compresidn 8kg/cm2

.~ Resistencia a la flexign 4001;g/cm2

.— K menor que 1 para 40mm, de espesor a 209C,

Este material conviene para la obtencién de tabiques,

EJEMPLO 1V

Se opera segtn el método del ejemplo I fnicamente sobré
la resina fenol-formol afiadiendo antes de la extrusién las mismas propore—
ciones de carbonato 4cido de sodio y acido sulftrico.

" E1 material obtenido no es totalmente inflamable, ﬁero
se disgrega cuando estd sometido a una temperatura del orden de las tempe-
raturas a las que los materiales de los ejemplos I a III han sido sometido
sin ser degradados, es decir a una temperatura del.orden de 30002C.

EJEMPIO V

La instalacién tal como se ha representado conviene par-

ticularmente para la obtencidén, de wn conglomerado aglomerado por una resi;
na policondensable, por ejemplo, por una resina fenol-formol formada por
una. o varias sustancias o cargss, tales como diéxido de titanio, mica,
amianto o fibras sintéticas o minerales tales como resinas orgénicas, po-
liamida, fibras de widrio, etc.

Cada una de las bombas de alta presién (1) y (3) conduce
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hacia el dosificador (4) por mediacién de los érganos de distribucién con-

K

mutables, (20),(21),(22) y (23) y por mediacién de los conductores (5) y |

(18), las sustancias destinadas a formar el conglomerado,:

Las dosis obtenidas son entonces conducidas a la cuba de
mezclado y de dispersién (6) por mediacién de los conéuctos (7) v (19) des-
pués de haber pasado en los érganos de distribucién conmutables por los
conductos (24),(25),(26) y (27). _

Simulténeamente por la bomba (9), el conducto (10), el
érgano de distribucién (11) y el conducto (12), se conduce el catalizador
que consiste dcido fosférico N/3 que se emplea a razén de 8% con relacién
al peso de resina,

Se introducen simulténeamente en la cuva de mezclado las
diferentes substancias destinadas a formar el conglomerado, ‘asi como las
sustancias generadoras de nitrégeno que entrafia la expansién limitada de
la materia extrufda, tales como por ejemplo carbonato 4cido de sodio o po-
roforos y se procede a la extrusién efectuada en general a una temperatura
del orden de 452 C.-+

. Se puede obtener el conglomerado conforme al presente ind
vento segln el método siguiente: V

Se conduce en la cuva de mezclado (6) wna mezcla formada
por aproximadamente 50 partes dérresina fenol-formol, 10 partes de diéxido
de titanio, 20 partes de mica de las que estdn una parte bajo la forma de
perlita y la otra parte bajo la forma pulverulenta, 15 partes de amianto
bajo la forma de pequefias fibras y polvo, y 5 partes de silicato de magne-
sio o cargbnato célcico,

A esta masa se afiaden 3,5 partes de dcido fosférico N/3,
y aproximadamente Z partes de poroforos (o carbonato 4cido de sodio). La
temperatura del dosificador (4) es mantenida a 459°C,

El -gasto a la entrada del mezclador es de 50 a 100 kg/miy.

y a la salida de la cabeza de extrusién de 200 a 500 litros por hora, expan
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didos a 485 bares, La temperatura de la cuba de mezclado (6) es mantenida
a 45°C,

Se obtiene un conglomerado cuya densidad estéd comprendi-
da entre 180 y 200 gramos por litro y que presenta una excelente mecénica
-y fundamentalmente una excelente resistencia a la abfﬁsién.

La resistencia a la inflamacidén es tal que, expuesta a
uwna 1lama de 30009C no se inflama. La conductibilidad éérmica es importan—
te y su determinacién sobre una muestra de 25 cm de espesor conduce a un

factor K2 menor que 0'80.

5

Los caracteres de imputrescibilidad e impermeabilidad
parecen totales.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente in-
vento, asi como su realizacilén industrial, séle cabe afladir, que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, ma
teria y disposicién, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales
alteraciones no supongan variaéién sustancial del mismo,

- El solicitante, al amparo de los Convenios Internaciona-
les sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la pre~
sente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible,ﬁreivindicaﬁdo
la misma pribridad de la presente solicitud,

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de so-
licitar los adecuados Certificados de Adicién, en la forma sefialada por
la Ley, al introduéir en el presente invento, cuantos perfeccionamientos
se deriven del mismo.

NOTA

La Patente de Invencidén que se solicita por 20 afios pa-
ra Espaiia, de-acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad Industria
deberd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE MATE-
RIAL O CONGLOMERADO DE ALTA RESISTENCIA ANTICOMBUSTIBLE", en todo de acuer

do con las siguientes
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REIVINDICACIONES

12,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, caracterizado por-
que se mezcla veinticinco a ochenta por ciento de un aglomerados;consisten
te en wna resina fenol-formol, y, expresado en peso cén relacién al peso dd
resina, de treinta a ciento veinte por ciento de carga preferentemente mi-
neral de la que un diez a cuarenta y dos por ciento estd formada por sili-
cato de magnesio pulverulento, a una temperatura comprendida entre veinte
y ochenta grados centigrados, y preferentemente del orden de cuarenta a
cincuenta grados centigrados, después se aflade simultdneamente en dicha
resina mantenida bajo agitacibn vigorosa, doce a quince por ciento en peso,
expresado con relacién al peso de la resina, de un agente de policondensa-
cién Acido y cero coma cinco a tres coma cinco por ciento y preferentemen~—
te wno a dos coma cinco por ciento de un agente de expansién y se efectlia
la extrusién casi inmediata de la mezcla obtenida estando la temperatura
mantenida a un valor inferior a ciento ochenta grados centigrados,
22,= Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer-
do con la anterior reivindicacién, caracterizado porque dichas cargaé con-
tienen, expresadas con relacién al peso de resina, de diez a treinta y cin
co por ciento de silicato de magnesio pulverulento y hasta un cincuenta
por ciento de una mezcla de mica y amianto pulverulento .
32, ~-Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate—
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la mica con~
sisten en mica pulverulenta y/o mica granular denominada perlita,
2,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia.anticombustible, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque dichas cargas

contienen de dos a ocho por ciento de plomo micronizado.
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5%,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque dichas cargas

contienen ademds de¢ las sustancias precitadas, una o varias sustancias ba-

:jo la forma pulverulenta, tales como varbonato de calcio, difxido de tita~

nio, sflice, pizarra, harina de madera, harina de corcho, y una o varias
sustancias preferentemente bajo una forma acicular tales como fibras de
vidrio o fibras sintéticas'a base de poliamida o resinas orginicas.

62,~ Procedimiento perfecclonado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque las sustan—
cias bajo la forma pulverulenta son sustancias cuya granulometria es tal
que el rechazo al tamiz que comporta trescientas aberturas por centimetro
cuadrado sea nulo, |

'72,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustiblé, en todo de acuef—
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la extrusidn
se produce menos de ciento veinte segundos y preferentemente menos de no-
venta segundos después de la adicidén de agentes de policondensacidén & de
expansién,

82,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate=
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acudr—
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque el agente de
policondensacién 4cido es preferentemente un dcido perteneciente al gru-
po que comprende:dcido clorhidrico, 4cido sulffrico, 4cido fosférico, y
4cido benceno-sulfénico, estando este dcido preferentemente en solucién
en un disolvente de la resina.

2,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-

rial o conglomerado de alta resistencia,anticombustible, en todo de acuer

do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque el agente de

4

Mod 8



10

15

25

406021

expansién consiste en carbonato 4cido de sodio, fésforos o similares ,
102,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de ma~
terial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de

acuerdo con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porgque la agi-

.tacifn vigorosa estd realizada en un aparato de mezcla que comporta medios

que aseguran la agitacién cuya velocidad de rotacién varia entre mil qui-~
nientas revoluciones por minuto y setecientas cincuenta revoluciones por
minuto, _

112,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de ma—
terial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acue
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la velocidad
de extrusién es del orden de una a tres veces, prefepentemente de una coma
cinco a dos veces, el volumen del aparato de mezcla por minuto.

122,~ Procedimiento perfeécionado de fabricacién de mate
rial o conglomerado de alta resistencia, en todo de acuerdo con las ante=
riores reivindicaciones, caracterizado porgue la circulacién de productos
es debida a medios que funciopan en convertidor hidroneumdtico y porque
se intercalan entre dichos medios de circulacién y la curva de mezclado,
un dosificador constituido por un simple cilindro que comporta umn piétén
mévil,

132,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de ma-
terial o conglomerado de altg,resistehcia anticombustible, en todo de
acuerdo con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque el dosi-
ficador estd constitufdo por un cilindro con pistén flotante y pistén apo-
yado, regulable por ejemplo por tornillo micrométrico. )

142,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de ma—
terial o conglomerado de altd resistencia anticombustible, en todo de
acuerdo con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque los ci-
tados medios de circulacién consisten en una bomba cilindrica cuya presién

de empuje es preferentemente regulable a voluntad por accién sobre la base
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de presién neumdtica.
152,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mated

rial o conglomerado de alta'rgsistencia anticombustible, en todo de acuerdd
con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la temperatura de
lLos productos estd preferentemente mantenida constanté y es regulable por

edio de Sondas pirométricas dispuestas sobre el dosificador y cuerpos de
Eabeza de inyeccién forzada y unidas a Ilectores,
162.~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia,anticombustible, en todo de acuer-
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque los citados
lectores son lectores reguladores de temperatura por impulsién.
174.- Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuerdd
con las anteriores reivindicaciones, caractefizado porque comporta bombas
de alta presién neumdtica para la alimentacidén con materia plédstica granulal
da, wnidas a un Srgano de distribucién que conduce dicha materia a wn dosi—
Ificador cilindrico y después la dirige hacia la cuba de mezclado, en la que
simultdneamente conducida por otra bomba hacia un distribuidor apropiado,
una masa catalitica es dirigida hacia un dosificador especifico y desﬁués
hacia la cuba de mezclado.
182, ~ Précedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuerdo
con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la temperatura de
Los constituyentes hechos circular, puede ser modificada en el curso del enf
caminamiento por medio de collares calefactores regulados o refrigerados
por medio de tuberias dispuestas sobre los dosificadores 0 cuerpos de cabe-
Za en ls.que circula un flufdo refrigerante,
' 192, - Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuerdo

Rir las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque el érgano de dis-

// :
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tribucién permite encaminar la materia hacia los dosificadores y a la salit

da del dosificador encaminarla hacia la tuba de mezclado, estando dos Srgatd
nos de distribucién en baterfa para permitir simultdiieamente la alimenta-
cién del dosificador y la alimentacién de la cuba de mezclado.

202, -~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mated
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer—
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la cuba de
mezclado comporta una cabeza en mezcla provista de medios para asegurar y
controlar la aportacién caiorifica a la instalacién y mds particularmente
a la cuba de mezclado,

212,~ Procedimiento perfeccionado de falwricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuere
do con las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque las cargas
consisten, expresadas en partes en peso con relacién a cien partes en peso
de resina fenol-formol, en doce a veinte partes de silicato de magnesio pu}
verulento, veinte a veinticinco partes de harina de madera, tres a seis
partes de plomo micronizado y una coma cinco a tres partes de mica exfoliad
da hecha granular, 7

222~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mate-
rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer-
do con las reivindicaciones primera a veinte, caracterizado porque las car
gas consisten, expresadas en partes de peso con relacién a cien partes en
peso de resina fenol-formol, y bajo la forma pulverulenta, en dieciocho a
treinta partes de silicato de magnesio, quince a veinticinco partes de car
bonato de magnesio, quince a veinticinco partes de amianto, catorce a veig‘
ticuatro partes de mica, dos a seis por ciento de diéxido dé titanio, tres
a siete partes de pizarra, tres a ocho partes de silice, asi como siete a
diez por ciento de mica exfoliada hecha granular y uno a cuatro por ciento
de plomo micronizado,

:

232,~ Procedimiento perfeccionado de fabricacién de mated
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rial o conglomerado de alta resistencia anticombustible, en todo de acuer—
do con las reivindicaciones primera a veinte, caracterizado porque las car
gas consisten, expresadas en partes en peso con relacién a cien partes en
peso de resina fenol-formol, y bajo la forma pulverulenta, en diez a vients
partes de silicato de magensio, seis a quince partes &e amianto, una a cin
co partes‘de mica y dos a cinco partes de diéxido de titanio, asf como dos
a cuatro partes de mica exfoliada hecha granular,

242,— "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE MA-
TERIAL 0 CONGLOMERADO DE ALTA RESISTENCIA ANTICOMBUSTIBLE".

Segtn queda sustancialmente descrito en la presente memo

ria descriptiva que consta de veinte hojas mecanografiadas por una sola ca

ra, acompafiadas de sus dibujos,

Madrid, a @ 1 AGD, 1972

El Agente Oficial

MIGUEL FERHANDEL - LORYSA PINZOK
P.P.

N
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Madrid &4 060, 1

El Agente Oficia

MISUEL FERRAMDEZ - LOAYSA PIZON
P.P

YAV

PZ




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



