10

&
A

MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN

ESPANA POR: "MEJORAS EN LOS BLEMENTOS DE CONTACTO PARA DIS

POSITIVO DE CONMUTACIONELECTRICAT, A NOMBRE DE STANDARD

ELECTRICA, S,A., DOMICILIADA EN MADRID, CALLE RAMIREZ DE PRA

DO No 5,

Este inventoc se refiere a mejoras en contactos emplea-
dos en elementos de conmutacidn eléctrica y, particularmente, a
los.contactos descritos en la Patente Espafiola ne 312.449, del
30 de abril de 1965 a nombre del solicitan£e bajo el tituloc
"Elementos de contactos",

El propdsito de esta patente es proporcionar sencillos
y baratos elementos de contacio que no necesiten ningin guste
especial, con muy pocos requerimientos de espacio y actuados con
el minimo ﬁﬁmero de oscilaciones esplireas. De aéuerdo con este
invento, el elemento de contacto consisée de un arrollamiento
helicoidal de hilo de seccidn circular con vueltas contigilas.
El contacto asi realizado iiene la caracteristica particular de

que durante la operacidn de arrollamiento, el hilo estd sometido
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a una torsidn. La {ltima operacidn de torsidn, mis particularmente
conocida como pre-esfuerzo tiene el efecto de mantener las vueltas
en contacto. Se obticne asi un elemento de contacto rectiiineo con
cierta rigidez, que el proporciona "una presidn de contacto adicio
nal, resultando una auto-amortiguacién de oscilaciones debidas a 4
las fricciones entre vueltas. .

Para obtener la'necesaria calidad del contacto, el hile
empleado es una aleacidén de metales nobles con las cualidades re-
queridas de elasticidad o, un metal o aleacidén conductores de
corriente con buenas ;ualidades de elasticidad y recubierto de un

metal o aleacidn nobles.

Se ha apreciado que, debido a la construccidén de este

. elemento de contacto, el Area rcal de contacto es muy pequefia ¥y,

consecuentenente, el resto del Area significa un gasto innecesa-
rio de metal precioso.

Por otra parte, los huecos entre vueltas son favorables
a la-acumulacian de cualquier producto de erosian'que podria de-
teriorar la calidad eléctrica del contacto.

El propésitp del presente invento es proporcionar un
elemento dé contacto que sea menos costoso y ofrezca mayor confia-
bilidad,

De acuerdo con el presente invento, el elemento de_con—
tacto se fabrica con un hilo de seccidn cuadrata o rectangular
recubierto de metal precioso {o de una aleacidn de metales precio-
sos) solamente en uno de sus lados, realizando el arrollamiento de
tal modo que la superficle externa del elemento de contacto esté
formada por la superficie recubierta del hilo.

Otros aspectos y caracteristicas del invento podran en-
tenderss mejor en la siguiente descripcibén dada como un ejemplo no

exhaustivo respecto a lag figuras que se acompafian.
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~ La fig. 1 es parcial y muy aumentada. Muestra uha
seccidn longitudinal de ﬁn elemento de céntacto segln la Patente
espafiola ne 312,449,

- La fig. 2, parcial y muy aumentada, muestra una secw
cibén longitudinal del elemento de contacto segin el presente in-
vento.

El elemento de contacto muy aumentado mostrado en la

-

fig. 1, es el cubierto por la Patente espafiola ne 312.449 ya

. mencionado. Este elemento- de contacto se fabrica de hilo Fl de

seccidn circular y pequeéo di4metro, enrqliadq helicoidalmente
con vueltas en contacto y éometido a una torsidén durante dicha
operacién. Estg operacidén de torsidn, conocida como pre-esfuerzo
no solamente proporciona una estrecha yuxtapdsicién de las vuel-
tas sino que asegura también su empotramiento con determinada
presibn entre vqeltas que depende de la torsidén T que fué apli-

cada inicialmente al hilo Fl. Este elemento de contacto tiene

_muchas cualidades., Es muy flexible y puede ser doblado en cual=

quier direcéidn. Después de ser doblado, y mientras vuelve a su
posicibédn normal, las fricciones que tienen lugar entre sus vuel-
tas amortiguan casi perfectamente las oscilaciones esplreas, a
causa del pre-esfuerzo inicial., Ademds, la operacidn de pre~esfTuer
zo vuelve el elemento de contacto absolutamente recto. Tal elemen=
to de contacto proporciona sustancial economia de espacio en la
direccidn de su longitud comparindolo con el espacié requerido

por un resorte ordinario filiforme; este concepto ha sido determi-
nante para la obtencibén de clementos de conmutacidén muy miniaturi-
zados, tales como los descritos en las patentes espafiolas Nos,
314,708, 346,233, 352.977 registradas a nombre del solicitante

el 26 de junio de 1965, 19 de octubre de 1967, y‘20 de abril de

1968, respectivamente.
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El elemento de contacto del presente ‘invento, mostrado

en la fig. 2, esti hecho de hilo F_ de seccién cuadrada, de metal

2

s

o0 aleacibn buen conductor de la corriente eléctrica y con excelen-

tes propiedades elésticas. El hilo F, estd recubierto por un lado

2

A con un metal o aleacidén de metales nobles tales como, por ejem-

plo, una aleacidédn de plata y paladio. El hilo FZ se enrolla heli-

"coidalmente en vueltas juntas teniendo cuidado de situarlo debi-

damente en la giiia de la bobinadora de tal modo que el lado A,
recubierto con metales preciosos, quede en la parte exterior del
arrollamiento.

Puede apreciarse que, comparando con el elemento de con=-
tacto de la Fig. 1, la supexnficie de friccidn SF entre-las vueltas
es muy grande. No hay necesidad de pre-esfuerzo y las p;opiedades
de amortiguacién no sélo se conservan sino que se mejoran.

Ademis, tomando un elemento de contacto hecho con hilo
F2 recubierto de metal precioso solamente por un lado A y con sec-

cién cuadrada de &rea.S en lugar de un elemento de contacto

2!
hecho con hilo Fl recubierto enteramente de metal precioso y con

seccidn circular de area S, igual a la § la economia en metal

1 2’

precioso es superlor al 70%. El elemento de contacto objeto de es=-

te invento puede construirse con seccidn de hilo menor que la del

" elemento de la Fig.l, conservando las cualidades de auto~amortigua

cidén del ﬁltimo..Se consigue asi alin mas economia de metal precioso.
Como se habrid visto, el elemento de contacto de la Fig. 2,
ofrece una superficie de contacto cilindrica S, que por su suavi-
dad, ayuda a mejorar la calidad del contacto.
Se entiende que la descripcibn anterior tiene caricter
de ejemplo no exhaustivo y que se pueden considerar otros aspectos

del invento. Podria utilizarse, por ejemplo, un hilo de seccidn

rectangular para hacer el elemento de contacte, situando bien la
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longitud o la anchura de dicha seccidén a lo large del arro-
llamiento, segln las propiedades de elasticidad mecénica y
de auto~amortiguacibén que se deseen obtener,

Este invento corresponde a una solicitud de paten-
te formulada en Francias el dia 20 de agosto de 1971, sefiala-
da ;on el n2 71 30348, vy se acoge, por tanto a los beneficios
que otorgan los convenio; internacionales vigentes.,

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta;patente de veinte afiog son
los siguientes’

1. Mejoras en los elementos de contacto para em-
plear en dispositivos de conmutacidén eléctrica y que consis-
te en un hilo arrollado helicoidalmente en vueltas contiguas,
caracterizado en que esti hecho con hilo de seccibdn cuadra-
da y que esti recubierto, por una de sus caras solamente,
de un metal o aleacidn de metales nobles. El arrollamiento
helicoidal estd realizado de*tal modo que la cara del hilo
recubierta gqueda en la parie exterior del elemento de contac=
to formando, ademis, una superficie de contactlo continua.

2. Mejoras en los elementos de contacto segin la
primera reivindicacién y caracterizado por estar hecho con
hilo de seccibn rectangular,

.3. MEJORAS EN LOS ELEMENTOS DE CONTACTO PARA DISPO
SITIVO DE CONMUTACYON ELECTRICA.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompaiian y a los

fines especificados.
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Esta memoria consta de seis hojas escritas por una

sola cara.

Madrid, ;}9 i@ﬂ '1972 .

.«;\‘. C. SANTAMARIA
CE-SECRETARIO GENERAL
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