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" sencla de vapor de agua, el eflﬁyente del reactor de deshi-
‘tura.>Posteriormente, el efluyente del reactor es enfriado
‘de temperaturs reletivamente bajo y déspuéé pasado & uns

:.raeldn secundaria y condensacidn se encuentra a un nivel

E baao de temperatura, la cantldad de calor es bagtante grand

‘gue este calor sea. recuperado y usado para gensrar vapor

de agua & baja presidn o pare proporcionar un medlo de ca-

'miento es costoso, siendo uno de los oostes principales el

_ Este invencién se refiere gz la desélacién del agua
utilizando el calor perdido de un proceso quimico v mds es-
pecialmente a un sistema de desalacidn de agua utilizando
el caior perdido de una unidad de manufactura de estireno.

En el procedimiento t{pico de manifactura de esti-

reno que implica la deshidrogeracidn de etilbenceno en pre-

drogenscidn experiments un intercambio de calor con la ali-

mentecidn entrante para recuperar el calor a alta tempera-

de nuevo pare condensar el vapor'de agua y algunos‘subpro—

ductos orgénicos de -elevado.punto de ebullicidn a un nivel

seccién de déétilacié@vfraccionada,para'la separacidn y
recuperacidn del etilbenceno que hb ha, reaécionaﬂo, el es~
tireno y un residuc alquitranoso.

Aunque el calor separado en esta etapa de refrlge~

de. Por consigulenxe, se ha sugerido (véase la patente ine-

glesa ne 921 081 y 1e patente estadounldense nf 3,294.856)

lefacoidn para las columas de destilacidn, Sin embargo,
muohas fabricas de estireno estan situadas en reglones en
las que es necesario tratar el agua subterrdénea salobre 0

el sgua merina parg proporcionar aguas adecuads pars el cond

sumo humano ¥y usos domesticoa e industrieles. Este trato-

calor requerido para evaporar el agua con objeto ds efec-

L.
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" cislmente condensar el efluyente del reactor de deshidroge-
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tuar la separacifn y eliminacién de las impurezas como saleg‘

y otros minerales.
Por consiguiente, el principal objeto de esta lnven-

¢idn es proporcionar un método y un éiétema de aparatos parﬂ

utilizar parte del contenido caldrico del efluyenfe del reac-

tor de deshidrogenmcién en una fibrica de eatireno para pro-
ducir agua de gran pureza 8 partir‘da'una'fugpte contaminads
tel como agua salada o selobre. N '

Otro obaeﬁo de la invencidn es proporcionar un matow
do'y un sistema para producir agua de gran pureza a partir
de fuentes contaminadas o con un.alfo contenido en minerales
mediante évaporaciénAinstanténea utilizando el calor perdidg
recuperado de uns planta de procesado guimiéo. ”

Todavia otro objeto de la invencidn es proporcionar
una fébrica de estireno que comprende un sistems dé desala~
cién.de agug en el que un agua con un gran-conxenido en mi~
nerales es vaporizada en un evaporador'instanténéo medignte
el calor perdido a un nivel bajo de temperaturas, recuperado
del efluyente de reaccidn del estireno.

Estos y otros objetos son eonseguidos‘proporcionan-
do un sistems de desalacidn de amgua que comprende un'evapo-
iador ingtantdneo en el circuito de refrigeracidn con agua
de una unidad de estireno, Bl agua refrigerante es bombeada
& travéds de refrigerantes y condensadores de la unidad de
estireno a los tubos del eﬁaporador instantdaneo &onde se

utiliza como medlo de condens aﬁnn del vapor de agua evaporas

do que se convierte en el amgue destilada producto. Despuss,

el agus de refrigeracidn es utilizada parg enfriar y per-

nacidn, donde recupera el calor del afluyente del reactor,

et e e
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- pars producir un agua destilade pure, que Se recupera. la

origen o preferiblemente se pasa & una torre refrigerants

Este calor eleva eficazmente la temperatura del agua refris

gerante de manera que puede ser evaporada en el evaporador
parte no vaporizada dsl agua refrigerante se devuelve & su|.

donde cualquier calor residual absorbido en su paso a'tra—
vés de los refrigerantes y condensadores de la unidad de

estireno y del refrigerante del efluyente del reactor es

disipado. El agus enfriada procedente de la torre refrige-—|-
rante Es utilizada de nuevoe en la unidaed de estireno y el
evaporador en un ciclo continuo. Cuando se utiliza una to-
rre refrigerante, 8s necesaria agua complementaris suficiep-
te pars compensar las pérdidas de agua en la torre refri-
gerante y el agua destilada recupergde como producto. Como

caracteristica opcional, pueden utilizarse corrientes de

agus distintas para servir a los refrigerantes y condensadq-

res'de la unidaa de estireno y al evapofador de lé unidad
de desalacién.

Otros objetos y muchas de las consiguienieé venta-
jas de la invencidn estdn descritos o resultan evidentes '
en la siguiente memoria detallada que debe‘codsiderérse
Junto con los diﬁujos que la acompafian, en los cugles los
nﬁmeioa de referencia iguales se refieren a elementos simiyq
lares en las dos figuras. En los dibujos:

La Pigurs 1 es un diaegrama de bloque de una unidad
de estireno que realiza una forma preferida del sistema de
desalacidn de aguas de esta invencién y

| La Figura 2 muestra une forms alt%rnativa del sis-

tema de desalacidn de agua. |

Volviendo shora a la Figurs 1, el}sistema ilustra~

ORGSR
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. fraccidn rica en estireno que contiene etilbenceno. Ia

do realiza una disposieidn tipica de aparato para producir
estireno por el método de deshidrogenacidn con vapor de
agua de etilbenceno. A través del conducto 2 se suministra
ung alimentacién de etilbenceno, que es admitida en un
reactor 4 en mezcla con etilbenceno de reciclo procedente
del conducto 6 y vapor de agus simultdneamente suministra-
do por un conducto 7. El efluyente de la reaccidn, éue con-
tiene estireno, etilbenceno que no ha, reaccionsdo, tolueno,
benceno, gases de evacuacion (como hidrdgeno, mondxido de
carbono, diéxide de carbono, etano, etileno, étc.), ague.

y otros subproductos es sometido a un intercambio de cglor
en un cambiador de calor 8 con el etilbencend, pare recupe-
rar calor-a un nivel alto de tempeiatura y después es sumi-
nigtrado por el conducto 9 a un cambiador de calor 10 re-
frigerante del efluyente donde es enfrigdo de nuevo por
intercambio de calor con el agua refrigerante; de manere
que el vapor de agua y algunos de sus constituyentes orgé-
nicos son condensados & un nivel de témpéxatura relativa~
mente bajo. Desde el refrigerante 10, el efluyenté pasa
por un conducto 11 a un separador 12 donde el condensado
(principalmente agua) es separado por el condueto 14 y los
gases de evacuacidn son eliminados por el conducto 16+ El
producto efluyente liquido que contisne esfireno es sacedo
del separadoi 12 y pasado por un conducto 18 a la columna
de benceno~tolueno 20 que forma parte de una unidad de des+
tilacidn fraccionads de miltiples pisos. Ia columna 20 de
benceno~tolusno funciona'genefalmenta de tal manera que el
benceno y el télueno gon recuperados como fraccidn de ca-

bezas misntras que coumo producto de colas se recupera una

ke s ——
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6. Lo fraceidn de colas de la columna 24 pasa a una columna
_de acabado 28 para producir une fraccidn de cebezas de 85-
' tireno sustansislmente puro y una freccidn de colas que cons

‘tiene algo de estireno, algo de etilbenceno y polimeros de

'39, refluyendo parte de la misua s la columna 28 y pasando g1

| columna de acabado de residuos 34, que funciona de manera

fraccidn de cabezas es condensada en un condensador de Ie-
flujo 22, refluyendo una parte por el conducto 23 misntras
que el resto puede pasar a la columna de fraccionamisnto

{no mostrada) pare recuperar concentrados separados de ben-
ceno y tolueno ¢ puede ser usado de nuevo para formar etil-
bénceno adiclonal. Ig fraccidn de colas rica en estireno se
pasa & una segunda columna de fraccionamiento 24 que funcio-
na de manera Que produce uns fraceidn de cabezas de atil-
benceno sustdncialmente puro y una ssgunda fraccidn de colas
rica en estireno. Ia fraccidn de cabezas es condensada en.
un condensador ds reflujo 26, refluyendo una parte a le oo=-

lumna 24 y reciclando el resto al reactor 4 por el conducto

estibeno‘y otros compuestos residusles mds pesadog, Le frac-

cidn de cabezas es condensada en un condensador de reflujo

resto a un tanque de almacensmiento de producto 32. Las co-

las procedentes de la columna de acabado 28 se pasan a una

que se recupera uns fraccidn de cazbezas de estireno sustan—
cialmente puro y una fraccidén de colas constitufds pbr re-
siduos glquitranosos y subproductos poliméricos. Las colas
de la oolﬁmna 34 son sacadas del sistemza para su eliming-
cidn o posterior tratemiento. Las cabezas de 1£ columa 34
se condensan en un condensador 36, refluyendofalgo del con~
densédo y pasando el resto gl tanque de almgbehamientb 32,

Debe observarse que la unidad de‘destilaciéé que comprende

|
,/
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invencidn implica la provisidn de un evaporador instanténeo

‘que en el efluyente del reactor se dispone de calor recupe-

las columnas 20, 24, 28 y. 34 es una disposicidn convencional
para la recuperacifn de éstireno, etilbenceno que no ha read
cionado, tolueno y benceno del efluyente de reaccidn y, por
lo tanto, no es nscesario describirla con mds detalle. Ade-
mdg, puede ser sustitufda por cuslquier otra disposicidn
adecuada pari recuperar los mismos materisles del efluyente
de reaccidn., A t{tulo de ejemplo, la unidad de destilacidn
antes descrita puede ser sustitufda por la disposicidén mogw
trada en las patentes estadounidehses nims. 3.294.856 o
3.409.689, Todavia otras unidades de destilacidn adecupdas
pars el mismo fin son conocidas por 1los expertos en lg téc-
nica.

Ia recuperacidn del calor perdide a bajo nivel de

tenperatura del efluyente del reactor 4 de acuerdo con esta

40. Este Ultimo estd constitufdo preferiblemente por una
pluralidad de etapas, por ejeaplo tres etapas, A, By C co~
mo se mqestra-en las figuras, y puede ser dél tipo provisto
de tubos de calefaccidn horizontales o verticéles. El ndmerq
de etapas depende de la cantidad de agua destilada que se
deses obtener. El evaporador funciona a presidn sub~atmosfé-

rica y no requiere ningin elemento calentador auxiliar, ya

rable suficiente para permitir la vaporizacidn del“agua que
debe destilarse.

En la realizacidn preferida de la Figura 1, el eva~
porador 40 es incorporado dentro del circuito del equipo de
procesado del efluyente de la reaccidnm junto con una torre

]
refrigerante 42, de manera que el calor utilizado en el eva-
[

porador puede ser finaluente expulsifo a la atmésfera. la

/

i ——
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- procesado del efluyente de feaccién, Vege condsnsadores 22,

adicionales pueden ser enfriados con agus procedente de la

torre refrigerante puede ser de cuaiquier disefio conveniente
y puede incluir unos ventiladores para la circulacidn del

aire que son impulsados eldctricaments o por la accidn del
viento. Como muestra la Figura 7, el agua de alimentacién

limpie que ha de ser destilada se introduce en la forre 42

por el conducto 44, mientras que el agua que descarga‘de la
ﬁltimﬁ etapa del evaporador es reciclada a la torre por el
conducto 46. Las pérdidas de agua de la torre por evaporacid
estdn indicadas esquemdticamente por la linea 48. EL agua
snfriads procedente de la torre 42 es bombeadae por un con-

ducto 50 al refrigerante y condsnsadores en el squipo de

26, 30 y 36. Hay que observer que, ademds de los condensado-
res 22, 26, 30 y 36, otros cambiedores de calor refrigeran—
tes pueden estar asociados a lés columnas 20, 24, 28 y 34
0 & otro equipo (no mostrado) que pueda estar incluido en

1o unidad de destilacidén y que sstos cambiadores de calor

torre 42. Opcionalmente, parte o la totalidad del agua de

alimentacidn limpia normalmente introducids en la torre pue+.

de papar directsmente a los refrigerantes y condensadores

en el equipo de procesado del efluyente de la reaccidn, co-

mo indica la 1linea 52. Despuds de pasar a través de los cont

densadores, tales como los 22, 26, 30 y 36, el agua refri-

gerante es dirigida por el conducto 54 a través de los tu~

bos calentadores 56 de las varias etapas del evaporader ins+

tantdneo 40, Como medida opeional, parte o la totalidad del
ague refrigerante procedente de la ‘torrs 42 y/o parte 0 la
totalidad del agua de alimentacidn limpia complementardis, .

pueden pasar directamente & los tubos de calefaccidn del

n
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“vez el refrigerante 10, el agus enfriada separa sl calor

de la ultima etapa del evaporador y dirigida'pof el conduc-

evaporador como indice el conducto 58, El'agua refrigerante
atraviesa en serie los tubos de calefaceidn de las etapas
del evaporador A, By C y después a travde de los conductos
57 y 59 atraviesa ﬁn lado del refrigerante 10 del efluyenté
del reactor volviendo al evaporador donde pasa a su Vez a
través de las cémaras de evaporacidn instantdnea 60 de las
sucesivas etapas del evaporador, en contracorriente con la
direccidn de su flujo & través de las etapas del evaporador

v{a los tubos de celefaceidn del evaporador. Al pasar otrae

del efluyenie del resctor enfriando y condensando el eflu-
yente. Este caloy eleva efiéazmente la temperatura del agua
refrigerapte de ﬁanera-que puede ser evaporada en las cdma-
ras de evapqraeién instaﬂténea 60 del evaporador. EL vapor
evaporado es condensado por intercambio de calor con el
ague refrigerants que pasa por los tubos de calefaccidn 56
para formar un producto de agua destilada pura que es re—
cogida en las bandejas colectoras 62 .y recuperada por el

conducto 64. EL agus de refrigeracidn residual es descargadg

to 46 a la torre refrigerante 42, donde el calor residual
abgorbido en el refrigerante del efluyente 10 y los otros
condensadores y refrigerantes del squlpo de procesado del
efluyente del reactor es disipado y rechazado a la atmésfe~
ra, A continuacidn el agua enfriada es recirculada por el
conducto 50 (y/0 58) pars ser reutilizada en la forma antes
déscrita. Por el conducto 44 se introduce agua de alimenta-—
cidén complementaria suficiente para compensar (a) las pérdi-
das por evaporacidn en la torre de refrigeracidn, (b)el agug

arrastrada en la torre de refrigerscidn y (c) el agus recuperg—

|
|
l
}
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trado en la figura, se entlende que 1& disposicidén de

' nimeros utilizados en la Figura 1 se emplean para designar
ol mismo squipo en lg Pigura 2 y, salvo indicacidn en con~

“trario, el aquipo, las necesgidades de material y las condi-

-10 -

da del evaporador como producto destilado puro. De la torre
42 se saca el agua arrastrade por el conducto 66.~Este agus,
arrastrade es ajustada para mantener el contenido deseado en
sélidos disueltos en el agua refrigerante circulante. |

| la Figura 2 muestra otra posible realizacidn de la
invencidn. Esta realizacidn utiliza agua que atraviesa el
sistema solamente unas vez y es especimlmente adecuada cﬁando '
la fdbrice de estireno ssta situada en las proximidades de

ung gran fuente de agua, como el oceann. Aunque no estd mos-

aparatos de la Pigura 2 estd asociada con el equipo de pro-
cesado del efluyente del reactor tal como la unidad de des~

tilacién fraccionsdg mostrada en la Figura 1. Ademss, los

ciones de Operscidn son igusles g los descrltos al referlr-
nos al sistema de la Figura 1.

'Refiriéndonos ahora a la Figura 2, el agua refri-
gerante fresca procedente de una fuente asequibie como el
océano o un rio es introducidae a través del conducto 70 en
ios refrigeradores y condensadores de la unidad de estireno
que estdn representados colectivamente en 72. A titulo de
ejemplb, los refrigerantes y condensadores de ls unidad de
estireno pueden comprender uno o mis de lbs condensadores
22, 264 30 y 36 de 1a Figura 1. Después de atravesar 1os re-
frigerantes y condensadores ds la unidad de estlreno, el
agug refrigerante pasa por el conducto 54 tr¢ves de los

tubos de calefaccidn del evaporador 40 y a Sravés de uno de

los lados del refrigerante 10 del efluyente el»reactor,
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~etapa del evaporador es devuelta por el conducto 46A a su

" yente del reactor, se reduce &l minimo el caudal toﬁal de

-11 -

donde recoge el calor del efluyente de la resccidn. El agual
refrigerante ahora calentade pasa de nuevo & través de las
camaras de evaporacidn instantdnea del évaporador, donde .
se produce la vaporizacidn en la forma antes descrita. El _
agua refrigerante que atraviesa los tubos de celefaccidn 56
condensa el vapor de agua evaporado que se recoge en las
bandejas 62 paras formar el producto agua destilada. Este
producto es recuperado por el conducto 64. El ague refrige-

rante que descarge de la camara de evaporacidn de la Ultims)

fuente original. Utilizando ol mismo ggua refrigerante parg
gervir a los refrigerantes y condensadores de la unidad de

estireno ¥y al evaporador 40 y al refrigerante 10 del eflu-

agua refrigerante. Cuando.el abastecimiento de ague refri-

gerante es una masa relativaments grande de aguas, como el

océano, pueds ser preferible devolver directamgnte g2 su ori
gen, a través del conducto 74 mostrado, el ague refrigerand
te procedente de los condensadores y refriger&ntes.de la
unidad de estireno y utilizar una corriehte de agua refri-
gerante distinte, introducida en el conducto 54 a través
del conducto 54A, pare el servicio del evaporador 40 y del
refrigerante de efluyente 10,

Creomos que es evidente que en ambos sistemas des-
eritos el calor a bajo nivel de temperatura contenido en el
efluyente del reactor que sale del cambiador de calor 8 es
recuperado y utilizado de une. forme que es eficaz para proﬁ
ducir un producto valioso: & saber, un agua relativamente

pura adecuada para beber o para usos industriales a bartir

de uns fuente contaminada o con un alto contenido en mine—~

[ RS
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(1,134 kg) de vapor de agua por ceda 1,0 libras (0,454 kg)

~ reaccidn es ssoado del reactor a un cgudal de unas 8000 1id

- 12—

lese

A continuacidn damos un sjemplo especifico de una
forma preferida de poner en prdctica ls invencidn, emplean—
do el sistema de la Figura 1.

EJEMPIO

Un vapor de agua a una temperatura de unos 1400°F
(760°C) y etilbenceno (que comprende etilbenceno de reci-
clo) & una temperatura de unos 350°F (177°C) se mezclan e

introducen en el reactor 4 a un caudal de unas 2,5 libras

de etilbencens por minuto. La calefaccidn del etilbenceno
e upa temperatura de 350°F (177°C) se realiza hacidndolo
pasar por el cambiador de calor 8. El reactor que contiene
un catalizador de deshidrogenacidn que comprende un éxido
de hlerro funcions a presidn baja y una temperatura de

1050=1175°F (566-635°C). El efluyemte total producto de la,

bras/minuto (3629 kg/minuto) y & una temperstura de unos
1000—1160°F (538-593°C) y es enfriado & una temperatura de
unos 350°F (177°C) al paser por el cambiasdor de calor 8.
Se introduce agua de mar complementaris fresca en
la torre de refrigeracidn 42 a una temperatura de unos
90°F (32°C) y & un caudal de unos 5440 galones (20,593 li-
tros) por minuto. Desde la torre refrigerante, el agua de
refrigeracidn a una temperaturs ée unos 90°F (32°0) es su-
ministrada por el conducto 50 a los condensadores 22, 26,
30 y 36 y despuds por el conducto 54 a los tubos de cale-
facc;én 56 del evaporador 40, a un caudal de unos 26,000
galones (98,421 litros) por minuto. El agua aé refrigeram

0idn se encusntrs & una temperatura de unos 103°F (39%)
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1 cuando entra en el evaporador y se calienta a una tempera-

tura de unos 131%F (559C) antes de salir del evaporador por
el conducto 57 ¥y pisar al refrigergnte 10 del efluyente.

En el refrigerants del efluyente, el efluyente de reacoidn
da su calor al hfua de refrigeracién. El efluyents abando-
na el refrigereite 10 a una tampératura de unos 175°F (79°)

agua de refrigeracidn pasa desde el refri-

goerante 10 a las cdmaras de evaporacidn instantdnea del
evaporador ppr el conducto 59, a una temperatura de unos
1559 (68°¢/. El.efluyente pasa desde el refrigerante 10 al
geparador f12, donde el condensado es separado por el con~-
ducto 14

el %as de evacuacidn, que eontiens hidrdgeno,
mondxidd de o gbono, didxido de carbono, eteno, etiléno,
etc., 48 expuyzado del sistema por el conducto 16. A conti-
15 nugcipn el ef@uyenxe pasa a la columna 20, Las qolumnas 20,
24, 28 y 34 funcionan m unas presiones aproximadas en la

- bage de 250, 220, 100 y 100 -mm de mercurio y a las corras-
ppndiantes temperaturas aproxinadas en la base de 220,
220, 190 y 230°F (104, 104, 88 y 104°C) respectivamentes
20 Como#el agua’refrigerante es enfriada a medida que
pasa & travéé de las cdmaras de evaporacidén instantdnea

de las etapa% C, By A respeotivamente; es necesario que
ggtas tres éﬁap&a funcionen a presiones diferentes con ob=—
jeto de efeétua:ila evaporacidn instantanee en las mismas.
25 Por esta raéén,(;as camaras de evaporécién instantgnea 60

de las etapas dgl evaporndor Ay B y C funcionan a presio-—

nes del orden dy 100, 130 y 165 mm de mercurioc, respective:
mentes A estas jresiones, la evaporgeidn inétanténea L)
produce en las jptapas 4, By C a unas tempsraturas de unos
127, 137 y 146°% (53, 58 ¥ 63°C) respectivamente.

30

POOR
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 circula a través de los tubos 60 del evaporador y el conden

galones/minuto (2645 litros/minuto) y a una temperatura de

agua refrigerahﬁe del equipo de procesado del efluyente de

~ de agua convencionsles.

- 14

El vapor evaporado instantdneasmente es condensado

por intercambio de calor con el agus de refrigeracidn que

sado se recoge en las bandéjas 62. EL producto agua desti-

lads es recuperado del evapofador g un caudal de unos 700

unos 127°F (53°C). El ague de refrigerscidn no evaporada
es recupergda del svaporador a una temperatura de unos
127%F (53°C) y pasads a un caudal de unos 25.300 .galones
(950772 litros)/minute a la torre refrigerante 42 por el
conducto 46. Se pierden por evaporacién en la torre alrede-
dor de 940 galones (3558 litros) de agua por minuto y uns
corriente de agua arrastrada de unos 3800 galones (14.385
litros) por minuto se saca de la torre por el conducto 66
pare mantener el contenido desegdo en sSlidos disueltos en

el agua de refrigeracidn que circule por el circuito de

la reaccidne Laipureza del agua destilada producida es com-

parable a la que se obtiene en las plantas de destilacidn

Creemos que es evidente que lg unidad de estirenc
puede funcionar de forma distinta a la descriya permitien—
do todavia una recuperacidén sdecuada del caqu perdido a
bajo nivel de temperatura y la produccidn dqfagua destiladal
de acuerdo con los principios de esta invehéién. Adends, lal
invencién no estd limitads e les condiciones de 'operaoién espe=
cificas aquf descritas. Asf, el evaporador Puede ser de ung
sola etaéa, aunque se prefieren los de dos 7’tres etepas co-

mo minimo. Adewmds, el nimero de condensadorps y refrigerans

L)

tes servidos por el agua de refrigeraéidn, oL tamaﬁo.de la

'i_
!
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torre refrigerante ¥y el use de corrientes de agua de refri-
geracidn comunes 0 independientes para servir al evaporador
y al equipo de procesado del efluyente de 1l reaccidn es
una cuestidn de eleccidn y puede venir dictada por la can-
tidad y calidad del agua de refrigeracidén disponible.

En resumen, la Patente de Invencidn que se golici~

ta deberd recaer gsobre las siguientes:

s s

[
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evaporador instentdneo a un refrigerante del efluyente de

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la produccidn de estire-
no que implica las operacionss de deshidrogenacicn de etil
benceno en presencia de vapor de agua en un reactor de des-
hidrogenacidn para producir estireno y destilar fracciona=
damente el efluyente de la reaccidn de deshidrogenacidn en
&na unidad de destilacidn de miltiples pimos para recupe-
rer independlientemente estireno, etilbenceno que no ha read
cionado y subproductos de la reaccidn de deshidrogenscidn,
cuyo procedimiento se caracterize por utilizar un método
de recuperacidn del calor y utilizar el mismo para produciy
ague de pureze reletivamente glta a partir de un agua de
elimentacidén que contiene impurezas que son separables por
destilacidn, cuyo método consiste en: pasar dicho ague de

alimentecidn a travéds de la seccidn de condensacidn de un

la reaccién de deshidrogenacidn, basar el efluyente de la
regccidn de deshidrogenacidén procedente de dicho reactor
de deshidrogenscidn g la unidad de destilacidn de milti=-
ples pimos citada a través de dicho refrigerante a ﬁna
temperatura superior a la temperatura a la cual el agua de
alimentacidn pasa a dicho refrigerante, enfriar el eflu-
yente de reaccidn citado en el mencionado refrigerahte por
infercambio de calor con dicho agua de alimentacidn, pasar
el agua de alimentacidén procedente de dicho refrigerante

a lo seccidn de vaporizacidn de dicho evaporador, evaporar
instanténeaments por 1o menos parte de dicho agua de ali-
mentacién en dicha seccidn de evaporacidn y condensar el
vapor de agua resultante por intercambio de calor con él

ague de alimentacidn en dicha seccidn de condensacidn y
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recuperar el vapor de agus condensado ds la citada seccidn
de condensacidn,

2. Un procedimiento segin la Reivindicacidén 1, qud
comprende ademds la operacidn de recuperar el agua de alie
mentacidn no vaporizada de la seccidn de vaporizacidn de

dicho evaporador.
3. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 2,

que comprende ademds la operacidn de pasarAel'agua de ali-
mentacidn recuperada de diche seccidn de vaporizacidn de
nuevo a la fuenite de dicho agua de alimentacién.'

4, Un procedimiento segin la Relvindicacidn 2,
que comprende sdemds la operacidn de enfriar el ague de

elimentacidn no vaporizada recuperads de dicha seccidn de

veporizacidn y recircular el ague de alimentacién enfriamda|

& la geccidn de condensacidn de dicho eveporador.

5. Un procedimiento segin la Reivindicacién 4,
en el que dicho agua de alimentacidn no vaporizada es en-
friada heciéndola pesar & través de una torre refrigerante

6. Un procedimiento segun la Reivindicacidn 4,
en la que parte de dicho agua de @limentacidn enfriads es
recirculada gl citado evaporador y el resto es sacado como
agua arrastrace y sdemds en el que se suministrs un sbas—
tecimiento adicional de agua de alimentacidn al eircuito
circulante de agus ce aliuentacidn para compensar con ello
las pérdidas de agua de alitentacidn por evaporacidn, arrag
tre y recuperacidén del producto destilado y pars mantener
un contenido controlado de impurezas en sl ague de alimen-
tacidn en circulacidn,.

T« - Un procedimiento segun 1a Reivindicacidn 1, en

el que dicho evaporador es un evaporador instantdneo de

b e
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mOltiples etapas.

8. Un procedimiento segfin la Reivindicacidn 1, en
el que dicho agua de alimentacidn se hace pasar a través de
cambiadores de calor refrigerantes del destilado de dicha
unidad de destilacidn de pisos mﬁltiples antes de pasarla
a la seccibdn de condensacidn.

9.~ BSe reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
® UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE ESTIRENO “.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria Descriptiva que consta de dieciocho pé-
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian. -~ T 7

\ Madrid, 18 de Agosto de 1972
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