s,

REF: Docket 4075

................

__No 405,886

405886

MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: MASSEY-FERGUSON ING.

Residencia:

Enunciado:

Prioridad:

TR

12601 Southfield Road, DETROIT, Michigan
48223 U.S.A.

MEJORAS INTRODUCIDAS EN DISPOSITIVOS DE
REGLAJE PARA CONJUNTOS DE HORCA DEL IMECA
NISMO DE FORMACION DE BALAS DEL TIPO DE
ATLIMENTACION AUTOMATICA. :

De 1a solicitud de patente estadounidense
No. 171.89% del 16 de Agosto de 1971.

i  —y aam i



15

,:30

ANTECEDENTES Y RESUMEN DEL INVENTO

El invento se refiere en general a mecanisﬁés de
alimenfacién y més partiéularménte a un mecanismo automdtico
para formar balas yra un dispositiVo de reglaje mejorado con
seguridad positiva destinado a uho de los gonjuntOS de horca'
del mecanismo de formacidn de balas.

Los equipos automdticos convencionales para formg
citn de balas incluyen generalmente un conjunto recogedor que
esta adaptado para elevar el heno u otra materia pfima vege
tal en el suelo para depositarla en una cémars de alimentg
cibén dispuesta transversalmente ¥y soportada por una platafor
ma. Una éémara de formacion de balas se extiende a 1o largo
de una extremidad de la cémara de alimentacidn en la direc
pién de desplaéamiento del equipo de formacidn de balas y con
tiene un émbolo animado de un movimiento de vaivén adaptédo,
para comprimir la materia prims vegetéi dentro de la cémara
de formacidn de balas. Ia materia prima vegetal se introduce
en la cémara de formacidn de balas por medio de un mecanismo
de alimentacion montado por encima de la cémara de alimentg
cién y qﬁe ge extiende parcialmente en esta para transportar
la materia prima vegetal & la cimara de formacidn de balas a
través de una sbertura de alimentacién situada en una extremi
dad de 1la cémara“dél dispositivo de alimentacién. La materia
prima vegetal se bomprime a continuacién en la cémara de for
macién de balas por medio del émbolo animado de un movimiento
de vaivén que le da lé-forma de balas que se afan'autométiqg

mente a continuacion una vez terminadas las balas.

- E1 mecanismo de alimemtacién del equipo de formacidn

de balas incluye generalmente un par de conjuntos de horcas de

alimentacidn que barren la cémara de alimentacidn a lo largo
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de circuitos cerrados en forma de lineas curvas en sincronig
mo la una con la otra y con el movimiento de vaivén del émbo
lo en lg cémarg de formacidn de balas y que desplaza la mate
ria prima vegetal a la cémara de formacidn de balas. La posi
cion de los conjuntos de horecas de alimentacién el uno reg
pecto al otro mientras se desplazan a lo largo de circuitos
cerrados curvilineos se controla por medio de elementos de en
lace de conexidn y los conjuntos de horcas de alimentacidn og
cilan conjuntamente bajo el efecto de un mecanismo del tipo
de manivela o similar. E1 conjunto de horce de alimentacidn
adyacente a la cédmara de formacidén de balas distribuye la mg
teria prima vegetal recibida desde el conjunto exterior de |
horca de alimentacién a través de la cdmaras de formacién de
balas entre cada carrera del émbolo. A continuscidn, el con
junto de horcas de alimentacién sale hacia arriba a través de
la abertura realizada en la pared de la cdmara de formacidn
de balas durante una porcidén de cada carrera de alimentacidn.
En el mecenismo de alimentacidn de tipo convencig
nal descrito més arriba, se presentan dificultades pars mante
ner unas posicilones respectivas adecuadas entre los conjuntos
de horcas de alimentacién y respecto a las paredes de la cémg
ra de alimentacitn y de formacidn de balas para obtener el bg
rrido de eficacia maxima sin que puedan interferir el uno con

el otro o con las paredes de las camaras. Por tanto, si las

_pﬁas de los conjuntos de horcas de alimentacidn y particular

mente el conjunto de horca de alimentacién situado en elrintg
rior de la cdmara, se orientan inadecuadamente las unas respec
to a las otras o respecto a las paredes de la camara, pueden’
chocar y por tanto deteriorar el mecanismo. A la inversa, la

materia prima vegetal puede atascarse entre las puas de los
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conjuntos .de horca o respectivamente entre las puas y las pg

redes de las cdmaras. Existe una tendencia particular en cier
tas materias primas en.élojarse entre las puaé del conjﬁnto
de horcas de alimentacidn interior ¥ la pared del recinto de
formacidn- de balas cuando las puas -empiezan & desplazérse ha

cia arriba a través de la aberturs realizada en la pared supe

- rior del recinto de formacidn de balas durante la carrera de

retroceso,

En los mecanismos de alimentacién de la técnica antg
rior se han hechorintentos para impedir que el material se
atasque o deteriore las phas del conjunto de horcas de alimég
tacién debido al'cthue con la pared de la cémara de formagién
de‘balas, ajustando las paas del conjunto de horcas de'alimgg
tacién adyacente a la cdmara de formécién de balas de moéd

que ocupen una posicidn mds vertical durente la carrera de re

troceso a partir de la cémera de formacién de balas. Estos in

tentos de la técnica anterior han dado lugar a la formacidn
de balas mediocremente reélizadas como resultado del reposi
cionamiento incorrecto de las plas y puede también producir
una separacidn inadecuada de la ﬁateriarprima vegetal respecto.

a las pﬁas del conjunto de horcas de alimentacidn exterior..

,Ademas, cono resultado de un reglage 1ncorrecto de las puas .

del conjunto de allmentacion de horecas interior, que pueden
chocar oon otras partes moviles o fijas del mecanismo, puede

funcionar un d13p031t1vo de: llberac1on del tipo convenelonal

',constltuldo por un pasador de seguridad que se rOmpe, dando

_lugar a la interrupcidn de la operacidn de formascidn de balas

hasta que se haya sustituido el pasador roto y que las plas
han sido reajustadas en posicidn correcta.. ‘

Debido a las dificultades descritas mds arriba rela
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cionadas con los mecanismos de alimentacién y de los disposi
tivos devregléje de horcas de alimentacidn de la técnica ante
rior, elyinvento‘proporciona un dispositivo dé feglaje de hor
ca de alimentacidén mejorado que estd construido de manera que
sea imposible realizar un ajuste incorrecto de lgs phas del
conjunto de horcas de alimentacidn. .

Por consiguiente, el objeto principal del invento
consiste en proporcionar un dispositivo de reglaje mejorado
para conjunto de horcas de alimentacioén en un mecanismo de

formacidn de balas del tipo descrito aqui que permitfia un ajus

te tanto vertical como longitudinal de las puas del conjunto

de horcas de alimentacibn en posiciones predeterminadas co
rrectas y que esta construido de modo que las puas del conjun
to0 de horcas de alimentacidn puedan ser ajustadas solamente
en determinadas posiciones que imposibilitan virtualmente un
reglaje incorrecto;

Otro objeto del in#ento congiste en proporcionar un
dispositivo de reglaje liberable mejorado para conjunto de
horcas‘de alimentacidn que incluye un pasador de conexidn ¥y
ung plurealidad de orificios alineaﬁlés selectivamente dispues
tos en el conjunto de horcas de alimentac1on y en el elemento
de soporte de horcas de glimentacién en el cual los orificios
tienen una forma y un tamafio diferente y la porcidn de vasta
g0 del pasador de conexidn tienen en el sentido de su long;
tud una forma que corresponde a la forma o al temailo diferen
te de los orificios, de modo que algunos de los drificios de
tamafios diferentes deban ser allneados pars permitlr la intro
duceidn del pasador de conexion con el objeto de impedir asi
eficazmente un posicionamiento incorrecto de las puas del con

junto de horcas de alimentacion.
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" Lo que antecede asi como otras caracteristicés'y ob
jetos nuevqs'del invento apareceran mas claramente hacienaég -
refereﬁeia a la descripcidn detallada gque sigue conjunﬁamente"
con los dibujos adjuntos,

BREVE DESCRIPCION DE L0OS DIBUJOS

Los dibujos adjuntos ilustran en varias figuras wn
modo de realizacibén preferido del presente invento en elVCual:

la figura 1 es una vista en elevacidn lateral del

mecanismo de alimentacidn para maquina automdtica de formg

cibén de balas,'parcialmente representado en seccidn transvég
sal y habiendo sido abiertas otras partes para mayor claridad,
incorporando el presente invento un conjunto de horcas de ali
mentacidn derecho o interior;

le figura 2 es una vista en planta por encime del
mecanismo de alimentacidn representado en la figura 1, del
cual se representan algunas porciones en seccibn transversal
y estando abiertas otras porciones pare mayor claridad; A

la figura 3 es una vista de la extremidad derecha
ampliade del,mecanisﬁo de alimentacidn representado en las fi .
guras 1y 2, ¥y que ilustra mas particularmente el ﬁecanismor
de reglaje mejorado para el conjunto interior de hofbas de
alimentacién; | -

la figﬁra 4 es una vista en elevacién'laferal a eg

calg ampliada de un lado del mecanismo de reglaje de horcas

- de allmenta01on megorado, Yy

la figure 5 es una v1sta en elevacién 1atera1 del

_ 1ado posterlor u opuesto del mecanlsmo de reglaje mejorado vis

to tanto en 1a direccidn de las flechas 4—4 como 5»5 respectl

vamente en la figura 2.
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 DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO

Haciendo referencia a los dibujos adjuntos y parti
cularmente a 1los que se ilustran en las figurés 1y 2, se ve
que se representa en ellos un mecanismo de alimentacidn gene
ralmente indicado por el numero de referencia 10, de un equi
po automédtico de formacidn de balas tal como un equipo de for
macién de balas de heno o parecido.

El mecanismo de alimentacidén 10 esta soportado por -
una mesa o plataforma 12 de la maquina de formacién de balas
e incluye un cérter de alimentacidn longitudinal 14 dispuesto
én direccidn transversal al desplazasmiento del equipo de for
macién de balas y que define una camara de alimentaéién longi
tudinal 16 entre unas paredes laterales opuestas 13 y 15 del
cérter 14. | |

» Segin se representa en la parte derecha de las figu
ras 1 y 2, en una extremidad del carter de alimentacion 14,
se utiliza un cédrter de formacidn de balas 18 que se extiende
$ransversalmente en la direccién longitudinal del carter de
alimentacién 14 que irluye generalmente un elemento en forma
de canal que define una cimera de formacidn de balas 20. El
carter de formacidn de balas 18 esta provisto de un orificio
lateral y de un OrlfICiO superior 22 adyacente a la extremidad

*

derechs de la cémeras de alimentacidn 16 ¥ alineado con ella.

Por tanto, por medio de esta disposicion, el materlal vegetal '

cortado, heno o parecido, puede transferirse desde la cémara
de alimentacién 16 ( por medio de un mecanismo que Se descri
bira més adelante) a la camara de formacidn de balas 20.
Como se sabe, aunque no se representa e
la cdmara de formacidn de balas 20 estd provista de un elemen

to de émbolo animado de un movimiento de vaivén adaptado para

n los dibujos,
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comprimir el material vegetal cortado depositado en la cimara
de formacién de balas contra las superficies opuestas de la

cémara y. para eyectarlas a continuacién de la camara de forma

cién de balas a través de un orificio de salida (no represen

tado).

Mantenidos dentro de la camara dé alimentacibn 16,
se hallan un par de conjuntos de horca de alimentacidn separg
dos y dispuestos longitudinalmente, 24 y 26 respectivamente.

El conjunto exterior de horcas de alimentacidn 26 define un

felemenfo de suministro de material vegetal provisto de una plu

ralidad de plias 28 que se extienden hacia abajo en la camara

de alimentacién 16. Hacia arriba, las plas 28 estén conectadas_

‘a un elemento de unidn 30 el cual esta conectado por su extre

midad inferior de manera pivotanﬁeﬁen la-eitremidad inferior
de un brazo de méﬁivela 32. la extremidad superior del brazo .
de manivela 32 estéd sujeta a un arbol de accionamienfq 34 que
ée extiende transversalmente respecto a la cémara de alimenta
cidn 16 y hacia el exterior de la misma a través de un sopor
te de cojinete 36 en el exterior del bastidor 14. E1l arbol de
manivela de arrastre 34 estd conectado a una polea O fueda.deg
tada 37 la cusl a su vez estd conectada activamente por medio
de una cadena de accionamiento 383 a un mgcénismo de engransje

40 en la extremidad interna del bastidor 14 del equipo de for

macibn de balas.

Tas extremidades superiores del elemento de unidn

bifurcado 30 del cogjﬁnto externo de horcas de alimentacidn 26

‘estdn cada una conectadas de manera pivotante en las extremi

dades de un par de pafras de gula longitudinales 42 que se ex
$ienden longitudinalmenté hacie el cérter de formecién de bg

las 18 sujeténdose de meners pivotante por medio de los sopor
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tes 44 montados en las paredes 13 0 15 del cérter, respectiva
mente. Por tanto, el conjunto externo de horcas de alimentgr
cidn 26 estd montado de manera gue puedatser girado pdr medio
de la mgnivela 32 y del arbol de accionamiento 34 de modo que
oscile a lo largo de un trayecto curvilineo como es costumbre
en los mecanismos de alimentacidn de este tipo.

El conjunto interno de horcas de alimentacion 24 es
té4 soportado de la misma manera de modo que pueda oscilar en
la extremidad inferior de un brazo de manivela 46 que esta uni
d0 a un arbol de accionamiento 48 situado en el mecanismo de
gccionamiento 40. Como de costumbre, el mecanismo de acciona
miento 40 esta conectado por medio de un arbol de accionamien
to primario 50 a una fuente de movimiento (no repreéentada)
normalmente asociada con el equipo de formacidn de balas 10,

» De la misma manera, el conjunto ipterno de horcas de
alimentacion 24 incluye una ﬁluralidad de phuas 52 las cuales,
en su extremidad superior estan conectadas a un elemento de '
unidn bifurcado 54 el cual & su vez estd conectado al brazo
de manivela 46 del mecanismo de accionamiento 40.

Generalmente, la extremidad superior del elemento
de unién bifurcado 54 del conjunto interno de horcas de ali
mentacidn 24 esta conectado de manera pivotaﬁte en la extremi
dad de un elemento longitudinal 56 que se extiende longitudi
nalmente a través de la cimara de alimentacién 16 hacia el con
junto exterior de horcas de alimentacidn sujeténdose de manera
pivotante por medio de un soporte bifurcado 58 en un disposi
tivo de pivotes alineados opuestos 60 sopoftados por las ex
tremidades superiores. de las paredes laterales 13 y 15 respec

tivamente.

De maners convencional, el elemento de union longi
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tudinél 56 incluye un mécanismo de iiberacién de segﬁridad '
que comprende un elemento eléstico tal como el muelle 62 man
tenido dentro de un slojamiento 64 en forma de'canal IOﬁgitu
dlnal el cugl esta conectado en su extremidad interna de ma
nera liberable por medio de un pasador de corte 66 en el so
porte bifurcado 58. For tanto, como es bien sgbido, el eon;qg
to interior de horcas de alimentecidn 24, que esta, édaptado
para recoger la materia prima vegetal procedente del conjunto
externo de horcas de alimentacidn 26 para.desplaza?lo arconti'
nugcidn a la cémera de formacion de balas 20 e través de la
abertura de cémara 22 cuando oscila alrededor de un circuito
curvilineo por medio de la rotacitn del brazo de manivela 46,
estd conectado de manerﬁ desarmable por medio de un_mecahismo

de liberacidn de seguridad que incluye el elemento de wnibn

longitudinal 56 pars permitir la desconexidn de este al produ

cirse una obstruccidén en el trayecto oscilatorio de las puas
de horca 52, tal como el atascamiento de la materia prima ve
getal o la presencia de piedras o elementos parecidos dentro
del material, para impedir que se deteriore el conjunto de ho;r

ca de alimentscién asi como el mecanismo de arrastre de la ma

qulna de formacidn de balas.

Haclendo més particularmente referencla a las figu
ras 3 65, el elemento de union vifurcado 54 del congunto in

terior de horcas de allmentaoion 24 esta constltuido por bra

z08S paralelos opuestos 68 y 70 respectlvamente. Los brazos

68 y 70 convergen el uno ha01a el otro en la extremldad supe

rior para proporclonar unos elementos 1aterales opuestos y pa

‘ralelos T2 y T4 respectlvamente que estén adaptados pare recl

bir el alojamiento de muelle en forma de canal 64 del elemen

to longitudinel 56 de modo que se sujete de menera pivotente
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en este por medio de un dispositivo de conexidn ajustable me

jorado indicado generalmente en 76: Por tanto, las extremids

des superiores de los elementos laterales opuestos 72, T4 del

elemento de unién bifurcado 54 estéprovistas de pares de ori
ficios alineados y verticalmente separados 78 y 80 respectiva
mente. Se observard en la figura 3 que los orificios 78 tig
nen un diadmetro mucho mAs pequefio que los orificios 80, con
un objeto que se describird mis adelante. Los orificios 78,
80 estén dispuestos a lo largo de los elementos laterales 72,
74 del elemento de unidén 54 de modo que un orificio mas peque
fio 78 se aparee con un orificio de mayor didmetro 80 en una
posicidn opuesgta alineada axialmente. Por tanto, el elemento
lateral 72 estd provisto de un pequefio orificio 78 y de un
orificio de mayor dimensidn 80 separado de este. De manera si
milar, el elemento lateral 74 esta provisto de un gran orifi .
cio 80 situado en oposicidn y alineado axialmente con un pe
quefio orificio 78 del elemento 72, y de un pequefio orificio

78 situado idénticamente en pqsicién axialmente alineade con
un ofificio correspondiente de grandes dimensiones 80 realizg
do en el elemento T2. |

El alojamiento 64 del muelle del elemento de unién
longitudinal 56 estéd provisto en el exterior de ambos lados de
un par de soportes paralelos célgantes 82, 84 dispuestos reg
pectivemente cerca de los elementos laterales 72 y 74 .

Tal y como se representa mas particulérmente en las
figuras 4 y 5, el soporte 82 esta provisto de una piuralidad
de orificios longitudinalmente separados 86 ¥y 88 respectivamen
te, en los cuales un orificio 86 tiene un didmetro superior
gl de los orificios adyacentes 88 separadés del mismo en la

direccién longitudinal del elemento de unidn 56.
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De manera similar, el soporte opuesto 84 esfétpng
visto de une pluralidad de orificios 86 y 88 respectivamente, -
que estan cada uno glineados cogxialmente y en oposicidn res

pecto @ un orificio correspondiente .del elemento de soporte

82. En oposicidn al elemento de soporte 82, el elemento de so

porte 84 proporciona un par de orificios 86 de grandes dimen
siones, que estan cada uno axialmente alinegdos con un.pquQ
fio orificio 88 del elemento de soporte 82, y un pequefio orifi
cio 88 esta alineado axialmente con un. gran orificio 86 del
elemento de soporfe'82; '

Por tanto, durante el montaje operacional del dispo
sitivo, se adapfan los orificios grandes y pequefios 86, 83 de
los soportes 82, 84 del elemento longitudinal 56 de modo que
se alineen selectivamente ya con un orificiorpeqpeﬁo 0 grande
78 6 80 del elemento lateral opuesto 72, T4 del elemeﬁto de
unidn del cbnjun‘bo interior de horcas de alimentacidn 24 para
recibir un pasador de conexibn 90 (que se representa detéllg
damente en la figura 3) y que tienen uns forma tal,qﬁe puede
penetrar solaménte a través de un par de orificios de pequefio
didmetro y de gran didmetro alineados axialmente y opuestos

78, 80, 86, 88. La porcidn de véstago 92 se termina por una -

porcibén extrema de pequefio didmetro 94 por medio de una zona

transitoria 96. La cabeza 98 del pasador de éonéxiénr90 ruede
tener una forma poligonal para proporcionar superficies radig
les planas de modo que al ser introducido el pasador de cong
xion 90, ung, supefficie plana de la cabezs poligonal 98 se aco
ple con un topé 100 realizado en el exterior del elemento la
teral 72 o con otro tope 102 en el exterior -del elemento late
ral T4 impidiendo asi la rotacidn del pasédor de conexidm 90

después de su introduccidn en los orificios respectivamente



10

15

.
'
.
" 20
)
.

30

- 13

405886

alinesdos tanto en los elementos laterales 72, 74 como en 1los

elementos de soporte 82, 84. El1 pasador 90 se sujeta pare im
pedir su salida accidental, por medioc de una chaveta 104 o

i

elemento parecido.

En el ejemplo que se ilustra en 1as figura 1y 3, el
elemento de enlace 54 estd sujeto de magera pivotante en el
elemento longitudinal 56 por medio de un pasador de conexidn
90 que penetra a través del grupo inferior de orificios cons
tituido por un orificio de pequefias dimensiones 78 y un orifi
cio de grandeé dimensiones 80 alineados en las pestafias late
rales 72, T4 del elemento de union 54, y a través de un orifi
cio correspondiente de grandes diménsiones 86 del soporte 82
y un pequefio orificio 88 realizado en el soporte 84 del ele
mento longitudinal 56, tal y como se representsa.

Considerando que el dispositivo ilustrado esté en
la posicidn normal del conjunto interior de horcas de alimen
tacidn 24, las plas 52 del conjunto dé horcas 24 pueden situar
se de nuevo seg&ﬂ se rerresenta en las 1ineas de puntos de la
figura 1 con el objeto de librar el borde del orificio 22 del
carter 18 del equipo de formacidn de balas cuando el conjunto
de horcas 24 realize un movimiento oscilante. Por tanto, las
puas 52 del congunto de horcas 24 tendran en clertos cas08 que
ser ajustadas para variar la p091cion vertical de las puas 52
de modo que en el momento de 1a carrera de retroceso, es decir
en el sentido antihorerio en los dibujos, las phas libren el '
orificio 22 sinvpenmitir que'nihgﬁn meterigl se atasque entre
las .phas y el borde del orifi¢io. ,

El conjunto de horcas'de alimehtacién 24 puede ser
ajustado en la direccidn 10ngitudinal del elemento de soporte

56 dentro de la gama de las posicicnes predeterminadas de los
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orificios 86, 88 en los elementos de soporte 82, 84 del elemen

to de union longitudinal 56. A este efecto, después de,tetirﬁr
el pasador de conexidén 90 desde la posicidn representada en
las figuras 1 y 3, con el objeto de situar de nuevo las pluas

52 del conjunto interior de horcas de alimentacidn 24 en las

posiciones alternas representadas en lineas de puntos én la fi -

gura 1, se debera dar la vuelta al pasador 90 para introducir

‘1o a través de los orificios alineados en corresponden01a 86

del soporte 84 y el orificio 88 del soporte 82 asi como los
orificios alineados corregpondientes 80 del reborde lateral T4
y el orificio 787de1 reborde lateral 72 a través del elementé
de unién de horcas de alimentacién 54 en su extremidad supe
rior, dando lugar a que las puas 52 se sitien de nuevo angular
mente en las posiciones indicadaé por'lés 1ineas de buntos,y

trazos en la figurs 1.

Debido a las variaciones de tamafio de los orificios
78, 80 y 86, 88, se debera alinear cualquier par de dichos. ori.u

ficios en una posicibdn fija predeterminada pare permitlr 1a in

serccion del pasador de conexidn 90 de forma especial. Este

dispositivo impide cualgquier posicidn desadaptada del reglaje

debido a la imposibilided de que el pasador de conexibn de for

ma expecial pueda atravesar cualesquiers otros pares de orifi

cios alineados que no se adapten a la configuracién longitudg
nal del pasador de conexion 90. : '

- Aungue el: elemento haya gido descrlto por medlo de

u modo de réallza01on preferldo, es ev1dente que cualquler pg,

rito en la materia puede realizar varios cambios y modificacio

nes sin alejafse del espiritu y de la caracteristica esencial

del invento tal y como estén definidos por el alcance de las

reivindicaciones adjuntas.

v ———— o b s mm A s
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En resumen, la patente de invencion que se solicita

deberé recaer sobre las siguientes:

P
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REIVINDICACIONES

1.- Mejoras introducidas en dispositivos de regla-

je para conjuntos de horca del mecsnismo de formacidén de ba-

llas, del tipo de alimentacién automatica que tiene un basti-

dor que define una cimara de empaquetado y una cémara de forma
cién de balas adyacente a una extremidad de 1a cémara de ena—
que; unos primero y segundo conjuntos de horcas mantenidos :ien
tro de 1a cémara de empaque; unos medios que interconectan -:c-
tivemente dichos conjuntos de horcas y unos medios de acciona-
miento para producir el movimiento conjugado de dichos comnjua-
tos de horce con una relacién predeterminada en el tiempo, ca-
racterizadaé por unos medios de éoporte ajustables de uno d=
dichos conjuntos de horca que incluyen en combinacidn un ele-
mento longitudinal conectado al bastidor y a un elemento de u
nién sujeto en un conjunto de hordas, extendiéndose dicho ele-
nento de unién hacia arriba a partir de las phas de dicho pri-
mer conjunto de horcas para sujetarse en una extremidad de di-
cho elemento longitudinal; un eje de manivela sujeto de manera
pivotante en dicho primer conjunto de horcas y conectado de mg
nera giratoria al dispositivo de accionamiento de modo que al
ser aétivado'dicho dispositivo de accionamientoc dicho brazo de
manivela gira produciendo la oscilacién de dicho primer conjun
to de horcas a 1o largo de un circuito curvilineo definido y
el movimiento pivotante de dicho elemento longitudinal; inclu-
yendo dicho elemento de unién un par de brazos en posiciones
alineadas en oposicidn; estando la extremidad externa de cada
uno de dichos brazos provista de una pluralidad de orificios
alineados axialmente y opuestos que tienen configuraciones di-

ferentes; estando la primera extremidad de dicho elemento lon-

nm(;gitudinal provista de lados opuestos de un segundo grupo de una
'l



1 ‘pluralidad de orificios; estando cada par de orificiocs opues-
tos de dicho segundo grupo dispuestos en alineacién axial y
teniendo cada uno una configuracién diferente que correspon-
de a las configuraciones de dicho primer grupo de orificios;

> ¥ un pasador de conexidn adaptado para ser introducido simul-
taneamente a través de unos orificios alineados elegidos en di
cho primero y segundo grupos de orificios, teniendo dicho pasa
dor una forma de acuerdo con las diferentes configuraciones de
dichos orificios elegidos alineados con el cbjeto de impedir

10 asi una colocacién incorrecta de dicho primer conjunts de hor—
cas respecto a dicho elemento longitudinal y a dicho bastidor.

2.- Mejoras segn 1a reivindicacién 1, caracteriza
das porque dicho primer grupo de orificios realizados en 1a ex
tremidad superior del par de brazos de dichos elementos de u-

- 15 nién estan dispuestos longitudinalmente a 1o largo de dicho ele
mento de unién y dicho segundo grupo de orificios realizados
en los lados opuestos de dicho elemento longitudinal estin dis-
‘puestos en la direccidén longitudinal de dicho elemento longi-

‘ tudinal en correspondencia con la direccién de 1a disposicién
20 de dicho primer grupo de orificios par- permitir el reposicio-
namiento de dicho primer conjunto de horcas tanto en 1a direc—
cion longitudinal como vertical.

3.- Mejoras segln la reivindicacién 2, caracteri-
zadas porque unos orificios elegidos en dichos primero y segun
do grupo de ofificios tienen un diémetro mas pequefio que el
resto de dichos orificios, estando dichos orificios de difme-
tro més pequefio situados directamente en frente de dichos de-
méas orificios; teniendo dicho pasador de conexién una porcidn

con por lo menos dos porciones distintas con diédmetros diferen-
30

f

g;fes que corresponden al diametro de 1os orificios en dicho ele-
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mento de unidén para permitir la insercidén de dicho pasador

3
A v
b {)
8 &

Gad

AU

a traves de los orificios axialmente alineados de dichos
primero y segundo grupos de orificios en una posicidén prede-
terminada precisa de dicho primer conjunto de elemento de
unidén de horcas respeéto a dicho elemento longitudinal.

4,~ Mejoras segin la reivindicacidén 1, caracteri-

-zadas porque dicho elemento Tongitudinal incluye un pasador

desplazador accionable para desconectar automiticamente dirto
primer cdnjunto de horcas del bastidor al producirsé una i~
truceidn dentro del trayecto del desplazamiento de dicho pri-
mer conjunto de horcas.
| 5.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencibén que se solicita: ME-
JORAS INTRODUCIDAS EN DISPOSITIVOS DE REGTLAJE PARA CONJUNTOS3
DE HORCA DEL MECANISMO DE FORMACION DE BATAS DEL TIPO DE ATLI-
MENTACION AUTOMATICA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de dieciocho péginasr
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 16 de agosto de 1.972

BERNARDO UNGRIA
D.D.
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