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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios para Espafia, se solicita a favor de la Firma -
MOLKEREI LUNEBURG HANS STAMER KG, entidad alemana, redidente en -
LUNEBURG (ﬁEPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), Liiner Weg,2 - 13, por: .
"PROCEDIMIENTD Y APARATO PARA EL ACARRED DE VASOS A _VARIAS PISTAS

DE APILAMIENTO, EN ESPECIAL, PARA YOGURY.-

NEMORIA DESCRIPTIVA

La inveqcién se refiere a un procedimiento y aparato pa=
ra el acarrec de vasos mediante aire comprimido a varias pistas de
apilamiento dispuestas contifuas pertenecientes a una instalacidn
llenadora de vasos, an sspascial para yogur.—

En una inStalacidén conocida del tipo antes citado estédn
previstas varias pistas de apilamiento en sl extremo de admisidn de
los vasos, a la instalacidn llenaﬁora. En dichas pistas de apila~
miento son introducidos los vasos de cartdn o andlogo a mano en ca
so necesario desde arriba., Puesto qus las instalacionés llenadoras
de vasos, en especial para yogur llenan en uné hora muchos miles =-
de vasos @3 necesaria una mano de obra relativamente numerosa para
procurar que las pistas de apllamiento estén cargadas siempre sufi
cientemente con vasos, Cuando se trabaja de esta manera ya conocida,
los vados son -depositados an un depdsito de vasos central sn los =

cartones y conducido desde alli segdn la necesidad a los llamados

depdsitos intermedios dispuestos delante de cada instalacidn llena
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dora ds vasos. Es nesario por lo tanto un transports dséﬁéJéi.depd—
sito de vasos central hasta el depdsito intermedio y un nusevo almace
namiento en el depdsito intermedio. Ademds de &llo el suministro a
las pistas ds apilamiento se efectla en la proximidad inmediata da
la instalacidn llenadora de vasos y a mano, por lo que normalmente
unos gérmnes extrafios e indiseables entran en contacto con los va~=
sos y 8l producto con el que es llenado el vaso, de modo due.dichos
productos ya no es bacterioldgicamente inmejorable.-

La presente invencidn tiene por tanto por objeto del autg
matizado y la mecanizacidn del suministro de vasos y economizar de
esta forma en mano de obra y crear simultdneamente las condiciones
previas para un snvasado aséptico 0 demi~adeptico.-

Dicho problema es resuslto fundamentalmente de tél manera
que el extremo de expulsidn de una tuberia procedenﬁe de un disposi
tivo de carga de vasos central eédeSpEﬂabie por encima de los dife-
rentes orificio$ de entrada de las pistas de apilamiento.-

De ssta manera es posible colocar los vasos en un espacio
alejado y mantenido limpio sobre un dispositve de carga des vasas —-
construidos particularmente para dicho fin, de modo que un ndmero -
mucho mayor de vasos puede ser colocado por'una Unica persona, ya -
que se suprime la introduccidn de los vasos ém las pistas de apila-
miento. Dicha introduccidn en las pistas de apilamiento‘sé efectda
por complaﬁo automdticamente mediante el extremo de expulsidn corres
pondientemente ajustado de la tuberfa que es desplazable por encima
de los difsrentss ofificios de sntrada de las bistas de apilamiento
de tal manera que se efectda un suministro de vasos siehpre donde -
sea nscesario. La invencidn permite por lotanto no solo una automati
zacién y mecanizacidn y con ello una economia en mano ds obra, sino
asegura con ello simulténeamente de una manera muy Favorable_el gus
los vasos ya no debej ser manejados por hobres en el espacio donds

se encuentra la instalacidn llenadora de vasos. NMediante la instala
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eidn segdn la invencidn se han creado por tanto conduciones previas

esenfiales para un envasado aseptico o semi-aseptico. Ademd$ se. su-

prime el llamado depdsito intermedio, ya que la instalacidn de carga
de los vasos se encuentra diractamente en el deposito central de los
vasos al que son suministrados los wvasos en las cajas de cartdn des

de sl extsrior,-

De una manera conveniente estd prevista una celula Fotoe-
lectrica para el control del desplazamientc del extremc expulsor de
la tuberia en dependencia de la altura de la pila de vasos en las ~

pistas de apilamiento.~
) Durante el desplazamiento del extremo expulsor de la tubg
ria por encima de las diferentes pistas de apilamiento se efectlia ~
el control gdor las fotocelulas de tal modo que son suministrados -
vasos siempre donde sea nacesario a base de la altura o del nivei -
de la pila de vasos.-
| Otros detalles constructivos de la instalacidn segdn in-
vencidn son objeto de las sub-reivindicaciones 32 hasta 208,~
La seccidn cuadrada de las tuberfas (objeto de las reivip
dicacionss 12 y 13) es ventajosa no solo para la gufa telescdpica -

con objeto dé la variacidn de un movimiento giratorio relativo entre

las dos partes, sino ademds para la guia de los vasos conforme lo -

-dispuesto en la reiv., 208 a que debido a esta seccidn cuadréngu—
p ’ g

lar se evita un movimiento oscilante y un movimiento giratorio por
al eje de los vasos que se origina en caso de sacciones circulares,
el mismo efocto se consigue caon secciones similares, por ejemplo tra
pezoidales.-

A continuacidn se explica concretamante la invencidn con
roferencigh los planos vy con ayuda de un sjemplo de realizacidn, -
mostrando: »
fig. 1 una vista esquemdtica del extremo de una instalacidn llena-

dora de vasos para yogur que forma el extremo suministrador de los
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vasas;

fig. 2 un alzado de la instalacidn cargadora de vasos;
fig. 3 una vista de la instalacidn cargadora de vasos de la fig. 2

en planta;

fig. 4 una vista de la figura’l en direccidn de la flecha 4 -'4,ag

mentada a escala; y

fig. 5 una seccidn seqin la linea 5 ~ 5 de la figura l.-

En la instalacidn ilustrada en sl plano, en especial en
figura‘l, estdn previstas ocho estécioﬁes, sefialladas con I - IIX,
an una igstalacidn llenadora de vasos para el alojamiento de vasos
de pldstico que tienen una seccidn circular y forma cdénica en direg
cidn hacia su fondo. Cada pista de apilamisnto 4 se muestran pilas
de vasos 5 (en lfneas de trazos) de distintos niveles, sefialando -
el fondo de cada waso hacia abajo.~-

En la bancada 1 de la instalacidn llenadora de vasos se
encuentra un transportador 2 que estd dotado de concavidades 3 pa=
ra el transporte de los vasos procedentes de las piestas de apila-
miento 4., Las pistas de apil~amisnto 4 estdn formadas eh la forma
de realizacidn ilustrada por cuatro varillas 6. Cuando se emplean
seis varillas 6 se mejora adn mis la gufa de los vasos.~

Caon ayuda de unos montantes 7 estd montado un carril 8
por encima de la bancada. En ei arsa de dicho carri 8 finalizah —_
las varillas 6 que forman las pistas de apilamientoa 4.~

El carril 8 sirve para la guia de dos portadores 10 yll.
De dichos portadores 10 y 1] parten unas varillas 12 o respectiva=
mente 13, que forman un conducto de enlace hacia una guia telescd-
pica 14 o 15 respectivamente que establece un snlace desplzabls con
una tuberfa 16 o 17 respectivamente. Las tuberfias 16 y 17 y las —
guias telescdpicas 14 y 15 t;enen una seccidn cuadrangular, como se
deduce de la figura 5. Un vaso, 18 estd ilustrada en 8l conducto de

enlace que estd formado por varillas 12.-
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Los portadores 10 y 11 que alojan las varillas 12 o 13 -
respectivamente son guiados por el carril 8 como se deduce claramep
te ademds de la figura 4. El portador 11 ilustrado en figura 4 estd
equipada en 22 con un husillo-madre 21 en la parte situada en el la
do opuesto al carril B. Dicho husillo-madre 21 es desplazable median
te un husillo 20 (enfg. 1) ilustrado solo por lineas de trazos). El
Husillo 20 es impulsado "por un electromotor 24, El husillo 20 trang
curre a partir del electromotor 24 por las estaciones IIX, VII, VI,
hasta la estacidn V. Detrds de la estacidn V finaliza el husille 20.

El portader estd unido con el portador 1l mediants una va
rilla 23 para su ﬁasplaiamiento en comun con el mismo. En lugar del
husillo-madre 21 del portador 11 estd prevista en el portador 10 —-
otra guia soﬁré la parte situada en el ladoc opuesto al carril 8, ya
que aqui ya no existe husillo.~ -

En los extremos del carril 8 se encuentra un interrptor -
final de seqguridad 23 que a través de conductores electricos 29 va
conectado coj una caja de distribueidn 30 y que entra en accidn sola
mente cuando los;portadores 10 y 11 de desplazan, debido a un fallo
mds allé de su ;;ayecto normal. El conductor electrico 29 del inte-
rruptor final de seguridad 25 ilustrado en fig. 1l a la izquierda es
t4 dibujado solo fragmentade en bien de la mejor claridad.-

En el extremo superior de las estaciones V -~ IIX se encusen

" tran detrds del carril, 8 y por debajo de los husillos-madre 21 unos

. interruptores finales 26 queh través de unos conductores electricos

dibu jados igualmente solo en:parte 28 conafan con la caja de distri
bucidn 30. una palanca de maniobra 27 del interrptor final 26 equi-
pada con un rodillo empujada por una leva no ilustrada y prevista ~
en la parte inferior del husillo-madre 21 hacia abajo cuande dicho
husillo=-madre sntre en el arsa del correspondiente interruptor final,
Tamblien el elsctromotor 24 va conectado a travds de un

conductor electrico 31 para su mando con la caja de distribucidn 30.
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El suministro de corriente al elsctromotor 24 se sfectda a través
de una linea electrica no dibujada.-

En el portador 10 de encuentra una fotocelula 35 fijada
mediante una varilla 36 que conecta a través de un conductor elec
trico 38 con la caja de distribucidn 30, De igual modo estd previg
ta una fotocelula 37 en el soporte 1l la que conecta a través del
conductor electrico 38 con la caja de distribucidn 30. Para cada fo
tocelula 35 y 37 estd previsto un reflector 40 en el lado de cada
pista de apilamiento situado opuesto a la fotocelula. En fig. 1 se
observan solo los reflectores 40 de las estaciones III, IV, VII y
IIX, ya que las pilas de vasos 5 de las demds estaciones son corres
pondientemente mds altas.-

Al final de cada pista de apilamiento 4 estdn previstos
interruptores de seguridgd 41 que conectan a través de unos cogdug
tores slectricos 42 (parcialmente fragmentadas) con la caja de dis
tribucidn 30,-

Un conductor electrico 43 conduce al dispositivo cargador

" de vasos que sstd ilustrado en la figura 2 y alojado en un espacio

situado alejado. Los conductores elactrices 43 finalizan en una ca
ja de distribucidn 70 de dicho dispositivo de carga de vasos.-

Dgsde dicho dispositivo de carga de vasos transcurren -
las tuberias 16 y 17 hacia las guias telescdpicas 14 y 15. Las tu-
berias 16a, 17a y 16b y 17b ilustradas adicionalmente en fig. 3 con
ducen a otras pistas de apilamiento no ilustradas de ontras insta—~
laciones llenadoras de vasos.-

En su principio las tuberias presentan en 30 una sseccidn
circular, que se ensancha algo. Cada tuberia estd rodéada an dicho
area por un espacio anular 51 al gque conduce un conducto de aire -
comprimido 68. Unos orificios $2 inclinados en direccidén ds trans=-
porte de los vasos e indicados por flechas sirven a la salida de =

aire del espacio anular 51 al interior de la tuberia.-
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Los vasos son colocados sobre un badtidor 53 formado por'Qéfiilas'en
sentido horizontal tal como se los sacan embaladeos de la caja de -
cartdn, Las varillas que forman el bastidor estd situadas eproxima
damente por debajo del centro del vaso y mds cerca entre si que la
mayor anchura del vasao, de modo que los vasos 57 sobresalenxpur cier
to por'abajo perc no pueden caer de su guia. Un resorte sepaiador
54 de adosa en la partae delantera al primer vaso delantero. El vids
tago 55 de un cilindro 56 de aire comprimido va unido con el basti
dor 53 con el fin de desplazar este hawgia arriba y hacia ahdjo. En
la posicidn inferior (trazada) de la columna de vasaes 57 estd llega
en cohtacto con un transportador 59 siempre en movimiento el que im
vierte en su extremo por una rueda de igversidn 58, que estd monta
da fija sn el extremo de entrada de la tuberia.-

Dssde la caja de control 70 del dispositivo de carga con
ducen dos conductores electricos 71 y 72 a valvulas de mando 85 y
66. La vdlvula de control 66 es alimentada con aire comprimido 62
a través de an conducto 63 de modo, que llsga aire comprimidc para
el transporte al caonducto 68 y con ello al espacio anular 51 cuan-
do la valvula de control 66 esta abiema. La otra valvula de control
65 controla la admisidn de aire comprimido al cilindro 56 para ai-
re comprimido, y 68to a través de los conductos de aire comprimido
64 y 67. Las valvulas 65 y 66 estén acopladas de tal manera ﬁue el
espacio anular 51 es alimentado con aire comprimido solamente cuap
do el vastago 55 del émbolo y con este el bastidor 53 estdn baja=-

dos. El aire comprimidd es limpio y esteril,-

Adicionalmente estd prevista una instalacifn rociadora -
con un conducto de admisidn 61 para la esterilizacidn de los vasos
en la entrada a las tuberfds.-

En el area de las guias telescdpicas 14 y 15 y de las va
rillas 12 y 13 en cuyo area 8% aire puede escapar normalmente, de

manera que los vasos son transportados unicamente por sus fuerzas
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do inercia y por su fuerza do gravedad, ostd praevisbto un reveaﬁimign
to de chapa 75, 8l gque estd dibujado en figura 1 solo ligeramente.

Una tolva aspiradora 76 comunica e través de unos orificos 77 con -
ol revestimionto de chapa 75. Oe esta tolva aspiradora 76 el airo -
g8 aspirado por un ventilador 78 y conducido a un conducto 79. fle~-
diante tal instalacidn se evita el gue en el area de la instalacidn

llenadora de vasos se produzca un gran movimiento de aire'que podrié

lsvantarpolvo y otras ihpurezas. Tambien ademds es aspirado el polvo

de pléstico que se origina durante el transporte como efecto de ro-
ce, de modo que no hay que temer ensuciamiento alguno.-

En otra forma de realizacidn los interruptores de seguri-
dad 41 pueden ser suprimidos. Cuando ocurre esto sl objetivo de se~
guridad de estos interruptores es conseguido de tal mansra que las
fotocslulas existentss 35 y 37 son complemsntados por relés de - -
tiempo y un dispositivo de alarma,- .

8i se parte del hecho de que las sendas partes componen=
tes toma una posicidn que estéd ilustrada en figura 1 y que las pis-
tas de apilamiento 4 de las estaciones I =~ IIX estd llenados de tal
manera como dibujado en la pila de vasos 5 jlustradas con 1ineas de
trazos, imagindndose ademds que las fotocélulas 35 y 37 ya han dado
una sefial correspondiasnte motivada por la altura de la pila de va=
808 en las estaciones I y V - entonces no es suministrado en dicha
posicidn ningun vaso. Cuando estd interruppida la admisidn de vasos

8l electromotor es puesto en marcha y los portadores 10 y 1l son -
desplazados mediante un giro correspondimte del husillo 20 junto ==
con los conductos de énlaca constituidos por las varillas 12 y 13 ha
cia la dsrecha, de modo que el portador 10 se encuentra por encima
de lapista de apilamiento 4 de la estacidn IV y el portador 11 por
encima de la pista de apilamiento de la estacidn IIX.- ‘

En esta posicidn tiens lugar una reflexidn de la luz irra

diada por los reflectores 40, de modo que son suministrados ahora ~



235 nuevamente los vasos hasta que las fotocelulas indiquen que 8l nivel
ajustada ha sido alcanzado.

A continuacidn los portadores 10 y 1l se desplazan por —-
una estacidn es decir a las estaciones II y VII donde se répite la
misma operacidn.—

240 Cuando se toma por base el nivel de las pilas en la figu~
ra 1, los portadorss 10 y 11 paran solo poco tiempo en las estacio-
nes III, IV, ya que los reflectores 40 de dichas estaciones estdn -
adn tapados.-

Despues de que las portadofes 10 y 11 hayan sido desplaza

245 dos a las estacioness I y V efectuandose en ellas un sumnistro de -
vasos solo cuendo esto fué indicado por las fotocelulas, comienza -
nuevamente el ciclo operatorio, es decir, los'portadoras 10 y 1) =
vualven a las estaciones IV y IIX.-

Siempre cuando las fotocelulas 35 y 37 obtienen una sefial

250 de los reflectores 40 es producida en el dispositivo de carga de va
sos ilustrddo en fig. 2 una correspondiente seffal de mando en la ca
ja de control 70, por lo que es descendido el bastidor 53 de la tu-
berfa correspondisnte 16 ¢ 17, por lo que el transportador 59 trans-
porta vasos a la tuberfa. Al mismo tiempo llega aire comprimido al

255 espacio anular 51, con el fin de aspirar los vasos suministrados y
empu jarlos luego a ﬁravés de la tuberia de una longitud cualquiera.
Cuando la correspondiente fotocslula indica'el nivel ajustado de la
pila de vasos, el bastidor 53 ss ascendido e interrumpido un poco -
mds tarde sl sumnistro de aire comprimido al espacio anular 51, de

260 modo que ya no queda ningun vaso en la tuberfa, ni llega ningdn va-
so a la misma. Tiene lugar por lotanto después de interrumpirse el
suministro de vasos en el area del dispositivo de ecarga de vasos --
alin un soptado-posterior para asggurar que todos los vasos existentes

en la tuberia han sido expulsados.~

265 Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la pre
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sents invencidn se hace constar que en la misma podran ser varia-
bles los materiales y dimensiones, y en general aquellos otros-de-
talles accesorios o secunderios qus no alteren, cambien, ni modifi
guen la esencialidad propussta.-

Los términos en que queda redactada esta memoria son cier
tos y fiel reflejo del objsto descrito, debiendose interpretar en
un sentido mds amplioc y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propla y nueva invencidn la prppiedad y ~

explotacidn exclusiva de:

_l§.~ Procddimianto y aparato para el acarrec de vasos a varias pis

tas de apilamiento, en especial, para yogur; dispuestas contiguas

de una instalacidn llenadora de vasos, en especial para yogur, ca-

~racti porque el esxtremo expulsor de una tuberia procedente de un -

dispositivo cargador ds vasos central es desplazable por encima de
los diferentes orificios de entrada de las pistas de apilamiasnto.-
28,~ Procedimiento y aparato para el acarreo de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en espefial, para yogur; segdn reiv. 12 caract.
por estar prevista una fotocelula para el control del dasp;azamiqg
to del extremo expulsor de la tuberia en dependencia del nivsl de
las pilas de vasos.-

38.,~ Procedimiento y aparato para el agdrreo de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en especial, para yogurj segdn reiv. 12 caract.
por estar previsto entre el extremo expulsbr de la tuberia y &l --

orificio de entrada de la pista de apilamiento ajustada y elegida

“un conducto de enlace que comunica a través de una guia telescdpi-

ca con la tuberfa.-

428 .~ Procedimiento y aparato para el acérreo de vasos a varias pis
tgs de apilamiento, en especial, para yogur; segin reiv. 32 caract.
porque el extremo del conducto de enlace situado en la parte opueg

ta.e la tuberia estd diSpuesio sobre un portador que es desplaza--

-
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ble sobre un carril por encima de los diferentes orificios de entra
dé.—

52,~ Procedimiento y aparato para el acarrec de vasos a varias pis-
tas de apilamiento, en espseial, para yogur; seg. reiv. 42 caract,
porque el portador es desplazable mediante un mecanismo de tuerca y
husillo.-

68.~ Procedimiento y aparato para el acarreo de vasos a varias pis-
tas de apilamiento, en especial para yogur; seg. reiv. 28 y 42 g 58
caract. porque la fotocelula estd dispuesta sobre el portador despla
zable,=-

78,~ Procedimiento y aparato para el acarrec de vasos a varias pis-
tas de apilamiento, en especial, para yogur; seg. reiv. 68 caract,
por estar previsto en cada pista de apilamiento un interruptor fime
nal para el control del desplazamiento del portador.=

82,~ Procedimiento y aparato para sl acarrec de vasos a varias pis-
tas de apilamiento, en especial, para yogur; §egf Teuv., 58 y 72 ca-
ract. porque los interruptores finales pueden ser operados por levas
practicadas en los husillos del mecanismo de tuerca-husillo.=~

92,~ Procedimiento y aparato para el acarrso de vasos a variad pis-~
tas de apilamiento, en sspocial, para yogur; seg. reiv., 7% caract.
por estar previstos enles extremos del carril unos interruptores fi
nales de seguridad adicionales,-

108.~Procedimiento y aparato para el acarreo de vasos a varias pis~
tas de apilamiento, en especial, para yogur; segin una o varias de
las reiv. anteriores caract. por sstar previstos los interrpptores
de seguridad en cada pista de apilamiento.-

1ll2,.~ Procedimiento y aparato para ol acarreo de vasos a varias pig
tas de apilamiento, en especial, para yogur; segdn una o varias de
las reiv, anteriores 4 ~ 102 caract. por estar previstos para un nd
mero por determinada de pistas de apilamiento dos o varios conductos

de enlace, estdndo unidos los portadorass adicionales desplazables ~

m
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sobre ol carril con el portador impulsado mediante una blela y equj
pados con una fotocelula.-

128,- Procedimiento y aparato para el acarreo de vasos a varias pig
tas de apilamiento, en especial, para yogur; segln una o varias de
las reiv. antorioress carcct. porgou la tuberfa o tuberias tionon -
una saccidn cuadrangular.=

138,~- Procedimiento y aparato para el acarreo do vasos a varias pig
tas de apilamiento, en especial, para yogur; seg, raiv, 1228 en com-
binacidn con la reiv. 32 caract. porque la seccidn cuadrangular ssé
t4 prevista ademds eh el area de la gufa telsscopica.-

142,.~ Procadimiento y aparato para sl acarrso de vasos a varias pisg
tas de apilamiento, en especial, para yogur; segln una o varias de
las reiv, anteriores caract. porque estd previsto al £inal de las -
tuberias en el area de guias telescopicas un disposiﬁivo aspirador
de aire.-

158,~ Procedimiento y aparato para el acarreo de vasos a varias pis
tgs de apilamientd, en especial, para yogqur; segin reiv., 142 carac-
terizado porque el dispositive aspirador de aire sstd formado por -
ﬁn nevestimiento de chapa que va fijado a las guias telescopiﬁas y
los conductos de enlace y comunica a través de una tolva de aspira=-
cidn con un ventilador.-

162,~ Procedimiento y aparato para el acarrec de vasos d varias pis
tas de apilamiento, en QSpecial, para yogur; segdn una o varias de
las reiv. anteriores caract. porque el dispositivo de carga de va-—
sos central estd formado por varias transpoftadores dispuestos con-
tiguos en cuyo extremo de salida comienzan las tuberias, gstdndo -
previsto al principio de cada tuberia una admisidn de airs comprimi
da en direccidn de transporte de los vasos.-

178,- Procedimienta y aparato para el acarreo de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en especial, para yogur; seg. reiv. 162 caract.

porque 8l aire comprimido es admitido a cada tuberia a través de una

o
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valvula de control y un espacic anular que transcurre en torno de

- 13 =

la tuberias de cuyo espacio anular parten unos taladros de manera in
clinada en direccidn de transporte de vasos al interior de la tube~
rfa correspondiente.-

188,~ Procedimiento y aparato para el acarreo ‘de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en especial,para yogur; segdn reiv., 162 caract.
por estar dispuesto por sncima de cada transportador un bastidor as
cendible y descendible para la colocacidn y guia de los vasos,-
198.~ Procedimiento y aparato para el acarresc de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en espefial, para yogur; segln reiv., 188 caract.
porgue cada bastidor es descendible y ascendible por un cilindro de
aire de presidn.-

208,~ Pro€edimiento y aparato para el acarreo de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en especial,para yogur; segin reiv, 172 y 192
caract. por estar prevista para cada cilindro de aire comprimido --
una valvula de control que puede ser operada en dependencia de la -
posicidn de la valvula reguladora del aire comprimido destinado al
transporte.-

212,~ Procedimiento y aparate para sl acarrec de vasos a varias pisg
tas de apilamiento, en especial para yogur; seg. una o varias de -
las reiv, anteriores 16 ~ 202 caract., por estar previsto en el aresa
de entrada de los vasos a las tuberias un dispesitivo rociador pata
la esterilizacidn de los vasos.-

228,~ Procedimianto y abarato para sl acarrec de vasos a varias pis
tas de apilamiento, en especial, para yogur; seglin una o varias de
las reiv, anteriores, caract. porque; los vasos circulares en seccidn

que transcurren ednicamente hacia su fondo son introducidos y trans

portados en la instalacidn con el fondo abajo.-

238,- "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL ACARRED DE VASOS A VARIAS =

.

PISTAS DE APILAMIENTO, EN ESPECIAL, PARA YOGUR".~

e



“sa-
torce hojas numsradas y mecanografiadas por una sola cara.a las =~

que se les acompafian tres planos para su mejor comprensidn.-

Madrid, 12 AGO. 1972

RODOLFO PE LA TO,
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