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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por veinte aflos.
A favor de

MANUEL RIEGO BETANZOS,S.L.,. de ﬂacionalidad espafiola.
Residente en BETANZOS(La Cor&di.-Camino del Carregal, 16
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Ta presente meworia tiene couwo fin la descripcidn de unos

perfeccionanientos en la fabricacién de baldosas de hormizdn de
una sola cars para el que se solicita la concesidn del privile-
zio de ratoute de Invenciép vara su explotacidén comercial e in~
dustrial exclucive en el territorio nacional.

Actvalmente la fabricacidn de baldosas de hormigdén resis—
tente se realiza mediante un woldeado de 24 a 48 horas de dura—
cibén, o en su defecto de una presidn olta, para dar forma iuuwe-
diata al ecleweuto a consegulr. Ademds este procedimiento obliga
a vibrar y a couponer las picszags cou una capa de hormigdn uencs
rico destinada a sctuny cowo secante,

Ia finalidad del »reseunte invento es iuntroducir unos per-
feccionanientos en la fabricacidn de baldosas destinado a evitar
la operacidn de vibrado y weducir su ticmpo de fabricacidn ac-
tualmente hasta un 25% 7, por of:a parte, estd destinado a wejo-
rar el producto obteuniendo una compactacidn perfecta, ausencia
de porificaciones, reduccidn de peso, aumento de la resistencia
inicial, ausencias de la difercncia de fuerza de traccidun y au-
sencia de la fuerza de relraccidu.

Bn eseuncia, los verfecclonamientos objeto de este invento
se hasan sn proceder a inyectar en el molde una vez lleno, vapoxr
gsaturado en el mismo womento gue la pieza estd recibiendo la na-
yor compresidn duvaute un tiempe variable seguin la- cowposicidn
del hormigén y lag caracteristicas del vapor empleado.

Con ¢l fin de facilitar la wmejor ianterpretacidn del iuven~
to, en los dibujos adjuntos complementariocs de la presente expo-
sicidu, se represeuntan csquemdticamente los elementos necesarios
para su aplicacidn industrial que se incluye vnicamente cou ca~
récter informativo y no limitativo del iaveuto.

In el citado plano:
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La figura 1 mucstra el esquema del circuito'de vapors

La figura 2 muestra en perspectiva un conjunto de elementos
de moldeo.

La figura 3 muestra una seccidn de un conducto de inyeccidn
de vapore.

Para aplicar el presente invento, se parte de un hormigdn
rico en centento nezclado en seco y humidificado. Se homogeniza
la uezcla v se descomponen las partfculas mas gruesas que con-
tengan el aglomerado. Se procode a continuacidn a una nueva ho-
mogenizacidn del aglomerado y sc¢ deposita en una tolva de dosi-
ficacidn.

A continuacidn se llenan los noldes hasta su nivel mdxinmo
mediante una pala de llenado automdtico procediéndose a conti=-
nuacidn a la parfte esencial del invento, que sc¢ describe a con-
tinuacidn.

Una vez llenados los moldes, se procede al prensado de la
pleza mediante un conjunto de tapones (l vy 2) en los que se in=-
yecta vapor saturado procedente de una caldera (3) conectada a
travds del conducto (4) a la instalacidn de proensado (5).

La inyeccidn sc realiza a travds de los conductos (6 y 7)
distribufdos longitudinalmente o en estrella como se muestra en
la figura 2, cuyos conducltos han sido represeniados en detalle
segin una sceccidn itransversal en la Ffigura 3.

La inyeccidn de vapor deasua se realiza en el momento en
que la piezz estd sometida a la mayor compresidn y durante un
tieftpo vaxiable que depende de las caracteristicas del vapor y
nateriales empleados.

ceguldamnente se Irocede a la exitraccidn mediante palas de
accionamiento neumdtico de la pieza ya moldeada y se deposita

en conlbonedores dispuestos al efecto en los que se realiza la
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fase de endurecimiento y fraguado,

A partir de este momento, el proceso de acabado del mate-

‘rial asf como las formas, tonalidades vy demds caracterfsticas

externas son las nismas do ocualquiler otro eclemento de hormigdn.
Doscrita suficientemente la naturaleza del invento, asf
como un ejemplo de realizacidn prdetica del mismo, dnicamonte
cabe afiadir que en el conjunto y pavies descritas os posible
introducir modilicrciones, cawbios de materia, forma y disposi-
cidn de todos sus elementos sicmpre que tales alteraciones no

supongan variacidn susbtancial en el invento.

REIVINDICACIONES

12).-"PERFPECCTONAMIBENTOS EN LA aBiICACION DE BALDOSAS DE
HORMIGON DE UNA SO0LA CARA"™ que se caracterizan porque una vez
llenados los moldes hasta su nivel mdximo con hormigdn rico en

cemento, mezclado en seco, humidificado vy homogeneizado se apli-

can unos tapones o placas de presidn dotadas de canales en su .

cara de apllcacidn al molde, distribufdos adecuadamente para
cubrir la mayor superiicie de contacto posible, en cuyos cana-
les se inyecta vapor de agua saturado, procedente de una caldera
adecuada, en el ronento de aplicacidn del mdximo esfuerzo de
prensado vy dufante el tlieupo prefijado.

22) .- "PERFECCTONAMILNTOS EN LA FABRICACION DE BALDOSAS DZ
HORMIGON DE UNA SOLA CARAM,

La prosente memoria descriptiva consta de cuatro hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cagaﬁ componiendo un total
de ochenta y seis 1lfneas, incluidas_Lfs p;@sentas.
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