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MEMDRTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn & nombre de:

j e g a Friedrichthaler Eisenwerk Jenewein
& Gapp GmbH., de nacionalidad alemana, do-
miciliada en 667 St. Inébert, Saarbriicker
Str. 4, (Alemania); por: "HORNO DE PANIFI~-
CACION AUTODEPURANTE CON CORRIENTE DE AIRE
DOSIFICADA INTRODUCIDA EN LA CAMARA DE CO-

CHURA™,

La innovacifn de refiere a un horno de panificacidn
autodepurante con corriente de aire dosificada introducida en
la cémara de cochura y que fluye a través de una rendija de
aire formada por una pared de la carcasa y una z;na inferior
de la puerta situada fuera de la guarnicién de la puerta. La
anchura de esta rendija de aire no debe aminorarse durante el
régimen de autodepuracifn que se desarrolla bajo elevadas tem-
peraturas del horno, de 400 a 530°C, puesto que solamente una

corriente de aire exactamente dosificada pusde ayudar en forma
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bptima a le descomposicibn pirolitica de los restos de mate-
rial comestible,

Pero ests rendijs de aire puede disminuirse en forma
no deseada, porque la cémara de cochurs bajo las elevadas tem-
peraturas de ls autodepuracibn trata de dilatarse hacia la puer-
ta y las guarniciones elésticas de la puerta permiten esta dila-
tacibn. En la medida en que se comprime la guarnicidn de la
puerta disminuye la rendijs de eire determinada por la zona in-
ferior de la puerta.

Para evitar esto se prevé de acuerdo con la innova-
cidn que la puerte en su posicibn de cierre est8 sujeta de un
modo tan eldstico que ella sigue a la dilatecidn térmica de la
cémara de cochura. La sujecifn sléstica de la puerta del hozno
puede ajustarse porque las bisagras de la puerta estén provis-
tae de agujeros oblongos horizontales que reciben los pivotes
de viraje y porque en la pusrta a distancia del eje de viraje
estéd articulado un par de palancas de tope de la puerta que se
enouentran bajo la traccién de un resorte y que con un borde
provisto de muescas estén atraidas contra pernos de retencifin
estacionarios. De este modo, al producirse la dilatacidn térmi-
ca de la cémsra de cochura no sobreviene una compresibn de la
guarnicidn de le puerta y la rendijs de aire prevista queda
constante.

En 8l dibujo estd representado un ejemplo de realiza-
cifn del objeto de la innovacifn en un corte vertical a través
de la puerta de un horno de panificacifin autodepurante. La puer~
ta 1 del horno se apoya sn estado cerrado a través de una guar-

nicidn circular 2 en la abertura de la cémara de cochura 3.
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Entre una pared 4 de la carcasa acodada hacia abajo y una zona
inferior le de la pusrte 1 que transcurre al exterior de la
guarnicién 2 de la puerta, estd ajustada una rendija de aire 5,
por la gque durante el régimen de autodepuracién del horne una
corriente dosificada de aire representada por flechas se intro-
duce en la cémara de cochura 3. Para mantener la anchura de
esta rendija de aire constante bajo la dilatacidn térmica de la
camara de cochura 3 hacia la puerta 1, de acuerdo con la inno-
vacidn las dos bisagras 6 de la puerta 1 del horno ‘estén provis-
tas de agujeros oblongos 6a que reciben los pivotes de viraje
7. En 8 estén articuladas con distancia entre si dos palancas
de tope 9 de la puerta que se encuentran cada una bajo la trac-
cibén de un resorte ll, Los bordes inferiores de las palancas de
tope 10 de la puerta estdn provistos de las muescas 10a, 10b y
10c, en las que segiin la posicifn de viraje de la puerta 1 enca-
ja un perno de retencién estacionarioc 12, Contra estos pernos
de retencién 12 es atraido el borde inferior provisto de mues-
cas de cada palanca de tope 10 de la puerta.
51 la puerta 1 -~ tal como lo muestra el dibujo - esté
cerrada, cada perno de retencidn 12 estd situado en la muesca
10a de la palanca de tope 10 correspondients., Por medio del resor-
te de traccifn 11 y de acuerdo con la fuerze de este rassorte,
la puerta 1 es atraida de un modo constante y suficiente contra
la guarnicidn circular. Cuando la cé@mara de cochura 3 en el ré-
gimen de autodepiiracidn Se calienta y trata de dilatarse hacia
la derecha, la guarnicifn 2 empuja delante de si la puerta en

cierto modo paralelamente con referencia a ella misma, mientras
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los pivotes de viraje 7 se desplazan en los agujeros oblongos
fa de las bisagras 6. Por lo tanto no puede producirse una
aproximacidn entre la pared 4 de la carcasa y la zona inferior
la de la puerta 1, debido a lo cual la anchura de la rendija

de aire 5 queda constante para la corriente de aire dosificada.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l.- Horno de panificacidn autodepurante con corriente
de aire dosificada introducida en la cémera de cochura y que
fluye a través de una rendija de aire formada por una parad’de
la carcasa y una zona inferior de la& puerta situada fuera de la
guarnicidn de la puerts, caracterizado porque la pusrta en la
posicifn de cierre estd apoyada de un modo tan eléstico que
la misma sigue a la dilatacifn térmica de la cédmara de cochura,

2.~ Horno de panificacibn, de scusrde con la reivin-
dicacifn ‘1, caracterizado porque las bisagras de la puerta estén
provistas de agujeros oblongos horizontales gque reciben los pi-
votes de viraje, y porque en la puesrta a distancia del eje de
viraje estd articulado un par de palancas de tope sometidas a
b traccidn de resorte, las cuales palancas con un borde provisto
de muescas son atraidas contra pernos de retencibn estacionarios,

3.~ HORND DE PANIFICACION AUTODEPURANTE CON CORRIENTE

DE AIRE DOSIFICADA INTRODUCIDA EN LA CAMARA DE COCHURA,

N
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Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de cinco hojas escritas a
méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.

Madrid, 11 AGO. 1972
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