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CASE 34.939

Int. Cl& ALMR AULTD

PATENTE
" DE
INVENCION
poxr "PROCEDIMIENTO PARA TA FORMACION DE UN_ACABADO ELASTICO
SOBRE UNA MEDIA-PANTALON", a favor de la firme italians BI-
LITI 8.p. A., residenie en FIRENZB (Italia), Via Cavour 37.

Es conocido que-ia;tgiendégﬁconocidas bajq el nom-
bre de medias-pentalon o collant pd;denaréalizarse en las
mequinas circulares para medias y similares en dos siste=-
mas. Un primer sisteme preve 1a formacian de doé partes
tubuleres, las cusles se acoplan luego a lo lar o de los
bordes de respectivos cortes langitudinales,vdfgh s bordes
se cosen entre si desarrolléndos¢ h la,laréo d8”1a llemada
linea de bifurcacidn. Un segundofgéstqgg‘%reve la forma=-
cion de un elemento unica tubular dé“longitud aproximada~
rmente doble de la longitud del articulo acabade, y la for-
macién de un corte longitudinal central, en correspondencia

del cual se constituye la 1fnea de cintura de la prenda,
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ajusténdose el articulo tubular - cuande se coloca - sustan-

cialmente en dos trechos que forman perneras y con continui-
ded enlazadas entre si por un trecha central que constituye

la braga y en el gue se forma el corte para definir la linea
de cintura. )

El procedimiento segin la invencién se refiere al
segundo sistema de realizacidn de la prende, y tiene el ob~
jeto de perfeccionar la produceicn evitando sin mds la ope~
racion - hasta hoy efectuada desPués de la produccion en
las maguinas circulares - de acabado de la linea de cintu-
ra. Actualmente se prevé la aplicacidn de un ribete o cin-
ta olastica a 1o large de 1los bordes del corte intermedio
longitudinal; Esta operacién se evita segin la invencidn
en cuanto un acabado o una disposicion correspondiente al
ribete 0 a la cinta se efectia directamente durante la forw
macidn del artfculo en la méquina circular.

El procedimiento para la formacicdn de una medias~pan-
taldn (collant) con un articulo de punto tubuler continua,
en una posicion central del cual se forma un corte es decir
une abertura longlitudinal. que sirve para delimitar la aber~
tura de cintura (euyo procsdimiento forma un primer objeto
de la invencidn) prevé gue & lo large o‘paralelamenﬁe al ci~
tado corte se empefien hilos de trama longiiudinales, cuyos
hilos de trama son eldsticos y estan ligados a las mallae de
hilos longitudinales de malla segun la disposicion ya ilus=-
trada y descrita en la patente n¢ (solicitud italia~
na n? 9.514 A/71) depositada el i4—V319f1 a nombre de Iuchi
Viniéid; dicﬁéa hilos de tramm longitudinales se anclan en
sus extremidades, ademas de a las extremidades del citado

corts. En la préetica, los hilos de trame longitudinales
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elésticqs se disponen en nimere apropiade scbre ambas ori~
1las que delimitan el corte, para constituir borde elasti-
co a la largo de la linea de cintura.

Pera el anclaje de los hilos de trama longltudine-
les eldsticos pueden preverse cosidos en las extremidades
del corie longitudinal;

El corte longitudinal puede efectuarse durante o
después de la elaboracidn con movimiento de rotacicn conti~
nua del cilindro de las agujas, y previendo un corte de los
hilos de hileras de malla iransversales al corte. En la
realizacidn segun la invencion, el anclade de las mallas de
las hileras interrumpidas puede preverse mediante una opera=—
cidn de cosido simult€nea o sucesiva a la formacion del ar—
t{culo y/o del corte, cuande para este objeto no se confie
directamente en la trama longitudinal;

Alternativamente, sl corte longitudinal puede crear-
se con elaboracidn en movimiento elternade del artfculo tu-
bular, segin el objeto de otra patente de la misma solici-
tante.

Otro objeto de la invencidn es un articulo de media-
-pantalon tubular, realizado con el procedimiento erribe de-
finido.

De cuanto se ha indicado resulte gque directamente
sobre la méquina circular se realiza un artfculo tubnlar con-
t{nuo con corte longitudinal central para definir la linea
de cintura y con una banda eldéstice gue circunds la 1{nea de
cintura y substituye la cinturilla a aplicarse de otro modo
sucesivamente en la formacidn del articulo.

El dibujo anexa ilustra muy esquematicamente una for-

ma posible de realizacion de un articule segin la invencidn.
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En pexticulear:
Tas figuras 1 y 2 muestran dos vistas frontal y lateral
(respecto al corte longitudinal) de la zo~
e cenmtral del articulc.
la figura 3 muestra una seccidh transversal gendrica, se-
ghn le linea ITI-IIT de la figura 2.
Tas figuras 4 y 5 muestran dos detalles a mayor escala de
los bordss del corte, del derecha y dsl reves.
~ En el dibujo, con l y 3 se indican las parise tubu-
lares del articulo gque estén destinadas a constituir las
perneras de la mediarpantalén;Acon 5 se indice en cambic
un trecho central destinade & la formacidn de la braga.
En correspondencia de este trecho se forma un corte longi-
tudinal 7, que esté destinado a delimitar con los propios
bordes la 1fnea de la citada cintura del artfeculo acabado.
Segin la invencion, se emplean hilados elasticos para crear
un tramado longitudinal en correspondencia de los bordes del
corte 73 diche tramado longltudinal esta indicade con 9 es-
quemgticamente y presenta la conformacion ilustrada en las
figuras 4 y 5; esta conformacidn de los tramados 9 es reali-
zade con hilos elastices y con un sistema ya previsto en la
patente arriba indicada, cuyas figuraé f a 10 muestran una
estructura similar a las de las actuales figuras £ y 5. En
la patente arriba citada los hilos del +tramado longitudinal

8e han elegido para realizar nha rigidez sustancial mientras
que en 8l caso. actaal el tramado formade por los hilos 9 se

realiza para ebtener un borde eldstice, y por esta razén los
hilos de tramade 9 son elfsticos en luger de rfgidos respec-
t0 al alargemiento., Ia tépnice pars el tramado corresponde

a la descrita en le patente precedentements citada.
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En correspondencia de las extremidades del corte 7
se preve un anclaje de los hilos elasticos de trama longitu~-
dinal 9 mediante cosides adecuedos 10 u otros sistemas equi~

valentes, con tecnicas sustancialmente conocides y realiza-
bles directamente sobre la maguina circular o bien suscep~

tibles de ser realizadas sucesivamente. Ventajosamente, los
cosidos 10 son cosidos longitudinales y formedos sobre la
prolongacidn ideal del corte 7, mas allé de las dos extromi-
dades de dicho corte.

El corte 7 puede ser realizado ~ segun ot;a patente
simylténea de la misme titular =~ con una elaboracidn en mo=-
vimiento alternado de la méguina circular, en particuler im=
poniendo al cilindro de las agujas un movimiento aliernado
prara former alternativamente hileras de mallag de aproxime—
damente ¢ ligeramente menos de 3609; Ello puede obienerse
fécilmente con un mando adecuade de las aghjes para impedir
que, al final de la formacién de uné.hilera de mallas de unos
3602, las agujas adyacentes a las ultimas agujas que deben
fopéar la= malias de dicha hilera tengan gue tomar el hilo
alimentada; en la practica, durante la formacidn de une ex-
tremidad de una hilera, inmediatamente antes de la inversién
e innediatemente después de la inversidn, pueden mantenerse
bajas lasg agujas adyacentes y destinadas a formar la otra ex—
tremidad de las hileras alternadas. Cualquiera que sea el
modo de proceder para obtener el corte con un movimiento al-
ternada, no es necesaria ninguna disposician para estabilizar
los bordes que delimitan el corte T, es decir la linea de cin~
tura. _

El corte T puede ser realizado asimismo cortando el

tejido tubular durante su formacidn o despuss de su forma-
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¢ién. Cuando se recurrs - como en la téenica actual - a la
aplicacidn de una cintura sléstica, la estabilizacidn de las
mallas adyacentss al corie se assgura a traves del cosido de
la cinturilla. Bn la vealizacidn segun la invencion se pro~
ve en otra forma a estabilizar las mallas adyacentss al cor-
te; Bsta estabilizacion pusde obtensrse después ds la forma=-
cldn en la méquina cireular, por ejemplo mediants un cosido
con la méquina l;amada de cortar y coser, la cual puede en~
tonces sfectuar el corte. Efsctuando el corte del articulo
realizado tubular, se puede prever a lo larga de los bordes
del corte la formacidn de un cosido estabilizador del tipo
de falsa costura longitudinal, creada a veces en los articu-
los tubulares de las medias a imitacion del cosido de las
medias de factura tipica del telar rectilineo. Otra posibi-
lided de anclaje es aquella que realiza unha insercién de hi-
lo de dibujo del tipo similar al que se obtigne en las lla-
medas méquinas circulares del tipo para la formacién de los
dibnjos sobre los pliegues de embocadura de los calcetines;

Aparte de las estabilizaciones y/o cortes eventuales
sucesivoé a la produccidn en la méquina circular, se obtiene
en definitiva un articula que presenta a la salida de la ma~
quina un borde eldstice a lo largo de las orillas del corte
longitudigal que definen la linea de cintura, sin por consi-
guliente necesida@ de disponer la cinturilla eldstica a lo
largo de los citados bordes. ’

Es de comprender gue el dibujo solo muesira un ejem=
plo dado como demostracidn préctica del invento, pudiendo es—

te invento variar en las formas y disposiciones sin por ello

salir del ambito del concepto que informa el propio invento.
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REIVINDICACIONES

-

Descrito el obhjeto del presente invento, se declaran
nuevap y de propia invencidn, las siguientes reivindicacio-
nes, con prioridad correspondisnie a la patente italiana nﬁ
965?/71 del 18 de agosta de 197L.

1.~ Procedimiento para la formacidn de un acabado
eldstico sobre una media-pantalon (collant) con un articulo
de malle tubular continue, en una posicidn central del cual
se forma un corte longitudinal que sirve para delimitar la
aberturs en la cintura, caracterizado por el hecha de que a
lo largo o paralslamente al citado corte se empefian hilos de
trama longitudinales, cuyos hilas de trama son elésticos y
estan ligados a las mallas de hilos longitudinales: de malla;
ggtando anclades dichos hilas de trama longitudinales a las
extremidedes mas alld de las extremidades del citado corte.

'-Proce&imiento, segﬁn la reivindicecion preceden~
te, caracterizado por el hecho de que 1los hiles de trama lon=
gitudineles eldsticos estan dispuestos en nimera apropiasde
sobre las dos orillas quae delimitan el corte, para constituir
borde elédstico a lo largo de la linea de cintura.

3;- Procedimiento, segin las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado por el hecho de que los cosides de an~
claje de los hilos de trama longitudinales eldsticos estan
previstos en lasvextremidades del corte longitudinal.

4.- Procedimiento, segin las reivindicaciones prece-
dentes, en el que el corte longitudinal se efectda por corte
de los hilas de hileras de mallas iranaversales al coris, ca-
racterizado por el hecho de gue un anclaje de las mallag de
las hileras interrumpides se preve, mediante una operacidn de

cosida simultdnea o sucesive a la formacidn del artfeulo y/o

SN



del corte;

5;- Procedimiento, segun las reivindicaciones prece-
dentes, en el que el corte_longitudinal se crea con elabora-
cidn a movimiento alternado del articulo tubulaz.

5, ' 6.~ Procedimiento pera la formacidn de un acsbado
elastioco sobre unae media~pantaldn.

Segun se describe y reivindica en la presente memo-
ria descripiiva que consta de ocho hojas foliadas ¥y escritas

a méguina Por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibu-
10. jas reglamentarios.
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