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Por "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE UNA MEDIA-PANTALON",
a favor de la firma italiena EIILI S.p.A., residente en
Via Cavour 37, FIRENZE (Italia). '
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se conocen prendes bejo el nombre de medie-panto.
16n o collant, que actualmente se realizan en las méquines
circulares de medias y similares en dos sistemas. Un primer
sistema prevé la formeeidn de dos partes tubulares, les

5e cuales se acoplan luego a lo largo de los'bordes de respeo-
tivos cortes longltudinales, dichos bordes se cosen emtre
8 desarrolldndose a2 lo largo de la llamada linea de bifunr
cacién, Th segundo sistema prevé la formacién de un elemen-
to finico tubular de longitud aproximedamente doble de la

10. longitud del artfculo acabado, y la formacién de un corte
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longitudinal central, en correspondencia del cuzl se cnsfi-l;u,-
¥e la 1linea de cintura de la prenda, ajustandose el artfculo
tubuwlar -~ cuando se coloca - sustancialmente en dos trechos que
forman permeras y con continuidad enlazadas entre sf por un tre-
cho central que constituye la braga y en el que Se forma el cor-
te para definir la linea de cintura.

El procedimiento segfin la invencién slcanzae la Teo~
lizacidn de una prends enféloga a la del segundo sistems y tiene
el objeto de perfeccionar la produccidn evitando la necesidad
de un acabado del articulo a lo largo de la linea de cintura pa-
ra gviter la destruccién de las mallas.

Actualmente se prevé la aplicacidn de un borde o cin-
turilla eldstico @& lo largo de las orillas del corte interme-
dio longitudinal. Esta operacidm se evita segln la invencién
en cuanto wn acabado o una disposicién correspondiente 8l bor-
de o cinturilla se realiza directamente durante la formacién
del articulo en la miquina eirecular.

El procedimiento seg@n.le invencién, para la forme-
ci6n de una medis-pantelén (collant) con un artfculo de malle
tubular contfnuo, en una posicidn central del cual ‘se forma wn
corte, es decir une abertura longitudinal que sirve para deter-
minar le abertura de cintura, prevé que en la zona destinada &
constituir la parte de braga, en correspondencia de la abertu-
ra longitudinal, el articulo se forme con elaboracidn en movi.-
miento alternado, de modo para formar la abertura por efecto

de la inversién del movimiento angular del cilindro de las agu-
Jas.

Ventajosamente, el movimiento alternado es desarro-
llado por una amplitud del orden de 3602, es decir con hileres

de mallas que tienen un nimero de mallas substancialmente igual

o casi al nfmero de agujas total del cilindro de las sgujas,
previéndose la exclusién del trabajo de las agujas adyacentes
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2 uwna extremidad de las hileras en formacién.

Con esta disposicién se asegura el acabado de las
orilles de le abertura longitudinal sin peligro de destruc-
clén de las malles, no existiendo corte de hilos.

Ia formacidn del trozo de manufacturado con movi-
miento alternado del cilindro de las agujas puede realizarse
con uns o mis alimentaciones. o

Segfn wn desarrollo ulterior de la presente inven-
cién, se puede pPrever - & hase de cuanto Se ha previsto en
otra patente simultédnea de la misma titular - que & lo largo
0 paralelamente a la citada abertura se empetien hilos de tre-
ma longitudineles, cuyos hilos de trama son eldsticos y es-
tén ligeros a las mallas de hilos longitudinales de malla se-
gln la disposicién ya ilustrads y descrita en lafpaten'te ng

(solicitud itelians ne 9.514 4/T71) depositada el '
14-V-1971 a nombre de Luchi Viniclio; dichos hilos de trama
longitudinales se anclan en sus extremidades, ademds de a
las extremidades del citado corte. En la prédctica, log hilos
de trama longitudinales eldsticos se disponen en nimero apro-

‘piado sobre ambas orillas que delimitan el corte, para cons.

tituir borde eléstico a Lo largo de la linea de cintura. Pa-
ra el anclaje de los hilos de trama longitudinales elésticos
pueden preverse cosidos en las extremldades del corte longi-
tudinel.

Otro objeto de la invencibén es un articulo de me-
dia~-pantalén tubular, realizedo c¢on el procedimiento arriba
definido, con une abertura longitudinel que no requiere ace-
bados para el anclaje de las mallas. Ademis sobre le mdquina
circular se puede reslizer un artfculo tubular contfnuo pro-
visto asimismo y directamente de una vende eldstica que cir-
cunda la linea de cintura y substituye la cinturille a apli-
carse de otra rorma sucesivamente a la rormacidén del articu-
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EL dibujo anexo ilustra muy esquemd+ticamente wna
forma posible de remlizacién de un artfculo segfn la inven.
cién, con aplicacién as{mismo de un.medio eldstico a Lo lar-
&0 de la linea de la cintura. En particular:

Lo.

les figuras 1 y 2 muestran dos vistas frontal y ia.

terel (respecto 2l corte longitudinal) de la zone central del
art{culo.

Ia rigura 3 muestra una seccidn trunsversal gené-
rica, segln la linea III-III de la figura 2.

las figures 4 y 5 muestran dos detalles & mayor es-
cala de una zona de tejido adyacente a la abertura longitudi-
nal, del derecho y del revés.

En el dlbujo, con 1l y 5 se indican las partes tu~
bulares del artfculo que estén destinadas a constituir las
perneras de la media-pantalén; con b se indica en cambio un
trecho central destinado a la formacidn de Le praga. 1 co-
rrespondencia de este trecho debe formarse une abertura o cor
te Longitudinal 7, que estd destinedo a delimitar con 1las pro-
pias orillas la linea de la cintura del artfculo acabaao. Se-
gén le invencién, la citaua abertura 7 se realiza con ung
elaboracidn a movimiento alternado de la miquina circular,
imponiendo en particular al ciliudro de las agujas un movi-
niento alternado para rormar alternavivamente hileras de ma-
llas de aproximadamente o casi 3602, Ello puede obbenerse
féoilmente con un mendo adecurdo de 1as agujas pare impedir
que, al fiwal de la form2cidén de wne hilers de mallies de unos
3602, ies agujas adyacentes « las Glbiuas agujas que deben
Tormar las mallac de dicha hilera tengun que tomar el hilo
alimentuuo; en la préctica, durante la formacidén de une ex-
tremidad de una nilers, inmediatamente sntes de la inversidu,
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e inmediavamente después de la inversién, pueden mentenerse

bajas las sgujac adyaventes y destinades a iormar la otra ex-
tremidad ue las hilerus zlternauac.

Cualquiera que se2 la iormacidéu de procedier pard ob-
tener la abertura longitudinal con un movimiento altermado,
no es necesaria ninguna disposicioén para establlizur las oriilas
gque velimiten la abertura 7, es decir la linea ue cintura,

Seglin una reulizwcibén ya cousideruie er otra paten-
te simulidnea de la misme titular, y con un sisteme andlogo a
cuento se ha previsto en la patente precedente arribae definida,
se puede formar un borde elédstico a lo largo de 1las orillas de
la sbertura 7, directamente sobre la méquina circular. Para es—
te objeto se emplean hilos elésticos para crear un tramedo lon-
gitudinal en correspondencia de las orillas de la abertura T;
dicho tramado longitudinel se indica con 9 esquemfticamente y
presenta la conformecién ilustrada en les figuras 4 y 5; esta
conformacidén de los tramedos 9 se realize con hilos elésticos
¥y con un sisteme ya previsto en la patente arribe indicada,
cuyas figuras 7 a 10 muestran una estructura similar a las de
las actuales figuras 4 y 5. En la patente arriba citada, los
hilos del tramado longitudinal se eligen para realizar uns ri-
gldez sustancial, mientras que en el caso actual el tremado
formado por los hilos 9 se realize para obtener un borde elds-
tico, ¥ por esta razbn los hilos de tramado 9 son eldsticos
48 blen que rigidos respecto al alarzamiento. La técnica para
el tramado corresponde & la descrita ya en la patente preceden~
temente citada. En correspondencia de lae extremidades de la
abertura 7 se prevé un anclaje de los hilos eldsticos de tramas
longitudinales 9 mediante cosidos adecurdos 10 u otros sistemas
equivalentes, con técnicas substencialmente conocides y reali-
zadas directamente sobre la méquina circula’, o bien suscepti-
bles de realizarse sucesivamente. Ventajosamente, los cosidos
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S Y
longitudineles y formados sobre la prolongacidn idesl de la
abertura 7, mds alld de las dos exiremidades de esta.

REIVINDICACIONES

Deserito el objeto del presente invento, se decla-
ren nuevas y de propla invencidn las siguientes reivindioa-
ciones, con prioridad de la solicitud de patente italiana n®
9658/T1L del 18.8:7T1. )

le= Procedimiento para la formzcién de una medie-
pantaldén (collent) con un artfculo de malle tubular continuo,
en una posicién central del cusl se forma une ebertura lon-
gltudinal que sirve para delimitar la abertura de cintura, es
decir la 1fnes de cintura, caracterizado por el hecho de que
en la zone destinada a constituir la parte de braga, en co-
rrespondencia de la citada abertura longitudinal, el articulo
ge forma con elaboracidn & movimiento alternado,_ de 'modo o
ra constituir la abertura por efecto de la inversién del movi-
miento enguler del cilindro de las agujes. -

2+~ Procedimiento, segin la reivindicacién prece-
dentey caracterizado por el hecho de que el movimiento alter-
nado se desarrolla para tener una amplitud de las hileras de
m2llas del orden de 3609,' es decir con hileras de mallas que
tlenen un nfmero de mallas substancialmente igusl o casi al
nimero de agujas total del cilindro de las agujes.

3e= Procedimiento, segln las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado por el hecho de que Se prevé la ex-
clusién del tabejo de las agujas adyacentes & una extremidad
de las hileras en formaocién.

4, Procedimiento, segin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado por el hecho de que la formacidn del
trozo de articulo con movimiento alternado del cilindro de
las agnjas se realiza con una o con mds alimentaclones.

N *
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S5e- Procedimiento, segfn lss reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado por el hecho de que paralelamente &
la citeda ebertura longitudinal se empefian hilos de treama lone
gitudinales, cuyos hilos de trama son eldsticos o estén lige-
dos & las mallas de hilos longitudinales de mallas; ancléndo-
se dichos hilos de trams longitudineles en las extremidades
méds alld de las extremldades del cltado corte pare constituir
borde eldstico a lo laxgo de la 1inea de cinturea.

6e= Procedimiento para la formacién de wna media-pan-
t3-16n0 .

Segfin se deseribe y reivindica en le presente memo-
ria deseriptiva que consta de 7 pédgines foliadas y escritas a
méquina por una sola de sus caras y acompafiades de los dibujos
reglamentaxrios.

Madrid, & 11 AGD, 1972

PeBl. JAIME ISEBN
Lol -

Pemadot LUIS REY PAQWIA
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